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C<mo es sabido, la  fabricación de tableros 

contrachapeados se lleva a cabo encolando varias 
planchas de madera de espesor reducido y llevando 
a cabo la  operación de manera que sus fibras que­
den dispuestas alternativamente en direcciones per­
pendiculares. Efectuada la  unión de la s  planchas 
correspondientes queda el tablero con le s  bordes 
dispuestos irregularmente, siendo imprescindible 
a continuación llevar a cabo una operación de cor­
tado de bordes que dá por resultado unes tableros 
debidamente escuadrados, con el ancho normal desea­
do y con sus lados trazados en forma rectilínea y 
más o menos regular.

Hasta la  actualidad esta operación de cortado 
de bordes viene realizándose mediante dispositivos 
provistos de sierra  circular hacia lo s  cuales es 
conducido rectilíneamente e l tablero. Estos dispo­
sitivos aunque cumplen fundamentalmente la  misión 
que tienen encomendada, presentan el inconveniente 
inherente a todo sistema de aserrado, que consis­
te en que la  acción de corte no tiene lugar por 
simple separación de la s  dos partes que desean in­
dependizarse, slaó que se efectúa gracias a l cons­
tante arranque de pequeñas virutas de madera (se­
rrín) que lo s  dientes de la  sierra provocan con
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su ininterrumpido golpeo. Tal manera de proceder re­
presenta, en todos lo s trabajos de la  madera en ge­
neral, un considerable dispendio de energía y una 
molesta producción de polvo y residuos que obliga a 

SO. in stalar equipos adecuados de aspiración para salva­
guardar la  seguridad 6 higiene del trabajo de le s  
operarlos. En el caso que nos ocupa, a estos incon­
venientes se une la  circunstancia de que lo s bordes 
obtenidos por aserrado, le jo s de ser l i so s  y regula- 

SB* res, presentan innumerables a s t i l la s ,  producidas por 
e l incesante golpeo de los dientes de la  sierra  so­
bre cada una de la s  planchas componentes cuyas fibras 
s i  bien presentan una notable firmeza mientras cons­
tituyen un conjunto con le s  que se cruzan con e lla s , 

40. tienen una precaria adherencia en cuanto son disgre­
gadas y so licitadas individualmente como ocurre en 
lo s bordes de lo s  tableros bajo la  aeción de la s  sie ­
rras circulares.

A la  v ista  de estos inconvenientes se ha estu- 
48. diado la  posibilidad de perfeccionar lo s d ispositi­

vos de corte de bordes de tableros en la s  condicio­
nes que se reivindican m&s adelante, habiéndose rea­
lizado la s  oportunas experiencias que han demostrado 
la  viabilidad de lo s  mismos y su superioridad frente 

50. a lo s que actualmente vienen asándose.

Les perfeccionamientos que constituyen la  esen- 
cialidad de la  presente Patente de Invención se ea-
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racterizan en el empleo como elemento de corte a 
una o varias cuchillas metálicas, planas 6 inmóvi­
le s , instaladas con carácter f i jo  durante cada ope­
ración o serie de operaciones y dispuestas de mane­
ra que el plano que la s  contiene sea sensiblemente 
perpendicular a la  superficie del tablero, e l cual 
se halla forzado por mecanismos adecuados a moverse 
hacia la s  miañas. Es también característico de di­
chas cuchillas el que el f i l e  quede colocado verti­
cal & oblicuamente con respecto a l tablero, de mane­
ra que sea la  parte que en primer lugar se ofrece al 
contacto con la  madera que debe ser recortada.

Dentro de estos perfeccionamientos se admite 
la  posibilidad de que lo s bordes cortantes sean ob­
tenidos por tallado a .b ise l, montándose la s  cuchi­
l l a s  de manera que el plano oblicuo del b ise l quede 
hacia la  parte exterior del tablero.

Para evitar la  fragilidad y rapidez de desgas­
te del vértiee de la  cuchilla^ que es la  parte en 
donde el material presenta menor espesor, se e st i­
ma oportuno comprender dentro de lo s presentes per-¡ 
faccionamientos una variante, en la  cual en lugar de 
emplear una cuchilla de punta aguzada y necesaria­
mente en ángulo agudo, se u tilice  un elemento de cor­
te cuyo borde.cortante se obtenga por tallado a bi­
sel por dos planos oblicuos orientados de manera que 
se obtenga un f i lo  en forma de -7- de lados recti-
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En. lo s casos en que lo s dispositivos para corta­

do de bordes se ejecuten a base de dos cuchillas, se 
proveen particularmente, aunque nó de una manera ex­
clusiva, dos modalidades. Una en la  que ambas cuchí­

es. H as quedaran dispuestas en oposición, simétricamen­
te a l plano del tablero, y con los vértices distan­
ciados el mínimo indispensable para evitar teturas 
por contacto recíproco. Y otra en que quedan en opo­
sición sobre un mismo plano y desplazados la te ra l-  

90. mente, de ta l  suerte que lo s f i lo s  se cubran a sola­
pe con respecto a un plano paralelo a l del tablero.

Bu el caso en que se emplee una sola cuchilla se 
prevé particularmente, aunque nó de una manera exclu­
siva, la  disposición resultante de emplear una super- 

98. fic ie  de guia inferior colocada de manera que el ta­
blero se encuentre forzado a pasar entre e lla  y la  cu­
ch illa , pudiendo presentar esta superficie, s i estu­
viera en la  misma vertical de la  cuchilla, una hendi­
dura o parte entrante en la  que parcialmente se in- 

100. traduzca el vértice inferior del elemento de corte.

Finalmente queda comprendida dentro de esta Pa­
tente la  posibilidad de que loa elementos de corte, 
instalados con carácter f i jo  mientras dure una opera­
ción o serie de operaciones, se monten sobre un d is­
positivo que permita desplazaf la  cuchilla o cuchi-108
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^.las tanto en sentido long 
lo s efectos del desgaste de lo s f i lo s )  como en sen­
tido la tera l (para poder variar la  anchura del ta­
blero cuyos bordes deban ser cortados).

Descritas la s  características, tanto generales 
como particulares, de lo s  perfeccionamientos que cons­
tituyen el objeto de esta Patente se describen segui­
damente varios casos particulares de ejecución que 
deberán ser considerados como ejemplos aclarativos, 
nó lim itativos.

La figura 1* representa en planta un tablero y 
la  posición que respecto a l miaño ocupa e l disposi­
tivo cortador.

Las figuras 2* y 5* indican en v ista  la tera l y 
frontal una cuchilla en disposición de efectuar el 
cortado de un borde.

Las figuras 4 *, 5*, 6*, 7*, y 8* grafian diver­
sos casos de ejecución a base de dos cuchillas opues­
ta s , de f i lo  inclinado.

Las figuras 9* y 10* describen dos formas de 
disposición de dos cuchillas opuestas con bordes cor­
tantes en forma de -V-.

La figura 11* reproduce otro ejemplo de realiza-
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ción a base de dos cuchillas opuestas, pero de f ilo  

3*30. vertica l.

135.

140.

Por último la  figura 12* indica un tipo compues­
to de una sola cuchilla con bordes en —7— de lados 
curvilíneo y recto. Se renuncia a describir multitud 
de otros casos particulares que podrían obtenerse 
por combinación de lo s  tipos de cuchillas indicados 
o sim ilares, y sus respectivas posiciones mutuas, s i  
bien se consideran englobadas en esta Patente cuantas 
formas de realización queden comprendidas dentro de 
la  primera reivindicación que se expresa más adelan­
te , que es la  fundamental de la  miaña.

En la  figura 1* se observa el tablero contracha­
peado -1- con el borde irregular -2- que debe ser 
cortado según la  linea -ab-. Por -3- se representa 
la  cuchilla instalada con carácter f i jo  y dispuesta 
perpendicularmente a la  superficie del tablero -1- 
que se halla forzado a moverse en la  dirección de la  
flecha -c-. Esta puede desplazarse en el sentido de 
la  flecha -d- y su contrario, al objeto de poder ob­
tener el ancho de tablero que se desée.

15C. Ba. la s  figuras 2* y 3z puede observarse el ta­
blero con sus planchas componentes -4-, -5- y -6- y 
el borde irregular -2- que desea cortarse. En este 
ejemplo la s  cuchillas -7- son iguales, estén opues­
ta s  en forma simétrica, con lo s f i lo s  -8- colocados
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oblicuamente respecte á l plano del tablero y con 
lo s  vértices agudos —9— tan próximos como lo permi­
ta la  seguridad de que no se rompan por contactos 
mdtuos.

T& la  figura 4* se encuentran dos cuchillas aná­
logas al caso anterior, pero con los vértices —9— 
situados en oposición en un mismo plano y desplaza­
dos lateralmente de manera que lo s f i lo s  -8- queden 
a solape respecto a l  plano -e f- paralelo a l del ta­
blero.

En la s  figuras 5* y 6* se señala por -10— la s  
dos cuchillas opuestas, cuyos f i lo s  -11- quedan tam­
bién colocados oblicuamente, pero en e llo s se ha 
cortado él vértice en ángulo agudo, que viene reem­
plazado por e l obtuso -12-, gracias a una disposi­
ción especial del b ise l, lo que disminuye la  frag i­
lidad y rapidez de desgaste que dicho vértice agudo 
pudiera ofrecer. Las figuras 7* y 8* indican dos sec­
ciones por -mn- y-pq- que aclaran la s  anteriores.

En la s  figuras 9* y 10a se encuentra otra va­
riante destinada también a evitar la  debilidad del 
vértice en ángulo agudo de la s  cuchillas -15— para 
lo cual lo s f i lo s  -14— se obtienen por tallado a b i­
sel por dos planos oblicuos que producen un borde 
cortante en fonna de -V- cuyo vértice —15— correspon­
de a un ángulo menos agudo o bien obtuso. En estas
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variantes pueden apreciarse la s  dos variantes de 
situación relativa de vértices previstas en casos 
anteriores.

En la  figura 11* puede observarse otro ejemplo 
de realización a base de dos cuchillas -16- opues­
tas simétricamente y con los f i lo s  -17- colocados 
verticalmente respecto a l tablero.

Finalmente la  figura 12* corresponde a un caso 
ejecutado a base de emplear una sola cuchilla -18- 
con bordes -19- en -V- de lados curvilíneo y r e c t i l í­
neo respectivamente, y una superficie de guía inte­
rior -20- que por hallarse en la  misma vertical que 
la  cuchilla -18- presenta la  hendidura o parte -21- 
en la  que se introduce e l vértice -22- del elamento.

íh todos los casos se prevé la  posibilidad de 
montar la  cuchilla o cuchillas sobre un soporte que 
permita tanto desplazamientos longitudinales en el 
sentido de la  flecha -e- como transversales en el de 
la  -d- o contrario.

Descritas convenientemente la s  características 
fundamentales de lo s perfeccionamientos comprendidos 
en esta Patente, se hace observar que en la  misma 
será suceptible de introducir todas aquellas varia­
ciones que la  experiencia y la  técnica puedan acon­
se jar siempre que con e lla s  no se cambie, altere o
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modifique su idea fundamental, la  cual se resume 
en la  siguiente:

N 0 T A-

208. . Se declaren de novedad, propiedad y utilidad
para todo el territorio  espado!, sus colonias, y 
protectorados de Marruecos, la s  siguientes:

R E I V I N D I C A C I O N E S

l s . -  Perfeccionamientos introducidos en lo s 
310. dispositivos para cortado de bordes de tableros

contrachapeados, caracterizados en e l empleo'cono 
elemento de corte de una, dos o más cuchillas pla­
nas, o inmovibles-instaladas con carácter f i jo  y 
dispuesta de manera que el plano que lo s contiene 

218. sea sensiblemente perpendicular a la  superficie del 
tablero; en que éste se halla forzado a moverse en 
dirección a dichos elementos de corte, y finalmente 
en que el f i lo ,  colocado vertical d oblicuamente 
respecto a l tablero, es la  parte del elemento de 

220. corte que se ofrece en primer lugar a l  contacto con 
e l tablero.

26.- Perfeccionamientos según la  reivindica­
ción anterior, caracterizados en el empleo como 
elementos de corte de dos cuchillas, opuestas s i-  

328. tuadas simétricamente respecto a l  plano del table­
ro; con los bordes cortantes obtenidos por tallado
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a b ise l; con el plano oblicuo del b ise l hacía la  
parte exterior del tablero; con lo s  f i lo s  colocados 
oblicuamente respecto al plano del tablero y con los 
vértices de la s  cuchillas distanciadas el mínimo in­
dispensable para evitar roturas por contacto rec i­
proco.

5§.- Perfeccionamientos según la  primera re i­
vindicación caracterizados en el empleo como elemen­
tos de corte de dos cuchillas de bordes cortantes 
obtenidos por tallado a b ise l; coa el plano oblicuo 
del b ise l hacia la  parte exterior del tablero y con 
lo s vértices de la s  cuchillas situadas en oposición 
en un misno plano, y desplazados lateralmente de ta l 
suerte que los f i lo s  queden a solape con respecto a 
un plano paralelo a l  del tablero.

4a.- Perfeccionamientos según la  primera re i­
vindicación caracterizadas en el empleo como elemen­
tos de corte de dos cuchillas opuestas, situadas s i ­
métricamente respecto a l plano del tablero, con el 
borde cortante de cada cuchilla obtenido por ta l la ­
do a b ise l mediante dos planos oblicuos orientados 
de manera que se obtenga un f i lo  en forma de -V-; s i ­
tuada cada cuchilla con lo s  plano oblicuos del b ise l 
hacia la  parte exterior del tablero y con lo s vérti­
ces de la s  -V- fonmadas por lo s f i lo s  distanciados 
el mínimo indispensable para evitar roturas por con­
tacto reciproco.
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5§.- Perfeccionamientos según la  primera re i­

vindicación caracterizados en el empleo como elemen­
tos de corte de dos cuchillas con el borde cortante 
obtenido por tallado a b ise l mediante dos planos - 
oblicuos orientados de manera que se obtenga un f ile  
en forma de -V-* dispuesta cada cuchilla con lo s - 
planos oblicuos del b ise l hacia la  parte exterior 
del tablero y con lo s vértices de la s  -V- situados 
en oposición en un miaño plano, y desplazados late­
ralmente de ta l  suerte que lo s  f i lo s  queden a sola­
pe con respecto a un plano paralelo a l del tablero.

6a.- Perfeccionamientos según la  primera re i­
vindicación caracterizados en el empleo como elemen­
to de corte de una sola cuchilla y en que el tablero 
se halla forzado a moverse hacia ésta, pasando en­
tre e lla  y una superficie de guia inferior que puede 
presentar una hendidura o parte entrante en la  que 
queda introducido parcialmente e l vértice inferior 
de la  cuchilla.

7e.- Perfeccionamientos según la  primera y una 
o varias de la s  reivindicaciones restantes caracte­
rizados en que la  cuchilla o cuchillas empleadas co- 
mo elementos de corte estarán instaladas con carác­
ter f i je  mientras dure una operación o serie de ope­
raciones de cortado de bordes de tableros, pero se 
montarán sobre un dispositivo de ajuste que permi­
t ir á  tanto su desplazamiento longitudinal para eom-
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pensar lo s efectos del desgaste de lo s f i lo s ,  co­
mo su desplazamiento la tera l para poder variar la  
anchura del tablero cuyos bordes se desean cortar.

8 * .-  Perfeccionamientos introducidos en lo s 
885# dispositivos para cortado de bordes de tableros 

contrachapeados.

Todo ello  ta l  y como se describe y reivindica 
en la  presente memoria que consta de trece hojas 
foliadas y mecanografiadas por una sola de sus ca- 

890. ras y un plano que la  ilu stra .

Barcelona,/? Marzo de 1949.

P. A. de
TALLERES PRAT SOCIEDAD ANONIMA.
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