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Como es ssbido, la fabficécién de tebleros
contrachepeados se lleva & cabo encolando varias
planchas de madera de espesor reducido y llevando
a2 cabo la opefaclién de menera gque sus fibres gque-
den dispuestas altpfnatiVamente en direcciones per-
pendiculares, Efectusda le unifn de les planchas
correspondientes gqueda el teblero con los bordes
dispuestos irregulsrmente, siendo imprescindible
a continumscién llever a cabo una operscién de cor-
tado de bordes gue dé por resultado unos tableros
debidanente escuadrades, con el ancho normeal desee-
do y con sus lados trazados en forma rectilfnea y

més o menos regular,

Hesta la actualided esta operacién de cortado
de bordes viene realigéndose mediante dispositivos
provistos de sierra circular hacfa 1los cuales es
conducido rectilineﬁmento el teblero. Estos dispo-
sitivos aunque cumplen fundsmentalmente la misién
que tienen encomendade, presenten el inconveniente
inherente a todo sisteme de aserrado, gque consis-
te en gque la aceién de corte no tiene lugar por
simple separacién de las dos partes que desean in-
dependizerse, siné que se efectta graciaa al cong-
tante arranque de peguefias virutas de madera (se~-

rrin) que los dientes de la sierra provocen com
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su ininterrumpido golpeo. Tal meners de proceder re-
presenta, en todos los trabajos de la madera en ge-
neral‘, wn considereble dispemdio de emergfa y una
molesta produccién de pqlvo ¥ residuos que obligas a
instalar equipos sdecuados de agpiracién pars selva-
guardar la seguridad é higiene del trabéao’de lcs
operarios., En el caso gque nos gcupa, a estos incon;
venientes se'une la circunstencia de que los bordes

obtenidog por aserrado, lejos de ser lisos y regula-

’ fes, presenten imnumerables astillas, producides por

el incesante golpeo de los dientes de ia slerra so~
bre ceda una de las planchas componentes cuyas fibras
ei bien presentan una notable firmesze mientras cons-

tituyen un conjunto con les que se cruzen con ellas,

tienen una precaris sdherencia em cusnto son disgre-

gadas y solicitedas individualmente como ocurre em
los bordes de los tableros bajo la accién de las sie-

rras circulares.

A le vista de estos inconvenientes se ha estu-
diado la posibilidaed de perfeccionar los dispositi-
voe de corte de bordes de tableros en las condicio-~
nes qﬁe se reivindicaen més adelante, habiéndose rea~
1izedo las oportunas experiencias gque han demostrado
la viabilided de los mimmos y su superiefidad.-frente
a los que actualmente vienen uséndose.

Los perfeccionemientos que constituyen le esen-

cialidad de la presente Patente de Invencién se ca-



recterizan en el empleo como elemento de corte a

une o variass cuchilles metélicas, plends é immévi-

~ 65, les, ingtalades con caréfcter fijo durante cada ope~
racién o serie de operaciones y dispuestes de mane—
ra que el plano que las contiene sea sensiblemeﬁte
perpendicular a la superficie del tablero, el cual
se hallea forzedo por meéanismoa edecuados a moverss

60, ‘hacia les miames, Es tembién ceracterfstico de di-
chas cuchillas el que el filo ﬁuede colocado verti-
cal G oblfcuemente con respecto al teblero, de mane-
re que see le parte que en primer lugar se ofrece al

contecto con la madera gque debe ser recortada.

66, Dentro de estos perfeccionemientos se admite
la poéibilidad de gque losg bordes cortantes sean ob- |
tenidos por tallado & bisel, monténdose las cuchi-
llaes de menera que el pleno oblicuo del bieel guede

hacie la parte exterior del tablero.

70, Pare evitar la fragilided y repidez de desgas-

te del vértice de le cuchilla, gue es la parte en
| donde el material presenta menor espesor, se esti-

me oportuno camprendef dentro de los presentes pérd
fefcionamientos una variante, en la cual en luger de

76. enplear una cuchilla de punte aguzada y necesaria-
mente eh éngulo agudo, se utilice wn elemento de cor-
te cuyo borde cortente se obtenga por tallado a bi-
sel por doe planos oblicuos orientedos de manera que

ge obtenga un filo en forma de =~V- de lados recti-
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En los casos en gue los dispositivos psre corte-
do de bordes se ejecuten a base de dos‘ cuchilles, se
preveen particularmente, sungue né de una menera ex-
clusiva, dos modalidades. Une en la gue ambas cuchi=-

86, lles quedarsn dispuestas en opoeicién, simetricamen-
‘ te al plano del tablero, y con los vértices distan-
ciamdos el minimo indispensable para evitar toturas
por contacto recfiproco. Y otra en gue guedan en opo-
sicién sobre un mismo pleno y desplazsdos lateral-
90, mente, de tal suerte gue los filos se cubren o sole-

pe con respecto a un plano psralelo al del tablero.

En el caso en que se emplee una sola cuchilla se
prevé particularmente, aungue né de una meneras exclu-
sive, la disposicién resultente de emplear una super-

95, ficie de gufe inferior colocada de manera qﬁe el ta-
blerc se encuentre forzedo a pesar entre ella y la cu-
chille, pudiendo presentar esta superficie, =i estu-
viera en la misma vertical d'e. la cuchilla, ﬁna hendi-
dura o parte enirante en la que parcielmente se in-

100. troduzca el vértice inferior del elemento de corte.

Finalmente gqueda comprendida dentro de esta Pa-
tente la posibilidad de que loa elementos de corte, |
instalados con cerécter fijo mientras dure una opera-
cién o serie de operaciones, se monten sobre un dis-

105,  Positivo gue permita desplaza? la cuchilla o cuchi-
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lles tanto en sentido longitudinal (pers compensar

los efectos del desgaste de los filos) como en_sen-

tido laeteral (pare poder varier la enchura del ta-

blero cuyos bordes deben ser cortados).

110, Desoritas las ceracteristicas, tanto generales
como jarticulares, de los perfeccionemientos que cong-
tituyen el objeto de esta Patente me deseriben segui- |
datente varios casos particulares de éjgcﬁciéu gue
debe;én ser considerados como ejemplos aclarativos,

115. né limitativos,

Le figure 1% representa en plantsa un tablero y
le posicién que respecto al mismo ocupa el disposi-

tivo certedor,

Las figures 2¢ y 3t indicen en vista lateral y
. 120, frontel une cuchille en disposicifn de efectuar el

cortado de un borde.

Iaa figures 4%, 58, 68, 78, y 82 grafien diver-
808 casos de ejecucién a bese de dos cuchillas opues-

tes, de filo inclinado.

125. les figuras 9¢ y 108 describen dos formas de
disposicién de dos cuchillas opuestas con bordes cor- :
tentes en forma de -V-, '

L.

Ia figure 11® reproduce otro ejemplo de realize-
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cifn @ base de dos cnchillas'opuestas, pero de filo

vertical.

Por fltimo la figura 12%¢ indica un tipo compues-
to de una solae cuchilla con bordes en -V- de lados
curvilineo y recto, Se renuncia a describir multitud
de otros casos particulares gue podrian obtenerse
por combingcién de los tipos de chichillas indicados
0 similares, y sus respec'tiVas posiciones mutuas, si
bien se considersn englobasdas en esta Patente cuantas
'fonnas de realizacién gueden comprendides dentro de
la primera reivindicacién gque se expresa més adelan—

te, que es la fundamental de la misma.

En le figura 1:Fae obgerva el tablero coentracha-
peado -1- con el borde irreguler -2- que debe ger
cortado segfin la linea ~ab-, Por -3~ se representa
le cuchilla instalada con carficter fijo y dispuesta
Perpendicularmente a la superficie del tablero ~l-
gue Be hella forzado a moverse en ia direccién de la
flecha -c-, Este puede desplazarse en el sentido de
la flecha -d~ y su contrario, al objeto de poder ob-

tener el ancho de tablero gue se desée.

En las figures 2¢ y 3% puede observarse el ta-
blero con sus planchas componentes 4=, «be y =6~y
el borde irregular -2- gue desea cortarse. En este
ejemplo las cuchilles -7~ gon iguales, estén opues-

tas en forma simétrica, con los filos -8- colocados
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oblicusmente respecto al piano del»fablero Yy con

los vértices agudos -9- ten préxmmos como 10 permi-
ta la seguridad de que no se rompen por contactos

mituos,.

155, En le figura 4* se encugntfan dos cuchillas anfi-
loges al caso anterior, pero con los vértices -9-
situados en oposicién en un misno pleno y desplaza-
dos lateralmente de manera que los filos —8- gqueden
a solape respecto al pleno -ef- paralelo sl del ta-

160,  Dblero. | |

En las figures 5% y 6t se sefiale por —10- las
dos cuchillas opuestas, cuyos filos -ll- guedan tem-—
bién colocados oblfcusmente, pero en ellos se ha
cortedo el vértice en éngulo agudo, que .viene reem-—

165, plazado por el obtuso -12-, gracias e wne disposi-

) cién especiel del bisel, 1o que dimminuye le fragi-
lided y rapidez de desgaste que dicho vértice agudo
pudieré ofrecer, Les figuras 7¢ y 8¢ indicen dos sec-

ciones por -mn- y -pg~ que aclarsn las anteriores.

170. En lés figuras 9¢ y 10® se encuenire otra va-
riente destineda tembién g evitar la debilidad del
vértice en éngulo agudo de las cuchillas -13- para
lo cusl los filos -14- se obtienen por tallado a bi-
sel por dos planos oblicuos que producen un borde

175, cortante en forma de -V- cuyo vértice -15- eorrespon-

de a un éngulo menos agudo o bien obtuso. En estas



180,

1856.

190,

195,

200,

situacién relative de vértices previstas en casos

enteriores.

En le figura 11®* puede observarse otro ejemplo
de realizacién a base de dos cuchillas ~16- opues-
tas simétricemente y con los filosg -17- colocados

verticalmente respecto al tablero.

Finplmente la figura 128 corresponde a un c#so
ejecutado a base de amplear una sola cuchiila -18-=
con bordes -19- en -V- de lados curvilineo y rectili-
neo respectivemente, y una superficie de guia inte-
rior -20- que por hallarse en la misma vertical que
lae cuchilla -18- presenta la hendidure o parﬁe -21-

en la que se introduce el vértice -22- del elamento,

En todos los casos se prevé la posibilidad de
montar la cuchilla o cuchillas socbre un soporte que
permite tanto desplazamientos longitudinales en el
sentido de la flecha -e~ como trensversales en el de

la -d- 0 contrario.

Desoritas convenlentenente las caracteristicas
fundamentales de los perfecocionamientos comprendidos
en esgta Patente, se hace observar que en la mimme
seri suceptible de introducir todas aquellas varia-
ciones que la experiencia y la téonice puedan acon-

sejar siempre gue con sllas no se cambie, altere o



187488

208,

210.

215,

220,

226.

modifique su idea fundemental, la cual se resume '

en la siguiente:

. 3¢ declaren de novedsd, propiedad y utilided

pera todoe el territorio espaficl, sus colonias, ¥

‘protectorados de Marruecos, las siguientes:

CACIONES

N I
=t z s

l¢,~- Perfecclionamientos introdudi@os en los
dispositivos paras cortado de bordes de tableros
contrachepeedos, ceracterizados en el empleo'como
elemento de corte de une, doe o més cuchillas ple=-
nes, o inmovibles: instaladas con carécter fijo y
dispuesta‘do maners que el plano gue los contiene
sea sensiblemente perpendicular a la superficie del
tablero; en gue &ste se halla forzado a moverse en
direccién a dichos elementos de corte, y finelmente
én que el filo, colocedo vertical @ obY{cuemente
respecto al tablero, es la parte del elemento de
corte gue se ofrece en primer lugar al comtacto con

¢l tablero.

2% ,- Perfeccionamientos segln la reivindica-
cién enterior, csracterizados en el empleo como
elenentos de corte de dos cuchilles, opuestas si~
tuadee simetricamente respecto al pleno del table-~

ro; con los bordes cortantes obtenidos por talledo
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& bisel; con el plano oblfcuo del bisel haofe la

Parte exterior del tablero; con los filos colocado;
oblficuamente respecto al pleno del tablero y con los
vértices de las cuchillas distenciadas el minimo in-
dispenseble para evitar roturas por contacto recf-

proco.

 3%,.- Perfeccionsmientos segin le primera rei-
vindicacién caracterizados en el empleo como elemen-
tos de corte de dos cuchillas de bordes cortantes
obtenidos por tellado a bisel; con el plane oblicuo
del bisel hacia la parte exterior del tablero y con
los vértices de las cuchillas situadas en oposicién
en un misuno plano, y desplazados lateralmente de tal
suerte que los filos gueden a =olape con respecto a

un pleno peralelo al del ta@léro.

48 ,- Perfeccionamientos segln la primera rei-
vindicacién caracterizades en el empleo como elemen-
tos de corte de dos cuchillas opuestas, situadas si-
métricemente respecto al plano del tablqr&, con el
borde cortante de cada cuchille obtenido por talla-
do a bisel mediante dos planos oblicuos orientados
de menera gue se obtenge un filo en forms de -V-; si-
tuade cade cuchilla con los pleno oblicuos del bisel
hac{e la parte exterior del tablero y con los vérti-

ces de las ~V- formedas por los filos distanciados

‘el mfnimo indispensable pars eviter roturas por con-

tacto reciproco.
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5% .~ Perfeccionamientos segfin la primera rei-
vindicacién oarﬁcterizados en el empleo como elemen-
tos de corte de dos cuchillas con el borde cortante
obtenido por tallado a bisel mediente dos plenos -

oblicuos orientados de menera que se obtenga un file

en forme de -V-; dispuesta cada cuchille con los -

| plenos oblficuos del bisel haefa la parte exterior

del teblero y con los vértices de las -V- gituados
en oposicién en.un misﬁo plano, y desplazados late-
ralmente de tal suerte gue los filos queden a sola-

pe con respecto a un pléno parslelo gl del tablero,

62 .~ Perfeccionemientos segfin la primera rei-
vindiceeifn caracterizados en qlvempleb como elemen-
to de corte de uﬁa sola cuchilla y en que el tablero
se halle forzedo a moverse hacfe éste, pasando en-
tre ella y una superficie de gufa inferior gque jmed’o
presentar unag hendidura o parte entrante en la gue
gqueda introducido parciaslmente el vértice inferior
de la cuchilla,

78 ,- Perfecoionamientes segln lp primera ¥y una

o varias de las reivindicaciones restantes caracte-

 rigados en que la cuchilla o cuchillas empleadas CcO=

no elementos de corte estarén instaladas con cardc-
ter fijo mientras dure una operacién o serie de ope-

raciones de cortado de bordes de tableros, pero ge

‘montarén sobre un dispositivo de ajuste gue permi-~

tird tanto su desplazamiento longitudinal para come



pensar los efectos del desgaste de los filos, co-
mo su desplazamiento latersl para poder variar la

anchura del teblero cuyos bordes se desean cortear,

8¢ ,- Perfeccionemientos introducidos en los
286, dispositivos pars cortado de bordes de tebleros

contrachapeados.

Todo eilo tal ¥ como se describe y reivindica
en le presente memorie gque consta de trece hojas
foliedes ¥ mecanografiadaé por una sola de sus ca-

290, ras ¥ un plano gque lg ilusira.

Barcelons,/ 7 Marzo de 1949,

P, A, de

TALLERES PRAT SOCIEDAD ANONIMA.

lvis Triana Arroyo
p. p.
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