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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

qaa a$ Acompaña

a l a  B e lic itn d  de

ORA PATENTE DE INVENCION, per v e in te  Años en ESPAÑA

A fa v o r  de

DON DIONISIO MARTINEZ COMER, d o m icilia d o  en VALENCIA 

C a lle  V iv o n s, na 14 -  b a jo ,

por
-PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE UN INSECTICIDA Y 

CRIPTOGANKC3DA EN POLVO PARA COMBATIR LAS PLACAS DEL 

CAMPO-,

In v e n to r: e l  a o l i c i t e n t e ,  de n acio n alid ad  eapañola.
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I# invención A que ae r e f ie r e  la  presente memoria, 

constituye una novedad in d u s tr ia l  con c a ra c te r ís t ic a s  y ven­
ta ja s  que la  hacen merecedora d e l p r iv ile g io  de explotación 
exclusiva que por e l l a  Be s o l i c i t a ,  de acuerdo con la s  p res­
crip c ion es  del B sta tu te  v igente de la  propiedad In d u s tr ia l ,  
de 26 de ju l io  de 1929, tex to  re fu nd id o , publicado en 30 de 
a b r i l  da 1930.

La f in a lid ad  que se persigue con este  invente ee l a  
de peder o frecer a lo s  lab rad o res un nuevo in s e c tic id a  y eripj* 
tegam ieida en polvo para combatir toda c la se  de p a rá s ito s  y 
oriptógamas de la s  p la n ta s , que en lo s  ensayos v e rifica d o s  
ha dado un resu ltado  excelen te .

Les in s e c tic id a s  conocidos hasta  la  fecha para com­
ba t e r  la s  plagas del campe, especialm ente para l a s  verduras 
y h o r ta l iz a s ,  están  elaborados a basé de c in é tic o s  muy fu e r­
t e s ,  porque van destinados especialm ente a p lan ta s  madera­
b le s  como e l naran ja  y demás f r u ta l e s ,  y por eso a l  se r  em­
pleados en la s  p lan tas  de melenas, tom ateras, pim ientos y 
verduras en g en e ra l, en vez de q u i ta r le s  lo s  miasmas y c r ip -  
tógaBas, lo  que se hace es e s tro p e a rla s .

En cambio e l in s e c tic id a  y crip tegam ieida a que nos 
re fe rim o s, ne sólo es de mejores re su lta d o s , aine que puede 
emplearse en toda c lase  de p la n ta s ,in c lu so  en l a s  más d e l i ­
cadas, lim piándolas de p a rá s ito s  y eriptógam as a la  perfecei%)n*

Este in se c tic id a  se prepara a base de su lfa to  de co­
b re , azu fre , t i e r r a  de le s  p u rií ie a d e re s  de g a s , n a f ta l in a ,  
c a l y ta lc o ,  convenientemente d o sif ic ad o s  y  preparados.

l a  e laboración se l le v a  a efecto  del modo s ig u ien te :
En rpimer lugar se dispone de una plataform a sobre l a  que 
se van colocando la s  prim eras m aterias . Se dispone una cantidad 
de su lfa to  de cobre en una proporción d e l 1 a l  6% y se t r i ­
tu ra  prev ia meneo por medico mecánicos y se moltura en un mo­
lin o  h asta  quedar reducido a polvo, mego se coloca en la
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t8746áplataforma, una vea preparado.
A continuación se prepara una cantidad de azu fre  que 

v a ria  de l 30 a l  40%. Bate componente se tamiza para separar 
la s  m aterias ex trañas y se deposita  en la  p lataform a con e l 
su lfa to  de cobre.

Se dispone de una cantidad de t ie r r a  de lo a  pu rificado  
re s  dé gas de l alumbrado, en una proporción de un lo  a un 20jjí 
y se muele, se c r ib a  y se tamiza volviendo a moler lo s  r e s i ­
duos hasta  que quede convertido en polvo. Por últim o se aña- 
de a la  mezcla a n te r io r .

A continuación se toma una cantidad de ca l viva en 
una proporción de un 20 a un 30%, se pu lveriza  con agua a 
in te rv a lo s  y se va removiendo lentam ente por algún tiempo 
hasta conseguir que se apague. Se t r i t u r a  luego y se c r ib a , 
reduciéndola a polvo, e l  cual se mezcla a lo s  demás compo­
nentes exento de humedad.

A la  mezcla a n te r io r  se añade del 1 e l  5% de n a f t a l i ­
na y de polvo de ta lc o  en la  misma proporción , todo debidame^ 
te  pu lverizado.

Beepués se pasa todo a una máquina emu&eionadofa para 
la  p e rfec ta  a lig a c ió n  y se vuelve a tam izar, eonvirtióndolo  
en polvo tan  fin o  que pueda u t i l i z a r s e  con fu e l le s  o con 
pu lverizadores m etálicos accionados a bomba a sp ira n te  impe- 
le n te ,  quedando d ispuesto  para su use.

Hecha la  descripc ión  precedente es p rec iso  añad ir que 
l e s  d e ta l le s  de re a liz a c ió n  de la  idea expuesta puedan va­
r i a r ,  s in  que por e l le  cambie la  esencia de l a  invención, 
que es la  que se desprende de le s  p á rra fo s  que anteceden y 
la  que se re iv in d ica  en la  s ig u ien te

N O T A

Ha resumen, la  P aten te  de Invención que ee s o l i c i t a ,  
recaerá  sobre la s  re iv in d icac io n es  s ig u ie n te s :
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i 874 651* -  Procedimiento de fab ricac ió n  &e un in se c tié ié a  
y crip togam icida en polvo pera combatir le e  plagaa del campo, 
ca rac te rizad o  porque se dispone de une cantidad de su lfa to  
de cobre en una proporción d e l 1 a l  5%, la  cual se t r i t u r a  
previamente por medios mecánicos y se moltura en un molino 
hasta  quedar reducido a polvo que se colooa en una plataforma],

8* -  Procedimiento de fa b ric ac ió n  de un in s e c tic id a  y 
oriptogam lcida en polvo, según l a  re iv in d ica c ió n  prim era, ca­
ra c te riz ad o  porque después de hechos lo s  trám ite s  re fe r id o s ,  
se prepara una cantidad de azufre  que v a ria  en tre  un 30 y un 
40%, e l cual se tamiza para separar le s  m aterias ex trañas y 
se mezcla con e l  su lfa to  de cobra.

3* -  Procedimiento de fab ricac ió n  de un in s e c tic id a  y 
criptogam icida en polvo, según la s  re iv in d ica c io n es  an te rio r^*  
ca rac te rizado  porque se tema luego una cantidad do t i e r r a  da 
lo s p u rif icad e ro s  de gas del alumbrado en una proporción de 
un 10 a un 80%, la  cual se muele y se c r ib a  volviéndose a 
tam izar lo s  re s id u o s , y una vez pulverizado so añade a la  
mezcla a n te r io r .

4* -  Procedimiento de fab ricac ió n  do un in se c tic id a  
y criptogam icida on polvo, según le s  re iv in d icac io n es  an te ­
r io r e s ,  carac te rizado  porque después se dispone una cantidad 
do ca l viva la  cual se pu lveriza  con agua débilm ente y so 
remueve, volviéndose a p u lv e riz a r y remover lentam ente, &aa- 
ta  quedar la  ca l apagada, entonces se t r i t u r a  y se reduce 
a polvo que se une a lo s  demás componentes.

5* -  Procedimiento de fa b ric ac ió n  de un in se c tic id a  
y criptogam icida en polvo, según le a re iv in d icac io n es  an­
te r io r e s ,  carac te rizado  porqpe se añaden a la  mezcla de un 
1 a un 5% do n a f ta l in a  y de un 1 a un 5% de ta lc o ,  todo pre­
viamente redueido a polvo y se une a la  mezcla a n te r io r .

6* -  Procedimiento d e  fa b ric ac ió n  de un in se c tic id a  y 
criptogam icida en polvo, según la s  re iv in d icac io n es  a n te r io -
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r e a ,  ca rac te rizad o  porque, une vez jun to s todos lo s  compo­
nen tes , ee ponen en ana máqzdLna emulsionadera y se vuelven 
a p u lv erizar h a sta  que queda todo convertido en polvo impal­
pable para se r usado eon fu e l le s  o con máquinas pulverizado­
re s  de bomba aep iran te-im p elen te .

7* - .S e  re iv in d ic a , por ú ltim o, oome objeto sobre e l 
que ha de recaer la  la te n te  de Invención que se s o l i c i t a :  
"PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE UN INSECTICIDA Y CRIPTOSA- 
HICIDA EN POLVO PARA COMBATIR LAS PLACAS DEL CAMPO".

Todo conforme queda d esc rito  en la  p resen te  memoria, 
que consta de einco páginas e s c r i ta s  a máquina.

Madrid, 16 de marzo de 1949
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