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PATENTE DE INVENCION

8
\

M E M O R I A  D E S C R I P T I V A  
sobre:

"Perfeccionamientos en e l aparato de distribución de los  
"pliegos para máquinas automáticas de imprenta, provistas 
"de cuadro".

SOLICITANTE: EMIL HUNZIKER, domiciliado en
Seilerstrasse 23, BERNA, Suiza.

La presente invención se refiere a un aparato de 
soplado para la distribución de los p liegos en las máquinas 
automáticas de imprenta, provistas de cuadro, realizándose la 
colocación y separación de los pliegos mediante g a t il lo  o 

5. aspirador, dispuestos sobre el cuadro impresor oscilante y 
que giran periódicamente en sentido paralelo al plano del 
cuadro.

En las prensas de cuadro, provistas de este tipo 
de distribución de p liegos, no se ha podido aprovechar 
plenamente la velocidad admisible del trabajo de la máquina,10.
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particularmente s i  se trataba de papel f in o . Los pliegos de 
papel fino no quedan adecuadamente distribuidos s i  la velo­
cidad es más elevada, pues, a pesar de emplear aire soplado, 
que sale de sopladores f i j o s ,  e l extremo posterior del pliego, 
no agarrado por e l g a t i l lo ,  tiende a elevarse.

Con e l aparato segón la presente invención resulta 
posible aprovechar la mayor velocidad de trabajo de la máquina, 
aón con papel más fin o . Su esencia consiste en el hecho de que 
los cuerpos de soplado, de los cuales sale e l  aire de soplado 
para impulsar e l pliego impreso, separándolo de la zona del 
cuadro y mantenido sobre la mesa para e l depósito del papel 
impreso, siguen desde una posición in ic ia l , en dirección 
hacia dicha mesa, al movimiento del p liego, volviendo nueva­
mente a su posición in ic ia l ,  después de depositar el papel, 
cuyo movimiento de los cuerpos huecos recibe su mando por 
piezas de la máquina que se mueven en dependencia del movimien­
to del cuadro. Durante e l tiempo de depósito del papel sobre la 
citada mesa, se expulsa aire de soplado, a través de determinado 
nómero de o r if ic io s , desde los cuerpos huecos provistos da 
toberas, hacia abajo, aire que impide la tendencia a elevarse 
del extremo posterior del p liego, no cogido por e l  g a t i l lo ,a s i  
como e l tremolar del papel y e l contacto del mismo con los 
cuerpos huecos, por ejemplo, tubos sopladores. De este  modo, 
aun a velocidad elevada de trabajo, e l pliego es llevado en 
forma U sa y estirada sobre e l paquete,quedando a l l i  debidamente 
depositado.

Para las máquinas de imprenta con cuadro, en la s  que 
se realiza la colocación y separación de los pliegos por 
medio de g a t il lo  o aspirador, dispuestos sobre el cuadro oscilan  
te y girando periódicamente en sentido paralelo a l plano del
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cuadro, máquinas que ocupan una categoría especial dentro del 
tipo de prensas automáticas con cuadro, se conoció hasta ahora 
solamente el hecho de actuar sobre el p liego, llevado a la 
mesa de depósito, por medio de dispositivos f ijo s  de soplado, 

45 . es decir, estacionarios. Pero, con estos d ispositivos de
soplado, dispuestos rígidamente sobre e l paquete del depósito, 
no se ha podido aprovechar plenamente la velocidad de trabajo 
de la máquina, s i  se empleaba papel más fino, porque el aire 
de soplado actuaba sobre el pliego sa lien te , en su canino 

50. hacia el paquete de la mesa de depósito, a una distancia
que aumentaba constantemente. En cambio, segón la presente 
invención e l aire de soplado actúa siempre a una distancia 
y afecto prácticamente constantes, puás lo s cuerpos de 
soplado siguen a l movimiento del pliego hacia el paquete,

55. siempre a la misma distancia .
En los adjuntos dibujos se representa un ejemplo 

no lim itativo de ejecución , según e l invento, para el aparato 
de soplado destinado a la separación y e l depósito de los 
pliegos.

60. Fig. l e s  una vista la tera l del aparato, junto con
partes esenciales de la máquina automática provista de cuadro, 
en posición de imprimir.

Fig. 2 representa una vista la tera l, con e l  cuadro 
semi-abierto.

65. F ig . 3 es una vista  la tera l, con e l cuadro completa-
mente abierto en e l momento de depositar e l pliego impreso 
sobre el paquete.

Fig. 4 representa una vista  en planta de f ig .  3.
* En e l dibujo se podrá apreciar en 1 la parte del 

*70. zócalo-bastidor de una máquina automática de cuadro, para
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imprenta. Alrededor del eje 2 dispuesto en forna giratoria 
en e l zócalo 1, pero en unión f ija  con el cuadro 3, se ¡nueve 
este cuadro, accionado de un modo conocido, no representado 
en e l  diseño, desde su posición v er tica l , según f ig .  1,

75. hacia la posición abierta según f ig . 3, y viceversa. Sobre
el cuadro se dispone el engranaje corriente 5 con dos g a tillo s  
4 para los p liegos. Estos g a tillo s  efectóan , por tanto, 
a l separar y depositar e l papel impreso, también los 
movimientos del cuadro y avanzan, por medio del engranaje 

80. 5 fijado sobre el cuadro,periódicamente y paso a paso, en
dirección de la flecha de f ig .  4, siempre en 90 grados.

Sobre e l lado ' estrecho del cuadro 3, orientado 
hacia la mesa de depósito 23, se a torn illa  e l estribo 6 que 
lleva e l cuerpo hueco de soplado 7, formado de tubos ligeros  

85. y Que tiene forma de r a s tr illó  no a ju stab le . En 1# parte
inferior de los tubos de soplado 7 se disponen o r if ic io s  de 

-soplado 8. Sobre e l tubo transversal 7*se suelda asimismo un 
tubo 9 , dentro del cual, y después de so lta r  la tuerca roscada 
10 puede desplazarse un r a s tr il lo  más débil de tubo de soplado 

90. 11, provisto de cabezas 12 para cogerlo, povióndose sobre un 
trayecto X hacia e l g a t illo  4, respectivamente separándose 
del mismo. Ambos ra s tr illo s  de tubo de soplado se construyen 
de tubo de acero lig eros, cuyos extremos están cerrados. El 
desplazamiento del r a s tr illo  11 se realiza durante e l depósito 

95. de pBpeí de pequeño formato; los o r ifio io s  de soplado 8  ̂ , 
orientados hacia abajo, se ajustan por tanto según e l tamaño 
del pliego) sobre e l estribo 6 se atornilla  adenás una chapa 
de gul# 13 para los pliegos de ta l modo adecuado que quede 
por ejemplo emplazada algunos milímetros por debajo del 
plano de impresión del citado cuadro, de forma que e l pliego100.
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impreso, a la salida de loa g a tillo s  4, pueda o sc ila r  a escasa 
altura por encima del cuadro.

Mediante bomba de aire de tipo corriente no represen­
tada en el dibujo, se conduce aire a presión a tiavás de la 
manga 14 y e l tubo 15, sujeto al zócalo de la máquina, hacia 
una caja de regulación 16, atornillada sobre una pieza fundida 
18 en la parte delantera de la máquina, junto a l puesto de 
maniobra. Girando la manivela del grifo 17 se puede ajustar la 
intensidad necesaria de aire de soplado„segun grueso o tanaño del 
papel. Por medio de una manguera 19 se realiza la conducción 
u lterior del a ire a presión, desde la caja del grifo 16 hasta la 
unión para manguera 20, fijamente atornillada en e l  estribo 6.
Un tubo 21 conduce a los r a s tr il lo s  de sopiado 7 y n .

La mesa 23 con e l montón de papel impreso 22, recibe 
en forma conocida e l mando automático hacia abajo, de foima que el 
borde sune^tn^ del montón quede constantemente a la misma altu ­
ra. La guia la tera l del depósito se consigue por medio del mon­
tante la tera l 24. La mesa 23 para e l  depósito de papel impreso 
está inclinada, permitiendo que los pliegos qur -i O t i l io  4 vá 
soltando, puedan resbalar algo hacia abajo, hasta que e l borde 
posterior del pliego tope con el montante 25. En la parte superita 
del mismo ae f i j a  una chapa pulida 26 para guia de los pliegos 
sobre la que resbale el papel al depositarla en el mentón.

El funcionamiento del aparato de soplado descrito y 
representado^ su modo de trabajar sobre e l depósito de papel 
impreso, es suna mente sen c illo .

Míen tía s e l cuadro se desplaza desde la  posición de 
imprimir, según f ig .  1 hacia la posición abierta según f lg .  3, 
también el g a t il lo  4 oscilará con e l pliego impreso hacia e l 
montón del depósito. El aire de soplado que sale dumnte este
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tiempo de lo s  tubos de soplado mantiene el pliego en toda su 
longitud estirado y actáa, ya que los tubos de soplado siguen e l
movimiento del cuadro, a distancia constante sobre e l pliegoquehasü/d icho pliego en la posición abierta del cuadro, se suelta 

135. del g a tillo  4, resbalando sobre e l montón de papel impreso.
Aun cuando e l rastrillo 7 se encuentra a escasa distancia sobre 
e l p liego, el aire saliente impide e l contacto del pliego im­
preso con el r a s tr illo  de los tubos de soplado.

De esta nnnera, aprovechando e l movimiento del cuadro 
140. para mover simultáneamente el r e s tr illo  de los tubos de soplado, 

sobre todo tratándose de papel más fin o ,se  aumenta considera­
blemente la velocidad de traba jo,a segurand o a l mismo tiempo el 
depósito perfecto de los pliegos impresos. Y a s i  se podrá apro­
vechar, también con papel fin o , la máxima velocidad de trabajo 

145. de la máquina.
N O T A

Descrita suficientemente la naturaleza del invento, 
a s i como la manera de realizarlo en la práctica, debe hacerse 
constar que las disposiciones anteriormente indicadas son sus- 

150. ceptibles de modificaciones de deta lle, en cuanto no alteren su 
principio fundamental. También se hace constar (pe e l invento 
corresponde a una patente presentada en Suiza , con fecha 
11 de febrero de 1949, acogiéndose por lo tanto a lo s  beneficio! 
que conceden los Convenios Internacionales en vigor y siendo lo 

155. que constituye su esencia y por lo que se so lic ita  patente de 
Invención por 20 arios en España: " Perfeccionamientos en el 
aparato de distribución de los pliegos para máquinas automáticas 
de imprenta, provistas de cuadro"; caracterizándose por lo 
siguiente:

IR.- Perfeccionamientos en el aparato de distribución160.
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de los pliegos pera máquinas de imprenta provistas de cuadro, 
caracterizándose porque en dichas máquinas,donde se conduce e l  
pliego impreso den tro del plano prolongado del cuadro oscilante , 
por medio de g a t il lo s  o aspiradores de natación intermitente 

16g. fijad os en e l cuadro,hacia la mesa de depósito de papel impreso, 
siguen cuerpos huecos,por los que sale el aire de soplado para 
presionar hacia atejo e l pliego impreso sobre la mesa del 
de pósito, al movimiento del pliego en dirección de dicha mesa, 
volviendo después de depositar e l pliego nuevamente a su posi- 

170. ción inicial,movimiento de los cuerpos huecos de soplado que 
recibe su mando desde piezas móviles de la máquina.

23 ,- Perfeccionamientos según reivindicación la , 
caiacterizándose porque un estribo(6) que lleva cuerpos hue­
cos de soplado (7) y (11) está fijado sobre el cuadro (3) qae 

175. oscile en movimiento de vaivén#
33 .- Perfeccionamientos según reivindicaciones ante­

riores, caracterizados poique los cuerpos huecos de soplado
son tubos , parte de los cuales,con sus o r if ic io s  de soplado 

1(8 ) es ajustahle en su longitud, con objeto de in flu ir  sobre 
180. e lefecto  del aire de soplado de acuerdo con la longitud del 

pliego que ha de depositarse.
43 ,- Perfeccionamientos,según reivindicaciones ante­

riores, caracterizados porque la regulación de la intensidad 
del aire de soplado puede regularse en una caja de grifo (16), 

185. fijada sobre la parte delantera de la  máquina,en una pieza de 
la misma que no realiza ningún movimiento de vaivén#

53 .- Perfeccionamientos en e l aparato de distribución 
de los p liegos para máquinas automáticas de imprenta,provis­
tas de cuadro; según queda substancialmente descrito  en la 

190. presente memoria, e ilustrado en los dibujos que se acompañan
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Esta memoria consta de ocho hojas escritas a máquina

por una sola cara.

Madrid, 15 deW\rzo 
EMIL HUNZIKER
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