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MEMORTIA DESCRIPTIVA
sobre:
"Perfecclonamientos en €l apereto de 4l strivucién de los
"pliegos pars miquines automitices de impren ta, provistms

"de cuadro”.

SOLICITANTE: EMIL HUNZIKER, domicilizdo en

Sellerstrasse 23, BERNA, Suiza,

e e ooy e e e i

Le presente invencidén se reflere & un sparato de
gsoplado pare ls distribucién de los pliegos en les miquine s
automiticas de imprenta, provistms de cuedro, realizéndose la
colocacién y sepe racidén de los pliegos mediante gatillo o

5‘. asplrador, dilspuestos sobre el cuadro impresor oscllente y

que giren periddicamente en sentido peralelo al plano del
cuadro,

En les prensas de cuadro, provistas de este tipo
de distrihucidén de pliegos, no se ha podido aprovechar

10, plensmente la velocidad admisible del trahe Jo de 1la méq,:g_ng’



15,

20,

25,

30,

55,

40,

187458

-2 -

perticularmente sl se trataba de papel fino, Los piiegos de
pepel fino no quedan esdecuasdsmente distribuidos sl la velo- ‘
clded es mis elevada, pues, a pesar de emplesr sire soplado,
que sele de sopladores fijos, el extremo posterior del pliego,
no agarrado por el gatillo, tlende & elevarse,

Con el amrato segln la presente invencidn resulte
posible sprovechar la mayor velocidad de trebajo de la méquire,
an con papel mis fino, Su esencis consiste en el hecho de que
los cuerpos de soplado, de los cueles smle el aire de soplado
pare impulsar el pliego impreso, separbndolo de 1a zona del
cuadro y mentenido sobre la mesa pera el depbdsito del pepel
impreso, siguen desde una posicién iniciel, en direccidn
hacla diche mesa, al movimiento del pliem, volviendo nuevaw
mente a su posicién inicial, después de depositar el pepel,
cuyo movimlento de los cuerpos huecos recib‘e su mndo por
plezas de la miquina que se mueven en dependencis del movimien-
to del cusdro. Durente el tlempo de depbsito del pepel sobre la
clitad mesa, se expulss alre de soplado, a través de de termina do
nfimero de orificlos, desde los cuerpos huecos provistos de
toberas, hacla abe jo, eire que implde la tendencias a elevarse
del extremo posterior del pliego, no cogido por el gatillo,asi
como el tremolar del papel y el contacto del mismo econ los
cuerpos huecos, por ejemplo, tubos sopladoreé. De este modo,
aun & velocidad eleveds de trals jo, el pllego es llevado en
forma lisa y estirada sobre el peque te,quedando alli debldamen te
depositedo,

Para las méquinas de impren t8 con cuadro, en l2s que
se realiza la colocacién y separecidén de los plisgos por
medlo de ga tillo o aspirsdor, dispuestos sobre el cusdro oscllan-

te y gilrsndo periddicemente en sentido perslelo al pleno del
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cuadro, -méquinas que ocupen ung ca tegoris especisl dentro del

tipo de prensas automftices con cuadro, se conocld hasta shora
solamente €l hecho de sctuar sobre el pliego, llevedo a 1la
mesa de depbsito, por medio de dispositivos fijos de soplado,
es decir, estacionarios. Pero, con estos disposi tivos de
soplado, dismestos rigidemente sobre el paquete del depdsito,
no se ha podido aprovechar plenamente la velocidad de trete jo
de 1@ mfquina, si se empleabe papel més fino, porque el aire

de soplado actuaba sobre el pliego sallente, en su eemnino

~haclas el pagquete de la mesa de depdsito, @ una di stancile

que asumentabas constsntemente. En cemblo, segin 18 presente
invencién el aire de sopledo actfa siempre @ una distencis
y efecto précticemente constantes, pués los cuerpos de
soplado sliguen al movimiento del pliego hacla el psaque te,
slempre a la misma distancia, |

En los adjuntos dibujos se representt un ejemplo
no linlte tdvo de ejecucidén ,segun el Invento, para el aparsto
de soplado destinado e la separacién y el depdsito de los
pllegos. .

Fig. 1 es una vista lateral del apsrato, junto con
partes ésenclales de la miquina sutomitlca provista de cwdro,
en posicién de 1mprimir. |

' Flg. 2 represente una vists letersl, con el cuadro
aenl-abie rto.

Filg. 3 es une vista letemml, con el cusdro completaw
mente eble rto en el momento de depositer el plieéo imprego
gsobré €l pacue te,

Fig. 4 represents une vists en plante de fig, 3,

.En el dltujo se mdréd apreclar en 1 la parte del

0. zécalo-bastidor de una méquina sutomdtica de cuadro, para
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Imprenta, Alrededor del eje 2 dispuesto en form glrstoria
en el zdeslo 1, pero en unién fija con el cuadro 3, se meve
este cuadro, accionadd de un modo conocido, no representado
en el disefio, desde su posicidén verticel , segun fig. 1,
75. hacie le posicibén sbierts gsegun fig. 3, y viceversa, Sobre
el cuadro se dispone el engranaje corriente 5 con dos gatillos
4 para los pliegos. Estos gatillos efectéen , o r tento,
al separar y gepositer el papel impreso, tamblen los
movimientos del cuadro y avanzen, m r medlo del engranaje
— 80, 5 fljedo sobre el cuadro,peribéddicemer te y paso a pso, en
direccidén de 1la flecha de fig. 4, sic mpre en 90 gredos,

. Sobre el 1ado : estrecho del cuadro 3, orientado
hacle la mesa de depbsito 23, se atornills el estribo 6 que
lleva el cuerpo hueco de soplado 7, formdo de tubos ligeros

85, y que tlene forme de mstrillo no ajusteble., En 18 parte
| inferior de los tubos de soplado 7 gse disponen orificios de
~goplado 8., Sobre e¢l1 tubo t;ansversal 7%ase suelda asgimismo un
tubo ©, dentro del cuel, y despubs dec soltar la tuerce rosced
10 puede desplazarse un rastrillo més débil de tubo de soplado
go’. 11, provigto de cahezas 12 pera cogerlo, pov 1éndose sobre un
trayecto X hacia el gatillo 4, respectivamente separéndose
del mismo, Ambos rastrillos de tubo de 'soplado se construyen
de tubo de scero ligeros, cuyos extremos estén cermdos‘. El
desplazamiento del rastrillo 11 se realiza duren te el depdsito
95, de papel de pequefio formesto; los orifieclos de soplado 31 ’
or'ientadds hacla ate Jo, se ajusten por tento segun el tamsfio
del pllegos sobre el estribo 6 se atornille ademis una chapa
de gula 13 psra los pliegos de tal modo &decuado queé Quede
por ejemplo emplazada algunos milimetros por debajo del

100, plano de lmpresidén del citado cuadro, de forma que el pliego
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alture por encim del cuadro.

Medien te bombe de alre de tipo corrlente no represenw
tade en el dimijo, se conduce alre a8 presibn e twvés de 18
mengs 14 y el tuto 15, sujeto al zécalo de 18 mhquina, hecis
una caja de regulacidn 16, atomillada sobre une pileza fundida
18 en 1ls parte delanters de la miquina, junto el puesto de
maniobre, Girando ls manive‘la del grifo 17 se puede ajustar 1la
Intensldad necesaria de alre de soplado,segun grueso o tanmgfio del
pepels Por medio de una menguera 19 se realiza ls conduccién
ulte rlor del aire & presién, desde la caja del grifo 16 nas®e 1s
unién pars msngue re 20, filjemen te atomvillada en el estribo 6,
Un tuko 21 conduce 8 los rastrillos de soplsdo 7 y 11,

La mesa 23 con el montdn de pepel impreso 22, recibe
en forma conocids el mndo automé tico hacia awm jo, de foma que €
Eorde suve Mn~ del montdén quede constentemente & 1la misma altu~-
ra. La guis laterel del depbsito se consigue por medi‘o del mon=-
tan te lateral 24‘. La mesa 25 pamw el depfsito de papel {mpre so
esté Inclineds, permitlendo que los pliegos cu- ~1 pti1lo 4 vé
soltando, pueden resbsler elgo hacle absjo, hasts que el borde
posterlor del pliego tope con el montante 25‘. En la pmrte superim
del mismo se flja une chape pulida 26.pare gula ge los plie gos
sobre 1a que reshule el popel 8l depositerls en e} won tén .

El funclonamlento del aparato de soplado descrito y
representado,y su modo de trabajaer sobre el depdsito de papel
lmpreso, es sume mente sencillo. |

Mlentras €l cuedro se desplaze desde 1s posicién de
imprimir, segun f£ig. 1 hacla la posicién abie rte segun fig. 3,
temblen el gatillo 4 oscilard con el pliego impreso hacis el

montén Gdel depbsito. El aire de soplado que sale duren te este
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tiempo de los tubos de soplsdo rentlene el pllego en tods su
longitud estirado y actfa, ye que los tubos de soplado siguen el
movimiento del cuadro, & distancla constante sobre el pliego
has(‘%gu/edicho pliego en 1s poslcién =sblerta del euadro, se suelta
del gatillo 4, resbalando sobre el montén de pepel impreso.

Aun cusndo el ragdrillo 7 se encuentre a escasa dlsisncle sobre
el pliego, el alre saliente implde el contacto del pliego im-
preso con el rastrillo de los tubos de sopledo.

De este menera, sprovechando €l movimiento del cuadro
pars mover similténeamen te el restrillo de los tutos de sopledo,
sobre todo treténdose & pepel mis fino,se auments considera-
blemente la velocided de trabe jo,ssegurando 2l mismo tiempo el
depbsito perfecto de los pliegos 1mpreéos. Y asi se mdréd apro=
vechsr, tambien con ppel fino, leo méxim velocldad de tratejo
de la mfquina.

N O T A

Descrits suflclentemente la natursleza del invento,
as{ como la menere de réalizarlo en ls préetica, debe hacerse
cons te r que las dlsposlclones an te rlormente indicad s s=on sus-
ceptibles de modificeciones de detalle, en cusnto no alteren su
principio fundamental. Tamblen se hace constar que el invento
corresponde o una pe tente presentada en Sulze , con fecha
11 de fehrero de 1949, sacogiéndose por 10 tanto a los beneficlo:
que conceden los Convenlos Intemaciona les en vigor y slendo lo
que constltuye su esencla y por lo que se solicite petente de
Invencién por 20 afios en Espefia: ™ Perfecclionamientos en el
apare to de dlstritucién de los pliegos_ pare mfquinag eutormfticas
dé imprente, provistes de cuedro"; carecte rizdndose por lo

slguien te:

12,~ Perfecclonamlentos en el apsrato de distritueién
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de 1os.p116808 pera miquines de lmprente provistes de cusdro,
came terizédndose porgue en dlchas mé quinas,donde se conduce el
pliego impreso dentro del plano prolongado del cuesdro osellen te,
por medlo de gatillos 6 agsplreadores de rotaelén intermitente
fijedos en el cuadro,hacla 1la mesa de depbsito de pspel impreso,
siguen cuerpos‘ huecos,por los qQue sale el aire de soplado pere
presionar hacls a%e jo el pllego impreso sobre la mesa del
depbaito,al movimiento del pliego en direccidn de dicha mese,
volviendo después de depositar el pllego nuevamen te a su posi-
ci6n iniclsl,movimiento de los cuerpos huecos de soplado que
recibe su mando desde plezes mbviles de ls miquina.

 29,- Perfeccionexlentos segun reivindicsciédn 1s,
ca e terizéndose porque un esfribo(s) qhé lleva cuerpos hue-
cos de sopledo (7) y (11) estd fijado sobre el cuadro (3) que
osclile en movimiento de vaivén,

32,- Perfecclonanlentos segun reivindicsciones ante=
rlores, caracterizados porque los cue rpos huecos de soplado
son tubos ,parte de los cuales,con sus orificlos de soplado
(8) es ajustable en su longitud, con objeto de influir sobre
el"efect;o del aire de soplado de acuerdo con ls longlitud del
plliego que ha de deposits rse,

49’..— Perfeccionamientos,segun reivindiceciones snte=
riores, caracterizados porque la regulacidn de le intensidsd
del alre de sopledo puede regularse en une caje de grifo (1€),
fljede aobre 1 perte delsntem de ls miquins,en une pleze de
la mismé que no realiza ningun mvimiento de va 1vény.

59'.- Perfecclonamientos en el aparato de distribucih
de los pliegog pare mfquinas sutomdticas de imp ren ta, provia~
tas de cuadro; segun queds substancislmente descrito en 1la

presente memoria, e ilustmdo en los dilujos que se acompsafien
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-8-
Esta memoria consta de ocho hojes escritag a midquine

gols cara,

Medrid, 15 de 49,

EMIL HUNZIKER.,
Trod Jom
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