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itg‘de determinadas dimensiones en forma, por ejemplo, de cubito,
il hmevo, pastilla u otra para usos cuslesquiera, y principalmente

que por 20 afios, para Espsfie y sus Posesiones, se solicita a
favor de RENATO DANESE, BNRICO FARDI, AUGUSTO HONACO -y FRANCE
BENEVERTANO DHLLA CORTE, de nacionalidad iteliana, domiciliado

en TURIN (Italia), por : *PROCEDIMIENTO Y DISPOSITIVO PARA LA
’osrﬁiézdn DE_CUBITOS U OTROS CUERPOS DE HIFLO PRENSADO", - - -

Memoria descriptiva

La presente inveneidén tiene por objeto un procedimiento y
el relativo dispositivo para fabricar cuerpos de hielo prensado

para usos alimentiecios, partiendo de las corrientes barras de
hielo del comercio o de trozos de hielo de uns forma cualguieras
e inoclueo de nieve. '

El procedimiento segfin la invencién prevé el gue en dichoas
cuerpos prensados puedan eventualmente hallarse inclufdas sustan-
cia= como esenclas, jarabes o e¢remas para obtener el producto
pare fines mlimenticios en forma més o mencs compacta para hela-
dos, granizedas o similares. : |

asimismo pueden asfiadirse al hielo molido materias coloran-
tes para obtener cuerpos de hielo prensado de color, o aust;nciJa
crioscépicas, como cloruro de sodio u otras, pera obtener cuer-
pos de hielo prensado de punto de fusién mhs bajo ¥, por consi-
guiente, de mayor dnracién.
' E1 procedimiento halla aplicaeidn en todos los usos domés-

ticos y comeréiales que requieran el empleo de cuerpos o blogue~
citos de hielo prensado, ofreciendo la particular ventaja de que
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obteniéndose dichos cuerpos premsados por el fendmeno de recon-
gelacion, la duracidn del hielo gue los constituye" resulta con-
siderablemente aurentads. :
La posibilidad de obtener ¢l hielo er las més variadas
formas y dimensiones extiende el empleo del procedimiento de
ls produnceién para las neveras doméstiecas corrientes s le desti.
nade a todos los usos comercisles, como en bares y simileres,
Pere el caso particular del empleo comercial, la invencifén
prevé la marcacién de los cuerpos de hielo prensado con fines
de adorno, publicitario o de identificacidn.
El procedimiento segfin la invencién consiste en comprimir
el hielo, eventualmente ya molido y granulade, en un adecuado .
molde o cavidad donde los grénulos de hielo se funden total o
parcislmente por efecto de la presién, eolidificéndose luego,por
el conocido fendmeno de la :ecengalacién; en cuanto cesa la com-
presién, en un finico blogne que tiene la forma de la cavidead
donde se he verificado el fenfmeno. . ,
Se crean as{ unos cnerpos prensados y, dade la rapidez con
que se desarrolla el cielo, la produccién puede efectuarse en
serie con notsble rapidez. ' g
El resultedo deseado puede obtenerse con una cémara de re-
congelacién en la cusl la presién necesaris es originada por el
movimiento alternativo de un émbolo convenientemente accionado,
¥ de la cual el cuerpo de hielo prensado es expelido previa re-
mocién de un obturador que constituye una de las paredes de la
cémara. » '

El principio de la invencidn no varf{s 1 se sustituye la
mencionada cémara de rescongelacidén con una serie de camsras o
nichos dispuestos en cilindroa que giran en sentidos opuentos

y en los cuales puede verificarse el fenémeno.

El mismo resultado se obtiene comprimiendo el hielo molido
en una cémsrs y haclendo que se produzea la formacién del hielo
e recongelacién en forma de sélido prismético continuo por ex-
trusién a través de una hilera.

Naturalmente, en este filtimo easo la presién en la cémera

onde se verifics la conglomeracién del hielc molido puede obte-
nerse con un pistén animedo de movimiento alternative, o bien
con un tornillo sin fin capaz de originar delante de ={ una pre-
siGg positiva ggnt&nnam%%%&y
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3‘para poner en practica el procedimiento de la 1nvenc16n estén

‘110 es introducido en el molino 1 accionado mecénicamente o a
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Mlgunas formas preferidas de realizacién del: disponitivo

ilustradas en los planos adjuntos, en los gque ;-

- La Pig. 1 representa uns vista latersl de uns forma de
reelizacién del dispositivo parcialmente en seccidn ;

- Las Figs. 2 ¥ 3 representan detalles del dispositivo de
la Pig. 1 en dos feses de funcionamiento

- La Pig. 4 representa una seccidn transvcraal dn otra for-
ma ¢§ﬁ¥oalizacion del dispositivo ;

' = La Fig. 5 representa uns seccidn longitudinel de otra fbrr
ma de rerlipacién del dispositivo que permite realizsr le extru-
sién del hielo en forma continue ;

-~ La Pig. 6 representa uns seccién longitudinal de otre
forma de realizacién del dispositivo en la eual la presidn s
obtenide mediante un tornillo sin fin.

Con referencia a las figuras :

En el dispositivo ilustrado por las Figs. 1, 2y 3, el hie-|

mano y de tipo conocido. Desde dicho molino 1, el hielo, conve-
nientesmente gruhulade o molido cae en una tolva 2 que, a su vez,
alimenta el dispositivo de compresién constituido por una e¢hlmara
de slimentacién 3 dentro de la cusl puede deqplazatse el émbolo
4, y por la cavidad de compresién 5 cerrada, del lado opuesto _
del émbolo 4, por un obturador 6 provisto de un sistems de clie-
rre de tipo conocido pero que puede ser desmontado de su asien-
to, abriendo asf ls chmara 5, sblo en ausencie de presién en el
interior de dicha cémara. |

El pistén 4 tiene una seccién transversal exactemente igual
e la de le céAmara 5 ; su superficie anterior, asi como la super-
ficie interior del obturedor 6, son plenas o perfiladass meghn
le forma que se desee darle al cuerpo de hielo prensado.

El pistén 4 puede ser desplazado en el sentido de la introd -
duccién en la cémare 3 por la palanea 7 que aceiona un pifién 9
que engrana en la cremallera B solidaria a su vez del pistén )
mencionado. ’
El funcionamiento se verificas de la siguiente manera :

Una vez cargada la tolva 2 con una conveniente cantidad de
hielo, granulado por el molino 1, se obtiene el llene de la-ci-
nera de alimentacién 3. Eventualmente, dicho 1llene puede ser

facilitado mediantq el bestoneillo indicado,con 1l en la figura.
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Jprensado contenido en ella y gue, naturalménte, tiene su forma.

llel obturador 6 que, levantado o guitado de otra forma cuslquiera}
lle permite a un nuevo accionamiento del pistén 4 realizar la ex-
S ff"pulsién del cuerpo prensado 10 del dispositivo (Fig. 3). k

15
v Jlel émbolo 4 y vmelto a colocar en su sitio el obturador 6, puede

- tes o en relieve en la superficie anterior-del émbolo 4 o del
* llobturador 6, dichas inscripciones o dibujos quedarén fielmente

ﬁ87457f§

Acclonando convenientementn la palanca 7, el £énbolo se
desplaza haclia el obturador 6 y transporta una dosis de hielc
granulado hacia la cavidad de compresién 5, comprimiéndola més
0 menos segfn el esfuerzo aplicado =obre la palsnes 7.

la Flg. 2 representa la posiclén de los 6rganos en esta
fase de funcionsmiento. ’

Une vez efectuada la compresién, se retira ligerasmente el
pistén 4, La disninuciGn de la presién provoca, como es sabido,
el fenémeno de reeoﬁgelac16n_que ceusa la solidifieacién'de~1os
grénulos de hielo contenidos en la cémara 5 en un finico cuerpo

La disminucidén de la compresién libera al propio tiempo

Después, una vez desplagado nuevamente hacia la izquierda

empezer otra vez el cicle. -
Es evidente que, previendo inscripciones o dibujos entran—

reproducidos en los euerpos de hielo prensado. v

La forme de remlizacién hasta aquf descrita prevé el scciot
ngmiento a meno del dispoéitivo, pero es evidente que el princi-
plo de la inveneién no resulte afectedo si se prevﬁp motores o/y.
dispositivos cineméticos corrientes como engranajes, manivelas, ;
bielas, excéntricas o levas para el accionsmiento de los érganos
méviles.

Asimismo, el dispositivo puede ser accionado por cilindros
en los que trabajen eventualmente fléidos comprimidos. El mando
del dispositivo, eventualmente eléctrico, puede efectuarse con
pulsador, suministrando as{ cuerpos prensados en serie continua,
siendo este sistema particularmente ventsjoso pare el caso de un
empleo comercial del dispositivo. _

La Fig. 4 ilustra la realizacidén del dispoaitivo en la

cugl la compresién y la sucesiva descompresidn se obtieneu-nsdiwa—
te cilindros que giran en sentidos contrarios.
" Uns caja 12 contiene dos cilindros 13 y 14 de ejes parsle=

lom y en contacto a lo largo de una de sus generatrices. Encima




de los cilindros, la caja 12 tiene perfil en forma-de tolva 15
|| para permitir la alimentacién del hielo molido 27 a dichos eilin-
dros. En las superficies de los cilindros, en posiciones corres-
pondientes, esté prevista una pluralidad de nichos 16, cada uno
de los cuales tiene la forma de una mitsd de los cuerpou.prohsa-
) dos pera producir. Es evidente gue cuando le tolva 15 esté 1iena
‘145 - {de hielo granulado, la rotacidén en sentidos opuestoe de los dos
cilindroé; mandada desde el exterior de la cajavde.cnalqﬁior na-
nera conocida, llevaré a comprimir en eada nicho 16 una cemtided
de hielo correspondiente a su propio volumen.

La compresidn, seguida de la disminucidn de prasién provoes
150 da por la continuecién de la rotacién de los cilindroe 13 y 14
il en el momento del alejemiento de los nichos, provoca la expansié
| que origina el fenémeno de la recongelacién, verifiecdndoss asf
la formacidén de los cuerpos prensados 28 que caen débejo de los
cilindros. , )

155 La Pig. 5 representa por el contrario el sistema de forma-
cién del hielo realigsdo con la extrusién del prodncto a través
de une hilers. _

Un eilindro huee: &17 esté provisto auperiormente de una tal
« va 18 para la introduéeidn del hielo molido 29.

160 Dentro del cilindro puede moverse el émbolo 19 accionado
por la barre 20 ¥ animadblde.movimiento_axilﬁalternativo.

Une vez lleénado el cilindro por la mencionada tolva 18, el
émbolo 19, 2l avanzar, produce delante de su superficie enterior
la compresidn del hielo molido 29 que tenderd & salir por el
165 orificio de hilera 21 que. 1107& ‘anteriormente dicho cilindro 17.

La diferencia de preaf%n entre el interior del cilindro y
el ambiente en el cusl el hielo, al salir del cilindro, viene a |
encontrarse, provoea el fenémeno de la reconselacién ¥y por consi.
guiente, a través de la hilera 21, se verificari la extrusidén

170 de un prisme de hielo en forma de barra continua 30 que podri
luego ser cortada segfin las necesidades de. cuslguier manera co
cida. ‘

La Pig. 6 representa por fin una ulterior forma de realiza-
: cién del dispositivo en el cual el émbolo esté sustituido por
175 un tornillo sin fin 22 dispuesto dentro de un cilindro 23 anélo
go al descrttUMWET™Es anterior. La rotacién del-tormillo si
fin, pandada por la manivela 24 extericr con respscto al cilin-
dro, provoca sl &vENES™Tel™hi%lo molido 31 alimenteda e trevie
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de 1a tolva 25 sl interior del eilindro 23. |
¥l hielo tiende a salir por el'orific16A26:y por lo tanto
el resultado obtenido es anilogo ml descrito en el caso ante-
rior, con lea ventaja de gue el dispositivo de tornillo sinbtin
permite un funcionamiento continumo, no requiricndo el movimien~
to alternativo del &mbolo para llenar el interior del cilindro
Evidentemente, para las tres formas de realizacidn gue se
han descrito por filtimas valen todas las consideraciones rela-

tives a la primera y gue conciernen los sistemss de accionamient

to de los distintos movimientos que forman parte de ella.

Todas las formas de realizacién anteriormente descritas
permiten afiadirle al hielo molide las distintas sustancias ya
mencionadas, como esencias, jarabes o cremas, para obtener el
hielo pars usos alimenticios en forme de granizadess més o menos
compactas, helados y similares ; sustancias colorantes para ob-
tener hielo de color o sustancias crioscépicas para bajar el
punto de fusién del producto. ) o

Es por fin de notar que el principio de la invencién no es

afectado por la adicidén al dispositivo, en una forma cualquieraj

de accesorios destinados & redueir las pbrdidas térmicas.
Le presente invencién ha sido ilustrada y descrita en al-

gunas formas prefsridas de fealizaeién, pero queda entendido quf

en ellae podrin introducirse en le préictice variantes de cons-
.truccién ein por ello rebasar los limites de proteccidn del
presente privilegio industrial. o

B O T A _
Se reivindican-g&ﬁﬁwae la propia y nueva invencién la pro-
pledad y explotacidn exclusivas de : :

1). Un procedimiento para la obtencidn de cubitos u otros cuer«

pos de hilelo prengado, carscterizedo por el hecho de comprimir-
ge hielo molido o nieve en una cémaras donde éstos se funden to-

tal o psrcialmente por efecto de la presién, anuléndose deqpuéﬂ

dichas presién de modo que se provoca el fenimeno de la reconge-
lacién. ‘ v o
2). Procedimiento pars la obtencién de cubitos u otros cuerpos
de hielo prensado, segflin la reivindicacién 1), caracterizado
por el hedhio dé afialirse al hielo molido, antes de su compre=
sién, y mezclarse con él esencias, jarsbes o cremas pars obte-

R P
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ner productos para uso alimentieio, como - granizadam'méa 0 menos
compactas o helado=, o bien de afiad{rsele sustancias colorantea‘
para obtener cuerpos de hiélo prengado de edlor.

3)+ Procedimiento para la obtencién de cubitos u otros cuerpos

de hielo prensado, segln las reivindicaciones 1) y 2), caracte-
rizado por el hecho de aﬁadirae al hielo molido sustanciae erio

de hielo prenssdo de mis bsjo punto de fusién.
4) . Dispositivo para la obtenci&h'dc-cubiton u otros cuerpos de.
‘kielo prensado seghn el procedimiento de las reivindicaciones
1) a 3); ceracterigzado por el hecho ‘de comprender medios para
triturar el hielo y medios para introducirlo en una cémara de
compresién provists de pared desmontable o de orificio de extru-
sién, y medios para comprimir en dichs eémara el hielo titurado.
5). Dispositivo para la obtencién de cubitos u otros cuerpos de

|l sisten en un émbolo de seceién transversal igual a la de la cé-

hielo prensado seghn la reivindicacién 4), carscterizado por el
hecho de gue los medios para comprimir el hielo triturado con~

mera de compresién, aecionado por un engranaje de cremzlleraj.
mandado a mano o por medios mecénicos, que provoea el desplaza-
miento del émbolo mismo en la cémara de compresidn.

6). Dispositive para la obtencién de cubitos u otros cuerpos de
hielo prensado, seglin las reivindicaciones 4) y 5), caracteriza-
do por el hecho de que la cémara de compresién es alimentada de

céplcas, como por ejemplo cloruro de s0dio, para obtener eﬂorpoa'

hielo por uns toIVa alimentada & su vez por un molino accionado
mecinicamente o & mano.

7). Dispositivo paréinlz obtencién de cubitos u otros:cuerpos de
hielo prensado, segiin las reivindicaciones 4) a 6),‘earacter1zar
do por constituir la pared'desmbntablo de la chmers de compre-

£ién un obturador amovible en ausencia de presién dentro de la
chmara misma. , , |

8). Dispositivo para la obtencién de eubitos u otrqb,buerpoa de
hielo prensado, seghn las reivindiceaciones 4) a 7),i¢aracterizun
do por el hecho de gue las caras interiores del obturador y del
émbolo tienen un perfil que concuerda con la f'orma’provista.pa—E
ra'el cuerpo prensado que se quiere ohtener,:lleVando'unos Ba-
lientes o entranyes destinados a ser ieproducidos {ntegramente
en el cuerpo prensado con fines de adorno o de mareacién.

9). Dispositivo para la obtencidn de cubitos u otros cuerpos de
hielo prensado, seghn la reivindicecién 4), caracterizado por

&l hecho de que las chrmerag“de compresién estén constituidas
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por nichos previstos en las paredes leterales de cilindros pa-
ralelos animados de movimiento de rotacién sobre su propio eje
¥ en sentidos opuestoa, ¥ contenidos en una caja provists supe-
riormente de una tolva para la alimentaeidn a los cilindros

10). Dispositivo pera la obtencién de cubitos um otros cuerpos
de hielo prensado, segln la reivindicacién 4), caracterizado
Por el hecho de que los medios para introducir el hielo en la
chmars de compresidn y comprimirlo en dicha cémara estén cons-
tituidos por un tornillo sin fin,accionado desde el exterior,
gue provoca al propio tiempo el avence del hielo triturado
dentro del cilindro, su compresién y su extrusién por el orifi-
clo.
11). Procedimiento y dispositivo segfin las anteriores reivindi-
caciones, caracterizedos por constituir esencislmente :

"PROCEDIMIENTO Y DISPOSITIVO PAR& LA QBTENGIGH DE_CUBITOS

U OTROS CUERPOS DE HIELG PREFGADOP, @ = = = = = & = == & o= -

Consta la presente Hemoria deacriptiva de ocho hojas nume-
radss y mecanografiadas en una sola cara, & las que se adjuntan
dos planos para su mejor comprensién.

Madrid, 15 de marzo de 1949,
. RENATO DANESE, ENRICO NARDI,
AUGUSTO MONACO y FRANCESCO
BENEVENTARO DELLA CORTE,
Pode
ALFONSO UNGRIA
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