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PATENTE DE INVENCIÓN
que p e r  20 año a , paya España y ana P o se sio n es , as  s o l i c i t a  a  
favo r da RENATO DAÑESE, ENRIOO NAHDI, AUGUSTO MONACO y  FRANCES^ 
BENE VENTANO BELLA CORTE, de n ac io n a lid ad  i t a l i a n a ,  dom iciliado  
en TURÍN ( I t a l i a ) ,  po r : "PROCEDIMIENTO Y DISPOSITIVO PARA LA

DE CUBITOS U OTROS CUERPOS DE HIELO PRENSADO - ----

Memoria d e s c r ip t iv a
La p re sen te  invención  t ie n e  p o r o b je to  un procedim iento  y 

e l  r e la t iv o  d isp o s it iv o  p a ra  f a b r ic a r  cuerpos de h ie lo  prensado 
de determ inadas dim ensiones en forma, po r ejem plo, de c u b ito , 
huevo, p a s t i l l a  u o t r a  p a ra  usos c u a le sq u ie ra , y p rin c ip a lm en te  
p a ra  usos a l im e n tic io s , p a rtie n d o  de l a s  c o r r ie n te s  b a rra s  de 
h ie lo  d e l comercio o de tro z o s  de h ie lo  de una forma c u a lq u ie ra  
e in c lu so  de n iev e .

E l procedim iento  según l a  Invención  prevé e l  que en d ichos 
cuerpos prensados puedan eventualm ente h a l la r s e  in c lu id a s  su s tan ­
c ia s  como e se n c ia s , ja ra b e s  o cremas p ara  o b ten er e l  producto 
para  f in e s  a lim e n tic io s  en forma más o menos compacta p a ra  h e la ­
dos, g ran izad as o s im ila re s .

asimismo pueden a ñ a d irse  a l  h ie lo  molido m a te ria s  co lo ran  
t e s  p a ra  o b ten er cuerpos de h ie lo  prensado de c o lo r ,  o su s ta n c ia s  
c r io sc ó p ic a s , como c lo ru ro  de sodio u o t r a s ,  p a ra  ob ten er cuer­
pos de h ie lo  p re n sa d o d e  punto de fu s ió n  más bajo  y , p o r  consi­
g u ie n te , de mayor d u rac ió n .

E l procedim iento  h a l la  a p lic a c ió n  en todos lo s  usos domés­
t i c o s  y  comerciale% que re q u ie ra n  e l  empleo de cuerpos o bloque 
c i to s  de h ie lo  p rensado , o frec ien d o  l a  p a r t i c u la r  v e n ta ja  de que
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obten iéndose d ich o s cuerpos p rensados p o r e l  fenómeno de rscom - 
g e la c io n , l a  duración  d e l h ie lo  que lo s  c o n s ti tu y e  r e s u l ta  con­
siderab lem ente aumentada.

La p o s ib il id a d  de ob ten er e l  h ie lo  en l a s  más v a ria d a s  
formas y dim ensiones ex tien de  e l  empleo d e l procedim iento  de 
l a  producción p ara  l a s  n ev eras dom ésticas c o r r ie n te s  a  l a  d e s t i -  
nada a  todos lo s  usos co m erc ia les , como en b a re s  y s im ila re s .

Para e l  caso p a r t i c u la r  d e l empleo co m erc ia l, l a  invención  
prevé l a  m arcación de lo s  cuerpos de h ie lo  prensado con f in e s  
de adorno, p u b l ic i ta r io  o de id e n t i f ic a c ió n .

El procedim iento según l a  invención  c o n s is te  en comprimir 
e l  h ie lo ,  eventualm ente ya molido y g ranu lado , en un adecuado 
molde o cavidad donde lo s  ¡¡prámulos de h ie lo  se  funden t o t a l  o 
p arc ia lm en te  p o r e fec to  de l a  p re s ió n , s o lid if ic á n d o se  lu eg o ,p o r 
e l  conocido fenómeno de l a  reco n g e lac ió n , en cuanto c á s a l a  com­
p re s ió n , en un único bloque que t ie n e  l a  forma de l a  cavidad 
donde se  ha v e r if ic a d o  e l  fenómeno.

Se crean  a s í  unos cuerpos prensados y , dada l a  Rapidez con 
que se  d e s a r ro l la  e l  c ic lo ,  l a  producción puede e fe c tu a rse  en 
s e r ie  con n o tab le  ra p id e z .

El re su lta d o  deseado puede o b ten e rse  con una cámara de r e ­
congelación  en l a  cu a l l a  p re s ió n  n e c e s a r ia  es o rig in a d a  p o r e l 
movimiento a l te rn a t iv o  de un émbolo convenientem ente accionado, 
y de l a  cual e l  cuerpo de h ie lo  prensado es expelido p re v ia  r e ­
moción de un ob tu rado r que c o n s titu y e  una de l a s  p ared es de l a  
cámara.

El p r in c ip io  de l a  invención  no v a r ia  s i  se s u s t i tu y e  l a  
mencionada cámara de reco n g e lác ió n  con una s e r ie  de cám aras o 
n ichos d isp u e s to s  en c i l in d r o s  que g ira n  en se n tid o s  opuestos 
y en lo s  cu a le s  puede v e r i f ic a r s e  e l  fenómeno.

E l mismo re su lta d o  se  o b tien e  comprimiendo e l  h ie lo  molido 
en una cámara y haciendo que se  prodúzca l a  form ación d e l  h ie lo  
de recongelac ión  en forma de só lid o  p rism á tico  continuo p o r ex­
tru s ió n  a  t ra v é s  de uha h i l e r a .

N aturalm ente, en e s te  ú ltim o caso l a  p re s ió n  en l a  cámara 
donde se  v e r i f ic a  l a  conglom eración d e l  h ie lo  molido puede ob te­
nerse  con un p is tó n  animado de movimiento a l te r n a t iv o , o b ien  
con un to r n i l lo  s in  f i n  capaz de o r ig in a r  d e la n te  de s i  una p r e -
s ió n  p o s i t iv a  con tinua
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algunas formas p re fe r id a s  de r e a l iz a c ió n  d e l  d is p o s i t iv o  

p a ra  poner en p r á c t ic a  e l  p rocedim iento  de l a  invención  es tán  
i lu s t r a d a s  en lo s  p lanos a d ju n to s , en lo s  que ;

-  La F ig . 1 re p re se n ta  una v i s t a  l a t e r a l  de una fctrma de 
r e a l iz a c ió n  d e l  d is p o s it iv o  p arc ia lm en te  en secc ió n  ;

-  Las F ig s . 2 y 3 re p re se n ta n  d e t a l l e s  d e l  d is p o s it iv o  de 
#  l a  F ig . 1 en dos fa se s  de funcionam iento ;

-  La F ig . 4 re p re se n ta  una secc ió n  t r a n s v e r s a l  de o t r a  fo r ­
ma d # r e a l iz a c ió n  d e l d is p o s i t iv o  ;

-  La F ig . 5 re p re se n ta  una secc ión  lo n g itu d in a l  do o t r a  fo r ­
ma de r e a l iz a c ió n  d e l  d is p o s i t iv o  que p erm ite  r e a l i z a r  l a  ex tru ­
s ió n  d e l h ie lo  en forma co n tin u a  ;

-  La F ig . 6 re p re se n ta  una secc ió n  lo n g itu d in a l  de o t r a  
forma de re a l iz a c ió n  d e l d is p o s i t iv o  en l a  c u a l l a  p re s ió n  e s  
ob ten ida m ediante un to r n i l lo  s in  fin#

Con re fe re n c ia  a  l a s  f ig u ra s  :
En e l  d isp o s it iv o  I lu s tr a d o  p o r l a s  F ig s . 1 , 2 y 3 , e l  h ie ­

l e  es in tro d u c id o  en e l  molino 1 accionado mecánicamente o a  
mano y de tip o  conocido. Desde d icho  molino 1 ,  e l  h ie lo ,  conve­
nientem ente granulado o molido cae en una to lv a  2 que, a  su vez , 
a lim en ta  e l  d isp o s it iv o  de compresión c o n s ti tu id o  p o r una cámara 
de alim en tac ión  3 d en tro  de l a  cu a l puede d e sp la z a rse  e l  émbolo 
4, y por l a  cav idad  de compresión 5 ce rra d a , d e l  lado  opuesto 
d e l émbolo 4, por un o b tu rado r 6 p ro v is to  de un sis tem a de c ie ­
r r e  de tip o  conocido pero que puede s e r  desmontado de su  a s ie n ­
to ,  abriendo a s í l a  cámara 5, só lo  en au sen c ia  de p re s ió n  en e l  
i n t e r io r  de d ich a  cámara.

El p is tó n  4 t ie n e  una secc ió n  t r a n s v e rs a l  exactam ente ig u a l  
a l a  de l a  cámara 5 ; su s u p e r f ic ie  a n te r io r ,  a s í  como l a  super­
f i c i e  i n t e r i o r  d e l ob tu rado r 6, son p lan as  o p e r f i la d a s  según 
l a  forma que se d esee  d a r le  a l  cuerpo de h ie lo  p rensado .

El p is tó n  4 puede s e r  desplazado en e l  sen tid o  de l a  i n t r o ­
ducción en l a  cámara 3 por l a  p a la n ca  7 que acc io n a  un p iñón 9 
que engrana en l a  c rem a lle ra  8 s o l id a r ia  a  su vez d e l  p is tó n  
mencionado.

EL funcionam iento se  v e r i f i c a  de l a  s ig u ie n te  manera :
Una vez cargada l a  to lv a  2 con una conveniente can tid ad  de 

M e ló , granulado por e l  molino 1 , se  o b tien e  e l  l le n e  de l a  c á ­
mara de a lim en tac ió n  3 . Eventualm ente, d icho l le n e  puede se r  
f a c i l i t a d o  m ediante e l  b a s to n c il lo  ind icado  con 11 en l a  f ig u ra .
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Accionando convenientem ente l a  p a lan ca  7, e l  émbolo se  

d esp laza  h a d a  e l  ob tu rador 6 y  t r a n s p o r ta  ana d o s is  de h ie le  
granulado h ac ia  l a  cav idad  de compresión 3 , comprimiéndola más 
o menos según e l  esfuerzo ap lic ad o  so b re  l a  p a lan ca  7.

La F ig . 2 re p re se n ta  l a  p o s ic ió n  de lo s  Órganos en e s ta  
fa se  de funcionam iento.

Una ves e fec tu ad a  l a  com presión, se r e t i r a  lig e ram en te  e l  
p is tó n  4. La dism inución de l a  p re s ió n  p rovoca, como es sab id o , 
e l  fenómeno de reco n g e lac ió n  que causa  l a  s o l id i f ic a c ió n  de lo s  
g rán a lo s  de h ie lo  con ten idos en l a  cámara 5 en un único cuerpo 
prensado contenido en e l l a  y  que, n a tu ra lm en te , t ie n e  su  form a.

La dism inución de l a  compresión l i b e r a  a l  p rop io  tiempo 
e l  ob tu rado r 6 que, levan tado  o qu itado  de o t r a  forma cu a lq u ie ra  
l e  p erm ite  a  un nuevo accionam iento d e l p is tó n  4 r e a l i z a r  l a  ex­
p u ls ió n  d e l cuerpo prensado 10 d e l d is p o s i t iv o  (F ig . 3 ) .

Después, una vez desplazado nuevamente h ac ia  l a  iz q u ie rd a  
e l  émbolo 4 y vu elto  a  co lo ca r en su s i t i o  e l  ob turador 6, puede 
empezar o t r a  vez e l  c ic lo .

Es ev iden te  que, previendo in s c r ip c io n e s  o d ib u jo s  en tran ­
t e s  o en r e l ie v e  en l a  s u p e r f ic ie  a n t e r i o r d e l  émbolo 4 o d e l 
ob turador 6, d ich as in sc r ip c io n e s  o d ib u jo s  quedarán fie lm en te  
reproducidos en lo s  cuerpos de h ie lo  p rensado .

La forma de r e a l iz a c ió n  h a s ta  aquí d e s c r i t a  p re té  e l  acc io  ­
namiento a steno d e l d is p o s i t iv o ,  pero  es ev id en te  que e l  p r in c i ­
p io  de l a  invención  no r e s u l t a  a fec tad o  s i  se  p revén  m otores o /y  
d is p o s i t iv o s  cinem áticos c o r r ie n te s  como en g ra n a je s , m anivelas, 
b ie la s ,  e x c é n tr ic a s  o le v a s  p a ra  e l  accionam iento de lo s  Órganos 
m óviles.

Asimismo, e l  d is p o s it iv o  puede s e r  accionado p o r c i l in d r o s  
en lo s  que tra b a je n  eventualm ente f lú id o s  comprimidos. E l mando 
d e l d is p o s i t iv o , eventualm ente e lé c t r ic o ,  puede e fe c tu a rse  con 
p u lsa d o r, sum inistrando a s í  cuerpos p rensados en s e r ie  co n tin u a , 
siendo  e s te  sis tem a p a rtic u la rm e n te  ven ta joso  p a ra  e l  caso de un 
empleo com ercial d e l  d is p o s i t iv o .

La F ig . 4 i l u s t r a  l a  r e a l iz a c ió n  d e l d isp o s it iv o  en l a  
cu a l l a  com presión y l a  su ces iv a  descom presión s e  o b tien en  median­
t e  c i l in d ro s  que g ira n  en se n tid o s  c o n tr a r io s .

Dha c a ja  12 co n tiene  dos c i l in d r o s  13 y 14 de e je s  p a ra le ­
lo s  y en co n tac to  a  lo  la rg o  de una de sus g e n e ra tr ic e s .  Encima
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de lo s  c i l in d r o s ,  l a  c a ja  12 t ie n e  p e r f i l  en forma d e  to lv a  15 
p a ra  p e rm it ir  l a  a lim en tac ión  d e l h ie lo  molido 27 a  d ich o s e ü in t -  
d ro e . En l a s  s u p e r f ic ie s  de lo s  c i l in d r o s ,  en p o s ic io n e s  c o r r  
p en d ien te s , e s tá  p re v is ta  nna p lu ra l id a d  de  n ichos 16 , cada uno 
de lo s  c u a le s  t ie n e  l a  forma de una m itad de lo s  cuerpos p ren sa­
dos p ara  p ro d u c ir . Es ev id en te  que cuando l a  to lv a  15 e s tá  l le n a  
de h ie lo  g ranu lado , l a  ro ta c ió n  en se n tid o s  o p uesto s de lo s  dos 
c i l in d r o s ,  mandada desde e l  e x te r io r  de l a  c a ja  de cu a lq u ie r ma­
n era  conocida, l l e v a r á  a  comprimir en cada n icho 16 una castidad 
de h ie lo  co rresp o n d ien te  a  su  p rop io  volumen.

La com presión, seguida de l a  d ism inución  de p re s ió n  provoeaj- 
da por l a  co n tinuac ión  de l a  ro ta c ió n  de lo s  c i l in d ro s  15 y 14 
en e l  momento d e l  a le jam ien to  de lo s  n ich o s , provoca l a  expansiója 
qas o r ig in a  e l  fenómeno de l a  reco n g e lac ió n , v e rif ic á n d o se  a s í  
l a  form ación de lo s  cuerpos prensados 26 que caen debajo  de lo s  
c i l in d r o s .

La F ig . 5 re p re se n ta  po r e l  c o n tra r io  e l  s is tem a de forma­
ción  d e l h ie lo  re a liz a d o  con l a  e x tru s ió n  d e l  producto a  tra v é s  
de una h i l e r a .

Un c i l in d ro  hueco 3.7 e s tá  p ro v is to  superiorm ente de Una te lj-  
va 18 p a ra  l a  in tro d u c c ió n  d e l  h ie lo  molido 29.

Dentro d e l c i l in d ro  puede moverse e l  émbolo 19 accionado 
p o r l a  b a rra  20 y animado de movimiento a x i l  a l t e r n a t iv o .

Una vez llen ad o  e l  c i l in d ro  por l a  mencionada to lv a  18 , e l  
émbolo 19, a l  av an zar, produce d e la n te  de  su  su p e rf ic ie  a n te r io r  
l a  compresión d e l h ie lo  molido 29 que te n d e rá  a s a l i r  p o r e l  
o r i f i c io  de h i l e r a  21 que l l e v a  an te rio rm en te  dicho c i l in d r o  17 .

La d ife r e n c ia  d e p r e s ió n  e n tre  e l  i n t e r i o r  d e l  c i l in d r o  y 
e l  am biente en e l  cu a l e l  M e ló , a l  s a l i r  d e l c i l in d r o ,  v iene a 
en c o n tra rse , provoca e l  fenómeno de l a  recongel& ción y p o r consi!- 
g u ie n te , a  t ra v é s  de l a  h i l e r a  21, s e  v e r i f ic a r á  l a  ex tru s ió n  
de un prism a de h ie lo  en forma de b a rra  con tinua 30 que podrá 
luego se r  c o r ta d a  según l a s  necesidades de cu a lq u ie r manera conoj- 
c id a .

La F ig . 6 re p re se n ta  por f i n  una u l t e r i o r  forma de r e a l i z a ­
ción  d e l d is p o s it iv o  en e l  cu a l e l  émbolo e s tá  s u s t i tu id o  p o r 
un to r n i l lo  s in  f in  22 d isp u es to  d en tro  de un c i l in d ro  23 análo ­
go a l  d e s e f i a n t e r i o r .  La ro ta c ió n  d e l t o r n i l l o  s i :  
f in ,  mandada por l a  m anivela 24 e x te r io r  con re sp e c to  a l  c i l i n ­dro, provoca e l  sñ ^ ^ d ^ ^ B Í^ h ie lo  molido 31 alim entada a. tieav ía
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de l a  to lv a  25 a l  i n t e r io r  d e l c i l in d r o  23.
El M eló  tie n d e  a  s a l i r  por e l  o r i f i c io  26 y p o r lo  ta n to  

e l  re s a l ta d o  obtenido es análogo a l  d e s c r i to  en e l  caso an te ­
r i o r ,  con l a  v e n ta ja  de que e l  d is p o s i t iv o  de to r n i l lo  s in  f in  
perm ite  un funcionam iento co n tin u o , no re q u irie n d o  e l  movimien­
to  a l te rn a t iv o  d e l émbolo p a ra  l l e n a r  e l  i n t e r i o r  d e l  c i l in d re  
23.
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Evidentem ente, p a ra  l a s  t r e s  formas de re a l iz a c ió n  qne se  
han d e s c r ito  p o r ú ltim as  valen  to d as  l a s  co n sid e rac io n es r e l a ­
t iv a s  a l a  prim era y que conc iernen  lo s  s is tem as de aceionam ien 
to  de lo s  d i s t in to s  movimientos que forman p a r te  de e l l a .

Todas l a s  formas de r e a l iz a c ió n  an te rio rm en te  d e s c r i ta s  
perm iten  a ñ a d ir le  a l  M eló  molido l a s  d i s t i n t a s  su s ta n c ia s  ya 
mencionadas, como e sen c ia s , ja ra b e s  o crem as, p a ra  ob tener e l 
M e lc  p a ra  usos a lim e n tic io s  en forma de g ran izad as  más o menos 
compactas, helados y s im ila re s  ; su s ta n c ia s  co lo ra n te s  p a ra  ob­
te n e r  M eló  de co lo r o su s ta n c ia s  c r io sc ó p ic a s  p a ra  b a ja r  e l
ponto de fu s ió n  d e l  p ro d uc to .

Es p o r f in  de n o ta r  que e l  p r in c ip io  de l a  invención  no es 
afectado  p o r l a  ad ic ió n  a l  d is p o s i t iv o ,  en una forma c u a lq u ie ra , 
de acce so rio s  d e s tin ad o s  a re d u c ir  l a s  p é rd id a s  té rm ic a s .

La p re se n te  invencién  ha sido  i lu s t r a d a  y d e s c r i ta  en a l ­
gunas formas p re fe r id a s  de r e a l iz a e ié n ,  pero  queda entendido qua 
en e l l a s  podrán in tro d u c ir s e  en l a  p r á c t ic a  v a r ia n te s  de cons­
tru cc ió n  s in  po r e l lo  re b a sa r  lo s  l ím i te s  de p ro tec c ió n  d e l  
p re sen te  p r iv i le g io  in d u s t r i a l .

205

210

215

N O T A
Se re iv in d ic a n  edRKy &e l a  p ro p ia  y nueva invención  l a  pro­

p iedad  y ex p lo tac ió n  ex c lu siv as  de :
1 )  . Oh procedim iento  p a ra  l a  ob tención  de cu b ito s  u o tro s  cuer­
pos de  h ie lo  p ren sad o , c a ra c te r iz a d o  p o r e l  hecho de comprimir­
se h ie lo  molido o n ieve  en una. cámara donde é s to s  se  funden to ­
t a l  o p arc ia lm en te  p o r e fec to  de l a  p re s ió n , anulándose después 
d ich a  p re s ió n  de modo que s e  provoca e l  fenómeno de l a  reeonge* 
1ac ió n .
2 )  . P rocedim iento p a ra  l a  ob tención  de c u b ito s  u o tro s  cuerpos 
de M eló  p rensado , según l a  re iv in d ic a c ió n  1 ) ,  c a ra c te r iz a d o  
p o r e l  hs<á^o d á  a ñ a A rs e  a l  M eló  m olido, an te s  de su  compre^ 
s ió n , y  m ezclarse con é l  e se n c ia s , ja ra b e s  o crem as para ob t*-
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ner p roductos p a ra  use a l im e n tic io , como g ran izad as más o menos 
compactas o h e lad os , o b ien  de a ñ a d írs e le  s u s ta n c ia s  co lo ra n te s  
p a ra  ob tener cuerpos de h ie lo  prensado de ca lo r#
3 )  . Procedim iento p a ra  l a  ob tención  de c u b ito s  u o tro s  cuerpos 
de h ie lo  prensado, según l a s  re iv in d ic a c io n e s  1) y 2 ) , c a ra c te ­
riz ad o  por e l  hecho de a ñ a d irse  a l  h ie lo  molido su s ta n c ia s  c r i o s ­
có p icas , como por ejemplo c lo ru ro  de  so d io , p a ra  ob tener cuerpos 
de h ie lo  prensado de más bajo  punto de fu s ió n .
4 )  . D isp o s itiv o  p ara  l a  ob tención  de c u b ito s  u o tro s  cuerpos de  
h ie lo  prensado según e l  p rocedim iento  de l a s ,  re iv in d ic a c io n e s  
1) a  3 ) ,  c a rá c te r  i  sedo por e l  hecho de comprender medios p a ra  
t r i t u r a r  e l  h ie lo  y medios p a ra  in t ro d u c ir lo  en una cámara de 
compresión p ro v is ta  de pared  desm ontable o de o r i f i c io  de ex tru ­
s ió n , y medios p a ra  comprimir en d ich a  cámara e l  h ie lo  t i tu r a d o . 
$ ) . D isp o s itiv o  p a ra  l a  ob tención  de cu b ito s  u o tro s  cuerpos de 
h ie lo  prensado según l a  re iv in d ic a c ió n  4 ) , c a ra c te r iz a d o  p o r e l  
hecho de que lo s  medios p a ra  comprimir é l  h ie lo  t r i tu r a d o  con­
s is te n  en un émbolo de secc ió n  tr a n s v e rs a l  ig u a l  a  l a  de l a  cá ­
mara de com presión, accionado p o r un engranaje  de crem alle ra#  
mandado a  mano e p o r medios m ecánicos, que provoca e l  d esp laza ­
miento d e l émbolo mismo en l a  cámara de com presión.
6 )  .  D isp o s itiv o  p a ra  l a  ob tención  de cu b ito s  u o tro s  cuerpos d e  
h ie lo  p rensado , según l a s  re iv in d ic a c io n e s  4) y  $ ) , c a ra c te r iz a ­
do por e l  hecho de que l a  cámara de compresión es alim entada de 
h ie lo  por una to lv a  a lim entada á  su vez p o r un molino accionado 
mecánicamente o a mano.
7 )  . D isp o sitiv o  p u fá n la  ob tención  de c u b ito s  a  o tro s  cuerpos de 
h ie lo  p rensado , según l a s  re iv in d ic a c io n e s  4) a  6 ) ,  c a ra c te r iz a ­
do po r c o n s t i tu i r  l a  pared  desm ontable de l a  cámara de compre­
sió n  un ob tu rado r am ovible en au sen c ia  de p re s ió n  deh tro  de l a  
cámara misma.
8 )  . D isp o sitiv o  p a ra  l a  ob tención  de cu b ito s  u o t r o s  cu erp o s de  
h ie lo  p rensado , según l a s  re iv in d ic a c io n e s  4) a  7 ) , c a ra c te r iz a ­
do p o r e l  hecho de que l a s  c a ra s  in t e r io r e s  d e l  ob tu rado r y d e l 
émbolo t ie n e n  un p e r f i l  que concuerda con l a  forma p ro v is ta  pa­
r a  o l cuerpo prensado que se  q u ie re  o b te n e r , llevando  unos s a -  
l i o n te s  o e n tra n te s  d e s tin ad o s  a  s e r  reproducidos in teg ram en te  
en e l  cuerpo prensado con f in e s  de adorno o de m arcación.
9 )  . D isp o s itiv o  p a ra  l a  ob tención  de c u b ito s  u o tro s  cuerpos d e  
h ie lo  p rensado , según l a  re iv in d ic a c ió n  4 ) ,  c a ra c te r iz a d o  p o r 
e l  hecho de que l a s  cám ara# dé compresión e s tá n  c o n s t i tu id a s
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p o r nicho a p re v is to s  en l a s  p a red es l a t e r a l e s  de c i l in d r o s  pa­
r a l e lo s  animados de movimiento de ro ta c ió n  sobre su p rop io  a je  
y en se n tid o s  opuesto s, y co n ten id o s en oda o a ja  p ro v is ta  supe­
rio rm en te  de una to lv a  p a ra  l a  a lim en tac ió n  a  lo s  c i l in d ro s  
d e l h ie lo  t r i tu r a d o .
1 0 ) . D isp o sitiv o  p a ra  l a  ob tención  de c u b ito s  u  o tro s  cuerpos 
de h ie lo  p rensado , según l a  re iv in d ic a c ió n  4 ) , c a ra c te r iz ad o  
p o r e l  hecho de que lo s  medios p a ra  in t r o d u c i r  e l  h ie lo  en l a  
cámara de compresión y com prim irlo en d ic h a  cámara e s tán  cons­
t i tu id o s  por un to r n i l lo  s in  f in ,acc io n ad o  desde e l  e x te r io r ,  
que provoca a l  p ropio  tiempo e l  avance d e l h ie lo  t r i tu r a d o  
dentro  d e l c i l in d r o ,  su compresión y su ex tru s ió n  p o r e l o r i f i ­
c io .
1 1 )  . Procedim iento y d is p o s it iv o  según l a s  a n te r io re s  r e iv in d i ­
cac io n es, c a ra c te r iz a d o s  por c o n s t i tu i r  esencialm en te ;

"PROCEDIMIENTO Y DISPOSITIVO PARA LA OBTENCIÓN DE CUBITOS 
U OTROS CUERPOS DE HIELO PRENSADO". -  -  -  -  -  -  -  - - - - - - -

Consta l a  p re se n te  Memoria d e s c r ip t iv a  de ocho h o ja s  nume­
ra d a s  y m ecanografiadas en una s o la  c a ra , a l a s  que se  ad jun tan  
dos p lan o s p a ra  su  m ejor com prensión.

M adrid, 15 de marzo de 1949.
RENATO DÁÑESE, ENRIOO NARDI,
AUGUSTO MOÑACO y FRANCESCO 
BENEVENTABO BELLA CORTE,

P.A .
ALFONSO UNGRIA
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