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MEMORIA DESCRIPTIVA
para solicitar
PATENTE DE INVENCTION
e n
Espala
por VEINTE afios ,
por nProoedimlento de forjado da pi-.
S0s a base de elementos cerdmicos prefabricadosr

A nombrs de: : ' R ,
Don Gsbriel Sastre Sampol, de nacionalidad

espafiola.

Domiciliado en: | - '
Calle de la Rosa, ne 10, SELVA (Baleares)

~0=0~0=0=~0~0=0~=0=0~0~0=0~0~0-0=~0=-0~0~0=0-0~0~0=0-0-0-0-0—
E1l objeto de la presente solicitud de Patente de Tn-

vencién, se refiere s un procedimiento de forjado de pisos

que .modifica sustancialments cuanto a este respecto ss co-

‘noce hasta hoy, dando por resultado la comsecucién de un
‘resultado préctico e industrializable dotado de las venta-

jas de us elimina el empleo de viguetas de hierro en las
construcciones, con el consiguiente ghorro de este impor-
tante metal, permitiendo la elaboracién de forjados con
las mismas o mayores garantias de seguridad que los de nig

)~ rro,

El forjado de pisos se efactfa, sagﬁm 61 procediminntc
que se preconiza, utilizando como viguetaé Jnos elementos

cerdmicos de seccidn establecida de manera que Sus momen-
o~ 1 -,
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tos de inercia sean los més adecuados paras los esfuerzos

- de flsxién a que van a :star sometidos, Estos elementos cg

rémicos constitulrédn el entramado y serviran de gpoyo para
sobre ellos construlr 1as bovedillas y formar los pisos.

Una caracteristica fundamental de este procedimiento
es que el armsdo de las viguetas se efectfia con muy poco
hierro, bastando un redondo por viga, para armar ung vigue-
ta cerédmica de resistencia més que suficiente para las cag-
gas normales de pisos en edificaciones de tods fndols, |

Los elementos cerémicos estdn formasdos por piezas per |
foradas de seccién adecﬁada de manera que presente huecos
en las zonas de menor fatiga; estas piezas son ds longitud
variable y si se deses pusden pegarse varias para formar |
una longitud determinada cualquiera,

Los elementos cerdmicos se fabricsn a base de arcillas
y mesclas adecusdas, moldedndolos a mane o a miguina y so~
metiéndolos a cocclén a temperatura apropiada en hornos in
termitentes o continuos., | ’

" El1 forjado de pisos ss sjecuta poniendo el entramado

como se ha indicado, armado por un redondo de Bisrro situg
dovdebajo, y apoyando en los elementos los ladrillos que
han de formar 1as bovedillas. Una vez hecho esto se relle-
na de hormigén sl hueco para formar el piso y se fija el

cielo raso por el procedimisnto usual y corriente,

| 108 pisos as{ construidos presentan 1las mismas garan-
tias que los fabricados por cualguier otro sistems, sien-

do ademids inalterables a 1los agentes atmosféricoé, muy 1i-
geros de peso, fuertemente aislantes del calor y 1lg hums-

dad y de muy fécil construceidn. v

En el plano adjunto se ha representado una realiza-
c¢ién industrial de la invencidn. '

En A, B, ¥ C se han representado secciones de tres
formas de elementos prefabricados que, como pusde apreciar
se, consisten en piszas prismiticas de seccién a base de
rectdngulos, presentando perforaciones longltudinales asf

como acanzladuras inferiores y refuerzos o pestanas latersg
: .-fd- .
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En la parte inferior del dibujo se hea representado una
seccidn de un forjado de pisos ejecutado de acuerdo con 1los

principios preconizadog en la presente invencidn, Como pue

de verse sobre las vigas formadas por los elementos cerémi-:
cos (2) se apoya la bovedilla (3) rellendndose con hormigén?
8l hueco (4). »

Las vigas formadss por los elementos cerémicos se ar-
man con los redondos de hierro (1) y el cielo raso se fijé
por el procedimiento usual,

~=NOT A -,

Los puntos de invencidén propia y nueva que Se presen-—
ta para que sea objeto de esta Patente de Invencidn en Es-
paila por veinte arios, son 10s siguientes:

1.~ Procedimiento ds forjado de pisos a base de slemen
tos cerdmicos prefabricados, caracterizado por que el for-.
Jado se sjecuta sobre un entramado compuestp por vigas cons
tituidas por elementos cerdmicos prefgbricados, armadss con
un redondo de hierro.

2.~ Procedimiento de forjado ds pisos s base de sle-~ .
mentos cerdmicos prefabricados, caracterizado por que7ios'
elementos prefabricados estdn constituidos por piezas pris—
méticas de cerdmica, obtenidas s base de arcilla o mezcls
adecuada, moldeada a mano o a miaquina y cocida dsspués en
hornos intermitentes o continuos,

3.~ Procedimiento de forjado de pisos a base de ele-

mentos cerémicos prefabricados, caracterizado por gue 1s8

vigas se forman por series de elementos ceridmicos de forms

~ prismitica, pegados en fila y armados con un redondo o cual

quier otro perfil de hierro.

.=~ Procedimiento de forjado de pisos a base de ele-
mentos cerdmicos prefabricados, caracterizado por que los
elementos cerémicos son plezas prismiticas con orificios'
rectangulares y acanaladura inferior, pudiendo llevar o no
pestatia lateral de apoyo.

™ 3 "o
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‘5;- Procedimiento de forjado de pisos a base de ele-
mentos cerdmicos prefsbricados»

Tél y como sSe ha descrito en la memoria que antecede
representada en 81 plano yue se acompafia ¥y para los fines
que 58 han especificado,

Esta memoria consta de cuatro hojas escritas a miqui-
na por una sola carasa,

Madrid, 15 de Marzo de 1949
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