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PATENTE DE INVENCION

por veinte afios
a favor de
5 o ' Don Jaime NOMEN ARAGONES
de nacionalidad espafiol y residente en Tortosa (Tarragona)
por

“PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE HILOS ESPECIALES IMPERMEA-
BILIZADOS".

Memoria Descriptiva

10 Son muchas las industrias que se dedican a la imper-
meabilizacidn de tejidos, los que mediante la impregnacidn
adecuada adguieren unas propiedades y efectos especiales
de gran utilidad. Prueba de ello, es la constante aplica-
cién que de ellos se hace, y el numero de industrias que
de un tiempo a esta parte se dedican a esta modalidad.

Los textiles, mediante la impermeabilizacidn, pueden
ser empleados, en multitud de casos. Entre los cuales des~
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tacan: toldos, parasoles, mochilas, alpargatas, toldillas p
para vehiculos, encerados, velémenes, etec. etc. Aparte de
20 la cuelidad hidrdéfuga, los tejidos adquieren una mayor du-
racidn. ZLos géneros no impermeabilizados, con el contacto
del eire, humedad, s0l, y la natural sucesidn de estos ele-
mentos, se estropean, teniendose que recurrir a la reparacidn,
lo cual es ya en si una pérdida. Los textiles no permeables,
25 tienen uﬁa vide mucho mds larga, por ¢ uanto que las fibras
de sus hilados, no sufren alteracidén por las causas de la
intemperie. ‘
Impermeabilizado el tejido, ya esté en condiciones de
ser confeccionado segin modelo Yy especialidad a que se des-
30 tine. Pero ésta confeccidn se realiza con hilo corriente,
¥ que por tanto no estd en condiciones de aguantar la accidn
devaetadofa del tiempo, rompiendose las piezas por donde fue-
ron co@idas. Es 1légic o, pues, que para evitar estas rotu-~
res, se impermesbilicen los hilos que después serén deetine-
35 dos & la confeccién de las lonas, que ya en su tiempo fuerdn
tratadas pare poder luchar contra la accidn de la intemperie,
pero por su especiil fndole no se habia hasta ahora resuelto
el problema planteado.
La Patente de invencidn a que se refiere la presente
40 memoria descriptiva es relativa a la febricacidn de hilos
especiales para el cosido de géneros puestos sl exterior o
@ los que su empleo lo regquiera.
El sistema de fabricacidén de estos hilos especiales
comprende le adecuade impregnacidén de los hilos de algoddn
45 completandola con el acabado de las modslidades de inifuga-’v
c¢ién y no corruptibles. '
El empleo de estos hilos especialés serd de sumas impor-
tancia, pués redundaréd en beneficio de los particulares, ¥y
d e una manera especial favorecerd = la Economis Nacional,
50 por cuanto gue con su empleo, se evitan los recosidos y mu-
chas reparaciones, que ahora se hen de realizar con perjui-
cio de pérdida de tiempo y de empleo excesivo de hilados de

algoddn.
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= ﬁ En este sistema de febricfei e irs de hiledos

de algoddn al ndmero de cebos necesarios y torsidén y color,
segin se deéstinen, que se impermeabilizaran, inifugaren y

8 e haréan incorruptibles, mediante impregnacién de diferen-
tes productos, y a continuacién merén secados. Se les abri—
llantaré despues, por medio de méquinas cepilladoras y fi-
nalmente se procederd al encarretamiento gquedando listo para
la venta.

Las operaciones que integran el procedimiento son las
siguientes.

Las medejas de hilo previamente mercerizadas, se imprea-
nan en una disolucidn de acetato de alumina a una temperatura
de 35 a 382 C. y durante unas veinticuatro horas.

Luego se sacan del recipiente y se escurren al cien por
cien o sea gue dichos hilos retengan un kilo de impregnacidn
por kilo de hilo impregnado. Luego se someten al éecado por
medio de aire caliente a la temperatura de 70 a 802 C.

Terminado el secado se procede a una segunda operacién

-que congiste en bafiar los susodichhs hilos en una disolueidn

fria de "Jjebon industrial" (vulgarmente conocido con el nom-
bre de Jebdén de Marsella) en la proporecidn del 6% del peso
de los hilos.

Terminada digha operacidn se procede a un nuevo seca-
do de aire celiente (60 & 702 C.) guedando as{ terminado
este primer proceso de impermeabilizacidn.

Para asegurar el éxito de la completa impermeabilided,
se someten los hilos ya tratados por el procedimiento antes

descrito de Acetato-Jabdn, a una segina operacién que consis-

te en pasarlos por una solucién formeda por

Parafina 260 partes
Bencina 1.600 "
Este tratemiento debe ser muy répido y se trata de
impregna: los hilos en dicha disolucidn breves mihutos, escu-
rrir lo més fuerte posible, (a fin de recuperar el méximo de

producto) y secar a la temperatura ambiente.
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Despues de terminado e]lpl&élo4e31m ermeabilizaciodn,
se someten los hilos & un cepillado en seco porvmedio de mé-
quinas cepilladoras de cepillos muy fuertes para logmar el
brillo inicial de los hilos gque previamente fuerdn merceriza-
dos. ' /

El segundo tratamiento a la parafina es ademéds muy con-
veniente para facilitar, con su suavidad, el trabajo poste-
rior de las mdquinas de coser. |

De esta menera se obtienen los hilos especiales imper-
meabilizados de referencia,consiguiendose con las operaciones
de que se ha hablado el producto de cualidades, acabado y
presentacidn deseada.

Las méquinas y aparétos que se empleen en la realiza-
cién de este procedimiento serdn variables sin limitacidn al-
guna, como lo seran los articulos tratados con el propio pro-
cedimiento y en general todo cuanto no altere, cambie o modi-

fique la es encialidad del procedimiento descrito.
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Reivindicaciones.

En resumen, se reivindica como objeto de esta Patente
de Invencidn:

1.~ Procedimiento de fabricacidn de hilos especiales
impermeabilizados que en su esencialidad consiste en impreg-
nar las madejas de hilo,previamente mercerizadas o no, en
una disolucidén de acetato de alumina a la temperatura de 35 &
382 C.durante veinticuatro horas, sacandolas luego del reci-
piente y escurriendolas al cien por cien, o sea que los hilos
retengan un kilo de impregnacidn por kilo de hilo tratedo, so-
metiandolos despues al secado por aire caliente a la tempera-
tura de 70 & 802 C.

2.~ En el procedimiento a que se refiere la reivindi-
cacién anterior el que terminado el secado de los hilos se
procede a una segunda operacidn que consiste en bafiarlos en

una disolucidn fria de "jebon industrial® (conocido com el
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nombre de jabon de Marsella) en proporcidn del 6 % del
peso de los hilos, terminada la cual se realiza un nuevo
secado de aire caliente (60 6 702 C.), terminando con ello
este primer proceso de impermeabilizacidn.

3.~ En el proecedimiento a que se refieren las reivin-
dicaciones anteriores, el que los hilos ya tratados por el
acetato de alumina y jebdn industrial se someten a una pos-
terior operacién pasandolos por una disolucidn de parafina,
260 partes en bencina 1.600 partes, tratamiento éste muy ré-
pido para iﬁpregnar los hilos breves minutos, escurriendolos
luego fuertemente hasta el 1imite de recuperar el méximo de
producto, y secando despues a la temperatura ambiente, con lo
que terminado el proceso de impermeabilizacidén se someten
los hilos ﬁor dltimo a un cepillado en seco por medio de mé~
quinas cepilladoras de cepillos muy fuertesg para lograr el
brillo inicial de los hilos que previamente fueron mercerizados.

4.~ "PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE HILOS ESPECIALES
IMPERMEABILIZADOS". "

Sean cuales fueren las circunstancias gque concurran
con la esenciglidad del'objeto de la patente definide en las
anteriores reivindiceciones.

Consta la presente memoria de cinco hojas foliadas, me-
canogrefiades por una solae cara y numerada cada c¢cinco lineas.

Madrid, 14 de Marzo de 1949. )

P aol
MANUEL MORA
P, P.
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