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P r i o r i d a d :

M E M O R tA  D E S C R !P T !V A

A lo  la rg o  de l a  p resen te  Memoria D e sc rip tiv a  
se exponen l a s  c a r a c te r í s t i c a s  e se n c ia le s  de una máqui­
na para  moldurado de marcos c i r c u la re s ,  por cuyas ev i— 
dentes cualidades se j u s t i f i c a  ampliamente ,1a s o l ic i tu d  
a fav o r del t i t u l a r  de l exped ien te , d e l p r iv i le g io  de 
ex c lusiv idad  otorgado por l a  v ig en te  Ley de l a  P rop ie— 
dad In d u s tr ia l ,  para  su ex p lo tac ió n .en  España.

La máquina en cu es tió n  dispone de una bancada 
o p la to  g i r a to r io ,  que ocupa un plano h o r iz o n ta l ,  sobre 
e l  que se a s ie n ta  e l  marco c i r c u la r  que se pretende mol 
d u ra r. A lrededor de e s te  p la to  c e n tra l  se disponen t r e s
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ca rro s  d esp lazab les , cada uno de lo s  cu a les  e s tá  equipa 
do con su motor independien te  y comporta una herram ien 
t a  d i s t i n t a ,  encargadas de m isiones e s p e c if ic a s .  En 
e fe c to , l a  prim era de l a s  f r e s a s  r e a l i z a ,  e l  moldurado 
d e l d in to rno  de l marco; l a  segunda t r a b a ja  l a  su p e rf i­
c ie  e x te r io r  de l mismo marco; y , por ú ltim o , l a  te rc e ra , 
se encarga de la b r a r  e l  contorno e x te r io r  de l marco. Pe 
ro  lo  verdaderamente in te re s a n te  se c e n tra  en que l a s  
t r e s  herram ien tas tra b a ja n  a l  mismo tiem po, consiguien­
do en un tiempo reducido  e l  t o t a l  acabado d e l marco.

P ara dar una ex acta  id ea  de l a  n a tu ra le z a  y 
funcionam iento de l a  máquina, se ha considerado conve­
n ie n te  l a  ap o rtac ió n  d e l plano ad ju n to , donde se reco— 
gen d is t in to s  aspec tos  de l a  misma. Las re p re se n ta c io ­
nes de l plano so lo  tie n e n  v a lo r in fo rm ativ o , por lo  
que deben se r consideradas en su más amplio sen tid o  y 
en ningún caso como l im ite  del alcance d e l exped ien te .

La f ig u ra  13 ofrece una v i s ta  en p la n ta  de l a  
p a rte  e sen c ia l de l a  máquina, en l a  que se ap re c ia  l a  
re sp e c tiv a  s itu a c ió n  d e l p la to  g i r a to r io  c e n tra l  y de ; 
lo s  ca rro s  p o r ta f re s a s .  La f ig u ra  23 recoge un alzado 
g en era l de l a  máquina, en e l  que se reproducen todos 
lo s  elementos p r in c ip a le s  c o n s titu y e n te s  de su e s tru c ­
tu r a .  La f ig u ra  33 también recoge una v i s ta  en alzado
de l a  máquina, fundamentalmente cen trada  en l a  rep ro ----
ducción d e l d is p o s it iv o  de accionam iento d e l p la to  g ir a  
to r io  c e n tra l .

Concretando n u e s tra  d e sc rip c ió n  a l  contenido 
de l a s  p re c ita d a s  f ig u r a s ,  apreciam os señalada con -1 -40
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l a  bancada de t r a b a jo ,c o n s t i tu id a  por l a  c u b ie r ta  de -  
una mesa -2 - ,  que so p o rta  a todo e l  co n jun to . De l a  par 
te  c e n tra l  de l a  bancada emerge e l  p la to  -3 - ,  su s te n ta ­
do por un e je  v e r t i c a l  -4 - ,  que permanece apoyado en 
e l  b a s t id o r  -5 -  y re c ib e  su movimiento de g iro , a t r a -  
vás de l a  tran sm isión  -6 - ,  de^&ecanismo re d u c to r -7 - ,  
convenientemente re lac io n ad o , por medio de l a  transm i— 
sión -8 - ,  a l  motor - 9 - .  Sobre e l  p la to  - 3 - ,  y por me­
d ios convencionales a l  uso, se produce, lleg ad o  e l  mo­
mento, e l  montaje d e l marco c i rc u la r  -1 0 -  y su adecuada 
su jec ió n .

En zonas apropiadas de l a  bancada -1 - ,  se mon 
tan  lo s  ca rro s  señalados con -1 1 -, -1 2 - y -13-? todos 
e l lo s  p ro v is to s  de l a s  m anivelas o v o lan te s  -1 4 - , que 
regu lan  y determ inan su acercam iento o a le jam ien to  a l  
p la to tc e n t r a l  -3 -?  de acuerdo con e l  d iám etro de l mar­
co a l a b r a r .  De e s to s  c a rro s , lo s  señalamos con -1 1 - y 
-1 3 - comportan sendos tab iq u es  v e r t i c a le s  -1 5 - a l e s  
que permanecen re fe r id o s  lo s  m otores re sp e c tiv o s  -1 6 - , 
acoplados a lo s  re d u c to res  -1 7 - que son p o rtad o res  de 
l a s  herram ien tas o f r e s a s  -1 8 - . Cada uno de e s to s  ca— 
r ro s  dispone de una m anivela su p e rio r -19—, mediante l a  
cual se consigue re g u la r  l a  a l tu r a  de tra b a jo  de la s  
f r e s a s  -18—, de manera que una de e l l a s  se encargue de 
t r a b a ja r  e l  contorno in t e r io r  d e l marco y l a  o tra  haga 
lo  prop io  con e l  contorno e x te r io r .

El c a rro  señalado con -1 2 - e s tá  dotado de un 
motor -2 0- en po sio ión  h o r iz o n ta l , que tran sm ite  su g i ­
ro  a l  mecanismo red u c to r -2 1 - concluido en l a  f r e s a  -
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-2 2 - . También e s te  c a rro  dispone de una m anivela de re ­
gu lación  - 23- ,  de forma que d icha f r e s a  queda encargada 
de moldurar l a  cara  e x te r io r  o v i s ta  de l marco, co n fo rt 
mandola de acuerdo con lo s  d iseños preconceb idos. Como 
puede a p re c ia rse  en e l  plano ad ju n to , lo s  ca rro s  -1 1 - , 
- Í 2 -  y -13- ocupan po sic io n es  d if e re n te s ,  con lo  cual -  
se consigue que sus re sp e c tiv a s  h erram ien tas tra b a je n  
a l  mismo tiem po, s in  en torpecim ien tos mutuos y con una 
gran rap id ez , por ta n to , de produción.

S uficien tem ente d e s c r i ta  l a  n a tu ra le z a  y fun­
cionam iento de n u e s tra  maquina, só lo  nos r e s t a  m anifes­
t a r  que serán  v a r ia b le s  l a s  c irc u n s ta n c ia s  de m ateria— 
l e s ,  tamaños y formas de sus d ife re n te s  p a r te s ,  siempre 
y cuando no se vea a l te ra d a  su e se n c ia lid a d , conten ida 
en l a  s ig u ie n te

N O T A

Los puntos que;se re iv in d ic a n  en á. p resen te  
Modelo de U tilid a d  son:

1 a "Maquina para  moldurado de marcos c irc u ­
l a r e s  ", c a ra c te r iz a d a  por co n s ta r de una mesa de tra b a  

jo  en cuyo cen tro  se s i tú a  un p la to , para  su jec ió n  del 
marco a m oldurar, que es soportado por un e je  v e r t ic a l  -  
dotado de un motor de accionam iento, p re v ia  l a  in te rc a ­
la c ió n  de un mecanismo re d u b -to r , quedando flaqueado d i 
cho p la to  por t r e s  ca rro s  d ésp lazab les , dos de lo s  cua­
l e s  comportan motores v e r t ic a le s  que, a tra v á s  de oportu 
nos re d u c to res  accionan a sendas f re s a s  re g u la b le s , en­
cargadas de t r a b a ja r ,  respectivam ente , e l  contorno in te  
r i o r  y e l e x te r io r  de l marco, m ien tras que e l  te r c e r  -
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c a rro  dispone de un motor h o r iz o n ta l  que acciona a una 
te r c e r a  f r e s a ,  encargada de t r a b a ja r  l a  ca ra  v i s ta  del 
marco, produciéndose e l  funcionam iento de la s  t r e s  f r e ­
sas a l  mismo tiem po. Y

2 2 .-  "MAQUINA PARA MOLDURADO DE MARCOS CIRCU­
LARES", de conformidad en un todo en lo  e se n c ia l y f i — 
nes in d u s tr ia le s  a lo  d e s c r i to  en l a  preceden te  Memoria 
D esc rip tiv a  y gráficam ente rep resen tad o  en l a s  f ig u ra s  
del plano ad jun to  para  su m ejor comprensión.

E sta  Memoria consta  de CINCO h o ja s , e s c r i t a s
!!
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