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MEMORIA DESCRIPTIVA
SOBRE
"PROCEDIMIENTO PARA EIL ESTIRADO DE FIBRAS TEXTILES".

SOLICITANTES: COLLINS & AIKMAN CORPORATION, residentes
en: Blst.& Parkside Avenue, PHILADELPHIA,

Pa. Estados Unidos de América.

Este invento se refiere a un nuevo pro-
cédimiento, para el estirado de fibres textiles. Tie-
ne amplia aplicacidén en los procesos de estirado, tanto
en el estirado de material sin torcer, como en el dsel
material torcido, y del material de fibras textiles con
variaciones en las longitudes de éstas de varias cente-
nes y a veces de un millar por ciento. Este grado de
variacidn en la longitud de las fibras, se encuentra en
el tipo que constituye el estambre largo de lena o mohsir

(pelo de cabra de Angola) y en las mezclas de esta lana o
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mohair con otras fibras tales como de algoddn o fibras

sintdticas, o en combinacidn con ambas.

Los procedimientos comunes actualmente emplea-
dos congsisten en mezclar fibras de algoddn y de lana,
eligiendo lanas de fibra corta que tengan una longitud
de fibra proxima a la del algoddn, o en cortar la borra
de lana en secciones para que las fibras cortadas puedan
hilarse con algoddn en el sistema corrientemente denomi-
nado "cotton", Este sistema de estirar se caracteriza
generalmente por el uso de una distancia relativamente

corta entre los cilindros alimentadores y los de estira-

' je, en la fase de estirado, como es bien conocido en la

industrisa,

Estos procedimientos son anti-econdmicos por
no ser fdcilmente asequibles las fibras de lana adecua-
damente cortas y porque el precio de la borra de estam-
bre es considsrablemente mds elevado. Ademds, en la eta-
pa de cortado previo se plerden evidentemente los bens-
-ficioa altamente importantes de la fibra de lana larga,
tanto en el tratamiento como en el hilo final.

Bl empleo de lana de gran longitud y extre-
madamente corta mezclada con fibras cortas, tales como
el algoddén, hard que el producto a tratar no se estire
uniformemente en el equipo de estiraje corriente y, des-
de luego, las fibragilarges de lana no pueden estirarse
en mdquinas de rodillos poco separados, como las de al~
goddn lo son.

Por otra parte, si se usa una cinta sin tor-

cer, de los materiales citados mezclados o de varias cla-

ses, los rodillos de deslizamiento o arrastre de peso
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convencional y una banda o tire de salimentacidn no con-
trolaran las fibras cortas adecuadamente. Estas saldrdn
en mazos, y el rodillo frontal de deslizamiento tendrd a
veces una velocldad superficial superior a la de la ban-
da de alimentacidn. Si se aumenta el peso del rodillo
anterior, ésto es, el rodillo ée arrastre més prdximo a
la barra delantera corriente, trajando de mejorar el con-
trol de las fibras cortas, el peso habrd de aumentarse en
grado tal que las fibras situadas debajo del rodillo no
hagan girar a éste ¥y la banda movida por friccién, en
realidad, salterd u oscilard. La superficie situads in-
mediatamente detrds de la pasada entre los rodillos o del
punto de contacto de los rodillos anteriores, es el drea
critica de estirado. En ella, las fibras sujetas por los
rodillos anteriores se separan de las demds con mayor ra-
pidez.

Estas dificultades econdmicas y de construccidn
se han venecido por los procedimientos de este invento y
de acuerdo can las ceconstrucciones representadas, gue son
las preferidas. 8Se ha conseguido ésto disponiendo pares
de rodillos de estiraje que funcionan a velocidades pro-
gresivamente mayores para conseguir una fase o etapa de
estirado o una superficie de ﬁensién, en combinacidn con
una banda o tira de alimentacidn colocada total o parcial-
mente dentro de la fase de estirado y, con preferencis,
un rodillo de agujas o pdas, con o sin collares, para con-
trolar las fibreas ai acercarse a la 1fnea anterior de la
fase de estiredo. El rodillo de plas puede estar impulsa-
do por una tira de alimentacibén flexible, de acero, cau-

chutado, metdlico o andlogo, © por medios tales como en-
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granajes separados de la tira. El modo de impulsar el ro-
dillo de pilas, estd determinado por el material a tratar
y, cuando se desea, puede funcionar aguél como rodillo

de presidn, a la vez que como peine, segin se indicara
con mds detalle. Cuando se usan collares en el rodillo
de plas, el didmetro exterior de la superficie de éstas
gerd generalmente algo menor que el didmetro de los co-
llares, oigual a é1.

Se han usado rodillos de puas, © erizos,'de
tamafic relativamente grande en el sistema francés cono-
cido y en aslgunos otros dispositivos para alisar o para~
lelizar las fibras textiles en el tratamiento de las mis-
mes, pero se cree que en ningﬁn caso se han empleado en
la disposicidn, combinacidn, o para el f{n d&e este inven-
to.

Un objeto de este invento &s proporcionar un
rodillo de control del estiraje de las fibras, productor
de dealizamiento_o di ferencia de velocidad, que coopere
con una tira o banda de soporte en un punto préximo a la
pasada de los rodillos anteriores de una fase de estira-
do, rodillo gue se impulsa en grado predeterminado por la
banda o por medios separados, distintcs del material que
se egstira.

0tro objsto es proporcionar un msnuar con un
soporte flexible del corddnm que se prolonga a lo largo
del pagso de las fibras, en combinacidn con un rodillo de
control de &stas que tiene una parte de impulsidn para el
soporte del cordidén, y una parte mds adaptable o deforma-
ble de control de las fibras.

Otro objeto es proporcionar un manuar con un
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rodillo de control de ias fibras, verticalmente ajusta-
ble, y una barra fija deflectora del corddn por delante
del rodillo de control.

Otro objeto es proporcionar un método y medios .
para controlar las fibras que se estiran en una miquine
de estirar para algoddén o estambre, con la modificacidn
minima de la mdquina.

Otro objeto es proporcionar, en combinacién,un
soporte ¢ eprimido y un rodillo de pllas depresor en con-
tacto de presidém con un soporte en un punto, préximo a
la pasada anterior de una etapa de estirado.

Otro objeto es proporcionar una cambinacidn
de rodillo de ﬁﬁas vy banda de alimentacidn, en la que el
rodillo gire a velocidad superficial igual a, o distinta
de, la de la banda.

Otro objeto es obtener una accidn de peinado
para fibras textiles, Jjunto con un control‘perfeccionado
de la alimentacidn en la etapa de estirado.

Estos y otros objetos del invento resultaran
evidentes de la consideracidn de la descripeidn, reivin-
dicaciones y dibujo adjunto, en el que:

Ia figura 1 es un alzado latsral esquemdtico
de los componentes de una etapa de estirado que incluyen
un rodillo de plas o erizo impulsado por la tira o banda
de alimentacidn. |

la figura 2 es un alzado lateral esquemAtico
de los componentes de una etapa de estirado, que incluyen
une tira de alimentacidn deprimidé'y un r&dillo de pllas
o erizo impulsado separadamente a la misma velocidad de

la tira.
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Ia figura 3 es un alzado lateral esquemstico
de los componentes de una etapa de estirado que inclu-
yen una baenda deprimida y un rodillo de pdas o erizo do-
tado de collares para cooperar en la impulsidn friccio-
nal de la tira deprimida.

Ia figura 4 es una vista esquemdtica de un
conjunto parciael de una 1mpulsi$n sencilla para un tipo
de rodlllos o erizos provistos de collares, cada uno de
los cuales puede acoplarse con los cuatro drboles adya-
centes de la disposicidn representada en las figuras 2
y %, junto con un rodillo de cooperacidn para impulsar
la tira o banda como en la figura 3. Las pias de .los pa-~
res de rodillos de la derecha son algo mds cortas gque el
didmetro de los collares.

- Bsta vista representa también cortes de las
tiras o bandas 36 en contacto de rodadura con los rodi-
llos de control, como ge indica en las figuras 2 y 3.

la figura 5 es andloga a la figura 3, excep-
to por el paso de la tira o banda alrededor de un rodillo
del tipo de carrete. En las figuras 3 y 5 se emplean las
mismas referencias para los elementos correspondientes,
excepto para la tira o banda corta 36' y el rodillo tipo
carrete 60' de la figura 5.

Primero se hard referencia a la figura 1

en la que los pares de rodillos 10, 11 y 12, 13 son, res-

rectivamente los rodiiios anteriores y posteriores de una

etapa de estiraje. Los rodillos 10, 11 giran & una veloci-
dad igual a varias veces la de los rodillos 12 y 13, para
reducir o estirar el material fibrosc. Una correa o banda

de sostén 14, mantenida en tensidn por el rodillo contra-
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pesado 16, es impulsada friccionalmente por el rodillo
13, contra el cual la tira 14 es comprimida por el rodi-
llo 12,

Segilin la longitud de separacidén o distancia en-
tre las pasadas (generatrices mds prdximas) de los rodi-
llos anteriores y posteriores, uno o varios rodillos de
sostén 17, en cooperacidn con rodillos de deslizamiento
tales como 18, pueden funcionar para controlar parcialmen-
te el material antes de su llegada al peine. Ia separacidn
(o] dist;ncia puede ser ligeramente superior a la longitud
de las fibras mds largas, como es corriente.

1a zona crfitica de estiraje estd cerca de la
barra asnterior 19 qus puede ser triangular o de otra sec-
cidn transversal. En este punto, o inmedistamente detrds
de 81, y de acuerdo con este invento, se monta un rodillo
de plias o erizo 20 de tal modo que los extremés 21l de las
pias se apoyen ligeramente sobre la banda 14 que las hard
girar durante la operacidén de estirado. Se observard que
los extremos de las plas o agujas 21 panetrarén por com-
pleto en el material, se apoyardnen la banda v se verdn
obligadas a girar por la accidn de ésta y no por el mate-
rial como ocurre a los rodillos 18. Se comprenderd que se
preve el empleo de condensadores de fibras, por sjemplo,
detréds de los rodillos de alimentacidn y entre la barra
anterior y los rodillos frontales, enAtodas las figuras
del dibujo, habiéndose omitido estos elementos paraacla-
rar mejor los perfeccionamientos a que este invento se re-
fiere.

Se han obtenido resultedos muy satisfactorios

con una banda y un rodillo de pias o erizo de 23,81 mm.
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de didmetro superficial dotado de filas alternadas de 20
plias por pulgada, montadas en 28 files en un rodillo de
19,05 mm, de didmetro. Cuando se desee pueden emplearse
plas més cortas o las de punta redonda. E1 empleo de pﬁas
més cortas permite la penetracidén del material fibroso
pare el peinsdo y da lugar a un control esdicional al de
las fibras por la presién del rodillo de base de las plas
sobre el material fibroso. Esta variacidén es adaptable
tanto a los rodillos de plas impulsados por la banda, co-
ho 8 los de impulsidn independiente. Las pias se montan
formando un é&ngulo d&e unos 472 con la tangente eﬁ sl pun-
to en que penetran en su rodillo de bagse. Estas dimensio-
nes son solo indicadoras de casos pridcticos de buenos re-
sultados y no se consideran taxativas; tampoco se consi-
dera invariable la forma de los dientes del peine.

Las figuras 2 y 3 representan modificaciones al-
go mds complicadas en las que el rodillo de plas estd im-
pulsado de modo eficiente y la banda se encuentra tensada
y deprimida en una extensidn apreciable por contacto con
el redillo de plas y otros medios tensores, En la figura
2 los rodillos anteriores 30, 31'y los rodillos posterio-
res de estiraje %2, 33, forman una etepa de estirado por
delante de los rodillos opcionales de alimentacidn 34, 35.
La banda 36 se curva por encima de la barra anterior 37,
del rodillo conducido 33, del rodillo o soporte 38 y del
rodillo 39 al que estéd sujeto un muelle 40 fijo en 41, pe-
ra tensar fuertemente la banda 36. Un drbol escalonado 42
provisto de un rodillo de piias 50 con collares 51 encla-
vijados al mismo, por ejemplo, por tornillos embutidos 44,

estd colocado de tal modo con respecto a la banda, que las
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ples 45 y los collares 51 deprimen ésta y dan lugar a
una trayectoria curva para el materiel, inmediatamente
antes de abandonar la barra enterior 37.

Como se ha indicado, la barra anterior 37 es
fija con preferencia y esti{ colocada muy cerca de la pa-—
sada de salida de los rodillos 30,31l. Permite el ajuste
horizontal y sensiblemente vertical éel rodillo de con~-
trol 50 sin cembiar la zona de control de las fibras, ni
el modo de aproximarse éstas a los rodillos 30, 3l. El
drbol 42, es ajustable horizontal y verticalmente a po-
siciones fijas con respecto a la banda 36 y a la barra
anterior 37. El rodillo conductor 27 y el rodillo de des~-
lizemiento 28, son andlogos a los rodillos 17 y 18 de la
figura 1.

En la figura 2, las plas 45 y los collares
51l se representan ambos en contacto de depresién con le
tira %6. Los rodillos de pias, con o sin collares, son
intercambiables en los mecanismos representados en las
figuras 1 y 2. Se prefiere el rodillo con collares por
reducir el nimero de pillas que deban elavarse, por propor-
cionar una galga o calibre para la inspeccidn o¢fmedida del
ajuste de las pllas, por ejemplo, por una regla, y‘por fa-
cilitar el manejo sin que las puas dafien al obrero. No
se oponen al control de las fibras, por estar situados
lateralmente al exterior de la zona de control de las
mismese.

L# figura 3 es andloga & la figura 2 y los
elementos correspondientss tienen las mismas referenclas,
en gracla a la brevedad. Difiere de la figura 2 porque

el rodillo o cilindro de soporte 38 se ha suprimido, y
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el rodillo 60 ajustable horizontablemente estd colocado
algo mds hacla adelante de la posicidn de mero soporte

de la banda gue ocupa el cilindro 38. El rodillo 60 e jer-
ce presi én sobre la cara inferior de la banda 37 en pun-
tos que den lugar a la formacidn dé pasos o pasadas fric-
cionales con los collares 51 de los rodillos de piias 50,
constituyendo as{ total o parcialmente los medios frie-
cionales de impulsidn de la banda. En este modificaciédn,
las plas 45 sobresealen hacia el exterior, pero son algo
més cortas que el diametro d&e los ecollares, para no ser
comprimidas por el rodillo 60. La diferencia de didmetro
de la superficie de las plas y la de los collares es,con
preferencia pequefia, de modo que la masa principal de las
fibras situadas dentro de la zona de control se encuentra
en el interior de la superficie que ocupan las puas, ¥y el
resto, que eatd en contacto friccional con la banda, tien-
de a dirigirse hacia las plas, al moverse hacia arriba y
alrededor del borde de la barra anterior 37. Este movimien-
to de fibras al interior de las plas depende de la posi-
¢idn relativa adecuada de los elementos de peinado y de

la barra anterior, y también es dehido a que la disposi-.
cidn aengular de las plas tiende a hacer que las fibras en
contacto, que circulan a una velocidad relativamente ele-
veda en la zona orftica de estiraje, se muevan hacia arri-
be & lo largo de las plias y hacia el soporte de éstas has~
ta el momento en gue son fuertemente extrafdas de la zona
de peinado por los rodillos anteriores del dispositivo.
Con esta construccidn, si la longitud o tipo de las fibras

lo justifica, puede usarse a veces una bande mds corta que

'no se curve alrededor del rodillo %3, sino que pase direc=~
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tamente desde el rodillo 39 al rodillo 50.

Eetas construcciones controlan eficientemente
las fibras cortas y en el estiraje de fibras largas impi-
den la aglomeracidén de fibras de longitud media que lle-
gan a la zona critica de estiraje, pero qus no se encuen-
tran ya sostenidas por los rodillos posteriores de la eta-
pa u operacidn de estirado.

las construcciones antes descritas de banda de-
primida de este invento, de las figuras 2 y 3 3on ilustra-
tivas del control completo posible de las fihras, para el
caso de materiales fibrosos de los tipos mds diffciles de
estirar. En general, cuandc las variaciones de longitud o

tipo entre las fibres son algo inferiores al méximo, la

_extensidén de la depresidn de la tira puede ser menor. A

menudo, testard contar con poder controlar la masa de las
fibraes por medio de rodillos de plias de didmetros inferio
res a 10s de los collares, y con el arrastre friccional de
la banda de goporte Tlexible o resistente para el pequefio
porcentaje no comprimido en realidad dentro de las plas.
la diferencia de didmetros puede aproximarse & 0,39 mm.
poco més o menos. Ia construccidn empleada en la figura

2, por ejemplo, permite ligeras diferencias en las velo-
cidades de la banda y del rodillo de plas. Segin el mate-
rial en tratamiento, en le figura 1 pueden usarse los tres
tipos de rodillos de plias; el rodillo de plas de la figura
1l puede usarse a veces en la modificacidn de la figura 2,
si la tensidn de la banda es muy ligera, y los rodl llos de
plas con collares de las figuras 2 y 3 son intercambiables
para usarlos en las modificaciones de estas figuras. Si se

emplea un rodillo con collares que tenga los diémetros ex~
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teriores de éstos iguales al de la superficierextérior de
las plas, se prefiere disponer el rodillo 60 en forma de
carrete, para que se forme un huelgo en la parte situada
frente a las plas. El rodillo en forma de ocarrete se re-
3156 presenta en 60' de la figura 5.
la figura 4 representa un engranaje 46 en el
extremo del 4rbol 42 de los rodillos de plas, movido por
la rueda dentada 47 del drbol A8 conectado a un generador
de potencia e impulsado a un ritmo tal que la velocidad
320. de la superficie de los rodillos de plas sea igual a la de
la benda tehsada. Los engranajes 49 de refuerzo, congtitu-
yen un conjunto de engranajes extremos situado a lo largo
del 4rbol 42. 1a necesidad y nlimero de estos engranajes,
dependen naturalmente, de la longitud, peso, etc. del 4ar-
225 bol 42. En esta figuras se representan dos tipos de rodilles
de plas que pueden usarse.
1a cnstruccidn de la figurﬁ 5 representa una
modificacidn de este invento, ex la que una banda corta es
impulsada por la accidn de los extremos del rodillo de so-
330 porte 60', horizontalmente a justable, y de los collares
del rodillo de control. lLa parte rebajada del rodillo 60
en forma de carrete, permite un soporte eldstico del cor-
dén de fibras contra las presiones de modo andlogo al de
la figura 2.

325. Bn la figurs 5, le banda y los collarss con
ella em contacto funcionardn & velocidades superficiales
idénticas y, desde luego, ambas menores que la de los ro-
dillos amteriores. Su velocidad puede diferir de la de los
rodillos opcionales de aslimentacidn 32, 33 dado que el ro-

340 dillo de control es, a la vez, un rodillo de alimentacidn
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y de conteneidn de las fibras. Andlogamente a las figuras 2¥
3, la construccidn es tal que independientemente de sus ca-
racter{sticas ajenas a las que debe reunir como elemento de
control de las fibras, se emplea una parte central de con-
trol de las fibras edaptable o fdcilmente deformable sus-
coptible de Intimo control de las fibras, tal como es ne-
cesario.

Los rodillos de pﬁas se han comprobado que son
los mfs adaptables dentro de este tipo, posiblemente por
llevar a cabo el control més {ntimo y por actuar en combi=-
nacidn con la banda de sostén de otros modos distintos, co-
mo antes se indicd. Las plas, aunque frigiles o eldsticas ¥
fécilmente deformables, tienen una gran duraeidn, que es
otra razdén para preferirlas en la combinacién.

Las superficies planas y continuas o rfgidas,
no son adecuadas para el propdsito de este invento aun
cuando permitan el deslizamiento de las fibras. Parece Qque
no poseen el control esencial e {ntimo de los cordones o
fibras. Bn resumen, la efectividad de la parte central de
cortrol de las fibras de un rodillo de atraccidn y de la
banda, parece depender en alto grado del numero ds fibras
en contacto con los medios friccionsles mas que del que
tienen entre sf{. Son superiores los mecanismos de control
de las fibras que hacen que el corddn aumente ls propor-
cidn de fibras con respecto a las gue estdn en contacto
con un rodillo macizo, por ejemplo, por inclusidn dentro
de su periferia primitiva. Los mds eficaces no pueden re-
sistir la presidn de una banda curva apreciablemente ten-
sa, sin experimentar una deformacidn y que se presente

uns pérdida de efectividad en el corddn, si no ss emplean
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guardas. Las construcciones neumaticas y anélogaé son ejem-
plos de estas partes centrales deformables, gque tienen una
utilidad prdctica muy limitada.

Como antes se indicd,en la figura 2 puede admi-
tirse algin deslizamiento entre los collares y la banda u
otro soporte del corddn. Los collares se representan fijos.
Se observard que los collares 51 pueden construirse fécil-
mente de modo que glren con libertad en relacidn con la
parte central del rodillo que controla las fibras. Esta es-
tructura conservara la funcidn de guarda o protececidn y la
parte eldstica central, permitiendo ademds la variacidn
adicional en las transmisionss y soportes del corddn, con
el desgaste minimo ya que ésto elimina todo deslizamiento
entre los collares y los soportes, incluso los estaciona-
rios.

Los tipos de mdquinas en los que pueden emplear-
se los perfeccionamientos de este invento son las mecheras
para algoddn o estambre, las mdquinas para el hilado final,
o cualquier dispositivo en el gue haya de realizarse el es-
tirsdo de mechas torcidas o sin torcer.

Se han obtenido resultados muy superiores con
el rodi 1lo y banda 36 deprimidos, especialmente en materia-
les que con anterioridad se habfan considerado de estiraje
muy éiffcil por presentarse variaciones de 12,7 mm. o menos,
hasta mds de 127 mm. en la longitud de las fibras, em casos
corrientes, al mezclar algoddn y lana no cortada de la bo-
rra. No son raras las fibras de lana o mohair de 228,6 mm.
Un algoddn corriente oontisne fibras desde 9,53 mm. hasta
31,75 mm., aproximadamente, mientras que la lana corriente
contiene fibras de 203%,2 mm, O mas vy, al mismo tiempo las

tiene de menos de 25,4 mm.
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Estos perfeccionamientos se han descrito en re-
lacidn con una sola etapa de estiraje. Queda comprendido
en el campo de este invento su empleo en etapas miltiples,
en una serie de pasos de estirajs 'que incluyan estas per-
feccionamientos en uno o mds de ellos, as{ como los cam-
blos estructurales que incluyan modificaciones de las plas
del erizo, déel dngulo de las mismas en su. punto de apoyo,
el redondear los extremos de las plas por ejemplo por pu-
lido, las variaciones en los dispositivos de transmisién,
el empleoc de un interruptor de estiraje, etc.

Como antes se indicé, este invento es fdcilmen~
te aplicable a fibras sin peinar ¢ material cardado como
se llama a menudo, Este material no tiene las fibras tan
paralelas como el peinado y, en general, es mds diffcil de
controlar. La banda de soporte sostendrd este material con-
tra las flekiones localizadas debidas a presiones desarro-
lladas por las pﬁas entrantes que envuelven la masa de las
fibras. Se observaréd que la combinacidn de rodillc y banda
puede desarrollar la presidén completamente alrededor del
corddn asf como en el interior del mismo. La banda por ser
relativamente plana y suave no penetra en la superficie de
las plas y, por tanto, permite un control uniforme no con-
seguido por los soportes del tipo de engranajes.

El método y aparato de este invento, que se ha
descrito v se representa sn el dibujo, proporcionan el econ-
trol eficaz y seguro de las fibras en la zona crftica de
estirado. E1l control de todas, o practicamente todas las
fibras que se encuentran en esta zona, queda asegurado por
encerrar positivamente todas ellas o la mayor parte de las

fibras dentro de la trayectoria de los dientes del peins,



con preferencia angularmente dispuestos. Los medios de
cierre, por ser flexibles, funcionan de modo andlogo a
un "elastdmero" y su elasticided, junto con la de las

435. plas, asegura el trabajo eficiente sin dafios para los
elementos activos y con un control -{ntimo de las fibras.
La flexibilidad de una banda continua de material, tal
como una tira o corrsa sin fin, deprimida por un rodi-
llo dentado, se traduce en una superficie relativamente

440. grande de peinado y en un control de las fibras hasta
ahora imposible de conseguir, como antes se indicd. Otra
ventaja es que cuando se usa un rodillo impulsado de mo-
do seguro, no se agarra en las bandas y puede funcionar
como rodillo de presién que no es susceptible de hacer-~

445. se girar por el movimiento dée las fibras, con la pérdi-
da consiguiente del control adecuado de éstas.

Bl estirado de las fTibras del material toreido,
elimina la torsidén antes de que las fibras cortas lleguen
a la pasada de los rodillos anteriores y, por tanto, es-

450. tas fibras pueden controlarse y peinarse como amtes se
ha descrito.

Se ha descrito este invento con referencia a
las formas de construccidn preferidas del mismo, pero no
se limita a ellas, sino a cuanto comprenden las reivindi-

455. caciones siguientes.

LN O T A #

Habiendo ya descrito ampliamente la naturaleza

del invento, as{ como la manera de llevarlo a cabo sn la
préctica, se hace constar que los procedimientos anterior-

460. mente descritos son susceptibles de ligeras modificaciones
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470.
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48¢.

485.

490.

A ¥
de detalle, sin que por ello se altere el principio fun-

famental del invento, siendo lo que constituye lea esencia
del mismo y por lo que se solicite Patente de Invencidn
por veinte afios en Espafia; "Procedimiento para el egstira-
dc de ribras textiles"; caracterizdhdose por lo siguiente:

¢~ Procedimiento para el estirado de fibras
textiles, caracterizado porque comprende las fases de in-
troducir un corddn de fibras en y a través de una zona de
estirado; de sostener eldsticea y continuamente las fibras
e lo largo de una parte de su longitud, durante el estira-
do; de envolver progresive y simultdneamente el cordon
elimentedo, dentroc del perfil normal de un rodillo y de
sujetar los costados del corddn contra el movimiento la-
teral epreciable; la envoltura y cierre citados se reali-
zan primitivamente en puntos situados frente & puntos de
soporte continuo. '

22 - Procedimiento para el estirado de fibras
textiles, caracterizedo porque comprende las fases de in-
troducir un cordén de fibras en y & través de una zona de
estirado; de sostener continuamente la; Tibras a -lo largo
de una parte de su longitud durante el estirado; de hacer
que penetren simulténea y progresivamente en el corddn de
fibraes gue se introduce y para el control d4e las fibras,
en toda las anchura del cordén, dientes de control, pero
solamente en puntos situados frente a los de soporte con-
tinuo; de retirar los dientes de control de les fibras
despuds de haber penetrado por completo en el cordon; les
inserciones y retiradas mencionadas se realizan en un tra-
yector rotativo; el per{metro exterior de dicho trayscto

rotativo de los dientes de control de les fibras estd en
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495.

500.

505.

510.

515.

contacto, o muy poco separado, de los puntos mencionados
de soporte, de modo que todas las penetraciones iniciales
en el corddn se realizan sin distorsién apreciable del
mismo por los dientes, y las fibras se controlan sin des-
viaciones apreciables del corddn dentro de la zona de pe-
netracidn.

32 . Procedimientc para el estirade de fibras
textliles, segﬁn lo especificado en la reivindicacidn 1,
caracterizaedo porque los dientes estdn insertados para
formar un dngulo obtuso con el cordon entrante, de modo
que lasg fibras se muevan dentro de la zona de los dientes
y se controlen lag fibras libres.

42 -« Procedimiento para el egtirado de fibras
textiles, segun lo especificado en las reivindicaciones
anteriores, caracterizado porque el meterial tratado s&s
material sin torcer o cardado con grandes variaciones en
la longitud de las fibras.

5¢ - Procedimientoc pars el estirado de fibras
textiles, segin lo especificado en cualquiera de las rei-
viniicaciones anteriores, caracterizado porque las inser-
ciones y retiradasg de los dientes se realizen desde la
parte superior del corddn y se aplice presibn superior e
inferior, eldstica, al cordén durante su paso a través de
los dientes.

62 - Procedimiento para el estirado de fibras
textiles, segfin lo especificado en la reivindieacidén 1,
caracterizado porque el soporte de las fibras no es rf-
gido,

T2t - Procedimiento para el estirado de fibras
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520+  textiles; tal y como queda substencialmente d escrito en

la presente Memorias e ilustrado en el dibujo que se acom-

pafia . |
» Esta Memoria consta de diez y nueve hojas’ o

critas a miquina por una sola de sus caras.
Medrid, 11 de Marzo de \I9
COLLINS & AIKMAN CORPORAT

-‘»-.‘a‘
por Poid” -, GOWEZ
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