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PATENTE DE INVENCIORN

por veinte afios,

pera todo el territorio espafiol, sus éolonias y
protectorado por "MEJORAS EN EL PROCEDIMIENTO DE
kABRIGACION DE CINTAS PARA USOS ELECTROTECNICOS™
cuyo privilegio se solicita a favor de la entidad
necional "MIGUEL S. GATUELLAS S. en C." domicilia~
ds en Barcelona Via Iayetans n® 23 22 4. y ouyo
inventor es el Sr. Dn. RAMON GATUELTAS QUERA de ns~
eionalidad espaficla. -

EEMORIA DESCRIPTIVA )

A medide que adelenta la técnice de la industris .
electrotéenica se precisan materiales de mejor c&;
lided para utilizarlos en dicha industria ya que

es obvio que a mayor calidad del material empleado
gquede reducida su cantided ¥y por consiguniente el
volumen y espacio ooupado por le méguina eléctrios en
cuya fabricacién interviene. Por estavrazén es por

lo que hoy en dia, se tiende a la utilizacién de

materias de caracteristicas y cualidades especigles
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Un buen eg;mplo de ello es el hecho de que se §r64
cure utilizar planchas magnéticss cuyo‘ooeficiente
inductivo sobrepase lo corriente con lo que se pre-
tende aumentar el rendimiento y disminuir al mismo
tiempo el temafio de la mAquina eléotrica comtruida
con la misma. De la misme forma es del todo evi-
dente que la reducéién del espesor de las ocintas
gue sirven por ejemplo, para aislar los devanados
de los motores, tiene una‘importancia extraordipa—
ria ya gue los motores o méquinas eléctricas fa-
bricados actualmente padecen de un defecto comin

a todos ellos y que consiste en que las pérdidas
originadas por les arrollados defectuosos son muy )
frecuentes y originan graves averfas en los mismos.
Para remediarlas se emplean cintas de un grueso
relativamente elevado tratando asi de cdmpensar con
un aumento de espesor del aislante, la deficiente
calided de la cinte por lo menos en lo que a su ri-
gldez dieléotrica se refiere. Aungue este aumento
de eSpesor'de la cinta es evidente gue en numerosos
casos evita los corto-circuitos que sobrevendrisn
inevitablemente empleando otras cintas &e menor es-
pesor, existe sin embargo muches probabili@adea
para gue a la larga se prqduzoa el deterioro y en-
vejecinmiento de les antes citadas e¢intas con lo

que se vuelven paulatinemente conductoras. Elle so-
bre todo ocurre cuando se'emplea corriente cﬁntinna ;
o sea cuando se trata de mAquines que funcionan

con este Ultima sobreviniendo las correspondientes
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averias al cabo de un cierto periocdo de funeione~

miento de la méquina. Ello es debido pricipalmen~

e & uns acoién secundaria de caracter eleotrdli-
tico que debilita considersblemente las prineipa-
les caracter{sticas de la ointa, tanto eléetricas
como mecédnicas. A parte este defecto comin hoy

en dia a todos los tipos de cintas empleadas para
usos eleotrotécnicos exiate otro defecto gue, a
pesar'de ne tener las consecuencias immediatas tan
graves como las antes sefialadas o sea las gue son _
dtbidas a averias por corto-oircuito, tiene induda~
blemente una gran importancia en lo gue se refiere
& la utilizacidn y rendimiento econémice de las méi~
quinas eléotricas en general. Este dltimo defecto
consiste esencialmente en que, debido al espesor de
las eintas de aislamiento gue recubren los conduce~
tores de los motores o méquinas anélqgas, ge preci-
sa, en lo que al inducido se refiere, aumentar la
anchura y témaﬁo de las ramuras practicadas & lo lar-
go de este dltimo. '

Egte aumento del tamafio de las ranuras provocs un
aumento en las pérdidas eléctricas y magnéticas de
estas méquinas ocasionando uh perjuicio economico ]
tanto por la misme naturaleza de dichas pérdidas co-
mo for el hecho de qne'estas ﬁltimag se traducen en
un gumento de las pérdidas calor{ficas gque son las
Que provocan un aumento en la temperatura de régimen

de la miquina eléotrica. Este sumento de temperatura

claro estd,interviene a su vez reduciendo la duraeidn
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y& declamos anteriormente se sumenta forzosamente
€1l volflimen yqtamaﬁo de estas méquinas lo que repre
senta un mayor gssto de materiales ta;es como el
cobre ,chapa magnética y aislentes, cuﬁa importencia
econémica no es preciso recordar. Por consigulente
Be comprende facllmente que el hecho de poder emw~
pleer unas cintas alslantes cuyas propledsdes die-
1léotrices y de resisitencia mecénice sean considers
blemente mejoradas, representa un adelanto muy no-
torio que repercutiraé- inevitsblemente en la indug

tria electrotécnica ya que permitird obtener nue-

vos resultados industrieles de extraordinaria im-

vortencia.

ton las mejoras objeto de la presente patente se
conseguiré esumenter la rigldez dieléctrica de las
cintas de algodén, viscosilla y simileres, pudiépy
dose ﬁor consiguiente aplicer estas filtimas con
un grueso minimo evitendo asil todos los inconve-
nientes antes seiielados. Por otre parte con dichas
mejoras se comsegulré que las cintas empleadas no
sufren desperfectos debldos a la electrolisis prg
vocada por la corriente sobre las molécules e ilo-
nes existentes eﬁ las cintes como consecuencia
del epresto, manipulados en hilaturs y blangueo
sumenténdose sl mismo tiempo 1la resistencia a la
traceién y al roce. Las presentes mejoras consis
ten esencialmenie en hacer sufrir a 1las cintas nn

proceso guimico de purificacién celular mediante
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el _cual se producen poros srtificisles en el condug
toc de las fibras y solubilizar todas 1ss materlas
pécticas, aceites y cerumencs nativos qﬁe constituyen
las impurezas naturales contenidas en las fibras.

Une vez conseguido esto 1la cinta queda ennoblecida

¥ neutra estando entonces en condiciones de recibir
por propia absoreidn capilar,el barniz aislente sin
que con este (ltimo se produzcen reacciones secundg
ries las cuales son tan frecuentes en las cintas or-
dingriss y son caussa 4el envejecimiento prematuro del
conjunto. Este overacidn de "permeabilizacidn" se em-
pleerd en las cintas de algoddn efectuéndose esta ope
racibn mediente un procedimiento de los comummente
1lamados continuo o discontinuo, con presidn o sin
presidn. Esta permeabilizacidén, se divide en tres par
tes principales:

a) Solubilizacidn ce la narte &cidm potencial a sales

solubdes en el egus lo que se consigue sumergiende le

‘einta o haciéndola pasar por un bafio alealino de NeOH,

KOH, o Gemfs bases corrientemente empleadaé. Esta opd-
racion se efectua con soluciones diluldss y a uns tem-
pergtura que oScila entre los 5% C.y la temperatura de
ebullicidén de la sozucion antes.mencionada dependiendo
esto Gltimo de la c¢alided de la cinta emoleada y por
congiguiente de la cantidad de materias extraiies con-
tenides en el algoddn emnleado inicialmente en la
confcceidp de la cintae

b) Neutralizecion de los restos alcalinos emnleaddo pa-

ra ello &cidos diluidos orgfnicos o inorghnicos . tebes
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como el CH3~-COOH, ClH, SO4H2, bdrico, tartarlco'uléé-
tico y sus similares tanto orgfnicos como inorgéniéoe.
¢) Lavado de la cinté con agua desmineralizada y desa-
ciffificada.

d) Heutralizacion de loz restos Acidos con hiposulfitos
o thlosulfatos alcalinos tales como siB lalea sbdaicas

0 potésicas.

e) Broteccidn entihigrosconica de la cinta a 702 0. en
bafio abierto o a2 12C® emnleando autoclave valiendose pa-
ra ello de solucione; de resines naturaies o artificiaw
les., |

Entre la operacion d) y c¢) conviene a veces emnlesr uh
lavado intermedio con solventes orghnicos tales como el

tetracloruroe de carbono, sulfuro de carbonmo, gasclina,

'benzol derivados de netroleos y similares. La anlica-

cion/de esta operacion no representa ninguna dificultad
ya que consiste esencialmente en una extraccién fisisp-
gquinica de las g£ragas conténidas en las fibras efectnan-
dose por inmersidn de las cintas en un baiio del disol-
vente apropiadc al tino de graca que Se pretende elimi-
nare

Pare la viscosilla ée Tiens que tener en cuenta jue la
cinta tejida con dicha fibra tienc una deﬁsidaa textil
elsvada tanto en la urdimbre como enm la trama ya jue de
esta forma se sumente su resistencis meclnica. La fibri-
lla que compone la cinta tejida con este material no tie-
ne conducto capilar como sucede para la fibra de algodbn

Ello es debido a ~ue es un producto de sintesis nor lo

que 1las cuslidades aislantes se diferencian de las ae
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la anpterior ya (ue tiene mayor capacidad aisladora de=~ -~

bido al hecho de cue est® integreda por unos hilos com
puestos por haces cilindr{cos de celulosa pura. El pro-
ceso emsleado para mejorar las cualidades dieléctrices
de la cinta ae viscosilla comprende

g) Un decapado de. la fibra y neutralizacion de la par-

te periferica que es ligeramente &cida debido al bafio

coagulante empleado en su fsbricacidn. Egta operacion
se efectua haciendo pasar la cinta por un bafie ligerea-
mente alcalino de sosa,potasa caustica o cualguier otro
alcall comummente empleados

b) Una extracecion de las grasas, aprestos y aceites em-

pleados artificiaslmente paras facilitar la tejeduria de

.las cintas. La extraccidn de estas grasas se efectuh.con

solvehtes orgénicos teles como el tetracloruro de car-
bono, sulfuroc de carbono y sus similares. N
Despues de estas dos filtimas cveraciones Se procede 8
un lavado minucioso de la cinta‘empleandb vara ello
agua destilada, corregida o desmineraligada procedien-
dose séguidamente a un secado de 12 cinta.

Despues de efectunadas todas las operaciones antes re-
seifiadas se procede, cuando as{ convienec y tanteo para
las cintas de algoddn como para lae de viscosilla & 1la
impregnecién de dichas cinfas con soluciones de resi-
nag sintéticas termoplésticas o termogragnantes.

Esta @ltima impregnacion es CQmpletamenté diferente de
la operecion comunmente llamade de aceitado ya yue sn
objeto no es el de impregnar la totalidad de la cinte

como sucede en esta Gltima overacion sino tan solo la
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de procursr aislamiento superficial de la cinte pa-

—"

ra evitar su conbacto difecto con el medio ambiente.
Entre cadas une de 1lag operaciones antes mencionadas
podran efectuarse cuantos lavados y secados interme-
dios sean precisos para mejorar la calidad final de
las cintas. Como ya se higzo constar anteriormente to-
dos estos lavados se efectuaran con agua destilada o
desminékaiizada.
Se comprende tue podran efectuarse cusntas variacio-
nes de detalle se ectimen convenientes siempre Que

no afecten a la esencialidad de cicha patente enteﬁ~
diencose que el nuevo resultado industrial gque deri-
va de su splicacién es consecuencia de la eplicacidn
conjunte de estas mejoras a cuyo fin ee declaran de
novedad y propis invencidn de Dn. RAMON GATUELLAS
GUERA las siguientes reivinaicaciones gue forman la
NOTARBIVINDICATORTIEA

12 ~ HEJORAS EN EL PROCEDIMIENTD DB FABRICACION IE
CINTAS PARA USOS ELECINOTECHICOS, caracterizadas por
que entes de procederse al barnizade de las vintas
empleadas en los devenadosS eléctricos Se ponen estes
vltimas en conbtacto con una solucidén alcalina de so-
sa celistice, potasa colistica 3 otro alcall andlogo.
22 . lejoras segln la antertor reivindicacion carec-
terizadas porque despues de efectuada 1l& glceliniza-
clon de las cintas se someten estas Gltimas,previo ls~
vado con agua destllada, phrificada o corregida o die
rectemente sin efectuar este lavado intermedio, a

la accidn de un baiio neutralizande compuesto por una
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solucion #&cilda de un &cido minersl, orghnico o

mezecla de estos Gltimos.

3% . Wejoras seghn la anterior reivindicacién

carscterizadas poroue despues de efectuada la
neutralizacion de las cintes con el baflo &cido,
las cintes se vonen en contacto con un agente
reductor o neutralizante de Acidos, prévic el
enpleo de un lavado intermedio de lss cintas

con agusa destilada, purificadas o corregldas o
directamente sin efectuar este lavado interme-
dio.

4% . Mejoras Segun la anterior reivindicacidn
carncterlzadas norque el agente reductor o neu-
tralizante de fcidos consiste en una solucidn

de un hiposulfito o thilosulfato alcalino u

otras sales similares. |

62 . Mejorag en el vrocedimiento de fabricacioen
de cintas para usos electrotécnicos caracteri-
zadas porgue antes o despues de c¢fectuada cads
una de las operaciones indicadas en las antew
riores reivindicaciones se wnrocede &l lavado de
las cintas con agua destllada, rectificada, des-
mineralizada, corregida o desécﬁfiiica&a.

68 . lejorss en el ﬁrocedimiento de fabricacidn
de cintas para usos electrotémicos caracterizaw
das porque antés o despues de efectuada una cual-
quiera de las operaciones indicadgs en las ante-
riores reivindicaciones se procede al lavado de

las cintas con disolventes orgénicos tales como
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el tetrascloruro de carbono, el sulfuro de cs¥'=

bono, el slecohol, la bencina, el benzol, los =
Zerivedos del petrdleo o mezclas de a1 chos di- = -
solventes, G otros similares. ;
78 _ lejoras en el procedimiento de fabrica-

cién de cintas para usos electrotéenicos carac-
terizadas porque despues de efecgtuada una de

las operaciones indicadas en las anteriores rei-
vindicaciones se procede a efectnar un secado
definitivo de las cintas recubriendolas aeto
seguido de una solucidén de una resina termo=~
pléstica o termofraguante.

8% . METORAS EN EL PROCEDIMIENTO DE FABRICA-

CION DE CINTAS PARA USOS ELECTROTECNICOS.

Todo tel ¥ conforme queda Jescrito y reivin-
dicedéren la presente memoria descriptiva que
consta de diez hojas escritas a mbouina por

una sola de sus caras.

MIGUEL S. GATUELLAS S. en C.

Po &
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