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de un nuevo procedimiento de planchado y secado de ropas éoni
6 vapor recalentado,
El procedimiento de planchadq y secado que se dbscri-
be & continuacién afecta en una de l&s partes mas vitales'
a la industria de‘Tintorefia-apitamanchas y en &ran impor;

tancia al ramo de Sastreria y conféccién.

% 10 El rendimiento alcanzado con el procedimiento pbjeto

de la presente patente llega & triplicar la produccién
sobre los demdés conocidos de planchado a mano;vlo que tras
como,consecuendia légica una reduccién del personal y jor-
nales a la tercera parte, reduccidn que afecta iguaimente

15 al consumo-dei éombustible empleado en la produccién del
calor, | »

‘Hoy en‘dia los procedimientos utilizados adolecen
todqs de necesitar méds tiempo para fealizar la misma opé-
racién, o .

20 ‘ Sabido es por todo profesional, que lo fundamental para
el'planéﬁado de un,tejido son dos elementos: calor y hume-
dad; compaginando scertacamente estos dos factores, es como
se obtlene un planchado eficieﬁte. Y tambien, con una pro- §

‘'porcién escasa de humedad ¥ mucho calor,Ase produce el seca-

25 do de la prenda, Cuando se utiligzan las planchas de hierro; ‘
calentadas con carbén o & electricidad, (sistemas ambos
mes generalizados) es preciso interponer entre la superficie%
de esta y la del te jido, uns tels mojada {(que le llaman ‘
¥placa®™) que al recibir el calor de la plancha, evapora el <8

30 égua pfoduciendo la humedad ﬁecesaria en Iorma de vapév, lo
que unido a la elevada temperatura ablanda las fibras del

tejido y lo dejan terso y sin arrugeas, eonservandose ya asi
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una vez frio y quedando de este modo planchado.

Este procedimiento tan usual, adolece de tres incon-
venientes, de los cusles, el primero es de graﬁ importan-
cia por afeétar al coste de la operacién, Estes inconvenien-
tes, son: |

le, - Ai tener que mo jar, exprimir, colocar y secar

repetidas veces la tela o "placa® sobre la prenda, se preciss

invertir un tiempo doble o triplé gque el que se emplea en

pasar la plancha, que es el realmente invertido en la Opera-%

eién d@el planchedo, 2
2e.- Al pasar tenbtas veces la plancha sobre la tela

no jade, acaba por repasarse y romperse, lo que supone un

gasto mas,

52,- La superflcie de la.pléncha ha de estar necesa-
riamentle a una temperatura superior a la que debe llegar al
tejido, puesto que tiene gue sufrir un enfriemiento al des-
lizarge sobre la tela mojada, y ello es en sf un peligro -
constante, puesto que un pequefio descuido dsl operario;

produclird la tostaduras o quemadura de la prenda, ocasionan-

do a veces un serio dafio,

Otro de los- sistemas de plancha usados, y mas moderno

que el anterior, es el de utiligzar directamente el vapor'

,sobre 1a prenda, en las llemadas mdquinas Hoffman,

Este procedimiento adolece de varios inconvenientes: elé
primero de ellos es el elevado costo de la maquinaria y el
necesitar una caldera de vapor, de‘capacidad suficlente parai
hecerla funcionar, ' |

En segundo lugar, la prenda no puede quedar totalmente

blen terminada, ni permite planchar esta méquina vestidos y
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prendas de algodén o de héchura complicada, ya que la
superficie que realiza el planchado es fija y no puede
deslizarse sobre los fincones de la prenda'j €8 en cam=
bio ésta la que ha de moverse sobre el plasto planéhﬁdor,
por lo-que soiﬁ resulta eficaz en prendasfdeterminadas.

Una variante de este sistema ha sido hacer el plato
planchador mévil, o seé, en torma de plancha de meno, y la
preoda mantenerla i ja gbbre la mesa de plancha, domo es
corriente, De esta manera, si bien se consigue poder plan-‘
char totalmente la prenda, no queda en cambio bien aeabada,.
por producirse condensaciones del vapor en las partes frias;o
originando gotqsrde agua gque manchan la prenda y deslucen |
el trabajo, siendo por ello totalmente imposible efectuar
el planchado en clertas clases de géneros,

Todos estos inconvenientes quedan eliminados con el
nusvo procedimlento que vamos a describir, en el cual se
utiligza el vepor recalentsdo, suméndosele en cambio a su
favor grandes ventajas,én rendimiento, economia, seguridad
de funcionamiento y eficacia,

Las propiedades fisicaé del vapoyr saturado (corriente--?
mente llemado solo vapor) y las del vapor recalentado son
completamente distinfas y se rigen.por leyes fisica; dife=
rente s, 4 '

El vapor saturado, al experimentar la més pequefia pér=-
dida de temperatura, sufre una condensacién que se traduce

en torma de gotitas de agua que tan perjudiciales son en

;los sistemas de planchado a vapor antes descritos.

.

Bl vapor'recalentddo,'en camblo, adikite pérdidas de

temperatura considerables, sin producirse condensaciones
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del agua; Su comportamiento es igual al de un gaS'ordihario.i
En sl presente procedimiento se utilizaréd prefermtes
mente la plancha de mano, como mejor y mas eflcéz que lé
plencha o plato fijo. Ton ella =se plancha directamente
sobre las prendas de lena; alg&ﬁén o seda, natufal o artiw
fieisl, sean de color claro u oséuro, sfn sacarle brillo
ni mojarla, no precisando el empleo de la "placa" o tela
hameda . o
La mesa de plancha es de la fopma corriente; pero tlene :
1a“part1cu1ar1déd que es facil de tréspasar por el vapor,

por estar llena de agujeros que facllitan €l paso de la hume :

dad y hacen que el vapor penetre tobalmente en el tejido,

_ produciendo el secado en toda su masa cusndo se trabaje con

prendas hémedas e incluso mojadas, en los casos aquellos en

. que convenga secar ensegulda la prenda y plancharls al mismo

tiempo., Este secado, con cualguier otra plancha de electri-
cidad o carbén, no podria hécerse, &a.que tostarfe la su-
perflcie del género y en camblo el calor no penetraria en
su interlor, pues Ql calor que por Airradiacién y conductibi.
lidad proporciona, gueda estancado casl en la misma super=~
flcie del tejido, por el slto poder eislante de la fivbra,

Bste nuevo procedimien;o se caracteriza porque trabaja
con vapor.recélentado, produeiendolo éégﬁn el ciclo siguiep,‘
te: |

Calor + Agua = Vapor saturado y

| Vapor saturado + balor = Vapér recalen-
tado; v
Este cliclo puede tener tres variantes en su forma de

aplicarlo practicamente:
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1¢.~ Que el vapor saturado y el recalentado se pfoduz-
can en la misma plancha de mano;

29.- Que el vapor saturado se produzca fuera de la
plancha y sufra el recglentamiento al llegar a la misma, yv ;

52,~ Que sl vapor saturado y el recalentado se produz=- ;
can fuerza de la plancha, y lleguen & ella mediante un conw
ducto. » |

A titulo de ejemplo y para hacer mas comprensible la
presente descripcién ée acompefia una hoja de dibujos en los
gque se representan de modo ésquemético las tres varlantes
de aplicacién gel pro&edimiento. En estos dibuvjos se apre-
clan los sigulentes elementos;

l.~ Es la plancha de mano. .

2;- Es el tablero o mesa de plancha,

‘A.f'Es la tuberia de entrada de agus, sftistituible por

un tapén,

B.-4Es el conducto alimentedor de calor,

Ce= Es el conducto para las entrada de vapor.,

D;- Bs el generador de vapor séturadb. ’

E.~ Es el recalentador,

Auvngque con las tres variantes citadas se obtiene el
mismo resultado,entamblo practicamente varfan grandemente,

La variaﬁté 1% (£ig.l), es propia para planchas de
uso déméstico, para traﬁajar'en cortés intervalos de tiempo;é

La variante 3% (fig; 3), es el tipo industriel por esce
lenciay por trabajar en procesb continuo y permitir emplear :
muchas plénchas con uh soio generador de vapor recaléntado'

ya que el producir este indépendientemsnte en cada plancha

-
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es mas.molesto, mas propenso a averias, eleva el costo del
equipo ¥ exige mayor némero de cuidados. Este variante per-
mite el poder emplear indistintemente electricidad o cualquﬂr

otro combustible, condleidn esta interesantislma, en ciertas :

' 0088101'!980

Y por Gltimo, le variante 2# (fige 2) e8 una intermedia '

entre ambas, con ventajaé segln los casos y circunstancias,

Por ser la varisnte ne, 3 la de mayor interds 1naustrialj
a ella hemos de referir mds nuestros detéllgs.

Las principales caracterfsticas Leéopicas son:

l%,- Poco peso de ls plancha, lo que disminuye la fa-
tiga del opsrario y aument; por tanto su Henmdimiento.

28,~ Construida de meteriales completamente 1noxida-
bles e inalterables a Ra mccidn del vapor y humedad, B

32,- Ausencia total en la plancha de partes suceptibles |

de_averia, por lo que la duracién de la misma es 1ndefin1da,

siendo la parte metdlica fundida en una sola pieza.
&%,- La unién de la plancha con la toma de vapor reca-
lentado ge verifica por tuberia metélica articulada de gran !

resistencia y aislamiento, con prensas de.alta temperatura,

en todas direcciones sin fugas de ninguna clase.
58,- Al llevar la produccién y recalentamiento del
vepor fuere de la plancha, permite utilizar las mas diver=-

sas fuentes de calor, sipgfiue el érgano principal del sistema,

‘0 sea 1la plancha tenga gue sufnir alteracién alguna. Gracias;

8 ello se pusde traoajay@on vapor dipecto de 1a caldera, é
pPaséndolo tan solo por el recalentaﬁor, el cual puede fun-

¢lonar con electricided, ges, gasolina, carbdn o .cualguier

i
*
4
i
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; f . otro combustible 1ndiaf1ntamsnte, pudiendo pasarse repida-

mente de una a otrs forma caso de gque alguns de ellas fal-

v
‘tase,

180 , Por ejemplo, a falta de electricidad puede emplearse
é : - ‘ soplete de gasolina o gas, y a falta de estos, hornilla de
- carbdén o leria, por lo que nunca de jaréd de funcionar la
plancha a pesar de las restriiccionss o escasez accldental
del combustible, ya que este se transforma siempre en
185 vapor recalentado que es el que necesita la plancha para
realizar su misién con perfeccién,
; 6%;- La parte superior de la plancha ve tods cubierta
| ‘ ‘de material aislante formsndo uns sola pieza con el mango,
1o cual evita pérdidas infitiles de calor por esa parte que
190  ademés de afectar a 1a economfa del calor empleado, preserva 2
la mano del operador de la elevada temperatura que tiebe
- la parte‘metélica de la piancha.
72,- Al dejar de utilizarse momenténeéﬁente la plancha
(para colocar bien la prends,colgarla, etc) se reduce auﬁo-
195 médticamente ls salidaa»de vapor recalentado, suprimiendO'
asf{ un gasto inttil del mismo, en los momentos de inactivie
ded, vy saliendo solo un pequefio escape para mantener a tem=
peratura y‘siempre a punto, la superficie metélic# de la
plancha, . |
200 '88,- El recslentador va provisto de termémetro y de
un termostato o regulador automfdtico de 1la temperétura del
vapor recaelentado, con el fin ds mantener esta dentro de los f
lfmites tecnicamente fijados, ya que grandes fluctuaciones
de la misma pueden entorpecer grandemente la operacién, como -

205 ocurrirfa si no llevase esta regulacién,

JRSPNETE L LS — - - o - e ﬂilﬁ -
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95;- Las prendas no\pueden nunca quemarse por mucho
gue se pase 1a\planché sobre ellas, eyitahdo-asi todo péli-
gro a las quemsduras por descuidos del pérsonal.

10%,~- La permeabilidad al vapor de la mesa de plancha,
210 facilita un secado répido de la prenda y una completa pene=
tracién del miano; '
Descrita suficientemente la- naturaleza de la presente
; invencién, se ha de hacer contar de manera express que en
‘ . la aplicaclién de este procedimiento podr4 utilizarse cual-
215 quler tipo de plancha que se c;nsidere aprdpiado; pudlendo
asimismo ser varlables la forma, dimensiones y caracteris-
ticas del generador de vapor y recalentador, conexiones y
llaves de paso, empleando cuslquisr medio de produccidn de
calor y pudiendo efectuar las variaciones de detalle que la
220 practice aconseje para cada caso, siempre y cuando no se

alteren con ello los puntos fundementeles que se basan en

la presente patentt y cue se especifican en las,siguienﬁes

REIVINDICAGCIOUNES

== -

——— o

Los puntos nuevos y de propla invencién gque se presen-
tan para que sean objeto de reivindicacién en la presente
225 Patente de Invenciébn., 80N:
| l!;- Nuevo procedimiento de planchado y secado de
ropas, caracterizado por utilizar péra el planchado y seca-
do directo de 1las préﬁdas, vapor recslentado producido segtin -

el clclo de¥ calor t agua = vapor saturado ¥ vapor satursdo

250 *+ calor = vapor recalentado.
29,.- El procedimiento de 1la reivindicacién snterior

caracterizado porque para el planchado industrial se obten-
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dré ﬁépor saturado en el correspondiente generador o'calderai
del cual se haré passar a un recalentador capaz Qe funcionar
6on cualguier clase de combustible o eneggie célorifica v
dotedo de un termémetro y un termostato o regulador sutomé-
fico de la temperatura del vapor, De agui, &l vapor‘recalen-j
tado obtenido se hard ilegar por los adecuados conductos a
lag diversas planchas que se adapten al generador, ;

S8,- El procedimiento de lag reivindicaciones preceden=
tes en el cual el recélentador citado =n la reivindicacién>

2%, se suprime en determinados tipos de plancha, efectusando-.

se el recalentado del vapor;haturado;'en el interlor de 1la

plencha, pars lo cual habré de introducirse en la misma

vapor saturado procedente de‘un ganérado? o calders y enerw
gla calorifica pfodupida por cualquier medio;

49;9 El procedimiento de las precédentes reivindicacio-
nes en el cual la produccién del vepor saturado y la conver-
81én de esste en vapof'recaientado, se efectua en el interior -

de la plancha, principalmsente en las de tipo doméstico,.para '

1o cual se alimentérd e esta de la suficlente agua,gontinua

o intermitentemente, y energia cslorifica de cuslquier na-

" turaleza,-

 592,. El procedimiento de 1aé~§recedentes reivindicacio-é

nNes, caracterizado porque el vapor recalentado procedente de

la plancha, despues de atravesar la prenda pasa a través

de la mesa o tablero sobre el'que se plancha para lo cusl,
éste, va provisto de 1os’6portunos teladros, regillas meté-
licas o cuslgquier otro conducto que sin per juicio de la re-
sistencia-mecénicg para el apoyo de la prenda permita el
pas§ de  la humedad, éonaiguiendo un répido secado y due el

vapor .penetre totalmente en el tejido, Y
68, - "NUEVO PROCEDIMIENTO DE PLANCHADO Y SECADO DE ROE&S
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CON VAPOR RECALENIADO " ~ de conformidad en un todo en lo
'esencial y fines industriales a lo desorito en 1a precedente
265 Memoria y gréficamente representado en las figuras del adjun-ﬁ
to plano para su me jor comprensién, o |
‘ Esta Memorie consta de ONCE hojas, eseritas o mecanogra-é
« fiadas a doble espaclo en 266 LINEAS y por una sola gde susg :

caras,

Madrid, 16 de Febrero de 1,949 -

Por autorizgc16n~del interesadc,
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