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MEMORIA DESCRIPTIVA

pars solicitar

PATENTE DE INVENCION
en
ESsPafa

por VEINTE afios :

 por »Dispositivo pars rectificar vilvu-
las g manor

A nombre de: ' o U
' Don Antonio Morén Romero, de.nacionglidad es-

panola
bomiciliado &n:

calle Dcnoso Montesinos, ne 16, MADRTD
-o-o-o-o-o-o~o-o-o-o-o-o—o-o-o-p-o-o-o-o—o—o—oéo-o-o~o-o-o-
; El objeto ae la presente solicitud de Patente de Inven
cién, se refiere a un disposi¥ivo propio y nuevo para tor-
near o rectificer vélvulas a msno, el cugl, difiriendo y mo
dificando esencialmente cuanto a este respecto hgsta hoy se
b conoce, condice a la consecucién de un resultado préctico e

industriaslizable, .

Debido 8l usc cads vez més}extendido que alcanzan en
la actuallidad los motores de explosién y combustién, asf co-
mo toda clase de méquinas que utilizan como parte integran-
te vélvulas de apertura o clerre de paso de gases, tanto en
frio como en caliente, se hace cada vez més necesario el |

~ uso de méquinas que permitan tornear y rectificar;didhas
fg;yélvulas cuando por el uso u otras circunstancias ges preci
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80 efectuar slguna prepcracién de este tipo.
La rectificacidn de cabezas de valvula es operacidn _

‘que gctuslmente se regliza con maquinas y aparatos scciona-

dos por energia mecénica o eléctrics de mayor o menor ¢om-
plicaz16n, pero siempre costosas y de complicado manejo.

~ gon el procedimiento que se praconiza, ésta operacién
del rectificadodde vélvulas se pueds ejecutar con sceiong~
mientoc a mano y en las mismas condiciones ds seguridad y es
mero que pudieran asegurar lss més precisas méquinas de ac- )
clonamisnto a motor.:

Las ventajas de un accionamiento a mano son muy gran-
des, ya que Se independiza el trabajo de la existencia per-
manente o circunstancisl ds energfa mecinica o eléctrica,
extendiendo la aplicacidn del procedimisnto de rectificacidn
& lugares alejados de las linesgs de suministro, De esta ma-
nera, sl dispositivo, constituye un valiosfsimo elemento su-
xX1liar en toda clase de tslleres v lugares sn los que por
existencia de motores fijos o mdvilea, Sea necesario sjecu-~
tar el rectificade de vélwulas periddica o esporddicaments,

Dos son las circunstancias a tensr sn cuenta en esta
clese de dispositivos, Unea de ellas es el acoplamiento a 4n-
gulo corrscto de la cabeza de vélvula & la pisdra de recti-
ficar; y la otra es ls manera de sincronizsr al giro de 1le
piedra con el glro g velocidad seis veces menor de la vélvu-
la.

Pars resolver ls ﬁrimera cuestidn 8e ha ideado gus 1a
vdlvula se monte sn un soporte que se fija en el carro de
una cola de milano de que Se dota a la bancads general; la
fijecidén se efectia por medio de espérrago roscado y tuerca,
con lo que sl montaje se puede ejecutar s cualquier éngulo,
pudiéndose asimismo dsterminar un avance 0 retroceso respec

‘to a la piedra, de la vdlvula haciendo avanzar o retroceder
.2l mencionado carro por medio de un tornillo,

La transmisién de movimiento se ha resuelto por medio
ds un sistemg de engranaje de nuevo perfil, ya que tiene que
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cumplir la caracter{stica de tener tolerancia*angular, pa-
ra compensar la diversidad de 4ngulo que las vélwulags pudie-
ren presentsr. El movimiento lo recibe la véalvuls por su eg
parrago gobre el gue se monta por medio de un doble mandril,
ung rueda cénica en cuya superficie se han practicedo ung
serie de taladros; ests ruedas puede ser totalmente de chapa
y engrana con un pitién dotsdo de salientes o disntes hemies-
féricos insertos o tallados, separados por un paso igual al
de los taladros de ls rueda, las cusl engrana perfactamsnte
y con tolerancia angular lo suficiente para aGOplarse a cual
quisr acoplamiento éngumlo de vélvula.

El pindn de dientes hemiesféricos recibe el movimisnto

"del misno eje de la pledra gbrasiva, con la que es coaxial,

paro el ejs del pifidn es deslizante en el sjs de 1la pledrs
a cuyo efecto este es hueco y el arrastre se determina por
medio de chaveta, sstrias, o cualquier otro procedimiento
adscugdo,

La fijacidn de la vadlvula se efectlia por medio de dos
soportes dotados de cojinetes partidos de tipo abgular qus
aseguren tolerancia para distintos gruesos de tallo de vél-
vula., ©stos cojinetes pueden ser de spertura total o bascu-
lante y se aprietan por medio de tornillo y tuerca.

‘La posicidn correcta de la vdlvuls se efectds por medio
de un tornillo micrométrico situado en la parts delantera
del soporte general de la vélvula.

Dado que los ejes de la pisdra abrasiva y de 1la cola
de milano son psralelos, una vez ajustads la vdlvula en su
posicién correcta, el avancs o retroceso de la misms se ha-
ré dermodo que la generatriz de lg superficie de asiento
permanecersd en la misma o paralela. dirsccidn que ls genera-
triz de la piedra.

En el adjunto plano se ha representado una realizacidén
préctica de los principios expuestos; como puede apreciarse
el dispositivo consiste en una bancada (1) en la que va
practicéﬂé una cola de milano (2) en la gue por medio de un

tornilio (3) puede hacerse deslizar s un carro (4). Sobre
0-3";
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este carro se monta giratorio el soports de Vél%ulas (5) 81
cual 1lleva los dos portacojinetes (6) en los qua se fija 1la
vélvula g tornear (7).

El movimiento de 1la védlvula se recibe por medio.de la
rueda cénica perforada (8) en cuyos orificios engranan los
dientes hemiesféricos del pindén (9) coaxial con la pisdra
gbrasiva (12), pero con eje (10) deslizante para asegurar
un traslado paralelo del pifién en caso necessrio.

La posicidn correcta de la vélvula se efectds por me-
dio del tornillo micrométrico (17), que determina la carga
ung vez que por medio del tornillo (3)'y el correspondiente
a la espiga (16) se ha efectuado la colocacidén a éngulo co-
rrecto de aquella, _

Los cojinetes partidos (15) psrmiten fijar vdlvulas de
cualquier didmetro de espirrage, y el doble mendril (11)
agsegura la fijacién de la rueda (8) a vdlvulas de grueso de
espérrago variable y sn lugar adecuado para que la transmi-
gién de movimiento se efectde por uno u otro lado del pifibn
para obtener movimiento concordante u opuesto de 1la valvuls
regspecto a la piedra,

La piedra es accionada a mano por medio de uns magnive-
le que se acopla por el cuadraao (14) a ls caja de multipli-
cacién (13).

E1l funcionamiento es el siguiente: por medio dé los co-
jinetes partidos (A los que en la figura se ha supuesto des-

- provistos de sus tornillos de aprieto para mayor claridsd ds

le misma) (15) se fija la véalvula (7) a la que prevismsnte
ge ha montado la rugda (8); una vez esto efectuado, por me-
dlo del tornillo de la tuerca (16) se pone en angulo correc-
to y por medio del tornillo (3) se aproxima s 1la piedra (12),
Puesta la vdlvula en posicién y distancia asdecusdas, se
la imprime un movimiento de giro por medio de una manivels
que se acopla en su extrsmo libre del Véstago a fin des qus
rdGe=con»la piedra (12) y sufra un torneado previo de desbes
te; hecho esto, se retira ls vélvula, se desmonta lg manive-

la y 8e 44 carga por medio del tornillo micrométrico (17),
0-4-0
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se aproxima de nuevo por medio del tornillo (3) ¥y sé hace
engransr e la rueda (8) con el pifién (9) por medio del doble
mandril (11). Entonces solo gueda accionar a la manivela que
ge scopla al eje (14) y obligar por medio del tornillo (3)
a que la vilvuls dé unas ~uantas pasadas sobrs la pledra que
afectumrd el.rectificado y torneado exacto de la superficie
de asiento, X

=== NOT A ==,

108 puntos de invencidén propla y nueva gue 8e presenta
para que sea objeto de esta Patente de Tnvencidn por‘veinte
afios en Espafia, son los siguientes:

1.- Dispositivo pars rectificar védlvulas a mano, carac-

terizado por que consiste en un portavélvulas montado girag
torlo sobre un carro deslizante en una cola de milano prac-
ticada en una bancada en la que descansa todo el sistema.
E1l carro avanza acclonado por un tornillo montado en la ca-
becera de la cola y el portavdlvulas lleva dosS soportes do-
tados de.cojinetes partidos angulares para fijar las vélvu-
las por su tallo con tolerancia de didmetro.

2.~ Dispositivo para rectificar vélvulas a mano, carac-

‘terizado por que el giro de la vélvula estsd determinado por
un sistema de engranaje esférico compusesto por una rusda do-

tada de orificios en los -ue enfran unos salientes o dientes
hemiesféricos de que estd dotado un pifién, aseguréndose asf
una transmtsidén con tolsrancia de éngulo., La fijacidn de la
rueda sobre el~véstago de la vélvula se verifica por medio
de un doble mandril de aprieto.

5.~ Dispositivo para rectificar védlvulas a mano, carac-
terizado por que la posicién correcta de la vélvula y la car
ga se efectis por medio de un tornillo micrométrico situado
en la cabecera de la pieza portavédlvulas.

4,- Dispositivo para rectificar védlvulas a mano, ¢ arac-
terizado por que el rectificado se efectta con una pisdrs
gbrasiva a la qué se impulsa g manivela por intermsdio de
una caja ds multiplicacidén de velocidad 2 engraﬁéjes 0 CO-~

. press sin fin,
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5.~ Diépositivo para rectificar valvulas a‘mano, carac-
terizado por que sl pinén de mano del engranaje ssférico es
coaxial con lg piedrs quse tiene sl s8je hueco y arrastra al
pifidn con tolerancia de deslizamisnto por medio de chavetas,
estriag, ete,

6.~ Dispositivo para rectificar védlvulas a mano»

Tal y como se ha descrito en la memoria que antecede
representada en el plano yue se gcompaba y para/los fines
que se han especificado, : ,

Esta memoria consta de seis hojas escritas s maquina
por una sola cara, ’

Madrid, 5 de Marzo . %,949
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