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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

de una PATENTE PE INVENCION, ouyo r e g is t r o  se s o l i c i t a  

por ve in te  años, para España y su s P osesion es a favo r de 

D.MANUEL VAQUÉ FERRABDIS, de naoionalidad  española y re­

siden te  en Barcelona, c a l le  de B o r r e l l  nóm 66 por; "MA­

QUINA PARA LA FABRICACION DE FILETAJES DE IMPRENTA". -

D E S C R I P C I O N

Los medios de que actualmente se  s irv e  l a  in ­

d u str ia  de a r te s  g r á f ic a s  para l a  fa b r ic a c ió n  d e l f i l e -  

t a je  de im prenta, no son todo lo  ú t i le s  que se desean 

por e l  motivo de que, con e l l o s ,  nunca se pueden conse­

gu ir f i le te a d o s  que queden perfectam ente o a lib rad o s pa­

r a  luego producir unos tra b a jo s  p e rfec to s  t a l  y como pro
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oede con e s to s  de im prenta.

para subsanar e s to s  d e fe c to s , como asimismo, pa­

r a  obtener un mayor rendim iento en la  producción de f i l e  

t a j e s  y conseguir, por consecuencia, que su coste  sea  in 

fe r io r  a l  a c tu a l, debido a que en la  mayoría de lo s  ca­

so s  e l lo s  son im portados, se han heoho lo s  e stu d io s  y 

proyectos con sigu ien tes que, puestos en p rá c t ic a , han da 

do como resu ltad o  l a  creación  de la  máquina que a con ti­

nuación se  desoribe y que, ensayada, ha demostrado poder 

produoir f H a t a je s  de gran p reo isió n  y con mayor du aao iá 

que lo s  obtenidos con e l  sistem a de fun dición  de plomo, 

que además y después de se r  som etidos a r e c t i f ic a c ió n  

mediante lim adoras o fre sa d o ra s , re su lta n  un tanto d e f i­

c ie n te s .
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Con ayuda d e l plano que se  acompaña y por l a s  f i ­

guras en é l  rep resen tad as, se d escrib e  a continuación un 

caso de r e a liz a c ió n  p rá c t ic a  d e l motivo de la  iuvenoión.

En dicho plano*

La f i g .  1 *, es e l  d isp o s it iv o  que s irv e  para c a l i  

b rar l a  a l tu r a  y t r a b a ja r  e l  borde de lo s  f i l e t a j e s .

La f i g .  2 - , es una v i s t a  en secc ió n  d e l an te r io r  

d isp o s it iv o  por l a  l in e a  a - a '  de l a  f i g .  1*

La f i g .  3 * ,  represen ta  a dos porciones de f i l e  ta ­

je  an tes de co rta r  y después de ya ca lib rad o s en a ltu ra  

y trab a jad o s su s bordes.

La f i g .  4 - , represen ta  en seco ión  a t r e s  f i l e t a ­

je s  de d is t in to  modelo.

La f i g .  5 - , e s  e l  d isp o s it iv o  que s irv e  para ca­

l ib r a r  la  anchura de lo s  f i l e t a j e s  después de cortad os.

La f i g .  6 * , rep resen ta  en secc ió n  tra n sv e rsa l por 

l a  l in e a  b - b 'a l  d isp o s it iv o  enunciado por l a  a n te r io r ;y
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La f i g .  7 *, represen ta  a l  mismo d isp o s it iv o  en 

sección  lo n g itu d in a l por l a  l in e a  c -o j

por d ichas f ig u r a s  y con l a s  re fe re n c ia s  numeri- 

oas que se in d ican  se vé que l a  máquina que se  preten­

de consta de;

(1) Cuerpo d e l d isp o s it iv o  para c a lib ra r  la  a ltu ­

ra  y tr a b a ja r  e l  borde de lo s  f i l e t a j e s .

(2) Guias de entrada de la  c in ta .

(3) puente que su je ta  la  c in ta .

(4) c u c h il la s  (cam biables por ru lin as)

(5) F ija c io n e s  de l a s  c u c h il la s .

(6) c in ta  a t r a b a ja r .

(7) can al por donde pasa la  c in ta .

(8) Guias de s a l id a  de l a  c in ta .

(9) can ales de movimiento de la s  gu ias (8 ) .

(10) C u ch illa  para marcar la  cara de la  c in ta .

(11) T o rn illo  de f i ja o ió n  de l a  c u c h illa  a n te r io r .

(12) Ranura que marca la  cara de lo s  f i l e t a j e s .

(13) punto de ataque de l a s  c u c h il la s  (4 ) .

(14) Base que eleva la  c in ta .

(15) Borde fin o  o l i s o .

(16) Borde p u n t i l lé .

(17) F i l e t e je  llamado f in o .

(18) F i l e t a je  llamado doble f in o .

(19) F i l e t a je  llamado lu to .

(20) Base de la  maquina o cuerpo de e l l a .

(21) Cuerpo del d isp o s it iv o  que s irv e  para c a l ib r a r  

l a  anchura de lo s f i l e t a j e s  después de cortad a

(22) Rueda exoén trioa .

(23) M anivela.

(24) B razo.
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Plataform a de alim entación .

Borde para im pedir e l  re tro ce so  de lo s  f i l e -  

t a je s .

Guias d e l brazo (2 4 ) .

Corte de la  plataform a (25) por d-d*

E je de la  e x cén tr ica .

Guias de entrada de lo s  f i l e  ta  j e s .

T o rn illo s  para v a r ia r  su  p o sic ió n .

C u ch illa s .

F i ja c io n e s  de la s  c u c h il la s .

Guias de s a l id a  de lo s  f i l e  t a je s .

T o rn illo s  para v a r ia r  l a  p o sic ió n  de e l l a s .

Canal.

P osic ión  extrema de la  plataform a de alimen­

tación  una vez efeotuado e l  tr a b a jo . 

F i l e t a je .

Puntos de ataque de l a s  c u c h illa s  (32)

Una segunda posic ión  de la  manivela (2 3 ).

por lo  enumerado y oitado se desprende que la  má­

quina que se  pretende, con sta  de dos d is p o s it iv o s ;  uno 

para c a lib ra r  la  a ltu r a  y t r a b a ja r  e l  borde de lo s  f i l e -  

t a je s ;  y, o tro , para c a l ib ra r  su anchura después de cor­

ta d o s. E l primero de e s to s ,t ie n e  acoplado un aparato au­

x i l i a r  que s irv e  para im pulsar o a t ra e r  a l a  c in ta  metá­

l i c a  que haya de co n v ertirse  en f i l e t a j e .

E l d isp o s it iv o  para t r a b a ja r  l a  a ltu ra  y c a lib ra r  

lo s  jo rd es ( f i g .  1 - ) , e s tá  co n stitu id o  por un cuerpo (1) 

p ro v isto  de un can al (7) con p e r f i l  rec tan g u lar , y, r e a l­

zado, a p a r t ir  de un determinado punto h asta  o tro , por 

dos g u ia s  (2) que sobre e l  cuerpo (1) y en cada uno de 

lo s  lad o s de dioho can al (7) e x is te n .
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E l mencionado oanal (7 ) , dá cabida a la  base (14) 

elevadora de la  c in ta  (16) a f i l e t e a r  cuya anchura y lon­

g itu d  son equ ivalen tes a la  de aquel, pero no a s i  su  a ltu  

r a , que e s , exoasamente, un poco mayor para rebasar su n i­

v e l .

Sobre e l  cuerpo (1 ), en parte no ocupada por la  guia 

(2) y en uno de su s lad o s, e x is te  f i j a d a  mediante to r n il lo  

(11) u otro medio análogo, una o u o h illa  (10) que marca la  

cara  de la  c in ta  mediante una e s t r í a  lo n g itu d in a l (12) que 

en e l l a  p ra c t ic a , a cuyos e fe c to s ,  d icha ou o h illa  quedq se 

bre e l  can al (7) y a  una d is ta n c ia  conveniente de su borde 

correspondiente.

Sobre l a s  g u ia s de entrada (2 ) , se  s itú an  lo s  e x tre ­

mos de un puente (3) que introduciendo su núcleo cen tra l 

e n *e l oanal que se forma entre lo s  bordes de dichas gdas 

(2 ) , su je ta  y presiona a l a  c in ta  (6) oontra la  base (ü ).

Igualmente y sobre e l ' cuerpo (1) e x iste n  f i ja d a s  con 

medios convenientes (5 ) , dos c u c h illa s  (4 ) ; una en cada 

uno de lo s lados del can al (7) y d ir ig id o s  su s f i l o s  o 

c o rte s  hacia e l  con d irecc ió n  convergente.

Por últim o, en e l  que se  puede llam ar extremo poste­

r io r  del cuerpo (1) e x is te n  dos g u ia s  (8) para la  s a l id a  

de la  c in ta  (6) que tienden a ju n tarse  con sus extremos 

a n te r io re s  h acia  e l  oanal p r in c ip a l (7) y que corren, pa­

ra  graduar l a  d is ta n c ia  que entre e l lo s  y en cada caso 

tien e  que e x i s t i r ,  por unos can ales secundarios (9 ) .

E l d isp o s it iv o  que s irv e  para c a lib ra r  l a  anohura 

de lo s f i l e t a j e s  después de cortados ( f i g .  5-)r, consta 

de una base (20) que a s ie n ta  sobre parte  de un cuerpo 

(21 ); pues, e l  r e s to , e s tá  ocupado por un volante (22) 

que g ir a  alrededor de un e je  (29) y que pone en movimien 

to de avance y retrooeso  a un brazo (24) mediante una ma
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n iv e la  (23) f i ja d a  a dicho v o lan te .

E l c itad o  brazo (24) se une, después de pasar por 

unas gu ia s  (2 7 ), a la  p lataform a de alim entación (25) cuyo 

plano superior y por su parte p o ste r io r  tien e  un borde o 

r e s a l t e  (26) para impedir e l  re tro ceso  de lo s  f i l e t a j e s  

cuando sobre e l l a  son oolocados para som eterles a l  c a l i ­

brado de anchura.

E l brazo (24) en cuyo extremo se encuentra f i j a ­

da la  plataform a (25) oorre, en su  movimiento de avance 

y re tro o eso , por un canal (26) praotioado en e l  e je  Ion* 

g itu d in a l de la  base (21) d el d isp o s it iv o .

Sobre dicha base (21) y a ambos lados de su  ca­

n a l (26 ), se encuentran f i j a d a s ,  en primer lu g ar , unas 

gu ias (30) para l a  entrada d e l f i l e t a j e  (38 ), colocado 

ya sobre la  plataform a (25) y p ro v is ta s  de to r n il lo s  (31) 

que permitan v a r ia r  su  posio ión .

A oontinuaoión y oon f i ja o io n e s  (33) que dejen  

mudar su ángulo de orien tao ión  e x iste n  dos c u c h illa s  (32), 

una a cada lado d e l can al (36) y oon d ireoc ión  convergen­

te entre s í  hacia  é l .

Finalmente y también a ambos lad os de dicho oanal, 

e x is te n  o tra s  dos g u ia s  (34) para l a  s a l id a  de lo s  f i l e -  

t a je s  que se su je tan  o f i j a n  a la  base (21) oon to r n i l lo s  

(35) que le s  doten de su sc e p tib ilid a d  para e l  cambio de 

po sio ión .
La maquina, co n stitu id a  a base de lo s  dos d ispo­

s i t iv o s  d e sc r ito s  y d e l aparato a u x i l ia r  que s irv e  para 

im pulsar o a tra e r  l a  c in ta  que ha de con vertirse  en f i l e ­

t a je ,  in ic ia  su función por e l  d isp o s it iv o  de c a lib ra r  la  

a ltu ra  y tr a b a ja r  lo s  bordes de e l l a s  ( f i g .  1 - ) , admitién­

dola en su canal (7) por l a  que p a sa ,y , a medida que e sto  

sucede, la  o u ch illa  (10) vá maroando su  cara con e s t r ía  

lo n g itu d in a l (12) para p a sar , seguidamente, por debajo del

- 6 —
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puente (3) y entre dos o u o h illa s  (4) que, s itu ad a s  en 

un punto aproximado a l  a n te r io r , sirven  para cortar lo s  

rebordes o bordes de e l l a  h asta  d e ja r la  perfectam ente a  

l ib ra d a ,y , cuya c a lib ra c ió n  se consigue colooando previa 

mente l a s  c u c h illa s  (4) a l a  d is ta n c ia  que se  desee pa­

ra  dotar a l  f i l e t a j e  de la  a l tu r a  que se p re c ise ; e s  de

- 7 -

o ir ,  que e s t a s  o u o h illa s (4) actúan como garlo p as o ce­

p i l l o s .

Una vez cortada la  c in ta  en su sen tido  de a ltu ra , 

se procede a oambiar la  p o sic ió n  de una de l a s  c u c h illa  

(4) y a suprim ir l a  o tr a ,y , la  que queda, se  colooa de 

manera que a l  p a sar  nuevamente la  c in ta , una vez c a l i ­

brada, e s t a  cu ch illa  (4) v e r i f ic a  un reb a je  en su bordq 

primero por una cara y luego por la  o tra , para d e ja r la  

ca lib rad a  y preparada para e l  f i l e  t a je  en s í ,  b ien  sea  

e s te  p u n tillé  o bien sea borde fin o  o l i s o .

S i  e l  f i l e t a j e  ha de ser punteado, entonces ba 

t a  con suprim ir l a s  c u c h illa s  una vez que astas han c a l i  

brado y rebajado lo s  bordes de la  c in ta  para s u s t i tu ir  

a una con una g r a f i l a  o ru lin a  que es la  que v e r i f ic a  

e l  punteado a medida que la  c in ta  vuelve a pasar por e l 

mismo oanal (7 ) .

Una vez que se ha oalibrado  l a  a ltu ra  de la  

c in ta  y efectuado e l  p e r f i l  d e l f i l e t a j e  se c o r t i n a  

por lo s  procedim ientos norm ales a l a s  medidas que des­

pués se deseen c a l ib r a r ,  dejando un algo más de to le ­

ran c ia  para la  su bsigu ien te  operación de re o tif ic a d o  o 

oalibrado  de anchura que se e fectú a  con e l  d isp o s it iv o  

correspondiente ( f i g .  5-) de la  sigu ien te  manera*.

Se gradúan l a s  o u o h illa s  (32) a la  a ltu ra  o

195.- d is ta n o ia  que se d e see ,y , seguidamente se colooa en 

l a  plataform a de alim entación  (25) e l  f i l e t a j e  ya cor-
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Cuando é s ta  plataform a (25) adquiere e l  movlmien- 

to de avance que la transm ite e l  brazo (24 ), é l  y e l l a  

entran respectivam ente por e l  oanal (36) y en tre l a s  

g u ia s (30) pasando también por en tre l a s  o u ch illa s  (32) 

para f in a l iz a r  é s t a  d ireoción  de avance a l  l le g a r  a l a s  

g u ia s  de s a l id a  (34) e in ic ian d o  entonces e l  re troceso  

a su lu gar  de p a rt id a  para vo lver a r e p e t ir  la  misma 

operaoion con e l  sigu ien te  f i l e t a j e  a c a l ib r a r .

E sto s f i l e t a j e s  quedan perfectam ente oalib rad os 

en su  sen tido  de anchura, en v irtu d  de que la s  cu ch illa ' 

(32) actúan sobre e l  punto de ataque (39) oortando con 

toda ex ac titu d  lo s  bordes o porciones que excedan d e l 

ancho ca lib ra d o .

Todo lo  anterionnente d e sc r ito  lo  ha sid o  a t i t u ­

lo  i lu s t r a t iv o  pero nunca l im ita t iv o , ya que e l  objeto 

de la  invención e s  su sc e p tib le  de adm itir cuantas modi­

f ic a c io n e s  se estim en oportunas siempre y cuando no se 

a lte r e  su  e se n o ia lid ad .

R E I V I N D I C A C I O N E S

1 *) "MÁQUINA PARA IA FABRICACIÓN DE FIIE TAJES DE 

IMPRENTA" c a rac te r iz ad a  por con star d^6os d isp o s it iv o s  

que se complementan,y, e s t a r  co n stitu id o  uno de e l lo s ,  

por una base p ro v ista  en su e je  lo n g itu d in a l de un ca­

n a l con p e r f i l  rec tan g u lar  que a lo ja  a una base e leva­

dora y ouyo oanal tien e a ambos lad os unas p ie z as  g u ia s 

que a l  mismo tiempo sirv en  para que a e l l a s  se f i j e n  l a  

extranos de un puente que introduce su  núcleo c e n tra l, 

de forma rec tan g u lar , en e l  e sp ac io  que d ich as dos guise 

dejan  l ib r e  en tre s i .

2 *) "MAQUINA PARA LA FABRICACION DE FILETAJES DE

1873 oi
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IMPRENTA"' según la  re iv in d ic ac ió n  a n te r io r  c a ra c te r iz a ­

da, porque sobre l a  misma base y en p o sic ió n  más adelan 

tada a la  de l a s  ag u ia s c ita d a s , se  fi&an e l  soporte de 

una c u c h illa  que queda s itu ad a  sobre e l  can al y a d i s ­

ta n c ia  conveniente de uno de su s  la d o s ; y p orq u e.al ot3B 

lado de d ich as g u ia a , en s i t i o  aproximado a e l l a s ,  e x is  

ten  o tr a s  dos c u c h illa s  que se f i j a n  a la  ya rep etid a  

base orientando su s co rtes con d irecc ión  convergente 

h ac ia  e l  canal lo n g itu d in a l que posee.

3 *) "MAQUINA PARA LA FABRICACIÓN DE FIIETAJES 

BH IMPRENTA** según l a s  re iv in d icac io n e s an te r io re s  ca­

ra c te r iz a d a , porque fin alm ente, en lo  que se  puede l l a ­

mar extremo p o ste r io r  de l a  base  de e ste  primer d ispo­

s i t iv o  se han practicad o  dos can ales secu n d ario s,p ara­

l e lo s  a dioho lado y a ambos lados d e l can al p rln o ip a l 

para q ie  por e l l o s  se d e slio e n  o tr a s  dos g u ia s cuya d is  

tan c ia  entre s i  e s graduable debido a unos to r n i l lo s  

que para e l lo  tien en .

4^) "MAQUINA PARA LA FABRICACION DE ETLETAJES B 

IMPRENTA" según l a s  an te r io re s  re iv in d icac io n es caraote 

r iz ad a , porque e l  segundo d isp o s it iv o  de que oonsta se 

ooastitu ye  con un cuerpo plano sobre cuya una de su s 

p a rte s  a s ie n ta  una base con can al en toda la  extensión  

de su  e je  lo n g itu d in a l y p ro v is ta , en primer lu g ar , de 

ouatro g u ia s gradu ab les mediante to r n i l lo s  y s itu a d a s  

dos a dos a ambos lad o s d e l can a l; y, porque en tre 

e l l a s ,  e s  d e c ir , entre la s  dos de un lado y l a s  dos 

d e l o tro , e x is te n  dos c u c h il la s  oon f i ja c io n e s  que l a s  

permitan v a r ia r  d *  ángulo de o rien tac ió n  en mayor o 

menor grado h acia  e l  can al lo n g itu d in a l que la  base 

t ie n e .

5 *)  "MAQUINA PARA LA FABRICACION DE FILETAJES
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DE IMPRENTA" según l a s  an te r io re s  re iv in d icac io n es carac­

te r iz a d a , porque sobre e l  cuerpo e x is te  un vo lan te  que g i ­

ra  a lred o r de un * j e  y dá movimiento de avance y re tro ­

ceso , mediante una m anivela f i j a d a  a é l ,  a un brazo pro­

v is to  en su extremo de una plataform a con reborde en e l  

lado p o ste r io r  de su  plano su p e r io r ; corriendo por e l  

can al lo n g itu d in a l de la  base después de pasar por unas 

p ie z a s-g u ia s  f i j a d a s  a la  misma.

6*) "MA($JINA* PASA LA FABRICACION DE FILETAJES 

DE IMPRENTA"
Consta la  presente memoria d e sc r ip t iv a  de d iez 

h o ja s  fo l ia d a s  y e s c r i t a s  a máquina por una so la  de su s 

c a ra s  oon un t o t a l  de d o sc ie n ta s  se ten ta  y t r e s  l in e a s  

in o lu id a  é s t a  ú ltim a.
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