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MEMORIA DESGRIPTIVA

de una PATENTE IE INVENCION, ouyo registro se solici ta
por veinte aflos, para Espafia y sus Posesiones a favor &e
D.MANUEL VAQUE FERRANDIS, de nacionalidad espefiola y re-
sidente en Barcelona, calle de Borrell nium 66 por; "MA-

QUINA PARA LA FABRICACION DE FILETAJES DE IMPRENTA". <«

DESCRIPCION

108 medios de que actualmente se sirve la in-
dustria de artes graficas para la fabricacién del file-
taje de imprenta, no son todo lo utiles gue se desean
por el motivo de que, con ellos, nunca se pueden consew
guir fileteados que gueden perfeotamente.oalibrados pa~

ra luego producir unos trabajos perfeotos tal y oomo pro
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cede con estos de imprenta.

Para subsanar estos defeotos, como asimismo, Dpa=-
ra obtener un mayor rendimiento en la produccidn de file
tajes y conseguir, por consecuencis, que su coste sea in
ferior al actual, debido a gue en la mayoria de los ca=
sos ellos sSon importasdos, se han hecho los estudios y
proyectos consiguientes que, puestos en préctica, han dg
do como resultado la oreamcidn de la maquina que a conti-
nuacidn se desoribe y que, ensayada, ha demmat?ado poder
producir filetajes de gran precisién y oon mayor duracia
que los obtenidos con el sistema de fundicidn de plomo,
que ademas y después de ser sometidos a rectifiocaciodn
mediante limadoras o fresadoras, resultan un tanto defie
cientes,

con ayuia del plano que se acompafla y por las fi-
guras en é1 representadas, se describe a continuacidn un
caso de realizacidn préctica del motivo de la invenoion.

En dicho plano;

La fig, 1%, es el dispositivo que sirve para cali
brar la altura y trabajar el borde de los filetajes,

La fig, 22, es una vista en secoién del anterior
dispositivo por la linea a-a de la fig, 1*°

La fig, 3%, representa a dos porciones de fileta-
Je antes de cortar y después de ya calibrados en altura
¥y trsbajados sus bordes,

Ia fig, 4%, representa en seccidn a tres fileta-
Jes de distinto modelo,

La fig, 6%, es el dispositivo que sirve para ca=-
librar la anchura de los filetajes después de cortados,

Ia fig, 6%, representa en seccidn transversal por

la linea b-b ‘al dispositivo enunciado por la anterior;y
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La fig, 7%, representa 8l mismo dispositivo en
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geccién longitudinal por la linea c-o.
404~ Por dichas figuras y ocon lss referencias numeri-
oas que se indican se vé gue la maquina que se preten-
de consta de; |
(1) cuerpo del dispositivo para ocalibrar la 2ltu-
ra y trabajar el borde de los filetajes,
45,4~ \ (8) guias de entrada de la cianta,
, {3) Puente que sujeta la cinta.
{4) cuchillas (cambiables por rulinas)
(5) Fljaciones de las cuchillas,
(6) cinta a trabajar,
50 ,= (7) canal por donde pasa la cinta,
(8) Gguias de salida de la cinta,
(9) canzles de movimiento de las gulas (8{.
{10) Cuchilla para marcar la cara de la cinta,
(11) Tornillo de fijaocidn de la cuchilla anteripr,
55, - (12) Ranura gue marca la cara de los filetajes,
(13) Puato de atague de las cuchillas (4},
{14) Base gue cleva la cinta,
(15) Borde fino o liso,
(16) Borde puntilleé,
Yo S (17) Fileta)e llamado fino,
(18) Filetale llamado doble fino,
{19) Filetale llsmado luto,
(20) Base de la maquina o cuerpo de ella,
(21) Cuerpo del dispositivo que sirve para calibrar
65, la anchura de los filetajes después de cortads
(28) Rueda excentrioa,
(23) Manivela,
(24) Brazo,
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(25) Plataforma de alimentacidn,

(26) Borde para impedir el retroceso de los file-

tajes,

(27) Guias del brazo (24),

(28) Corte de la plataforma (25) por d-4’

(29) Eje de la exeéntrieca.

(30) cuias de entrada de los filetajes,

(31} Tornillos para variar su posicidn,

(32) Cuchillas,

(33) Fijaciones de las ouchillas,

(34) Guias de salida de los filetajes,

(35) Tornillos para variar la posicidon de ellas,

{(46) Canal, |

(37) Posicidn extrema de la plataforma de alimen-

tacidn una vez efeotuado el trabajo,

{(38) Filetaje,

{(39) Puntos de atague de las cuchillas (32)

(40) Una segunda posicidn de la manivela (83);

Por lo enumerado y oitado se desprende gue la ma-
quina que se pretende, consta de dos dispositivos; uno
para cualibrar la altura y trabajar el borde de los filee
tajes; y, otro, para calibrar su anchura después de core
tados, E1 primero de estos,tiene acoplado un aparato auw
xiliar que sirve para impulsar o atraer a la cinta meta~
lioca que haya de convertirse en filetale,

El dispositivo para trabajar la altura y ocalibrar
los uordes (f£ig. 1%), esta constituido por un cuerpo (1)
provisto de un oanal (7) con perfil reotangular, y, reale
zado, a partir de un determinado punto hasta otro, por
dos guias (&) yue sobre el cuerpo (l) y en cada uno de

los lados de¢ dicho canal {7) existen,
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El meneionado ocanal (7), d4 cabida a la base (14)
elevadora de la cinta (16) a filetear cuya anchura y lon=-
gitud son equivalentes a la de aquel, pero no as{ sm altE
ra, que es, excasamente, un Doco mayor para rebasar su ni-
vel, |

Sobre ei cuerpo (1), en parte no ocupada por la guia
(2) y en uno de sus lados, existe fijada mediante tornillo
(11) u otro medio anslogo, una cuchilla (10) que marca la
cara de la cinta mediante una estria longitudinal (18} que
en ella practica, a ocuyos efectos, dicha cuohilla quedg se
bre el canal (7) y a una distancia conveniente de su borde
co;respondiente.

Sobre las guias de entrada (2), se situan los extre=
mos de un puente (3) que introduciendo su niucleo central
en'‘el canal que se forma entre los bordes de dichas gdas
(2), sujeta ¥y prgsiona a la cinta (6) oontra la base (B},

Iguslmente y sobre el cuerpo (i) existen fijadas con
medios convenientes (5), dos cuchillas (4); una en cada
uno de los lados del canal (7) y dirigidos sus filos o
sortes hacia €1 con direccidn convergente,

Por Wltimo, en el que se puede llamar extremo postee
rior del cuerpo (1) existen dos guias (8) para la salida
de la cinta (6) que tienden a juntarse con sus extremos
anteriores hacia el canal priacipal (7) y que corren, pae
ra gradusr la distancia que enire ellos y en cada caso
tiene gue existir, por unos canales secundarios (9).

El dispositivo que sirve para calibrar la anchura
de los riletajes después de cortados (fig, 5%)y, consta
de una base {&0) que asienta sobre parte de un cuerpo
(21); puds, el resto, estd ocupado por un volante (22)
que gira alrededor de un ejle (29) y que pone en movimieg

to de avance y retroceso a wn brazo {24) mediante una ma
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nivela (23) fijada a dicho volante,

El citado brazo (24) se une, después de pasar Dpor
unas guias (27), a la plataforma de alimentacidn (25) ouyo
plano superior y por su parte posterior tieme un borde o

resalte (26) para impedir el retroceso de los £{letajes

- cuando sobre ella son oolooados para someterles al omli-

brado de anchura,

El brazo {24) en cuyo extremo se encuentra fija=-
da la plataforma (25) corre, en su movimiento de avance
y retrooeso, por un oanal (26) practicado en el eje lon-
gitudinal de la base {(21) del dispositivo,

sobre dicha base (21) y a ambos lados de su ca-

nal (26), se encuentrean fijadas, en primer lugar, unas

gulas (30) para la entrada del filetaje (38), colocado

ya sobre la plataforma (25) y provistas de tornillos (31)
que permitan variar su posioién,

A oontinﬁaoién y oon fijaoiones (33) que dejen
mudar su angulo de orientaoidn existen dos cuchillas (32),
una a cada lado del cansl (36) y oon direccidn convergen-
te entre s{ hacia €1,

Finalmente y también a ambos lados de dicho oanal,
exi sten otras dos guias (34) para la salida de los file-
tajes que se sujetan o fijan a la base (21) con toranillos
(35) que les doten de susceptibilidad para el oumbio de
posicidn,

La mdquina, coanstituida a base de los dos dispo-
sitivos desoritos y del aparato auxiliar gue sirve para
impulsar o atraer la cinta que ha de convertirse en filew
taje, inicia su funcidn por el dispositivo de calibrar la
gltura y trabajar los bordes de ellas (fig. 1%), admitién-
dola en su canal (7} por la que pasa,y, a medida que esto
sucede, la ouchilla (10) va marcando su cara con estria

longituwiinal (12) para pasar, seguidamente, por debajo del
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puente (3) y entre dos cuchillas (4) que, situadas en
un punto aproximado al anterior, sirven para cortar los
rebordes o bordes de ella hasta dejarla perfectamente @
librada,y, cuya calibracidn se consigue colooando prevh
mente las cuchillas (4) a la distancia gue se desee pa-
ra dotar al filetaje de la altura que se precise; es de
oir, gque estas ouchillas (4) actuan ocomo garlopas o ce-
piilos,

Una vez cortada la cinta en su sentido de altura,
se proocede a cambiar la posicion de una de las ouchillm
(4) ¥y a suprimir la otra,y, la que queda, se ocoloca de
manera que al pasar nucvamente la cinta, una vez calie
brada, €ésta cuchilla (4) verifioca un rebaje en su bords
primero por una cara y luego por la otra, para dejarla
calibrada y preparada para el filetaje en sf, bién sea
éste puntillé o bien sea borde fino o liso,

Si el filetaje ha de ser punteado, entonces bg;
ta con suprimir lss ouchillas una vez que &tas han cali
brado y rebajado los bordes de la cinta para sustituir
a una con una grafila o rulina que e8 la que verifioca
el punteado a medids gue la cinta vuelve a pasar por el
mismo canal (7).

Una vez que se ha calibrado la altura de la
ointa y efectuado el perfil del filetaje se ocortagella
por los procedimientos normales a ias medidas que desw
pués se deseen calibrar, dejando un algo mas de tole-
rancia para la subsiguiente operaoiSn de rectificado o
calibrado de anchura que se efectua oon el dispositivo
oorresponiiente (fig, 5%) de la siguiente menera.,

Se graduan las ouchillas (32) a la altura o

distancia gque se desee,y, seguidamente se coloca en

la plataforma de alimentacidn (25) el filetaje ya cor-
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tado gque ha de someterse a la operacién de ocalibrado,
cuando ésta plataforma (265) adquiere el movimien-
to de avance que ls transmite el brazo (24), €1 y ella
entran respectivamente por el ocanal (36) y entre las
guias (30) pasando también por entre las ocuchillas (32)
para finalizar ésta direocidn de avance al llegar a las
guias de salida (J4) e iniciando entonoces el retroceso
a su lugar de partida para volver a repetir la misma
operacion con el siguiente filetaje a calibrar,

Estos filetajes quedan perfectamente oalibrados
en su sentido de anchura, en virtud de gue las cuchlills
(32) actuan sobre el punto de ataque (39) ocortando oon
toda exactitvd los bordes o porciones que excedan del
ancho calibrado, .

fodo lo anteriormente descrito lo ha sido a titue-
lo ilustrativo pero nunca limitativo, ya que el objeto
de le invencidn es susceptible de admitir ocuantas modi-
ficaciones se estimen oportunas siempre y cuando no se

altere su esencialidad,

REIVINDICACIOKTZES

1*)"MAQUINA PARA IA FABRICACION DE FIIETAJES DE
IMPRENTA" oaraoterizada por constar de¢dos dispositivos
que se ocomplementan,y, estar constituido uno de ellos,
por una base provista en su eje longitudinal dé un oa-
nal con perfil rectangular que aloja a una base eleva~-
dora y ouyo oanal tiene a ambos lados unas piezas gulas
que al mismo tiempo sirven para guwe a ellas se fijlen le
extremos de un puente que introdmnce su nucleo central,
de forma reotéangular, en el espacio que dichas dos guis
dejan libre entre si, _

2%) "MAQUINA PARA LA FABRICACION DE FILETAJES DE
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IMPRENTA" segtn la reivindicacién anterior caracterizas

da, porque sobre la misma base y en posiciodn mds adelan
tada a la de las sgulas ocitadas, se fijam el soporte de
una cuchilla ¢ue queda situada sobre €l canal y a dis-
tanoia oconveniente de uno de sus lados; y porque,al otm®
lado de diohas guiaa, en sitio aproximado a ellas, exis
ten otras dos ocuchillas que se fijan a la ya repetida
base orientando sus cortes eon direscidn convergente
hacia el canal longitudinal que posee;

3%) "MAQUINA PARA LA FABRICACION DE FIIETAJES
DR IMPRENTA"™ Segin las reivindicaoiones snteriores cae
racterizada, porque fiﬁalmente, en lo que se puede lla-
mar extremo posterior de la base de este primer dispo-
sitivo se han practicado dos canales secundarios,para-
lelos a diocho lado y a ambos lados del canal principal
para qie por ellos se desliocen otras dos gulas ouya dis
tancia entre si es gradusble debido a unos tormillos
que para ello tienen,

4%) "MAQUINA PARA IA FABRICACION DE FILETAJES B
IMPRENTA"® segﬁn las anteriores reivindiocaciones caraotg
rizada, porque el segundo dispositivo de‘que consta se
oonstituye con un ocuerpo plano sobre cuya una de sus
partes asienta una base con canal en toda la éxtenaién
de su eje longitudinal y provista, en primer lugar, de
ocuatro guiss graduables mediamte tornillos y situadas
dos a dos a ambos lados del canal; y, porque entre
ellas, es decir, entre las dos de un lado y las dos
del otro, eximten dos cuchillas oon fijaciones que las
permitan variar éa angulo de orientacion en mayor o
menor grado hacias el canal longitudinal que la base
tiene,

5%) "MAQUINA PARA LA FiBRICACION DE FILETAJES
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DE IMPRENTA" segun las anteriores reivindiocaciones carace

.
SJESPEC

terizsada,porgue sobfe el cuerpo existe un volante que gi-
ra alredor de un @je y da hovimiento de avance y retro-
ceso, meciante una manivela fijada a €1, a un brazo proe
visto en su extremo de una plataforma oon reborde en el
lado posterior de su plano superior; corriendo por el
éanal longituiinal de la base después de pasar por unas
plezas-guias fijadas a la misma,

6%) "MAQIINA® PARA IA FABRICACION DE FIIETAJES
DE IMPFEHTA"™

gonsta la presente memoria descriptiva de diez
hojas foliadas y escritas a miquina por una sola de sus
caras con un total de doscientas setenta y tres lineas

inoluida ésta uUltima,

Madrid 3 de Marzo de 1,949e
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