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La invención a que se r e f ie r e  l a  presente Remarla, cons­

t itu y e  una novedad in d u s tr ia l  con c a r a c t e r í s t ic a s  y v en ta ja s  

que la  hacen mereoedora d el p r iv i le g io  de exp lo tación  exclu­

s iv a  que por e l l a  se s o l i c i t a  de acuerdo con l a s  p re sc r ip ­

ciones que e stab lece  e l  v igen te  E statu to  sobre Propiedad 

In d u str ia l  de 26 de Ju l io  de 1929, tex to  refundido, p u b lica­

do e l  30 de A bril de 1930#

E sta  Memoria describe  un procedimiento de fab ricac ió n  

de gas com bustible, en régimen continuo, destinado a f in e s  

in d u s tr ia le s  y de se rv io io  público por descomposición de 

productos derivados del petró leo  y a  p a r t i r  de lea mismos 

en fa se  vapor, o en estad o  gaseoso ,

ANTECEDENTES, -  Los P etró leo s son m ezclas más o menos 

oom plejas de h idrocarburos líq u id o s  de d ife re n te s  temperatu­

r a s  de e b u llic ió n  y vaporización  y también gases oombustiblet 

que se desprenden de lo s  y acim ien tos. Las d ife re n c ia s  de 

temperatura de e b u llic ió n  y vqporizaoión perm ite sep arar por 

d e s t i la c ió n  fraccion ad a d i s t in t a s  m ezclas de dichos h idro­

carburos l íq u id o s  y cuya im portancia y v a lo r  com ercial de­

penden en su mayor p a rte  de dichas tem peraturas dé ebu llic ión  

y vaporización .

Las tem peraturas de ebu I l i c ió n  de lo s  hidrocarburos 

están  en estrech a re lac ió n  con sus magnitudes m olecu lares, 

siendo tanto más b a ja s ,  cuanto menor sea  e l  número de átomos 

de carbono que constituyen  sus m olécu las; a s í , l o s  prim eros 

térm inos de 3a s  s e r ie s  son g a se o so s , después l íq u id o s , y 

por ú ltim o , son só lid o s  l o s  que en cierran  muohos átomos de 

carbono en l a  molécula en 3a s condiciones normales de pre­

sió n  y tem peratura.

El derivado más importante del P etróleo  e s  e l  conocido 

con e l  nombre de g a s i l in a  que es una mezcla b astan te  l ig e r a  

y v o lá t i l  y que se  d estin a  principalm ente a Automovilismo 

y A viación . Los productos re s id u a le s  obtenidos en gran c a n ti-
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dad en la  d e s t i la c ió n  fiaooion ada para l a  obtención de l a  

G asolina h izo pensar en transform ar dichos resid u os en o tro s 

más l ig e r o s  por ro tu ra de la s  oadenas h idrocarbonadas, y lo 

cual se ha logrado por e l procedimiento generalmente oonoci- 

do oon e l  nombre de "Craking*!# Cuando se opera sobre lo s  h id  

carburos qué forman e l  P etróleo  a relativam ente a l t a s  pre­

sion es y b a ja s  tem peraturas, l a s  cadenas hidrocarbonadas so 

rompen h acia  su  mitad*, obteniendo productos generalmente 

líq u id o s  cuando se p arte  de h idrocarburos de cadenas mole­

cu la re s su ficien tem ente la rg a d , siendo este  e l  modo de ope­

r a r  en l a s  R e fin e ría s  de P etró leos#  Por e l  co n tra r io , cuan? 

do se opera a a l t a s  tem peraturas y b a ja s  p re s io n e s , l a  ro tu ­

ra  de l a s  oadenas m oleculares tien e  lu g ar  en l a s  extrem i­

dades de l a s  mismas dando l a  descomposición hidrógeno e 

h idrocarburos gaseosos# ^ste  ultim o modo de o p erar , de todo 

punto in a p lic a b le  en l a s  R e fin e ría s  de P e tró le o s , es p re­

cisam ente en lo  que se  basa e l  procedimiento de fab rieao ió n  

ob jeto  de l a  presente Patente de Invención#

DESCRIPCION DE APARATOS Y SU FUNCIONAMIENTO#- Los apa­

ra to s  destinados a producir gas combustible de aouerdo oon 

e s te  procedim iento de fa b r ic a c ió n , han de s e r  en suma lo s  

s ig u ie n te s :

a )  #- Homo o R etortas donde se produce l a  reacción#

b )  #- D isp o sitiv o  preoalen tador de a ir e  con mecanismo ade­

cuado para re g u lar  l a  cantidad del mismo.

o) Vaporizador, cuando son l íq u id o s , de lo s  derivados del 

P etró leo .que se empleen como m ateria prima en l a  fa b r ic a ­

c ió n .

d)#- In sta la c ió n  de p u r if ic a c ió n  del gas producido#

HL horno o r e to r ta  de reacción  se rá  de m ateria l r e fr a c ­

ta r io  en l a  p arte  in te r io r  y de esp eso r adecuado, gen eral­

mente de 10 a 20 om s.; e sta  oapa in te r io r  r e f r a c t a r ia  debe­

rá  re cu b rirse  exteriorm ente oon o tra  de mampostería ordinaria
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de ig u a l e sp e so r , siendo muy conveniente disponer entre am­

bas una delgada capa de arena se ca  de 2 a 5 oms. de grueso . 

Como l a  mampostería se a g r ie ta  por l a s  v ariac io n es de tem­

peratu ra  , se debe reou b rir  l a  p arte  e x te r io r  del horno con 

chapa de h ierro  de unos 2 mm. de e sp eso r  para e v ita r  fugas 

de g a se a , o en tradas aoo id en ta les de a i r e .  La forma más ade­

cuada para  e l horno es l a  c ir c u la r  y sus dimensiones han 

de se r  aproximadamente de una a ltu ra  de c ilin d ro  de Z a 4 

veces e l  d iám etro. La d isp o sio ió n  más ven ta jo sa  es l a  v e r t i­

c a l  para obtener una o irou lao ión  rac io n a l de l o s  g a se s ; e l 

volumen de l a  cámara de reacción  se c a lc u la rá  de acuerdo 

oon l a  capacidad productora que se  d esea .

En l a  p arte  ce n tra l d el horno habrá un tubo de aoero 

o de m ate r ia l r e fr a c ta r io  cuya longitud  se rá  aproximadamen­

te  l a s  t r e s  cu arta s p a r te s  de l a  a ltu ra  del mismo, ab ierto  

en su extrem idad, y por donde han de e n tra r , conveniente­

mente dosados, e l a ir e  y lo s  vapores o ga se s derivados del 

p etró leo  que se empleen oomo m ateria prima en la  fa b r ic a ­

ción . Los conductos de s a l id a  de lo s  ga se s en e l  horno e s-  

tará;q d isp u esto s en l a  p arte  opuesta a l a  s a l id a  del tubo 

o en tra l para lo g ra r  a s í  un mayor reoorrido  de lo s  gases y 

mayor tiempo de contacto oon l a s  paredes c a l ie n te s  del hor­

no y en v ir tu d  de lo  cual se  efeotúa la  reacc ió n .

El horno o re to r ta  de reacción  ha de ca le n ta rse  in te ­

riormente an tes de l a  puesta  en marcha mediante un quemadór 

de Petróleo o un quemador de gas y que se haya almaoenado 

oon t a l  f in  en un gasóm etro. El periodo de precalentam iento 

es de unos 45 minutos y se  deberá l le g a r  h asta  una tempera­

tu ra  de 500*0. en l a s  paredes in te r io re s  del horno, enton­

ces ee da entrada a l  a ire  por e l tubo c e n tra l y e l vapor o 

gases d el p etró leo  para que oomienoe la  reacción  y se regu­

lan  sus can tid ad es. El a i r e  ha de e s ta r  dosado de modo que 

no se v e rifiq u e  una combustión completa y de t a l  modo que
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e l  c a lo r  desprendido con una pequeña p arte  que se quema, 

ouya cantidad depende solamente de l a  cantidad  de a ir e  in tro ­

ducido, sea e l su f ic ie n te  para descomponer lo s  productos del 

Petróleo por l a  ro tu ra  de l a s  cadenas hidrocarbenadas en sus 

extrem idades, y para mantener en régimen continuo l a  reac­

c ió n , La presión  que debe re in ar  en e l  horno no debe d i f e r i r  

mucho de l a  presión  a tm o sfé r ica , a lo  sumo, en más o en me­

n os, 500 mm, en columna de agua.

El poder c a lo r íf ic o  del gas obtenido es tan to  más e le ­

vado cuanto menor es l a  cantidad  de a ire  in troducida en el 

horno de reaooión y por lo  ta n to , l a  tem peratura en e l  mis­

mo es lo  más b a ja  p o sib le  s in  que dicha tem peratura llegu e  

a se r  in fe r io r  a 450^ 5. a l a  cual l a  descom posición cesa  y 

e l  trab a jo  d e ja  de se r  oontinuo. El p recalen tador de a ir e

se  hace n ecesario  para aumentar e l  rendimiento térmico del 

horno con e l  aporte de c a lo r ía s  por e l a i r e  de reacc ió n , 

de ig u a l modo, también es n ecesario  e l vaporizador dé lo s  

produotos l íq u id o s  de P e tró le o , ouando esto s se emplean, 

por l a  razón anteriorm ente exp uesta , yqserando en c a ta s  con­

d ic ion es se puede obtener un gas de 5+000 K oal, por metro 

cúbico de ga s reducido a O2C, y a l a  p resión  normal de 760 

mm, de m ercurio.

El poder o a lo r íf ic o  del gas obtenido puede mantenerse 

en régimen constante entre 1.800 y 6,000 hnl. por metro cú­

bico dosando convenientemente l a  can tidad  de combustible 

y a ir e  que in tervien en  en l a  reaooión . Cuanto mayor se a  l a  

cantidad  de a i r e ,  por una cantidad f i j a  de com bustib le, tan­

to menor se rá  e l  poder o a lo r íf ic o  del gas obtenido y más a l ­

t a  l a  tem peratura en e l horno de reaoo ión , y como l a  tempe­

ra tu ra  no debe p a sa r  de 9002(2, en cuyo oaso se produ cirían  

grandes can tidades de h o l l ín ,  e s  p re c iso  cuando se desea 

fa b r ic a r  gas de b a jo  poder o a lo r í f i c o ,  in tro d u c ir  en l a  

reaooión a ir e  f r ío  y que no haya pasado por s i  p reo alen ta-
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doy para e v ita r  que suba demasiado l a  tem p eratu ra ,in terio r  

del horno* ^na regu lación  a mano mediante v á lv u la s  conve­

nientemente d isp u e sta s *  o una regu lac ión  autom ática, de l a s  

cantidades de a ir e  c a lie n te  y f r ío  in trod u cid as en l a  reao- 

oión es n ecesaria  para poder t r a b a ja r  en régimen constante 

dentro de lo s  l ím ite s  de lo s  poderes c a lo r í f i c o s  a n te r io r ­

mente d ich os*

. E l gas producido por e ste  procedimiento se c a ra c te r iz a ­

rá  por su  contenido b a stan te  elevado de Nitrógeno y pequeña 

cantidad  de anhídrido carbónico como ga se s in e r te s ;  lo s  e le ­

mentos com bustibles e starán  formados por óxido de carbono, 

hidrógeno, metanoy o tro s  h idrocarburos de mayor poder ilum i­

nante* El azufre que a veces contiene e l  producto del Petró­

leo  en forma de m eroaptánes, o funciones s im ila r e s ,  son lo s  

agrupamientos menos e s ta b le s  y a s í  serán  lo s  primeros que 

entran en reacción  dando lu g ar  a l a  formación de anhídrido 

su lfu ro so  y vapor de agua, y de lo  cual queda fácilm en te 

p u rificad o  e l  gas ouando este  se somete a uno de lo s  proce­

so s de lavado por agua de lo s  ya muy conocidos.

El p recalen tador de a ire  oon e l  mecanismo adecuado pa­

ra  reg u la r  l a  oantidad y tem peratura del mismo, a s í  oomo e l 

vaporizador de lo s  productos líq u id o s  del P etróleo  y también 

lo a  ap arato s de lavado y p u r if ic a c ió n  del gas produoido* po­

drán se r  de muy v ar ia d a s  formas y d isp o s ic io n e s y que depen­

derán de l a  c la se  de gas que se desea fa b r ic a r  bajo  e l punto 

de v is t a  de poder c a lo r í f ic o  d e l mismo, del uso a que se  

d e s t in a , de l a  n atu ra leza  de lo s  productos de P etróleo  que 

se han de u t i l i z a r  como m ateria prim a, de s i  <ge desea u t i l i ­

zar exclusivam ente productos líq u id o s  para  l a  fa b r ic a c ió n , o 

b ie n , u t i l i z a r  productos gaseosos solamente para  m odificar 

l a s  propiedades de ga se s na tu ra le s  o procedentes de l a s  Re­

f in e r ía s  de P etró leo s oon e l  f in  de h acerlo s aptos para el 

oonsumo, y por ú ltim o, también s i  se  han de u t i l i z a r  para
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l a  fa b ric a c ió n  de produotos líq u id o s  y gaseo so s derivados 

del P etró leo  indiferentem ente.

Para que lo  expuesto re su lte  con l a  c la r id a d  debida, 

haremos a continuación l a  d escrip c ión  de una fá b r ic a  de gas 

por e ste  procedimiento destinado a l  sum inistro  público en 

su s t itu c ió n  del gas de alumbrado fab ricad o  con h u lla , y 

empleando como derivado del Petróleo e l Gas-Oil o e l Fuel- 

O il , y también gases n a tu ra le s  o de R e fin e ría s  de P e tró le o s . 

E l'p lan o  que acompaña a l a  presente Memoria, se  r e f ie r e  

exclusivam ente a dicha fá b r ic a .

DESCRIPCION Y FUNCIONAMIENTO DE DICHA INSTALACION. En

180

e l plano que acompaña a l á  presen te  Memoria, se puede ver 

en d e ta lle  e l horno o r e to r ta  (A) en e l  co rte  en elevao ión . 

La perte  in te r io r  d el horno e s de m ateria l r e fr a c ta r io  a 

l a  oual se superpone una capa de mampostería o rd in a r ia , es­

tando e l  conjunto reoubierto  exteriorm ente con chapa de 

h ierro  de 2 mm. de e sp e so r . El horno es v e r t io a l ,  de seo-
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oión c ir c u la r  y terminado en l a  parte  su p e r io r  en forma 

tronco-oónico. En l a  p arte  cen tra l del horno y en sentido 

a x ia l  hay un tubo de aoero que reposa y se a ju s ta  p e rfe c ­

tam ente, p ara  e v ita r  fuga de g a se s ,  a una p ieza  de h ierro  

adaptada a la  t a s e  r e f r a c t a r ia  del hom o, dicho tubo desem­

boca oerca de l a  p arte  su p e r io r  del horno, l a  s a l id a  de 

 ̂ lo s  gases del homo se  e fectú a  por l a  p arte  in fe r io r  d e l 

mismo, siendo e s to s  recogidos en un c o le c to r  c ir c u la r  que 

e s tá  en comunicación con la  tu b ería  de s a l id a .  De este  mo­

do lo s  ga se s e stán  ob ligados a Hegúir un gran reoorrido  an­

te s  de l le g a r  a l a  s a l id a  del horno permaneciendo a s í  muoho 

tiempo en contacto oon l a s  paredes c a lie n te s  p ara  que se 

e fectú e  completamente l a  reacción . En l a  p arte  su p erio r  hay 

una tapa reou b ierta  interiorm ente de m ateria l r e fr a c ta r io  

y se adapta perfectam ente mediante una armadura de h ie rro , 

e s ta  tapa no debe e s ta r  su je ta  con to r n il lo  y tu ercas para
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que pueda s e r v ir  eventualmente de d isp o s it iv o  de seguridad# 

En e sta  tapa y en l a  p arte  l a t e r a l  in fe r io r  del horno (1) 

hay dos p i l a s  te rm o e léc tricas para poder medir oon au x ilio  

de un galvanómetro convenientemente graduado, l a s  v a r ia c io ­

nes de tem peratura y co n tro la r  y conducir debidamente l a  

fab ricac ión #  En l a  p arte  o il ín d r io a  su p erio r hay un o r i f i c io  

con su  tapa f2? que s irv e  para c a le n ta r  a l  horno para l a  

puesta en marcha mediante un quemador de petró leo  u otro  me­

dio s im ila r .

El tubo de s a l id a  del gas (C) l le v a  exteriorm ente una 

envuelta en chapa de h ierro  debidamente recubierta oon una 

o a ja  de amianto para e v ita r  l a s  pérd id as de c a lo r ,  y so ld a ­

do a lo  la rg o  del tubo hay una e sp ir a l  en chapa de hierro# 

Entre e l  tubo de s a l id a  del gas y l a  envolvente e x te r io r  oir** 

oula e l  a ir e  para su preoalentam iento an tes de l le g a r  a l  

horno, l a  e s p ir a l  de chapa.de h ierro  s irv e  para  aumentar la  

su p e r f ic ie  de oontaoto del a i r e .  En l a  p a rte  cen tra l del 

tubo de s a l id a  de gas y concéntricamente a é l  en toda l a  

lon g itu d  e s tá  d isp u esto  un tubo de menor diámetro en e l oual 

se c a lie n tan  lo s  vapores de Gas-Oil o Fu el-O il an tes de en­

t r a r  en reacción#

En l a  to rre  de vaporización  del oom bustible ( B ) , oomien* 

za e l precalentam iento del a ir e  en donde c ir c u la  e ste  por 

l a  parte  e x te r io r  de l a  misma guiado por l a  en vuelta que la  

rodea; por l a  parte su p erio r  de l a  to rre  de vaporización  (3) 

entra e l  Gas-Oil o e l F u e l-O il, en e l  tubo de entrada se  d is ­

pondrá un o ie rre  h id ráu lico  efectuado por e l mismo combusti­

b le  líq u id o  y tendrá una oolmnna líq u id a  dp carga de 2 a 4 

m etros que se rá  l a  que f i j e  l a  p resió n  máxima dentro del va­

p o rizad o r; e l  tubo de entrada de oombustible se term inará 

por un depósito de n iv e l constante y que no se  represen ta  en 
e l  plano en v i3 ta  de l a  c larid ad #

En e l  horno se puede tr a b a ja r  a presión  in fe r io r ,  ig u a l ,
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o su p e r io r  a l a  p re sió n  a tm o sférica , y l a  presión  an e l  mis 

mo no d i fe r i r á  da é sta  da más o menos 500 mm. de p resión  

en columna de agua, según ae ha dicho anteriorm ente, El t r a ­

bajo  a una p resión  in fe r io r  a l a  a tm osférica  tra e  consigo 

e l inconveniente de p o s ib le s  en tradas de a ir e  por l a s  jan -  

t a s  de lo s  tubos y a p a ra to s , a s í  es que se debe p r e fe r ir  e l 

tra b a jo  a p resión  ligeram ente su p erio r  a l a  a tm osíé rio a ; 

pero en e s ta s  con dicion es, es p rec iso  que e l a ir e  que se ha 

de in tro d u c ir  en e l horno sea impulsado por una máquina so­

p la n te . Por e l tubo (4 ) se  introduce e l a i r e  que ha de su­

f r i r  e l  calentam iento previo + su  trayeoto  puede seg u irse  

por l a  to rre  y preoalen tador (C ), en l a  v i s t a  en plano se 

puede ver e l d e ta lle  del tra y e c to , por (5) se introduce s i  

a ir e  f r i ó ,  y l a s  cantidades de a ir e  f r ío  y c a lie n te  se  re­

gulan mediante l a s  v á lv u la s  (0) y (9) represen tadas esque­

máticamente en e l plano y que se accionarán  a mano, o bien  

de un modo automático para re g u la r  l a  tem peratura d e l a ire  

in troducido en e l  horno. Desde l a  s a l id a  d e l vaporizador 

( B ) ,  e l  gas fabrioado  ba a l o s  ap ara to s de 3avado y pu ri­

f ic a c ió n  por (6) se introduce e l  agua de lavado l a  cual 

se recoge en unión del a lq u itrá n  en l a  fo sa  q u e se  ve en 

p lan o ; a l  s a l i r  e l gas de e sto s  ap ara to s se puede almacenar 

en gasóm etros y d e stin a r lo  a l  consumo pu b lioo .

En l a  parte  in fe r io r  del horno de reacción  (A) vemos 

en e l  centro d isp u e sta  l a  entrada de a i r e  concéntricamente 

a l a  entrada del com bustible en estado de gas o vapor, la  

oantidad de com bustible se re g u la  por l a  v á lv u la  (7) aooio- 

nada a mano y e l a ír e  mediante l a s  v á lv u la s (8) y (9)#  Al 

ao tu ar sobre l a  v á lv u la  ( 7 ) ,  s i  l a  p resión  aumenta en el 

sistem a vaporizador, e l  com bustible d e ja  de en trar  por (3) 

g ra c ia s  a l  depósito  de n ive l oonstante y oolumna líq u id a  

que f i j a  l a  p re sió n  máxima, o b ien  se reduce su  cantidad 

de aouerdo con e l  gasto  por l a  v á lv u la  ( 7 ) .
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El conjunto de a p a ra to s , como se v é , e s tá  d ispuesto  de 

modo que r e s u l t a  f á o i l  desmontarlo p a ra - la  lim p ieza .

La to rre  de vaporización  es c i l in d r ic a ,  dentro están  

d isp u esto s elementos fácilm ente desmontables en chapa de 

h ie rro  de forma tronco-cónica can e l f in  de aumentar l a s  su­

p e r f ic ie s  de contaoto y favorecer a s i  l a  evaporación del l í ­

quido com bustible.

Para l a  puesta en marcha del aparato se c a lie n ta  pre­

viamente e l  horno por (2) y se  da s a l id a  a lo s  gases por e l 

tubo (10) que deberá e s t a r  en comunicación con una chimenea, 

dioho tubo tendrá una valvulado o ie r re  a mano que p erm itirá  

hacerlo  en e l in stan te  deseado. El período de calentam iento 

se  prolongará h asta  que e l in te r io r  del horno adquiera una 

temperatura de unos 800*0. y vaporizador y precalen tador 

de a ire  tenga tem peratura su f ic ie n te ; e s te  periodo de calen ­

tam iento, ouando s e  dispone de un quemador adecuado, e s de 

unos 45 m inutos, ^uando se ha obtenido la  tem peratura desea­

da, se introduce a ire  con la  máquina sop lan te  por ( 4 ) ,  abrien ­

do l a  v álvu la  (9) y estando oerrada l a  (8) para in tro d u cir  

a l  p r in c ip io  a ir e  c a l ie n te , después de da entrada muy le n ta ­

mente a l  com bustible por (3) y , ouando e l  vaporlzaddr acusa 

p re s ió n , se abre pooo a poco l a  v á lv u la  (7) oomenzando en 

e l  aoto l a  combustión dentro d e l tubo ce n tra l d el horno.

Al p rin o ip io  debe reg u larse  de modo que l a  cantidad de com­

b u st ib le  sea pequeña y l a  combustión oompleta admitiendo 

exceso de a i r e ,  se q u ita  e l quámadpr de calentam iento y se 

c ie r r a  e l  o r i f i c io  con l a  tapa ( 2 ) ;  hecho esto  ae regulan  

pooo a poco l a s  can tidades de a ire  y combustible in trod u ci­

dos en e l horno con e l  f in  de obtener e l  gas de l a  c a lid ad  

deseada, se incomunica entonoes e l  sistem a con l a  ohimenea, 

se  da entrada a l  agua en lo s  lavad ores y se envié e l gas a 

l o s  gasómetros! para su u t i l iz a c ió n  mediante un asp irad o r 

adecuado.
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Como vemos, el régimen de fab rio ac ió n  de gas es oon ti- 

nuo, y tan to  pueden emplearse como m ateria prima p ara  l a  

fa b r ic a c ió n , gases n atu ra le s o procedentes de -Refinerías 

de P e tró le o s , como productos v o lá t i l e s  derivados d el Petró­
le o .

Hecha l a  d escrip c ió n  precedente, esp reo iso  añ ad ir que 

lo s  d e ta l le s  db r e a liz a c ió n  de l a  id ea expuesta pueden va­

r i a r ,  s in  que por e l lo  cambie l a  e se n c ia  de l a  invención 

que es l a  que se desprende de lo s  p á rra fo s  que anteoeden y 

l a  que se re iv in d ic a  en l a  s ig u ien te

N O T A

En resumen: La Patente de Invención ouyo r e g is tro  se 

s o l i c i t a ,  recaerá  sobre l a s  re iv in d icac io n es s ig u ie n te s :

1 * . -  Procedimiento de fa b ricac ió n  de gas com bustible, 

por descomposición de productos derivados del P e tró le o , ca­

rac te rizad o  porque se u t i l iz a n  como m ateria prima loa  pro­

ductos líq u id o s  derivados del petró leo  en fa se  vapor, o bien 

derivados gaseosos d el mismo.

2 * . -  Procedim iento, según l a  re iv in d icac ió n  1 * ,  c a rac te ­

rizado  porque l a  obtención d el gas com bustib le, se lo g ra  

poz una combustión p a rc ia l  de lo s  derivados del p e tró le o , 

oon e l  o a lo r de l a  cual se e fectú a la  reaooión de descompo­

s ic ió n  operando a p resió n  reducida muy próxima a l a  p resión  

atm osférica  normal.

3 * . -  Procedim iento, según l a s  re iv in d icac io n es an te r io re s , 

caracterizad o  porque dicho procedimiento es de fa b ricac ió n  

con tin ua.

4 * . -  Procedim iento, según l a s  re iv in d icac io n es an te r io ­

r e s ,  caracterizad o  porque e l poder c a lo r í f ic o  del gas ob­

tenido se  puede mantener de un modo oonstante entre 800 y 

5.000 k i lo s / c a lo r ía s  por m̂  de gas produoido, reducido a

l a s  condiciones normales de p resión  y tem peratura:por desago 

conteniente de l a  cantidad  de combustible y comburente, y



por regu lación  del preoalentam iento de e s te  ú ltim o.
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8 * . -  Se r e iv in d ic a , pdr ú ltim o, como Objeto sobre e l que 

ha de r e c a e r ] *  Patente de Invención que se s o l i c i t a ,  "PRO­

CEDIMIENTO DE FABRICACION DE GAS COMBUSTIBLE, POR DESCOMPO­

SICION DE PRODUCTOS DERIVADOS DEL PETROLEO".

Todo conforme queáa d e scr ito  en la  presente Memoria, 

que consta de dooe págin as e s c r i t a s  a máquina y d ibu jo s 

que se acompañan.

M adrid, 24 de Febrero de 1949

ALFONSO UNGRIA
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