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'siva que por ella se soliocita de acuerdo aon las presorip-

.00 el 30 de Abril de 1330,

earburos 1{quidos y ouya importancia y valor comercisl de-~

giendo tanto m4s bajas, ounanto menor sea el nfmero de Atomos
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La invencidn a que se refiere la presente Memoria, oons-

tituye una novedad industrial ocon ocaracteristicas y ventajas

gque la hacen merecedora del privilegio de explotaoidn exolu=

olones que establece el vigente Estatuto sobre Propiedad
Industrial de 26 de Julio de 1929, temto refundido, publioa-

Bsta Memoria desoribe un procedimiento de fabricacidn
de gas ooﬁbustible,'en régimen continuo, destinado a fines
industrisles y de servioio pfblico por desoomposioidn de '
produotos.derivados del petrbéleo y a partir de loa mismos
en fase vapor, o en estado gaseoso,

ANTEDEDENTES.- Los Petrdleos son mezeclas m&s o menos

complejas de hidroocarburos l{quidos de diferentes temperatu-
ras de ebullicién y vaporizaocién y’también gases combustibles
que se desprenden de los yaoimientoﬁ.vLas-diferenoias de

temperatura de ebulliocién y vaporiszacilén permite separar por

destilacilén fraccionada diatintaé mezclas de dichos hidroe

penden en su mayor parte de dichas temperaturas de ebulliocidy
y vaporizacidn.
Las temperaturas de ebu llicidn de los hidrooaiburos

estan en estrecha relacidén con sus magnitudes moleculsres,

de carbono gue constituyen sus moléoulas; asf,los primgros,
términos de la s series son gaseosos, después liquidos, ¥
por-ﬁltimo, son sélidos 1os que encierran muohos 4tomos de
oarbono en la moléoula en la 3 condiciones normales de pre=
gién y temperﬁtura. ' ‘

El #erivado mads importante del Petrdleo es el conocido
oon el nombre de gasiline gue es une mezols bastante ligera
y volatil Y que se destina yrinéipalmente a Automoiilismo

y Avisoidn, Los productos residuales obtenidos en gran canti-
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. Gasolina hizo pensar en transformar dichos res{duos en otros

‘giguientes:
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dad en la destilaocidn fraccionada para la obtencidn de la -

més ligeros por rotura de las cadenas hidroecarbonadas, y lo
oual se ha logrado por el procedimiento generalmente conocoi=-
4o con el nombre de "Craking", Cuando se opei‘a g0bre los hidyro
carburos que forman el Petréleo a relafivémente eltas pre~
giones y bajes temperaturas, lss cadenas hidrbuarbOnadaé ge
fompen hacia su mitad, obteniendo productos generalmente
1{quidos ocuando se parte de hidroocarburcs de cadenas mole-
oculares suficientemente largai; siendo este el modo de ope-
rar en las Refinerfas de Peﬁrélecs; Por el contrario, cuans
do se opera a altas temperaturas y bajas presiones, la rotu~-
ra de ias oadenas m01eouiares tiene lugar en las extremi-
dades de kas mismas dando la descomposicién hidrégeno e
hidroocarburos gaseosos, Esté'ﬁltimo modo de operar, de todo
punto inaplicable en las Refiner{as de Petréleos, es pre-
oisemente en lo que se basa el procedimiento- de fabricacién
objeto de la presente Patente de Inveno ién.

_DESCRIPCIOK DE APARATOS Y SU FUNCIONAMIENTO.- Los apa=-

ratos destinados a prodnoir gas combustible de aouerdo con

este proocedimiento de fabricacién, ham de ser en sumas los

a).~- Horno o tetortas donde se produce la reacoidn,

b)e= Dispoditivo precalentador de aire con mecanismo ade-
ouado‘para-regular la cantidad del mismo,

o) Vaportsador, ocuando son l{quidos, de los derivados del

Petrdleo,.que se empleen ocomo materia prima en la fabrica-

d).~ Instalacidn de purificacién del gas produeido.
Z1 horno o retorta de reaccién sera de material refrac-
tario en la parte interior y de espesor adecuado, general-

mente de 10 a 20 oms,; esta capa interior retraqtéria debe=~

T4 recubrirse exteriormente oon otra de mamposteris ordirkzia
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de iguml espesor, siendo muy conveniente dlsponer entre ame
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bas una delgada capa de arena seca de 2 a 5 oms, de grueso,
Como la mamposter{a se agrieta por las variaoiones de tem-
perétura, ge debe reoubrir la parte exterior del horno oon
chapa de hierro de unos 2 mm, de espesor para evitar fugeas
de gases, o entradas acoidentales de aire, La forme mas ade-|
cuada para el horho es la ciroular ¥y sus dimensiones han
de ser aproximadamente de una altura de cilindro de 3 a 4 -
veces el diametro, La disposiocidén mas ventajosa‘es la verti-
cal para obtener una oirculacidn racional de los gases; el
volimen de la odmara de reaccidn se calculars de acuerdo
oon la capmoidad produqtora que se desea,

En la parte gentral del horno hebré un tubo de acero
o de material refractario ouya longitud serid aproximadamen-
te las tres cuartas partes de la sltura del mismo, abierto
en su extremidad, y por donde ﬁan deAentrar,,oonveniente-
Qente dosados, el alre y los vapores o gases derivados del
petréleo gque se empleen odmo mat eria prima en la :abfiqa-
o16n, Los conductos de salida de los gases en el horno es-
taran dispuestos en la parte opﬁesta a la salida del tubo
oentral para lograr as{ un mayor reoorrido de los gases y
mayor tiempo de oontacto con las paredes calientes del hore
no y en virtud de 1o ousl se efsotéia la reacolidn,

El horno ¢ retorta de reacocién ha de calentarse inte-
riormente antes de la puesta en marcha mediante un quemador
de Petrdleo o un quemador de gas y que se haya almsoensdo
con tal fin en un gasémetro, El perfodo de precalentamiento
es de unos 45 minutos y se debera llegar hasta una temperse
tura de BOO®C, en las paredes interiores del horno, enton=

ces se da entrads sl aire por el tubo central y el vapor o

lan sus ocantidades, El aire ha de estar dosado de modo que

no se verifique. una combustién completa y de tal modo gue
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produotos 1{quidos de Petréleo, ouando estos se emplean,

en régimen constante entre 1,800 y 5,000 kml, por metro cn-

‘bico dosando oconvenientemente la cantidad de combustible

- fabricar gas de bajo poder calor{fico, introducir en la

-5-

187199

el calor desprendido con una pequefla parte que se guems

ou&a oéntidqd depende aolgmonte de la cantidad de aire intro-
ducido, sea el énrioiente para descomponer los productos del
Petrélep por la rotura de las oadénas hidrocarbonadas en sus |
qxtremidgdea, y para mantener en régimen cont{nuo la reac-
oidn, Lg preaién que debe reinar en el horno'no debe diferir
mucho de 1z presidn atmosfériéa, s 10 sumo, en més o en me=
nos, 500 mm, en ooluﬁna de agus, 4»

El poder calor{fioco del gas obtenido es tanto mis ele-
vado ouanto menor‘ea la cantidad de aire introducida en sl
horno de reacoién y por lo tanto, la temperatura en el mis-
mo es 10 més baja posible 8in gue dicha temperatura llegue
a ger inferior a 450? C, a la onal la descomposioién cesa y
el trabajo deja de ger oont{nuo, El préoalentado; de aire
ge haoe necesario psara sumentar el rendimiento térmico del
horno con el‘aportg de calorias por el aire de reacoidn,

de 1gual modo, tambiém es necesario el vaporiszador de los

por la razén anteriormente expuesta, y perando en estas cond
dioionas ge puede obtener un gas de 5.000 Koal, por metro
cabico de gas reducido a 096.‘y a la présign normal de 760
mm, de merourio. | » '

El poder oalor{fico del gas obtenido puede mantenerse

y aire Qne intervienen en la reacscidn, Cuanto mayor sea la
ocantidad de aire, por una cantidad fija de combustible, tan-
to menor gera el poder oalor{fico del gas obtenido y mis al-
ta la temperatura en el horno de reacoidn, y como la temps=
ratura no debe pasar d§‘90090, on cuyo ocaso se prodncifien

grandes cantidsdes de holl{n, es preoiso cuanﬁo ge deses

reacoidn aire frfo y que no haya pasado por el precalenta-
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del horno, Yna regulacidén a mano mediante vélvulas conve=
nientemente dispuestas, o una regulasién automatica, de las
cantidades de aire oaliente y frio 1ntroduoidas en la reao-
0ién es necesaria para poder trabajar en régimen constante
dentro de los l{mites de los poderes calor{ficos anterior-
mente diohos; ’ ' \

.El gas producido por este procedimiento se caradteriza-
ra4 por su contenido bastante slevsdo de Nitrdgeno y pequefia
cantidad de anhfdrido carbénico como gases inertes; los eje=
mentos combustibles estardn ro.rmadm por 8xido de carbono,
hidrégeno, metanoy otros hidrocarburos de mayor poder ilumi-
nante, El azufre que a veces contiene el produoto del Petré-
leo en forma de mercapténes, o funciones similarea, aon los.
agrupamientos menos estables y as{ seran los primeros .que
entran en reaccién dando lugar a la formacién de anhfdrido
sulfuroso y vapor de agua, y de lo‘cual queda facilmente
purificado el gas ousndo este se somete a uno de los proce-
808 de lavado por agua de los ya muy conocidos,

El precalentador de aire oon el mecanismo adecuado pa-
ra regular la cantidad & temperatura del-mismo, as{ oomo el
vaporizador de los productos l{quidos del Petrdleo y tambien
los aparatos de lavado y purificaoidén del gas produoido; po~
drén ser de muy variadas formas y disposiciones y que depene
deran de 1la clase de gas que se desea fabrioar bajo el punto
de vista de poder calor{fico del mismo, del uso a que Se ‘

destina, de la naturaleza de los productos de Petrdleo que

~ se han de utilizar como materia prima, de si se desea utili-

sar exclusivamente productos l1{quidos para la fabricacién, o
bien, utilizar produotds ‘Base0808 solamente para modificar

las propiedadds de gases ra turales o prdcedentes de las Re-

finer{as de Petr6leos ocon el fin de hacerlos aptos para el

oonsumo, y por @ltimo, también si se han de utilizar para
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la fabriocacidén de productos 1{quidos y gaseoao; derivados
del Fetréleo indiferentemente, '

Pars que lo expuesto resulte con la claridad debida,

.harémos_a continuacidén la desoripeién de una fabrica de gas

por este procedimiento destinado al suministro piblico en
sustituocién del gas de alumbrado fabricado oon hulla, ¥
empleando como derivado del FPetréleo 51 Gas-0il o el Puele
0il, y también gases naturales o de Refiner{as de Fetrdleos.
El plano que aeompaﬁé a la presente Memoria, se refieie
exclusivamente a dicha fabrica.

DESCRIPCION Y FUNCIONAMIENTO DE DICHA INSTALACION. En

el plano que acompafia a la presente KMemoria, se puede ver
en detalle el horno o retorta (A) en el corte en elevmoiln.
La 1= rte interior del horno es de material refractario a
la cual se Superpone una capa de mamposter{a ordinaria, es-
tando el conjunto recubierto exteriormente con chapa de
hierro de 2 mm, de espesor, El horno ea vertiocal, de sece
01én oircular y terminado en la parte superior en forma
tronco-odnico. £n la parte central del horno y en sentido
axial hay un tubo de acero que repocsa ¥ se ajusta perfec-
tamente, para evitar fuéa de gases, a una plesa de hierro
adaptada-a la btase refractaria del hoino, dicho tubo desem~
boca oerca de la parte guperior del horno, la salidas de
los gases del horno se efeotﬁa por la parte inferior del
mismo,‘siendo estos reoogidop'en un ¢olegtor ciiouhar que
estd en comunicacifn con la tuberfa de salida. De este mo=-
do los gages estan obligsdds a8 8egair un gran recorrido an-
tes de llegaf_a la salida del horno pe rmaneciendo asi mucho
tiempo en contacto con las paredes galientea para que se
eteetﬁe'completamehte la reaccién. En la parte superior hay
una tapé reéubierta interiormente de material refractario

i se adépta perfectamenté mediante una armadura de hierrb,

egta tapa no debe estar sujeta con torniilo'y tuercas para
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gue pueda servir eventualmente de diasppsitivo de seéﬁridad.
En esta tapa ¥y en la parte latera; inferior del horno (1)
hay 408 pilas termoeléoctricas para poder medir oon auxtlio
de un gaIVanémetro convenientemente graduado, las variacio-
nes de temperatura y controlar y conducir debidamente la
fabricacidn. En la parte cil{ndrica superior hay un orificio
con su tapa {2F que sirve para calentar al horno para la
puesta en marcha mediante un quemador de petrdleo u otro me=
dio similar.’ ,

El tubo de salidas del gas {C) lleva exteriormente una
envuelta en chapn de hierro debidamente reoubierta oon una

caja de amianto para evitar las pérdidas de oalor, y solda-

do a 1o largo del tubo.hay una eapiral en chapa de hisrro,
Entre el tubo de salida del gas ¥ lm envolvente exterior eirw-
cula el aire para su preocalentamiento antes de llegar al
horno, la espiral de chapa de hierro sirve para aumentar_la 
superfiocle de ocontaoto del aire. En la parte 6ent£al del
tubo de salida de gas y‘oonoént:iaamente a €l en toda lga
ldngitnd estéd dispuesto un tubo de menor dismetro ein el onal
ge callentan los vapores de Gas-0il o Fuel~0il antes de ene-
trar en reacoidn, . -

En la torre de vaporizaocién del oombustible (B), comiend
3a el precalentamiento del airs en donde olrouls este por
la parte exterior de la misma gulado por la envuelta gue la
rodea; por la parte superior de la torre de vaporizéoi6n (3)
entra el Gas-0il o el Fuel-01l, en el tubo de entrads se dis=
pondrs un cierre hidraulico sfectuado por el mismo combusti-
ble 1{quido y tendra una oolunna l{yuida da carga de 2 a 4
metros que seréd la que fije la presidén maxima dentro del va=-
pori:a&or; el tubo de entrads de oombustible se terminara
por'up depdasito de nivel oohstante y que.no se representa en

el plano en vista de la olaridad,

Zn el horno se puede trabajer a presidn inferior, igusl,
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‘el inconveniente de posibles entradas de aire por las june

~hada a mano y el aire medignte las valvulas (8) y (9). Al

mo no diferiria ds .S3ta de mas o menoss 500 mm, de presiﬁn

en columna de agua, segun se ha dicho anteriormente, El tra-

bajo a una presién inferior a 1la atmopférioa trég consigo

tas de los tubos y aparatos, as{ es que se debe preferir el
trabajo & presidén ligeramente sure rior a la atmosférioca;
pero en estas condiciones, es preciso que el aire que se ha
de introduoir en el horno sea impulsado por una miquina so=
plante, Por el tubo {4) se introduce el aire que ha de su-
frir el oalentam;ento previo, su trayeoto puede seguirse
por la torre y precalentador (C), en la vista en plano se
puede ver el detalle del trayecto, por {6) se introduce el
aire £ri6, y las cantidades de aire frfo y csliente se re-
gulan mediante las vdlvulas (8) y (9) representadss esque=
mdticamente en el plano y que Se accionaran a mano, © bien
de un modo automdtico para regular la temperatura del aire
introducido en el horno; Desde la salida del vaporizador
(B), el gas fabricado ¥a a los aparétoé de lavedo y pnri#
ficacién por (6) se introduoce el agua de lavado la cual |
se recoge en unidn del alquitrén en la fosa quese ve en
Plano; al salir el gas de estos aparatos se puede almacenar
en gasmetros y destinerlo al oonaumo.pﬁbliob.

En la parte inferior del horno de reaccidén (A) vemos
en el centro dimpuesta lé entrada de aire conecéntricamente
a la entrada del combustible en estado de gas o vapor, 1a

oant1dad de combustible se regula por la vilvula (7) accio=

actuar sobre la valvula (7), si la presifn aumenta en el
sistema vaporizador, el gombustible deja de entrar por (3)
éraoias al depdsito de nivel constante ¥y oolumna l{guida
que f£ija la presidn méxima, 0 bien se reduce su cantidad

de aouerdo con el gasto por la vélvula (7).
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El conjunto de aparatos, como se vé, ests dispuesto de
modo gue reéulta facil desmontarlo pars-la limpieza.

La torre de vaporizacidn es oili{ndrica, dentro estén
dispuestos elementos faocllmente desmontables en.;hapa de
hierro de forma tronco-cgnioa can el fin de aumentar las su=
perficies de gontacto y favorecer as{ 1ls evaporaciﬁn del 1{-
guido combustible, /

Para la puesta en‘marcha del apsrato ge calienta preo=~
viamente el horno por (2) y se da salida a los gases por el
tubo {10) que debera estar en comunicacion con una chimenea,
dioho tubo tendrés una valvulade olerre a mano que permitira
hacerlo en el instante deseado. El per{odo de calentamiento
ge prolongard hasta que el interior del horno adquiera una
temperstura de unoa 500¢C, & vaporizador ¥y precalentador
de aire tenga temperatura sufigiente; este per{fodo de calen~
tamiento, ounando se dispone de un guemador adeouédo; es de
unos 46 minukos., “uardo se ha obtenido la temperatura deseaw

da, e introduce aire con la méquina soplante por (4), abrief

40 la valvula (9) y estando gerrada la (B) para introducir

al principio aire caliente, despuss de da entrada muy lenta-

~ mente al combustible por (3) y, ouando el vaporizaddr acusa

- preaidén, se abre pooc a poco la valvula (7) ocomensando en

el aoto la combustidén dentro del tubo central del horno,

Al prinoipio debe regularse de modo que la ocantidad de come
bustible sea pequefia y la combustidn oompleta admitiendo
exaeso;de aire, se qnita el qnﬂﬁadbr;ﬁe calentamiento y se
olerra el orifioio con la tapa (£); hecho esto se regulan:
pPoco a poco las cantidades de aife ¥y combustible introduci-
dos en el horno con el fin de obtener el gas de la calidad
deéeada, ge incomunica entonces el sistema con la chimenea,
se da entrada al agua en los lavadores y se envia el gasg a
los gasbmetros para su utilizacidn mediante un aspirador

adeouado.

(=4
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de “etréleos, como productos volatiles derivados del Petrd-

_l‘o.

'.res. caTracterizado porque el poder salor{fioco del gas ob~-

~ las condiciones normales de presidn y temperatura;poy desag
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Como vemos, el régimen de fabricacién de gas es oont{~ ~

nuo, y tanto pueden emplearse como mat eria Prime para la

fabricacidn, gases naturales o procedentes de lefiner{as -

Hecha la descripcidn precedente, espreciso afiadir que
los detalles deé realizacidn de la idea expuesta pueden va-
riar, 8in que por ello cambie la esencia de la invencidn
que es la que ge desprende de los périatos que anteceden ¥
la que se reivindica‘en la siguiente

N O T 4

En resumen: La Patente de Invencig; cuyo registro se
solicita, recmera sobre las reivindicaciones siguientes:

1%,- Procedimiento de fabricacidn de gas combustible,
por dcaoompoaici6n de productos derivados del Petrdlec, ca-
racterizado porque se utilizan ocomo materia prima los pro- .
duotos 1{quidos derivados del petréleo en fase vapor, o bien
derivados gaseo0sos del mismo.

28,- Procedimiento, segin la reivindicacidn 1%, carzcte-
rizado porque la obtencidn déllgas‘oombustible, se logra
po® una combustidn parcial de lds'derivados del petrdleo,
oon el oalor de la cusl se efectiia la readoién de descompo=-
sicidn qperﬁndo a presidn reducida muy préiima a la presién
atmosférica normal, ;

3'.- Procedimiento, segin las reivindicaciones anteriores
caraoterizado porque dicho prooedimiento és de fabrigacidn

continna.

4%,~ Procedimiento, segin las reivindicaciones anterio=-

tenido se puede mantener de uh modo constante entre 800 y

5.000 kilos/calorias'por~m5 de gas productido, redueido a

con¥eniente de la oantidad de combustible y oombnrente, y
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por regulacidén del precalentamiento de este fltimo. |
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5%,~ Se reivindica, par @ltimo, como objeto scbre el que
ha de reoserla Patente de Invencidn que .se solicita, "PRO=
CEDIMIENTO DE FABRICACION DE GAS COMBUSTIBLE, POR DESCOMPO=-
SICION DE PRODUCTOS DERIVADCS DEL FPETROLEC".

~ Todo conforme gqueda desorito en la presente Memoria,
que consta de doce paginas eécritas 3 méqﬁina y dibujos
que sé scompafian, ) '

Madrid, 24 de Pebrerc de 1949
ALFONSO UNGRIAV

mk
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