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é favor de
gociedad en comandita PAIX & CIE. - de nacionglidad fran-
cesa -~ domiciliada en DOUAL (Nord, Francia), 17 rue Saint
Thomaa, )
por;
rprocedimiento para calentar retortas y aparatos similares”

ez 000 3 cmm——
Hemoria Descriptivwa

La presente patente se refiere a mejoras en el
cel entanmiento de retorias de destlilacién y otros sparstos
gimilares. ‘

-El cdlentamiento indirecto de lag retortas e
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degtilacién o de reoipientes en general, se ha realiza-
4o hasta ghora de diversas meneras:-

Los recipientes y retortas puefien celentarse
por un doble fondo o por tuberlas en las gue circulan, ya
sea vapor, gases calientes, o un 1l{quido caliente,

Estos migmos recipientes pueden caglentarse tam-
bién por resistencias eléctricas rodeadas de un polvo o
un 1fquido dieléctrico. |

Por fin, las retortas en particuler, puedem
cdl entarse con arreglo a2 un procedimiento conocido gue
congiste en alojar en el grueso del mstal del fondo (ge—
nerglmente de fundicién) serpentines de acero, en los que
circula, ya sea un fiuido, o un 1fguido llevados a una
temperatura muy elevada. |

Cugndo se trata de alcanzar, en el wrecipiente
o la retorta, una temperatura inferior o préxima a los
2009¢, podrd hacerse uso de uno cualquiera de los proce-
Gimientos citedos, en razén de gue;~

l,~ Los dobles fondos 0 envolventes capaces
de soportar presiones correspondientes a las temperaturas
cltadas no son de un peso demasgiado elevado ni de un cos=~
te demasiado oneroso.

24~ Los 1l{guidos gue son capaces de transmitir
temperaturas como las citadas mfs arrida, sin emisién de
vapor, no son rarcs ni de un precio pxoﬁibitivo&

Pero cuando se trata de glcanzar temperaturas
del orden de 3502C o mds, la realizacién con arreglo a los
sistemas mencionados més arriba resulta mucho més delice~
dae T8l reelizacién soclamente puede efectusrse:—

le= Gon la utilizacidén del vapbr recal entado

llevado a una temperatura extremadamente elevada, y se sa-
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be gque en tal caso el coste de la instalacién de produce
cién o de recalemtamiento del vapor es sumamente elevado.
Ademéds, un vapor que no abandona su celor latente de vapo=
rizacifn, no es un buen agente de transmisién de calor.

2+= COn el empleo de productos guimicos, muy
raxros, que soportan temperaturas muy elevadas, sin emi-
gién de vapor,

3e— Gon agua bajo presién llevada a temperatu-
ra muy elevada y gue circula en tubos alojadoz en la m&sa
del metal del aparato que me desea calentar,

Desgraciadamente, el procedimiento gue consiste
en alojar tubos en una masa de fundicién representa una
operacién delicada y costosa, gne solamente puede reali-
zerge por un taller muy especializado,

El procedimiento gue constituye el objeto de
la presente patente se describe & continunacién con refe-
rencia al dibujo acompafindo, en el gue:=

 La figura 1, presenta una seccién verticgl de
la base de una retorta, provista de su digpositivo de ca-
lentamiento.

La figura 2, presenta una vista en planta de la
misma.

El procedimiento que nos ocupa, consiste en for-
ma egencigl en apllicar al fondo de la retorta de zcero -l-,
una envolvente o doble fondo cuya paz;ed ~2= tlene un espe-
sor nomel y corriente, estanio el interior de dicho doble
fondo dispuesto para alojar unos serpentines ~5— consti-
tuldos por tubos gruesos de acero, capamces de soportar lea
presién del agus calentada & la temperatura requerida, por
ejemplo de 350eC.

10s citados serpentines constituyen la zona Te~
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frigerante 0 elemento transmisor de calor de un temmo-
sifbén, el calentemiento del cual se efeotda, por ejemplo,
mediante la combustidén de »fuel-oil”,

Pare gue la temperatura de 1os serpentines sea
transmitlda, sin pérdide apreciable, a la pared interior
de la retorta, el doble fondo se llena luego de plomo o
de una &leacién metélica —4~, cuyo punto de fusién ha si-
do elegido en forma gque no gueden espacios vacios en el
doble fondo ni se presente tendencia a sublimacién,

Por £in, para gue, en el rellenado, el plemo
0 la gleacifn elegida se adhiera perfectamente &l metal
de los gerpentines y de la retorta, sus superficies hen
sido previmmente limpiadas o decapadas y estafiades.

En la corona que cierra el citado doble fondo,
se han practicado unes sberturas =5-~, 6 para lg colada
del plomo y la evacuacién del aire caliente,

El rellenado se efectda a la temperatura mé-
xima a la gue deberén trabgjar los serpentines,

El procedimiento desocrito mds arriba permite
elcanzar, min dificulted, temperaturas préximes a la tem=
peratura crftica ddl agua, © temperaturéa atn mds eleva~
das, 8l en vez de hacer cirocular agua por los serpentines
se hace circular un producto gufmico apropiado.

1a realizacidn del procedimiento en cuegtién
es relativamente poco comtosa y estd al alcance de cuale
quier teller de caldererfa sin especializacién, y su ren-.

dimiento calorffico es excelente,

wezam; N 0 T A (=soe—

8e reivindica como objeto de esta pgtehte/
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le=~ Un procedimiento pars celentar retortaa y
aparatos similares, gque consiste en proveer la parte in-
ferioxr de dichos aparatos de un doble fondo o envolvente,
disponer en el interior de dicho doble fondo serpentines
de calefaccidén, y llenar el espacio comprendido en dicho
dotle fondo, exteriommente a los citalos serpentines, de
ung mase metélica. .

2.~ Un procedimiento segn la reivindicacién
1, en el gue la masa metflica citada se compone de plomo,

e~ Un procedimiento segfin la reivindicacién
1, eﬁ el que la masa metélica citada me compone de una
aleacidn.

4e~ Un procedimiento para celentar retortas y
sparatos similares, que consigte en doblar la parte infew
rior de la pared del aparato en cuestién, con una segunﬁa
pared o dolule fondo, digponer en el espacio comprendido
entre dicha’pared del citado aparato y la mencionada se-
gunda pared, unog serpentines adaptados pars mer acopla-—
dos a un manemtiel de calor, disponer alrededor de dicha
pared del citado aparato una corona gue descansa sobre el
borde superior de la mencionada segunda pered, habiéndose
practicado un2s aberturas en dicha corona, llenar a través
de ﬁna,de las citedas aberturas el espacio comprendido eﬁ-
tre la pared del asparato y la segunda pared, exteriomente
a los cltados serpentines, de una masa metflica,

5e= Un procedimiento para calentar retortas y
aparatos similares, que conslste en doblar la parte infe-
rior de la pared del citado aparato ocon una segunda paied

o dobie fondo, disponer en el espacio comprendido entre di-

cha pared del mencionado aparato y la citada segunda jered,
unos serpentines de‘cdlefaccidn, digponer alrededor de dicha
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pared del citado aparato una corona que descansa sobre
el borde superior de le citada segunda pared, habiéndose
practioado unas aberturas en dicha corona, llenar a tra~-
vés de ung de dichas aberturas el espacio comprendido en-
tre dicha pared del aparato y la citada segunda pared,
exteriormente a dichos serpentines de una sleacién de
metales convenientemente elegidos para evitar la forme=-
0ién de espacios vacios en el momento del enfriamiento del
aparato, y para evitar toda sublimacién en el momento del
recalentamiento.

6e= Un procedimiento para calentar retortas
y aperatos similares, gque consiste en doblar la parte in..
ferior de la pared del aparato en cuestién con una segun-
8a pared o doble fondo, disponer en el espaclo comprendido
entre dicha pared del citado aparato y la mencionada se~
gunia pared, unos serpentines adaptados para ser acopla-
dos a un manantial de calor, disponer zlrededor de dicha
pared del citado aparato una corone que descansa sobre el
borde superior de la mencionada segunda pared, habiérdose
practicado unas ahertur_as en dicha corona, acondicionar
la superficie exterior de la pared del apsarato y la super—
ficie interior de la segunda pared, as{ como el exterior de
loa serpentines medianteé limpieza o decapado y luego me-~
diente estafiedo, y a continuacién llenar a través de una
de las citadas aberturas el espacio comprendido entre la

pared del agparato y la segunda pared, exteriormente a los

‘serpentines, de una mesa metdlica.

Te= Un procedimiento segin la relvindicacién 6,
en el gue el nimero de las aberturas en la citada corona es
de dos, una para el colagdo de la citadas masa metdlica en-

tre la pared del aparato y la citada segunda pared, y la
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segunda sbertura para la evacuacién del aire caliente.

8e= Un procedimiento segin la reivirdicacién 6,
en el gue la susodicha masa metélica es colada entre la pa~-
red del aparato y la citada segunda pared a la temperatura
méxima & que dehen trabajar los serpentines.

9.= Procedimiento para calentar retortas y apa-
ratos =imilaresg,

Este memoria consta de slete péginas, escritas

por una s0la carae

BARCELONA, 4 O FEB.1948
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