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P A T E N T E  D E  I N T R O D U C C I O N  ^"^**^"^"""==^===—=^======—===̂ ====—------------------ --— ——̂-—
a fav o r de

Sociedad en com andita PAIX & CIE. -  de n ac ion a lid ad  f ra n ­
cesa  -  dom iciliada en  DOUAI (Nord, F ra n c ia ) , 17 m e  S a in t

Thornas,
po r;

"procedim iento para c a le n ta r  r e to r ta s  y ap a ra to s  s im ila res"

M e m o r i a  D e s c r i p t i v a

Da p re sen te  p a te n te  se  r e f i e r e  a mogonas en e l  
ca len tam ien to  de r e to r t a s  de d e s t i la c ió n  y o tro s  ap ara to s  
s im ila re s .

El calen tam ien to  in d ire c to  de l a s  r e to r ta s  de
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d e s t i la c ió n  o de re c ip ie n te s  en genera!, se ha r e a l i z a ­
do h a s ta  ahora de d iv e rsa s  m aneras:-

Los re c ip ie n te s  y r e to r ta s  pueden c a le n ta rse  
po r un doble fondo o po r tu b e r ía s  en l a s  que c irc u ía n , ya 
sea vapor, gases c a l ie n te s ,  o un l íq u id o  c a lie n te #

E stos mismos re c ip ie n te s  pueden c a le n ta rs e  tam­
b ién  po r re s is te n c ia s  e lé c t r ic a s  rodeadas de un polvo o 
un l íq u id o  d ie lé c tr ic o *

por f i n ,  l a s  r e to r ta s  en p a r t i c u la r ,  pueden 
c a le n ta rse  con a r re g lo  a  un procedim iento conocido que 
c o n s is te  en a lo ja r  en e l  grueso del m etal d e l fondo (ge­
neralm ente de fund ic ión) se rp e n tin e s  de a c e ro , en lo s  que 
c i r c u la ,  ya sea  un f lu id o ,  o un l íq u id o  l le v a d o s  a una 
tem peratura muy e lev ad a .

Cuando s e  t r a t a  de a lc a n z a r , en e l  r e c ip ie n te  
o l a  r e to r t a ,  una tem peratura i n f e r io r  o próxima a lo s  
200ac , podrá hacerse  uso de uno c u a lq u ie ra  de lo s  proce­
dim ientos c i ta d o s , en razón  de qu e:—

1 .  -  Los dobles fondos o envolventes capaces 
de so p o rta r p res io n es  co rresp o n d ien tes  a l a s  tem peraturas 
c ita d a s  no son de un peso demasiado elevado n i  de un cos­
te  demasiado oneroso.

2 .  -  Los l íq u id o s  que son capaces de t ra n s m it ir  
tem peraturas como l a s  c i ta d a s  más a r r ib a ,  s in  am isión de 
vapor, no son ra ro s  n i  de un p re c io  p ro h ib ítiv o é

Pero cuando se  t r a t a  de a lcan za r tem pera tu ras 
de l orden de 350sg o más, l a  re a l iz a c ió n  con a rre g lo  a  lo s  
s istem as mencionados más a r r ib a  r e s u l ta  mucho más d e l ic a ­
d a . Tal re a l iz a c ió n  solamente puede e fe c tu a rs e :—

1 .— Con l a  u t i l i z a c ió n  d e l vapor reca len tad o  
llev ad o  a  una tem peratura extremadamente e levada, y se sa—
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be que en t a l  caso e l  c o s te  de l a  in s ta la c ió n  de produc­
c ió n  o de recalen tam ien to  de l vapor ee sumamente elevado# 
Además, un vapor que no abandona su c a lo r  l a t e n te  de vapo­
r iz a c ió n , no es un buen agen te  de tran sm isión  de ca lo r#

2#- Con e l  empleo de productos quím icos, muy 
ra ro s ,  que sopo rtan  tem peratu ras muy e lev ad as, s in  emi­
sión  de vapor#

3*- Con agua ba jo  p re s ió n  l le v a d a  a  tem peratu­
r a  muy elevada y que c i r c u la  en tu b o s a lo jad o s en l a  masa 
de l m etal del ap a ra to  que se desea c a le n ta r#

Desgraciadam ente, e l  procedim iento que c o n s is te  
en a l o j a r  tubos en una masa de fu nd ic ió n  re p re se n ta  una 
operación d e lica d a  y c o s to sa , que solam ente puede r e a l i ­
za rse  por un t a l l e r  muy especia lizado#

El procedim iento que c o n s titu y e  e l  ob je to  de 
l a  p resen te  p a ten te  se describe  a con tinuación  con r e f e ­
re n c ia  a l  d ib u jo  acompañado, en e l  q a e :-

La f ig u ra  1 ,  p re sen ta  una secc ió n  v e r t i c a l  de 
l a  base de una r e to r t a ,  p ro v is ta  de su d is p o s it iv o  de ca­
lentam iento#

misma#
La f ig u ra  2, p re se n ta  una v i s t a  en p la n ta  de l a

E l procedim iento que nos ocupa, c o n s is te  en fo r ­
ma esen c ia l en a p l ic a r  a l  fondo de l a  r e to r t a  de acero - 1 - ,  
una envolvente o dob le  fondo cuya pared - 2 -  t ie n e  un espe­
so r  normal y c o r r ie n te ,  estando  e l  i n t e r io r  de dicho doble 
fondo d ispu esto  para  a lo j a r  unos se rp e n tin e s  -3 — c o n s ti­
tu id o s  por tubos gruesos de a c e ro , capaces de so p o rta r  l a  
p re s ió n  de l agua ca le n tad a  a  l a  tem pera tu ra  re q u e rid a , por 
ejemplo de 350MB*

Los c ita d o s  s e rp e n tin e s  co n stitu y en  l a  zona re —
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f r ig e r a n te  o elem ento tran sm iso r de c a lo r  de un termo­
s ifó n , e l  ca len tam ien to  d e l cu a l se  e fec tú a , por ejem plo, 
m ediante l a  combustión, de u e l—oil^#

P ara que l a  tem peratura de lo s  se rp en tin e s  sea  
tra n sm itid a , s in  p á rd id a  a p re c ia d le , a  l a  pared  i n t e r io r  
de l a  r e to r t a ,  e l  doble fondo se l l e n a  luego de plomo o 
de una a lea c ió n  m etáLlca - 4 - ,  cuyo punto de fu s ió n  ha s i ­
do e leg id o  en forma que no queden espac ios vacíos en e l  
doble fa rd o  n i  se  p re sen te  ten d en cia  a sublim ación.

Por f i n ,  para que, en e l  re lle n a d o , e l  plomo 
o l a  a leac ió n  e le g id a  se ad h ie ra  perfectam ente a l  m etal 
de lo s  se rp e n tin e s  y de l a  r e to r t a ,  sus su p e rf ic ie s  han 
sid o  previam ente lim p iadas o decapadas y estañadas#

En l a  corona que c i e r r a  e l c ita d o  doble fondo, 
se han p rac ticado  unas a b e r tu ra s  —5—, - 6 -  para  l a  co lada 
del plomo y l a  evacuación d e l a i r e  ca lien te#

E l re lle n a d o  se  e fec td a  a  l a  tem peratura má­
xima a  l a  que deberán t r a b a ja r  lo s  serpen tines#

E l procedim iento d e sc r i to  más a r r ib a  perm ite 
a lc a n z a r , s in  d i f ic u l ta d ,  tem pera tu ras próximas a  l a  tem­
p e ra tu ra  c r í t i c a  de l agua, o tem pera tu ras adn más eleva­
d a s , s i  en vez de h acer c i r c u la r  agua por lo s  se rp en tin es  
se  hace c i r c u la r  un producto químico apropiado#

La re a l iz a c ió n  del procedim iento en cu es tió n  
es re la tiv am en te  poco c o s to sa  y e s t á  a l  a lcance de cual­
q u ie r  t a l l e r  de c a ld e re r ía  s in  e sp e c ia l iz a e ió n , y su  ren­
dim iento  c a lo r í f ic o  e s  excelen te#

0 3 A

ge re iv in d ic a  como ob je to  de e s t a  p a te n te /
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1 .  -  Un procedim iento para  c a le n ta r  r e to r ta s  y 

ap a ra to s  s im ila re s , que c o n s is te  en p roveer l a  p a r te  in ­
f e r io r  de d ichos ap a ra to s  de un doble fondo o envo lven te , 
d isponer en e l  i n t e r i o r  de dicho doble fondo se rp en tin e s  
de c a le fa c c ió n , y l l e n a r  e l  espacio  comprendido en dicho 
doble fondo, ex te rio rm en te  a  lo s  c ita d o s  se rp e n tin e s , de 
una masa m e tá lic a .

2 .  -  un  procedim iento segdn l a  re iv in d ic a c ió n  
1 , en e l  que l a  masa met&Lioa c i ta d a  se  compone de plomo.

3*— un procedim iento s e g d n la  re iv in d ic a c ió n  
1 , en e l  que l a  masa m e tá lica  c i ta d a  se compone de una 
a le a c ió n .

4*- Un procedim iento p a ra  c a le n ta r  r e to r ta s  y 
ap a ra to s  s im ila re s , que c o n s is te  en d o b la r l a  p a r te  in fe ­
r i o r  de l a  pared d e l a p a ra to  en c u e s tió n , con una segunda 
pared o doble fondo, d ispo ner en e l  espacio  comprendido 
e n tre  d ich a  pared del c itad o  ap ara to  y l a  mencionada se­
gunda pared , unos se rp en tin e s  adaptados para  s e r  acopla­
dos a  un m anantial de c a lo r ,  d isponer a lred ed o r de d icha 
pared de l c ita d o  ap a ra to  una corona que descansa sobre e l 
borde su p e rio r de l a  mencionada segunda pared , hablándose 
p rac ticad o  unas a b e r tu ra s  en dicha corona, l le n a r  a  trav ás  
de una de l a s  c ita d a s  a b e r tu ra s  e l  espacio  comprendido en­
t r e  l a  pared del ap a ra to  y l a  segunda p ared , ex teriorm ente 
a  lo s  c itad o s  s e rp e n tin e s , de una masa m e tá lic a .

5 . -  Un procedim iento para  c a le n ta r  r e to r ta s  y 
ap a ra to s  s im ila re s , que c o n s is te  en dob lar l a  p a r te  in fe ­
r i o r  de l a  pared d e l c i ta d o  ap a ra to  con una segunda pared 
o doble fondo, disponer en e l  espacio  comprendido e n tre  d i­
cha pared de l mencionado ap a ra to  y l a  c i ta d a  segunda pared , 
unes se rp en tin e s  de c a le fa c c ió n , d isponer a lred ed o r de d ich a

30
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pared d e l c itad o  ap ara to  una corona que descansa sobre 
e l  borde su p e rio r  de l a  c i ta d a  segunda pared , habiéndose 
p rac ticad o  unas a b e rtu ra s  en d ich a  corona, l l e n a r  a t r a ­
vés de ana de d ich as  a b e r tu ra s  e l  espacio  comprendido en­
t r e  d icha pared del ap a ra to  y l a  c i ta d a  segunda pared , 
ex terio rm en te  a dichos se rp e n tin e s  de una a leac ió n  de 
m etales convenientem ente e leg id o s  p a ra  e v i ta r  l a  forma­
c ión  de espacios v ac ío s  en e l  momento del en friam ien to  del 
ap a ra to , y para e v i ta r  tod a  sublim ación en e l  momento del 
reo alentam iento#

6#- un procedim iento para  c a le n ta r  r e to r ta s  
y ap ara to s  s im ila re s , que c o n s is te  en d o b la r l a  p a rte  in ­
f e r i o r  de l a  pared de l ap a ra to  en cu es tió n  con una segun­
da pared o doble fondo, d isponer en e l  espacio  comprendido 
e n tre  d ich a  pared del c ita d o  ap a ra to  y l a  mencionada se­
gunda p a red , unos se rp e n tin e s  adaptados p a ra  s e r  acoplar- 
dos a  un m anantial de c a lo r ,  d isponer a lrededor de dicha 
pared de l c ita d o  ap ara to  una corona que descansa sobre e l 
borde su p e rio r  de l a  mencionada segunda p ared , habiéndose 
p rac ticad o  unas a b e rtu ra s  en d ich a  corona, acondicionar 
l a  s u p e r f ic ie  e x te r io r  de l a  pared d e l ap a ra to  y l a  super­
f i c i e  i n t e r io r  de l a  segunda p a red , a s í  como e l e x te r io r  de 
lo s  s e rp e n tin e s  m ediantes lim p ieza  o decapado y luego me­
d ia n te  estañado , y a co n tin u ac ió n  l l e n a r  a tra v é s  de ana 
de l a s  c ita d a s  a b e r tu ra s  e l  espacio  comprendido e n tre  l a  
pared del apara to  y l a  segunda pared , ex teriorm en te a lo s  
se rp e n tin e s , de una masa m etálica#

7#— Un procedim iento segtin l a  re iv in d ic a c ió n  6, 
en e l  que e l udmero de l a s  a b e r tu ra s  en l a  c i ta d a  corona es 
de do s, una p a ra  e l  colado de l a  c i ta d a  masa m e tá lica  en­
t r e  l a  pared del ap ara to  y l a  c i ta d a  segunda p ared , y l a
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segunda a c e r ta ra  para  l a  evacuación d e l a i r e  c a lie n te #

8#— un procedim iento segdh l a  re iv in d ic a c ió n  6, 
en e l  que l a  susodicha masa m e tá lica  e s  co lada e n tre  l a  pa­
red del ap ara to  y l a  c i ta d a  segunda pared a l a  tem peratura 
máxima a que deban t r a b a ja r  lo s  se rp en tin es#

9#- procedim iento para  c a le n ta r  r e to r t a s  y apa­
r a to s  s im ila res#

T ata  memoria c o n s ta  de s ie te  páginas, e s c r i t a s  
por una so la  cara#

BARCELONA, 1 9 F E B . W 9
P .A .
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