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La presenta Memoria Descriptiva tiene como fin  ia declaración de! 

objeto sobre e! que ha de recaer e! p r iv ile g io  de explotación industria! 

y comercia!, exclusivo en e l te r r ito r io  nacional, de un Modelo de U t i l i ­

dad, de acuerdo con la  vigente leg is lac ión  que, como el enunciado indica,

5 se trata de una "PARRiLLA PARA CAMALES EVACUADORES PERFECCiOMAOA".

Hay industrias, ta !es como mataderos, explotaciones ganaderas (e s ­

ta b lo s ), gara jes y sim ilares, en los que existen o se originan gran can­

tidad de líquidos y desperdicios vertidos en ios suelos y recogidos en pe­

queñas canal ilaciones, las cuales suelen i r  cubiertas de emparrillados 

10 metálicos dispuestos onitariamente y , generalmente, sin  ningún punto de 

unión entee s f .

Muestro invento se h a lla  relacionado con los mencionados emparri­

llados y está constituido por una plaea metálica redtangular, cuya super­

f ic ie  se encuentra perforada por unas aberturas alargadas dispuestas 

15 transversalmente a l e je  longitudinal de la  placa y prácticamente de lado 

a lado de la  misma.

Los bordes longitudinales de la placa que constituye la  p a r r i l la ,  

están doblados hacia abajo y a escuadra en relación con la  superfic ie  de 

la citada p laca, igualmente los bordes transversales se encuentran dobla 

20 dos en la  misma forma que los anteriores.

Las aberturas de la  su perfic ie  de la  p laca, se obtienen mediante un 

procedimiento de estampación, embutición, o s im ila r, que s in  arrancar el 

materia! sobrante, le  proporciona un doblado a 90* con relación  a la  su­

p e r fic ie  de dicha p laca.

2$ Además, entre cada dos aberturas, se producen ligeros abombamien­

tos, a modo de pequeños arcos de bóveda, que proporcionan una mayor re s is ­

tencia al conjunto.

Estas p a r r i l la s  se disponen sobre el cana! de forma que su dimen­

sión mayor coincida con la  anchura de los canales de evacuación y ensam- 

30 bladas unas a o tras , formando una p a r r i l la  continua.



35

40

45

50

55

60

Para comprender mejor !a naturaleza de! presente !nvento, rem iti­

mos !a descripción a !os adjuntos dibujos que nos muestran una forma 

preferente de rea!ixacián  industria! y , de acuerdo con !a  misma, deto­

naremos todas sus particularidades esencia les, sin que dicha forma de 

realizac ión  sea exclusiva ni lim itativa  sino , simplemente, exp licativa .

La figu ra  1 es una v ista  en alzado de la  p a r r i l la  seccionada por 

la  sección indicada en la  figu ra  i ,  vióndose en e l la  las formas de las 

nervaduras correspondientes a las aberturas.

La figu ra  2 es una v ista  en planta de la  r e j i l l a ,  en la  que se 

aprecian forma, dimensión y disposición de las aberturas.

La figu ra  3 es una v is ta  de p e r fi l  de la  p a r r i l la .

La figu ra  4 es una v is ta  de conjunto y en perspectiva de dos pa­

r r i l l a s  ensambladas entre s f .

La figu ra  5 es un d e ta lle  ampliado de uno de los bordes longitudi­

nales de la p a r r i l la .

La figu ra  6 es un d e ta lle  ampliado de! ensamble entre dos bordes 

longitudinales de otras tantas p a r r i l la s .

La figu ra  7 es un d eta lle  ampliado de! borde opuesto a! citado en 

e! apartado anterior.

En e lla s  se anotan las siguientes particu laridades:

M? 1 P a r r i l la

M! 2 Abertura

M? 3 Nervadura

M? 4 Borde longitudinal

N? 5 Plegado

M! 6 Acanaladura

M? 7 Borde transversa!

M? 6 Superficies interabertuaas 

W? 9 Abombamiento

En la  primera parte de esta Memoria, describimos someramente la



p a r r iü a  ( ! )  objeto de nuestro invento, la  eua! está constituida por una 

piaca rectangular en cuya superfic ie  hay practicadas varias aberturas (2 ),  

dispuestas transversalmente a! e je  iongitudina! de !a c itada piaca o pa­

r r i l l a ,  !a cual posee sendos bordes iongitudinaies (4 ) so lid ario s  a la  

6 5  misma y doblados a 90* con relación a su su perfic ie , igualmente, posee 

en sus extremos ia teraies otros tantos bordes transversales (7 ) dispues­

tos solidariamente a la  p a r r i l la  (1 ) y doblados a escuadra.

Uno de los bordes longitudinales (4 ) presenta un plegado (5 ) o do­

blez sobre s f  mismo y hacia adentro, que le proporciona gran rig idez ; por 

70 el contrario, el otro borde longitudinal (4 ) se deforma hacia afuera fo r ­

mando un p e r fil  en U y dando lugar a una acanaladura (6 ) .

Las aberturas (2 ) ptaeticadas en la  placa o p a r r i l la  (1 ) se obtie ­

nen por embutición o procedimiento sim ilar y de forma que no arranque el 

material sobrante, sino que lo deforme constituyendo alrededor de la c i -  

75 teda abertura (2 ) una pequeña pared que, a modo de nervadura (3 ) .  refuer­

za la p a r r i l la ,  tanto en sentido transversal como longitud inal. A! mismo 

tiempo, o en operación posterior, se provoca un abombamiento (9 ) en las 

superfic ies interabertura (8 ) ,  a modo de arco o bóveda, e igualmente se 

produce una deformación sim ilar en las superfic ies de la  p a r r i l la  compren 

80 didas entre los bordes transversales (7 ) y las primeras de las aberturas 

citadas, lo que proporciona una gran so lidez a! conjunto, permitióndole 

soportar cargas considerables.

Las p a r r illa s  se disponen sobre los canales de desagüe de modo que 

su mayor longitud coincida con e l ancho de los canales a cu b rir .

85 Otra de las particu laridades que presentan estas p a r r i l la s ,  es la

de ensamblarse unas a o tras , constituyendo un em parrillado continuo. Es­

te ensamblaje se efectCa, ta l y como se puede apreciar en las figuras 4 

y 7* de la  forma sigu iente: e l borde longitudinal M  provisto  de! p le ­

gado (5 ) ,  se a lo ja  en el in te rio r de la  acanaladura (6 ) correspondiente 

90 a la  p a r r i l la  (1 ) an terio r, de las dispuestas sobre el cana!, efectuándose



de asta modo o! ensamblaje, eon lo  que se proporciona a! conjunto una gran 

so lidez y resistencia .

Descrita suficientemente la  naturaleza de! presente Invento, a s í 

como la  realización  In du stria l, só lo  cabe añadir que en su conjunto y par­

tes constitutivas es posible Introducir cambios de forma, meterla y dispo­

sic ión , en tanto que ta les alteraciones no supongan variación  sustancia! 

de! mismo.

El so lic itan te  a! amparo de los convenios Internacionales sobre Pro­

piedad Industria!, se reserva e l derecho de extender esta  demanda a otros 

países, s i fuera posib le , reivindicando la  misma prioridad de la  presente 

so lic itud .

El Modelo de U tilidad  que se s o lic ita  como nuevo en España, por 

veinte años, de acuerdo con la  vigente leg is lac ión , deberá recaer sobre 

"PARRILLA PARA CAMALES EVACUAOORES PERFECCIONADA", en todo de acuerdo 

con las siguientes

R E 1 V 1 M 0 1 C A C 1 0 M E S

1* PARRILLA PARA CAMALES EVACUAOORES PERFECCIONADA, caracterizada por es­

tar constituida por una placa rectangular, cuya su perfic ie  presenta 

unas aberturas alargadas dispuestas transversalmente a su e je  longi­

tudinal; entre las citadas aberturas, la  superfic ie  de la  placa se 

encuentra Ugeramette abombada e , Igualmente entre los bordes trans­

versales y las primeras aberturas, presenta deformaciones sim ilares a 

las anteriores: dicha placa tiene sus bordes longitudinales so lidarlos  

a la  misma y doblados a escuadra con relación a su su perfic ie ; uno de 

estos bordes se encuentra a su vez plegado sobre s í  mismo y hacia aden­

tro , en tanto que el borde opuesto lo  hace hacia afuera y en forma de U. 

2" PARRILLA PARA CAMALES EVACUADORES PERFECCIONADA, en todo de acuerdo con 

la anterior reivindicación , caracterizada porque las aberturas de la 

superfic ie  de la  placa se obtienen por embutición o procedimiento s i ­

m ilar, sin  corte de m ateria!, y de modo que el materia! sobrante se
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doble hacia abajo, conformando una pequeña pared p e r ifé r ic a  a toda la  

abertura, constituyendo nervios reforzantes, tanto en !a  di receUn  

transversa!, o de las ranuras, como en e l longitudinal, o de los bor­

des longitudinales, que actúan a modo de vigas y proporcionan una gran 

rig idez a !a  citada p a r r i l la .

3" PARRILLA PARA CAMALES EVACUAOORES PERFECCIONADA, en todo de acuerdo 

con las anterioras reivindicaciones, caracterizada porque estas p a rr i­

l la s  son susceptibles de ensamblar:j unas a otras Idénticas, para lo 

cual cada una de e lla s  tiene un borde longitudinal maeho y e! otro  

hembra, de forma que e! borde macho de cada una se a lo ja  en e! borde 

hembra de la  precedente, formando un em parrillado continuo; dichos 

alojamientos macho y hembra se obtienen por e! adecuado doblado de! 

materia! en !os bordes correspondientes.

4* PARRILLA PARA CAMALES EVACUAOORES PERFECC10MADA.

Según queda suficientemente descrito  en la  presente Memoria que 

consta de se is  hojas mecanografiadas por una so !a  cara, acompañada de 

los correspondientes d ibu jos.
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