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de penicilina", a nombre de L0VENS KEMISKE FABRIK VES A. 
KONGSTED, entidad danesa, establecida en 19 Br^nsk^jvej, 
Copenhague, Dinamarca, por:

"-MEJORAS INTRODUCIDAS EN EL OBJETO DE LA PATEN­

TE PRINCIPAL".
- o - o - o- o - o - n - o - o - o - o - o - - o - o - o - o - o - o - o - o - o - n - o - o - a - o - o - o - o- o -

La Potente principal describe un método para la 
producción de una sal de penicilina, cuyo método se caracte­
riza porque una solución de penicilina o do una sal de peni­
cilina en alcohol anhidro es precipitado son una sal potási­
ca soluble en dicho disolvente. Por este método, que es par­
ticularmente conveniente para la producción de una sal potá­
sica de penicilina desde soluciones de penicilina que tienen 
una concentración de más de 100.000 unidades por mi., es par­
ticularmente ventajoso usar sales de penicilina con una base
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orgánica, particularmente una amina terciaria y , mas particu­
larmente, trietilamina, como material de portida, si no se 
emplea penicilina libre como material de partida.

El método descrito en Is Patente principal se ba- 
¡ñ su en una doble descomposición entre penicilina libre, que

es un ácido, o una sal de penicilina, y una sol potádica, 
cuya doble descomposición avanza hasta su final o hasta tal 
punto que se obtiene un buen rendimiento a causa de la solu­
bilidad muy pequeña de la sal potásica de penicilina.' Cuan- 

10 do como material de partida se usa penicilina libre, es po­
sible emplear una sal potásico de un ácido que - libertado 
por la reacción - no perjudique la penicilina y, cuando ce 
usa una sal de penicilina como material de partido, que la 
sal del ácido que no es lo. penicilina, formada por la doble 

1$ descomposición, sea soluble en alcohol.
Sin embargo, se ha demostrado ahora que pueden 

cumplirse también condiciones correspondientes cuando se 
use una solución de penicilina o una sel de penicilina en 
un alcohol diferente del etanol (alcohol anhidro), suponien- 

20 do que se usa también una sal potásica que sea soluble en
el alcohol en cuestión.

A modo de ejemplo de toles otros alcoholes, se 
mencionan los siguientes alcoholes alifáticos inferiores: 
propanol, isopropanol, n-butanol y varios isómeros del mis-

2$ mo y alcohol sillico.
A modo de ejemplo de una sal potásica adecuada 

pera la doblo descomposición la patente principal habla de



3 -

187178

i 87178
acetato potásico, foymiato potásico, y sulfocianato potásico,
y las minaos sales pueden usarse también de acuerdo con el 
presente invento con taláa que sean solubles en el ábohol en
cuestión. Pueden usarse, sin embargo, otras no J. Q *

$ también con tal de que sean solubles en el alcohol en cues­
tión.

..El invento se sigue ilustrando en lo que sigue 
por medio de algunos ejemplos:
Ejemplo 1.

10 100 mis. de una solución acuosa de la sal sádi­
ca de penicilina (concentración: 126.000 unidades por mi., 
grado do pureza: 400 unidades por mgr.) se extractan medien­
te 15 0 mis. de éter a pH<= 2,02. .

La capa etérea se seca con sulfato sódico y se 
1$ mezcla con 15 0 mis. de butenol seco, después de lo cual el

éter se separa por destilación en vacío a una temperatura 
de 10-209 o. Luego se cando al residuo una solución de 8 
grs. de acetato potásico cu butanol (la solución suturado 
tiene uno molaridsd de aproximadamente 0,3).

Hendimiento: 5 ,8  grs. (concentración: 1400 uni< 
Redes por mgr.)correspondiendo a un rendimiento de 65%. 
Ejemplo 2.

.A uno solución de la sel piridinica de psnici-
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le:

. <87í7lina en butanol seco (concentración: 200.000 unidades per ni., 
grado do pureza: 600 unidades por mgr.) se lo alado tanto 
de una solución de acetato potásico en butanol de una mola- ' 
3gdad de aproximadanente 0,5, que la mezcla contiene un exce­
so do acetato potásico que asciende a aproximadamente 25%
(la cantidad de acetato potásico a us..r puede calcularse so­
bre la baso do una titulación de la solución da penicilina).

La mezcla/ se-abandona a 0§ C durante 12 horas,

da se retira por aspiración y se lavo con butanol frío. El 
secado tiene lugar a la temperatura ambiente.

Rendimiento: ?2% del teórico. Grado de pureza: 
14^0 unidades por mgr.

Esta solicitud, que corresponde a la presentada 
en Dinamarca, el 26 de Febrero de 1148, bajo el Lunero 621/48, 
se acoge a los beneficios del artículo pl del vigente Esta­
tuto Ley sobre Propiedad Industrial.
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Los puntos de invención propio y nuevo que se nro- 

entort pora que sean objeto de este Certificado de Adiedón en 
íspaüc, son los siguientes:
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Una modificocicnOúel método joyo lo produc­

ción no uno al de penicilina de acuerdo con lo Potente espa­
dóla numero 184.613, en lo cual se usa una solución do peni­
cilina o ¿a uno sal do lo miom:\ en un alcohol que no es el 
etanol (alcohol anhidro) y una sal potásico, que sea solu­
ble sn el alcohol en cuestión.

. 23. Mejoras introducidas en el objeto de la Pa­
tente principal número 184.613*

Tal y cono se ha ¿escrito en la Memoria que sn-

Estu Memoria consta da cinco hojas escritas o
amquina soy una solo cora.

Madrid a
23FEB.1949
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