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PATENTE DE INVENGION

- — -

HEKHOTIA DESCRIPTIVA
sobre: o
WPERFECCIONAMIENTOS EN LAQUINAS PARA LA FABRIGACTON
DE PERFILES, PARTIEIDO DE PLANCHAS O CINTAS METALICASW:

Solicitante :+ Don Ricocardo Zanella, residente en

Via Sardegna, 14, ROuA, Italia,

La presente invencién se refiere a perfec-—
eionamientos en méquinas para la fabricacién de perfi-
lea, partiendo de plancnas o cintas metélicas de cualquier
clase, obteniendo.con dicha méquina perfeccionada el
moldeo réapido, perfecto y econdmico de perfiles meté~

licos ligeros,

A titulo de ejewplo no ;imitativd Se'fépre—

' 'senta en los adjuntogdibujos una forma de ejécucién

de diche miquine perfeccionada,



o

10. Fig. 1 representa un esquema de la méguina
"Begtin invencidn, en alzado. '

Fig., 2 es un detalle, a escala mayor, gue
muestrsa dos cilindros opresores Y tfansformadores.
Fig, 3 representa el dispositivo de salida
15, y acabado, con sus dos parejas de rodillos en forma de -
Cruze
Con lz méquina gegin invento se realiza,
en un 80lo recorrido rectilineo, la transformacién com—
pleta y perfecta, en frio, de planchas y cintas metéli-
20. cas (hierro dulce, cintas de o¢ine, aceros, acerosbinoxié;
vdables al cromo-niguel, aleaciones ligeras, cobreé, lutén,
cine, aluminio, etec.,) en perfiles de plegado simple )
miltiple, Lé méquina, que tiene forma de jaula o caja,
contiene una o variazs parejas de cilindros de presidén
25, (Fig. 1 - Nos. 2,5) que funcionan presionando a 169

’ cilindros transformadores (Fig. 1 - Nos. 3,6) y lleva
edemds, banto en el interior como en el exterior de la
.caje, otros cilindros de salida para el contraplegado
y acabado del material perfilado, (Fig;‘l - Nh. 4).

- 30, Con tal finalidad, 1a ceja de la méquina
esté construida de manera que, en un espacio relativa-
mente muy pequeiio, pueda contener un nimero adecuado
de parejas de cilindros opresores y transformadores de

_ ebnstruccidn especial (Fig. 2), colocadas unas al lado

35, de las otres a cortisima distancia y de tal modo gque

' 8ea posible regular cada cilindro, con independencia y
en cuslyuier direccién, tanto vertical como horizontal-
mente o en &ngulo, mediante dispositivos de clavijas.

| de tornillo (Fig. 1 - Nos, 8,9) que accionan en la purte

40,  superior e inferior de los extremos y ejes de los cilin-

dros, o contra-c¢ilindros, de cada pareja-(?ig. 1 -
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Esta disposicidn gue permite regular los

Nos. 5,6).

ejes de cada pareja de cilindros en diferentes direc-
clones, regula tambien con exactitud el grado de presidén
a que Labré que someterse la materia que se desea,m01—v
dear (Plapcna o0 cinta) en cads troso mindimo de su: lon~-
gltud, de manera que los perfiles, yue a causa del di-
ferente espesor'del naterial empleado, saldrian del
aparato deformados o desiguales en el plano horizontai,
puedan quedar igualados con toda exactitud, Ademis,

dicna disposicién permite la obtencidén de perfiles nor-

- males y rectilineos, partiendo de planchas y cintas cur-

vaedas o deformadas en sentido longitudinal,

La mijuina estd provistae de los dispositi-
vos especiales para dirigir y gular el material gque ha
de moldearsé; une dispuesto a la entrada y alimentacién
de la méquina (Fig. 1 - N¢ 12) y el otro para 1z opera-
cién del acabado, a la salida del perfil terminado,
pulido, alisado y rectilineo. ( 4 - Fig. 1).

El dispositivoe que guia la entrada del
material que se .u de moldear (Fig. 1 - Nos. 10, 11, 12),
es un dispositivo de presidn (12) colocado sobre un
brazo exterior y constituido pdr dos mandibulas‘a tor-
nillo, de diferate tamuiio (la segunda es de fijacidn)
provistas de placas de gula y de direccidén regulable

(Nos. 10, 11) y actuando individual o conjuntamente en -

sentido vertical, horisontal y especialmente tambien en

gentido lateral., Dicho dispositivo de entrada asegura
una exacta elaboracidn, y esté provisto de dos capas

o piezas de material blando y eléstico (P.ej. fieltro

o muzterial similar), una capa superior y otra inferior,

de manera yue, prensadas en sentido contrario sobre los
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dos lados del material metélice a moldear, lo encierran

¥ oprimen, conduciendolo exactamente a las superficies

activas de los cilindros opresores y transformadores,

evitando ocualguier deéplaaamiento o) deformacidnrinicial

del pexrfil, v
Bl dispositivo de acarado y salida (Fig. 1 -

Ne, 4), estéd constituido por cuatro rodillos en forma

"de crus — de 108 cuules dos actuan en sentido vertical

¥y los otros dos en sentido horiéoatal -, asegurando de
acuerdo con el dispositivo de entrada, la direccidn rec-
tilfnea del perfilado pﬁoducido. Este dispositivo de
retocado. e8t4 aplicado en la parte de saiida de la caja
de la méguins, sirviendo tarbién para las operaciones
counplementarias y de retoyue, débido a la regulacién
vertical y latersal de sus rodillos especiales, aptos
P-ra lag opsraciones gue ian de realigzarse,

N O T A | |

Descrita suficientenente la naturalesa del

invento, asf cowo ia wanera de,réaligarlo»en la préctica,
debé itacerse constar gue lus disposioionés anteriormente
indicadas, son susceptibles ae‘modificaciones de deta-
lle, en cuénto no altere su principio fundamental, siendo
io yue constitﬁye la esencia del referido .invento, y'por
lo que se soiicita, patente de iivencién, por veinte

allos en Espaila; "Perfeccionumientos en m&duinas pars la
fabricacién de perfiles, partiendo de plaﬁehas oicintas
metélicas",-caracterizénddse- por lo siguientes

le.~ Perfeccionaumlentos en miyuings para la

fabricacidén de perfiles, partiendo de planchag y cintas

metblicas de cualguler clase, caracterizéndose por el
hecho de e la méguina comprende un ndmero adecuzado de

parejas de cilindros opresores y contracilindros trans-
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pueden regulcrse en sus ejes, desplauéndolos individual

o conjuntamente en sentido vertical,

29,- Perfeccionamientos segin reivindicacién
1, caracterigéndose porque en el lado de entrada o ali-
mentacidn de dicla méquina;-y ajustéble y desplazable
horizontal y verticalmente, se prevé un dispositivo a
presién pera dur entrada y guiar el naterial a trans-
formar, consistiendo dicho.dispésifivbheﬁ-una paréja‘
de mandfbulas provisto de guias auperiores,_infeﬁiorés
Yy laterales, ajustables,

32, Perfeccionamientos‘gegaﬁ reivindica~
ciones anteriores, caracteriufndcse . porque antes de
llegar & dicha pareja de mandfbulas de entrada a la
méguina, el material a transformar pa#a.por un disposi-
tivo de presidn de forrog blundos y eldsticos qué;éprie-
tan el material por aubos lados, lo enderesan a su
posicidn deseada y le imprimen una tensién previa ,
antes de entrar en la mfiquina. ‘

4o,~ Perfeceiohamientos,'segdn reivindica~
clones anteriores, caracterizfndése: porque en el extreuo
opuesto de la wméyuina se preﬁé un dispositivo de salida
compuesto de dos parejas de rodillos en cruz, ajustables
en sentido vertical y lateral, para las operaciones de
acabado, o sea para el plegado y contraplegado, asi
como para‘el retoq&gﬁggi material perfilado que sale
de la méquina,

5¢2,~ Perfecclonamientos en las méquinas
para la fauricacién de perfiles, partiendo de planchas
0 cintas metélicasy tal y como queda sustancialmente
descritc en la presente meworia e ilustrado en los

edjuntos dibujos,
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BEsta memoria consta de meis hojas, escritas
: a méguina por una sola cara,
-
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