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PATENTE BE INVENCION 

por áo años

por "un .perf9cci.oRamle.nto en la s  juntas e lá s t ic a s  f le x i­
b les para transm isiones"- -  -

a favor de: S.A.G.A. SOCIETl APPKECAZIONI OOMMA ANBIVI- 
BRANTI, de nacionalidad ita l ia n a , domiciliada en: 1, v ía 
G^B. P i r e l l i ,  MIMO ( I t a l i a ) .

MEMORIA DESCRIPTIVA

Se conocen varias c la se s de juntas e lá s t ic a s  para 

transmisión de los pares o esfuerzos de rotación, en la s  

qpe la  goma entra como elemento esen cia l. Algunas de 

e l la s  están formadas: por paquetes de te jid o s engomados,
S vulcanizados y eventualmente unidos por chapas, manguitos, 

remaches o sim ilares, que constituyen armaduras m etálicas; 
otros tip o s están formados por bloques de goma distintamen­
te conformados (en sector de corona c ircu lar, bloquee p r is­
máticos y sim ilares) unidos a armaduras m etálicas f i j a s  a l  
e je  motor y a l e je  movido o sencillamente encerrados entre 
dichas armaduras de modo que constituya generalmente un e la -
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mentó e lá st ic o  para l a  transmisi&i del esfuerzo entre lo s 
dos e je s .

Tolas e sta s  o lases le  juntas no obstante tienen una 
d iscreta  más no siempre su ficiente deformabilidad e lá s t i -  

5 oa a la  torsión , y presentan por otra parte una rigidez a 
la  flexión  demasiado e lév a la , por lo  que existen lisoorlan - 
c ias entre lo s lo s  e je s  debidas o a imperfecta alineación 
en e l  montaje, o a que por e sta r  lo s lo s  e je s in clín ales 
entre s i ,  como normalmente lo  están en la s  aplicaciones 

10 autom ovilísticas es preciso proveer a la  transmisión de un 
e je  intermedio y le  lo s  juntas e lá s t ic a s  para unir lo s  tre s 

e je s  entre s i .  Bn e l  caso de e je s  in clín alo s entre a i ,  es 

preoiao además proveer a la  transmisión le  un d isp o sitiv o , 
comúnmente conocido con e l  nombre de "tra in  baladeur" ,  ca*

16 paz de absorber lo s periódicos desplazamientos a x ile s  de 
la s  juntas.

En f in , con la  forma dada a lo s bloques o sectores 
e lá s t ic o s  se determinan en estos deformaciones notables de 
so lic itac ió n  en d istin to s puntos de l a  sección^ como expli- 

20 oaremos mejor a continuación.
Todos estos inconvenientes resu ltan  en cambio elimi** 

nados por la  junta e lá s t ic a  objeto de la  presente invención, 
la  cual es no E stante le  l a  segunda clase de la s  anterior­
mente c itad as , o sea del tipo de corona circu lar o con blo- 

26 ques le  goma  ̂ pero que por su conformación posee una f le x i­
b ilidad  le  t a l  manera elevada que sigue libremente y con i&<* 

o ilidad  lo s  desplazamientos a x ile s  provocados durante la  
rotaoión por la  inclinación le  lo s  e je s  permitiendo por e l le

** 2 **
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prescindir del "tra in  baladeur" y para ángulos de inclinad 
oión no muy elevada, adn a s i  eje intermedio y de la  doble 
junta.

En e sta  nueva junta e lá s t ic a  la  armadura metálica in<*
6 se rta  centre lo s  elementos e lá s t ic o s  y destinada a  la  unión

entre la  parte e lá s t ic a  y lo s e je s , tiene un espesor bas- 
tanto reducido a fin  da que lo s  elementos e lá s t ic o s  alean** 
can la  máxima longitud o desarrollo  consentido por la s  d i *  
mansiones de la  junta, y por consiguiente ofrezcan la  máxi* 

10 ma fle x ib ilid ad . Analmente l a  deformabilidad torsional
(o tangencial) re su lta  elevada en comparación oon lo s  otros 
tipos conocidos, lo  que es ventajosa para disminuir la  in * 
tensidad de la s  oscilaciones de poca frecuencia y aón la s  
de mayor importancia. Todavía la  rig idez  torsional puedo 

IB ser artificialm ente aumentada, como se p recisa  mejor a oon* 

tinuaoión, a sá  oomo artificialm ente disminuida* y por consi­
guiente se puede hacer variar entre unos amplios lim ites 
para que sa t is fa g a  l a s  más d iversas exigenoias del trabajo . 
La manera de trabajar lo s  elementos e lá s t ic o s  (so lic itac ió n  

80 especialmente por compresión) permite además, en c ierto s ca­
so s , l a  transmisión da esfuerzos de rotación relativamente 

elevados.
La so lic itac ió n  de la  goma re su lta  d istribu id a oon bue­

na uniformidad sobre toda l a  sección hasta oon e je s  inolina- 

35 dos.
. . La construcción y montaje de la  junta son fá c i le s  y rá­

pidos.
La invenoión es ilu strad a  por lo s adjuntos dibujos en
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lo s onales;
La figura 1 es una v is ta  la te r a l :
La figura 8 es una seooion diametral;
Las figuras 3 y 4 muestran una construcción partiou- 

6 la r  de la  armadura m etálica;

La figura 5 representa, en secoión normal a l  e je  prin** * 
o ip al, un ejemplo para disminuir la  rig idez  torsional de la  
junta; y en f in

La figura 6 representa, en seooián normal a l  eje prin- 
10 o ip al, una variante del elemento e lá st ic o  de goma para au- 

mentar la  rig idez  torsional de la  junta.
Refiriéndonos particularmente a la s  figuras 1 y 2 , se 

indica con 1 e l  brazo en e s t r e l la  unido a uno de lo s e je s  
ro tativos (como es e l  del motor), y con 1* e l  brazo en es-  

16 t r e l la  unido a l  otro e je  (o sea e l  movido); con 8 se indi­

can lo s pernos del brazo 1 y con 2* lo s  del brazo 1* s o l i ­
darios oon la s  armaduras m etálicas 4 , 4 ' de lo s elementos 
e lá stico s  3, 3 * , la s  cuales estén unidas a estos por uno 
de lo s medios ya conocidos.

20 Cuando e l  eje motor g ira  y con é l  e l  brazo motor 1,
que mediante lo s pernos 2 a rra stra  la  armadura metálica 4, 
poniendo en compresión a lo s elementos e lá s t ic o s  3, y en 
tensión a lo s  otros elementos e lá st ic o s  3* (suponiendo que 
la  rotación de lo s e je s  sea en e l  sentido indicado por la  

26 flech a). En la  rotación en sentido inverso, lo s  elementos 
e lá stic o s  3 son puestos en tensión y lo s 3* en compresión.

En la s  figuras 3 y 4 se representan respectivamente 
una v is ta  y una planta de la s  armaduras m etálicas 4 o 4 ' ,
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provistas respectivamente &e la s  arancelas B y 5* y de lo s  

pernos 2 y 2 '.
En la  figura 6 se indica una sección diam etral, a ti** 

tu le  le  ejenplo, le  una variante le  ejecución le  junta, ea- 
6 rac te riza la  por e l  hecho le  que en lo s  elementos e lá st ic o s  

le goma es artificialm ente v ar ía la  l a  r ig i le z  torsion al. En 
e l caso represéntalo en e sta  figura  se obtiene lo  dicho prao*- 
ticanlq en la  goma lo s  o r if ic io s  que la  atraviesan 6, 6* orien** 

ta lo s  segiün e l r a l i  o le  l a  junta, lo s  cuales hacen la  goma 
10 prácticamente más blanla por permitir con mayor f a o i l i l a l  e l  

desahogo le  su deformación lurante l a  transmisión le í  esfaer-* 
zo. Tambián la  f l e x ib i l i l a l ,  en e l  ejemplo le  la  figura 5, 
re su ltará  algo auméntala.

A t itu lo  le  ejemplo, la  junta le  la  figura S presenta 
15 asimismo otras variaciones constructivas, que precisamente 

son:
a) E l elemento e lá st ic o  le  goma e stá  eon stitu ilo  por va<* 

r ia s  cuñas 3, 3 *, mecánicamente un ilas entre s í  (por ejemplo 
mellante to rn illo s  o olavos 7, 7*) en correspondencia con la s

20 armaduras m etálicas adyacentes.
b) Las armaduras metálioas'asumen la  forma le  chapas 4a 

4 *a , provistas l e í  hueco central 8, 8 ' ,  respectivamente, en 

la s  cuales qualan f í ja lo s  lo s  pernos que tienen la  función 
eorresponliente a la  le  lo s  pernos indícalos oon 2 y 2* en

28 l a  figura 2, pero que en e l  oaso le  la  figura 6 ofrecerán
forma d is t in ta , esto  es le  to m il lo s  que atraviesen provis** 

tos le  oabaza y tuerca; en la  figura 6 dichos to m illo s  no 
están representados.
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En f i^ ,  en la  figura 6 ae muestra otra variante cons­
tructiva de la  junta, que se re fiere  particularmente a  lo s  
elementos e lá st ic o s  de goma. Bata tiene por fin  a l  contra­
r io  de la  representaba en la  figura 5, aumentar la  rigidez 

6 torsional de la  junta, y en p articu lar mejorar l a  manera de 
trabajar de lo s elementos e lá s t ic o s  de goma que por transmi­
t i r  e l  esfuerzo tangencial trabajan a la  máxima so lic itac ió n  
de esfuerzos^

Tales variantes consisten en subdividir todos lo s e le -  
10 mantos 3 , 3 ' ,  por ejemplo insertando entre e llo s  a  oportunos 

intervalos unos disoos r íg id o s 9, 9 *, constituidos por plan­
chas m etálicas o capas de te jid o s de cancho endurecido o en­
gomado, por te jid o  metálico o por árganos sim ilares, con e l  
fin  de disminuir la  máxima so lic itac ió n  de esfuerzos de la  

15 goma en lo s  elementos e lá s t ic o s , y mejorar con e llo  la s  con­

diciones de trabajo  de e sto s . La rigidez torsion al resu lta­
rá  por lo tanto aumentada, no solamente respecto a la  de la  
junta representada en la  figura 5 ; sino tambián respecto a 
la  de la  junta representada en la s  figuras 1 y 3, mientras 

20 que a su vez la  rigidez flex ion al de la  junta queda p rácti­
camente invariada o en todo caso se conserva muy elevada, 
porque lo s disoos ríg idos 9, 9* por ser lib re s  no se oponen 
a la  flexión de la  junta en la  transmisión entre e je s  in c li­

nados*
35 De este  modo podemos, evidentemente, variar la  rig idez

torsional de 3a junta dentro de unos lím ites muy amplios, 

para adaptarla mejor a la s  diversas oxigenoias de la s  a p li­

caciones p rácticas.
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Bn todos lo s  casos considerados de la  presenta inven-, 
oión de lo s cuales lo s  particularmente d escrito s con stitu í 

yen ejemplos ilu s tra t iv o s , no lim itativos del concepto ge­
neral, e l  elemento e lá stic o  de goma puede c o n sistir  en una 

5 so la  pieza de forma poligonal cerrada, prensada junto con su 
armadura m etálica, que puede se r  montada directamente sobre 
la s  e s tr e l la s  terminales de lo s e je s ,  o bien puede estar fo rt 
mado por varias piezas provista cada una de armaduras termi# 
nales a e l la s  unidas, la s  cuales son acopladas por medios 

10 ya conocidos ( to m illo s  y sim ilares) a la  armadura de lo s
elementos adyacentes, de manera que formen entre s i  un poli#  
gono cerrado#

Tanto en uno como en e l  otro oaso, eataazpan&o lo s  ele# 
mentos e lá st ic o s  de goma en longitud superior a la  que se 

15 deberán alcanzar en la  p ráctica , se puede obtener durante e l  

montaje una precompresión de lo s  elementos e lá stico s  en d i­
rección tangenoial.

De e sta  manera se puede obtener un efeote análogo a l  
que se  obtiene en l a  variante de la  figura 6 , o sea  se pus#

20 de obtener un aumento de la  rigidez tangenoial o torsion al, 
de la  junta, sin  variar sensiblemente la  fle x ib ilid ad  de la  
misma. Por o tra parte, re su lta rá  mejorada l a  unión sastre 
l a  plancha m etálica de unión, y la  goma de lo s  elementos 

e lá s t ic o s .
25 Aumentando pues la  precompresión tangenoial hasta un

valor oportuno, pero siempre superior a la  máxima so lic ita #  

oión de tensión que, como hemos v is to , se d esarro lla  en la  

mitad de lo s  elementos e lá st ic o s  durante la  transmisión del
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movimiento se puede obtener directamente la  neutralización 
da ta le s  so lic itac io n es de tensión, e sto  ea ae puede obtener 
que todos lo s elementos e lá s t ic o s  sean constantemente oompri-, 

midoa y nanos tensados, oon notable ventaja para la  resisten- 

5 o ía  de la s  uniones entre la  armadura m etálica y la  goma, y 
para l a  re siste n c ia  de á s ta , y por e llo  oon un aumento de la  

, duración y de la  seguridad de la  junta.

En l a  forma preferida, loa elementos e lá s t ic o s  de goma 

tienen seocióm c ircu lar . E sta  forma de sección es en efecto 
, 10 la  que mejor responde a l  gánero de trabajo  que los mismos

deben soportar, porque es la  que oonsiente la  máxima unifor­

midad en la  distribución de la s  so lic itac io n es cuando lo s  
, elementos e lá st ic o s  de la  junta, además de transm itir e l  es**

. fuerzo ro ta to rio , están tambián periódicamente su jetos a
16 ' flexión  a causa de ^a diáoeación de lo s  e je s  debida a la  in *

clinaoión entre e l lo s  o bien a su imperfecta alineación.
Cualquiera otra sección, a l  contrario , especialmente 

en e l  oaso de presentarse con v ó rtice s, por ejemplo una seo** 
clón cuadrada, rectangular, trapezoidal o sim ilar, ofrecería 

30 zonas, cercanas a lo s  cantos en la s  cuales se verificarán  
máximos de so lic itac ió n .

g i  se quiere, en igualdad de sección , obtener un sumen** 
to de la  fle x ib ilid a d  de lo s  elementos e lá s t ic o s  en la  d irec­
ción del e je  principal de la  junta, aumento ventajoso para 

36 seguir lo s desplazamientos longitudinales de lo s  e je s  en e l
caso de e je s  inclinados entre s í  podría ser ventajosa la  seo- 

ción i&n e lip se  oon q l e je  menor paralelo a l  a jé  principal de 
la  junta, l a  cual tiene e l correspondiente momento da inercia
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menor que e l  de la  forma c ircu lar  de igu al sección, per 

e l contrario, resu lta  aumentado e l  momento de Inercia y en 

consecuencia disminuida la  f le x ib ilid a d , según la s  direccio­

nes normales a l  e je  principal de la  junta, lo cual tiene im- 

5 portañola para la  flex ión  en e l  plano normal a l  e je  prin ci­

p a l de la  junta ten e l  casa de una alineación imperfecta de 

loa e je s ) ,  Do inverso sucederá girando 90 grados la  sección 

de la  e lip se , o sea haciendo que e l  e je  mayor de la  e lip se  
se d ir i ja  según e l  eje prin cipal de la  junta.

10 la s  particu laridades constructivas de la  junta pueden
e vidente tas n te oambiar sin  que á sta  se aparte del concepto 
esencial de la  invención y por e llo  se ha hecho la  descrip­
ción y se han dado la s  figu ras a t itu lo  de ejemplo no lim ita­
tiv o . Asi lo s pernos 2, 2 ' pueden se r  substitu idos por

16 planohitas planas su je ta s  ¿con to rn illo s , soldadura o de
otra manera) entre la s  armaduras m etálicas de lo s elementos 
e lá s t ic o s , adyacentes; en t a l  caso, la  armadura metálica 
es privada del hueco central 8, 8* de la  figura  5,

N O T A

Por la  patente de invención a que se re fie re  la  presen- 

20 te memoria descriptiva se  REIVINDICA la  propiedad y la  ex­

plotación exclusiva de;

1 .-  un perfeccionamiento en la s  juntas e lá s t ic a s  de ge­

ma con poca rig idez  flex io n al adecuadas para transm itir e s­
fuerzo o par de rotación entre e je s  desalineados sin  cece- 

25 sidad del "tra in  baladeur" o d ispositivo  análogo con stitu i­
do por elementos e lá s t ic o s  de goma que trabajen por compre­
sión  en la  dirección tangencial de la  junta y por flexión  

en la s  o tras direcciones que consiste esencialmente en e l
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hecho de que loe elementos e lá s t ic o s  tienen f ija d o s  armadu­
ras m etálicas en forma de planchas de espesor pequeSisitao 

en la  diracoiÓn tangencial de la  junta, con e l  objeto de 

perm itir a lo s elementos de goma e l  máximo desarrollo y tam­
bién la  máxima f le x ib ilid a d *

8 *- un perfeccionamiento en la s  juntas e lá s t ic a s  f l e ­
x ib le s  t a l  como e l  especificado en 1* caracterizado por dar 
forma de cilindro c ircu lar a los elementos e lá st ic o s  de go­

ma, con e l  f in  de hacer máxima la  uniformidad de d istrib u ­
ción de la s  so lic itac io n es en la  flex ión  de lo s  elementos 

e lá s t ic o s  en la  transmisión entre e je s  inclinados o d e sa li­

neados, evitando de e sta  manera zonas de exaltación de la s 
deformaciones y también de la s  so lic itac io n e s .

5 .-  un perfeccionamiento en la s  juntas e lá s t ic a s  f l e ­

x ib le s  t a i  como e l  especificado en 1, caraeterisa&o por e l  
heeho de que la  forma dada a lo s  elementos e lá st io e s  de goma 

es la  de cilindro e líp tico  con lo s  e je s  prin cipales de la  
e lip se  orientados respectivamente según e l e je  principal de 
la  junta y según e l  radio, con e l  f in  de disminuir u lte r io r­
mente la  r ig id ez  en direcciones respectivamente a x ile s  o ra­
d ia le s .

4 .-  un perfeccionamiento en la s  juntas e lá s t ic a s  f l e ­
xib les según una cualquiera de la s  precedentes reivindica­
ciones caracterizado por e l  hecho de que e l  complejo de los 
elementos e lá st ic o s  de goma se obtiene por estampación de una 
so la  pieza de forma poligonal cerrada, con inserción de la  
armadura metálica unida a la  goma y para montarla d irecta­
mente sobre la s e s t r e l la s  terminales de los e je s .
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5 . -  un perfeccionamiento en le s  juntas e lá s t ic a s  f l e ­
x ib le s  segdn una cualquiera de la s  reivindicaciones de 1 a 

4, caracterizado por e l  hecho de que la  r ig id ez  e lá s t ic a  

tangencial o torsion al es variada en e l la s  artificialm ente
5 para mejor adaptarla a la s  exigencias del empleo, sin  va­

r ia r  no obstante sensiblemente la  rig id ez  e lá s t ic a  f le x io ­
nal de la  junta.

6 .  - Un perfeccionamiento en la s  juntas e lá s t ic a s  f l e ­
x ib le s  segdn la  reivindicación 5, caracterizado por e l  he­

lo  cho de que un aumento de la  r ig id ez  torsion al del complejo,
 ̂ f

constituido por lo s elementos e lá s t ic o s  de forma poligonal 

de una so la  pieza o dividida en varios elementos aproxima­
dos con la s  re la tiv a s armaduras m etálicas e s  obtenida dando 

en reposo a t a i  conjunto un desarrollo  mayor que e l  que de­

i s  be alcanzar cuando trabaje , con e l  objeto de montar los e le ­
mentos de gema con e l  grado de compresión in ic ia l  necesario 
para impedir so lic itac io n es de tensión en los elementos 

e lá st io o s  durante e l  e je rc ic io  y mejorar de este  modo tem­
blón la  unión entre la s  armaduras m etálicas, y la  goma de 

20 le s  elementos e lá s t ic o s .

7 . -  Un perfeccionamiento en la s  juntas e lá s t ic a s  f l e ­
x ib le s  segdn la  reivindicación S, caracterizado por e l he­
cho de que un aumente de la  r ig id ez  torsion al de la  junta 

e s  obtenida insertando en oportunos in tervalos, en e l  cuer­
no po de lo s  elementes e lá s t ic o s  d iscos ríg id os (unidos a la

goma, pero no f i ja d o s  a la s  e s t r e l la s  de lo s e je s ) ,  los 

cuales tienen tambión a l  f in  de mejorar e l  trabajo  o carga 
de punta de los elementos e lá s t ic o s .
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8 . -  na perfeccionamiento en lee jan tes e lá s t ic a s  f l e ­

x ib le s segón le reivindicación 5, c a te te r iz a d o  por e l  &a- 
oho de obtener ana disminución de la  rig idez  torelonal de 

le  jante estableciendo aligeram ientos en e l  cuerpo de loa
8 elea^ntos e lá st ic o s  de goma,

9 , -  la  propiedad y la  explotación exclasiva del obje­
to de la patente, sean cuales fueren la s  circunstancias que 

concurran con sa eaencialidad definida en le s  anteriores 
reivindicaciones, caal objeto e s :

10 "Un perfeccionamientos en la s  jan tes e lá s t ic a s  f le x i ­
b les para transm isiones".

Consta la presente memoria de dooe hojas fo llad as, es­
c r ita s  por ana so lé  cara,

Barcelona, 12 de Febrero de 1949,
P. p . de; S.A. G,A. SO CINTA APPUCAZIONI gOMMA

ABTmBB&NTl;
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