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MEMORIA DESCRIPTIVA

que se acompafia & la solicitud de

UNA PATENTE DE INVEHCICON

e favor de D, Angal ALTUNA Urcelsay, de nacionalidad espa-
fiole, residente en MONDRAGON (Guiplzcoa), arrabal de la

Magdalena, 22,
' pors

"PERFECCIONAMIENTOS EN LA FABRICACICN DE CERRADURAS™}
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La presente Memoria se reflere, como su enun-
oiado indica, a ciertos perfeccionamientos introducidoé
en la construccidn de cerraduras gue permiten simplifi-
car considerablemente los métodos y elementos necesarios
puesto que se sustituyen los cilindros articulados por una
combinacibn de piezas trogueladas sin que por ello se al-
teren las condiciones de funcionamiento, garantia y se-
guridad.

Los bombillos conocidos hasta shora exigen la
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mhxima precisibn de los citados cilindros en lo que ata-
fle a sus difuetros y longitudes, siendo un nfimero doble
de los mismos los necesarios parae lograr.el funcionamien-
to, ¥y un trabajo muy prolongado y cuidadoso en su montaje.

Le presente invencibn comprende especialumente
la adeptacibn de un nuevo bombillo que elimina el indice-
do trabajo, habiéndose sustitufdo los cilindros articula-
dos por una combinacibn de piezas trogqueladas gque se alo-
Jan en una ranura correspondientes.

A continuacibn famos a ocuparnos de hacer una
detenida descripcibdn de-la invencibn cuya patente se soli-
cita, ayudhndonos para ello de los planos reglamentarios
que se acompafian, que representan esgquembhtica y sencilla-
mente y s8blo a t{itulo de ejemplo, una forma de realiza-
cibn, susceptible de modificacibn en todas aquellas par-
tes o0 elementos gue no supongan una alteracibn fundamen-—
tal de las caracteristicas esenciales que reivindicare-~
moSs.

En los indicades plenos:

La fig, 1%, es una seccibn transversal del bom~
billo en posicibn cerrada.

Le fig., 2%, represcata la misua seccidn ante-
rior, pero shora en posicibn abierfa.

La fig, 3¢, es una seccibn longitudinal del -
bombillo con la llave introducida.

La fi.. 4%, es la placa de entrada de la lla-
ve susceptible de varieciones segfin el tipo de la 1lave
gue se emplee,

La fig, 5¢, muestra una seccibén en vista su-
perior y la

Pig, 6¢, detalla una viste por la parte inte-

rior.
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Seglr el ejemplo de ejecucibn representado, el
cafluto es solidario con el mango © pomo, que tiene un ta-
ladro.en el que se gloja el cilindro, presentando dos ra-
nuras (1-2) en las que se alojan las chapitas (3) con el
fin de impedir el giro del ciliudro (4) con respecto al
mango o pomo (5), cuando la cerradura estl en posicibn -
gbierta o cerrada y no itiene introducida la llave.

El cilindro (4) esth dotado en su parte inte-—
rior.- de una pletinilla rectangular (6) que sirve de aco-
rlamiento con la caja de cerradure y que permnite graduar.

Las chapitas (3) presentan una ranura rectan—
gular en el centro y en distintas distancias con rela-
cibn a la cabeza, a f£fin de obtener las combinaciénes ne—
cesarias y su cantidad en cada conjunto puede variar lo
mismo que en los bombillos actualmente conocidos,

Dichas chapitas tienen un reborde saliente con
el £in de gue sean constantemenfe movidas kacia las ra-
nuras (1 6 2) por medio de un muelle (7) que se apoya en
el interior del eciliundro (véase fig. 1).

Para que el cilindro (4) con respecto al man—
go o pomo (5) tenge una semi-revolucidn exacta, tiene -
aquel un rebajo (8) con dos muescas (9) que elojan el pi-
t6n fijo y €10) en el pomo (5).

Para obtener una mayor variedad de combinacio-
nes con tipos de llaves, se coloca en la entrada una pie-
za de chapa (11) con estrias bien a derecha o izquierda y
a distintas alturas que habrén de éoincidir exactamente
con las de las liaves.

La retencibn longitudinal del mango (5) se rea~-
liza medianie un pequefic aro de alambre (12) semi-embuti-

do que se apoya en la arandela interior (13) la cual re-—
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tiene a su vez la arandele escudo (14). La arsndela (13),
consta de dos tuercas que permiten su cédmoda colocacibn
75 en unibn de la caja de cerradura, y se halla asegurado con-
. tra los inconvenientes de giro que pudiera originar el man-
| go, por el ajuste en el rebajo (véase fig., 6).
L Las ventajas que proporcions este nuevo sis-
"tema son por lo menos las sigulientes:

80 g) - Simplificacibn del bombillo .introducien—
do plaquitas trogqueladas para establecer las combinacio-
nes de la cefradura, suprimiéndose los doblee cilindros
torneados empleados haste la fecha,

b) - Permite la misma gama y cantidad de com-

85 binaciones de llaves que ern los bombillos conocidose.

? ¢) - Permite el aprovechamiento del mango o

pomc como cafiuto.
d) - Puede ser aplicado en toda clase de ce—
rraduras.

90 Le forma, dimensiones y materiales podrén ser
variables y en general cuanto sea accesorio y secundario,
slempre gue no altere, cambie o modifique la esenciali-
dad del objeto que se describe. |

Los términos en que queda redactada esta Me-

. 95 ' moria son ciertos y fiel reflejo del objeto descrito, de-
biéndose tomar con carbcter amplio y nunca en forma limi-
tativa,

El inventor se reserva el derecho de obtener
los certificados de adicibn compleméntarios por las me-
100 Jjoras o perfeccionamientos que en lo sucesivo pueda scon-

sejar la préctica.
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Descritas suficientemente la naturaleza y al-
cance de la invencidn y la manera como la misme puede sexr
llevada a la prhetica, se reivindican a titulo privative
las siguientes particularidades sobre: las éuales ha de re-
caer la concesibn de privilegio de la PATENTE DE INVENCION
que se solicita. |

12 .- Perfeccionamientos en la fabricacibn de
cerraduras, caracterizados esencialmente por la utiliza=-
cibn de un nuevo bombillo dotado de plaquitas trogueladas
convenientemente dispuestas en la cerradura, para la Obe
tencibn de combinaciones, sustituyéndose los dobles ci-
lindros torneados empleados hasta la fecha, pudiéndose
aprovechar los mang;os o pomos como cafiutos para la adap-
tacibn de la cerradura. |

28 ,~ Perfeccionagmientos en la fabricacibn de
cerraduras, segln le reivindicacién primera, caracterizae
dos porgue el cafiuto es solidario del mango o0 pomo &l que
gse ha dotado de un taladro en el cuel se aloja el cilin-
dro, presentando dos ranuras diametraleg para el acopla-
miento de las indicadas chapitas y para impedir el giro
del cilindro cﬁando en la cerraduras no se ha introduci-
do le llave y cuyas chapitas tienen ranuras regularmen-

te establecidas en su centro y a distancias estudiadas
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" para obtener las combinaciones necesarias, presentando

ademfs un reborde saliente para que sean movidas por un
muelle que se apoya en el interior del ecilindro. .

38, Perfeccionamientos en la fabricacidn de -

cerraduras, caracterizado por la especial disposicibn de un

rebajo con dos muescas que alojan el pitén fijo con obje~
to de que el cilindro tenga una semi-revolucién exacta con
relacibn al mango o pomo.

4e ,~ Perfeccionanmientos en la fabricacibn de
cerraduras, que comprende los medios para asegurar el per-
fecto acoplamiento, sustentacibn y giro en sus diferentes
elementos,

58 ,- "PLURPECCIONAMIENTOS EN LA FABRICACION DE
CERRADURAS*,

Todo segln queda expuesto en la precedente Me~
moria que consta de seis lLiojas foliadas y mecanografig-
das por una scla cara y hoja de dibujos que a la misma
se acompafia. .

Madrid, 21 de Febrero de 1949.
ANGEL ALTUNA URCELAY,
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