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PATENTE ,
DE
INTRODUCCTIORN

'lpor "UN SISTEMA DE ACOPLAMIENTO PARA CIERRE EN RECIPIENTES",

a favor de la razén social espafiola, S.A. INDUSTRIAS DEL
ALUMINIO, residente en Barcelona, calle del Taquigrafo Garri
ga, n? 108 y 114, '

187135

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invencién, practicada coﬁ éxito en el ex—
tranjero, se refiere a un sistema de acoplamiento para cierre
en recipientes. |

Més-concretamente, la patente qué se deecribé 8e re-
fiere ai cierre de tapa y cuerjo de recipiente en los utensi-
lios de cocina y similares, bateria de cocina, cazos, etc. A

: La caracterfstica de la invencién consiste en disponer

la zbna de asienta entre tapa ¥y cuerpo, en posicién mds baja o

‘aolapada respecto de la embocadura del recipiente, a cuyo fin

esta embocadura preeenta un dbrocal en escalbén saliente, adecua
do para constituir tal aelento.

La prédctica de la invencidn puede ser mny variada, h'g
para facilitar la explicacidn se acompafia e la presente memorda
uné lémina de dibujos, en la cual se ha representado un caso

de ejeoucién, que se cita solamente a tftulo de ejemplo.
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En el dibujo:

le figura 1& muestra, en detalle, el acoplamiento del
borde de la tapa y el del cuerpo, en una varlante de reaIiza—
cién;

le figura 22 indica, anélogémente, el propio acopla-

miento entre las mismas partes, empleando metal_més delgado;

la figura 32 manifiesta un acoplemiento con borde
vivo en lea tapa; y

la figura 48 es la representacién, en seccién diame-
tral, de un recipiente con su tapa.acoplada.

Coneiste la invencién én practicar en el cuerpo -l-
del recipiente, una embuticién o enaanchémieﬁto -2=-, que da
1ugar a una zona de asiento =3-,

| A la tape ~4~ se la prepara de manera gue su bofde

tenga zona de asiento -5-, adecuada a la éntarior. En eatae

_preparacién caben variantes segfin el grueso del material o la
'modalidad de la fabricacién; asl, pues, en la figura 12, sge

ha practicado un rebordeado con pestafla saliente en la tapa,
constituyendo esta pestafia el asiento de aquélla sobre el re—
borde del cuerpo.

En le Fig. 28 se han practicado, en los bordes vivos
de la tapa y del brocal del cuserpo, dobladillos o rebordeados
-6~y que constituyen un refuerzo dei material en dicha parte.

La figura 38 muestra una tepa cortadaAen vivo, siendor
este corte el que sirve para asentarse en el_eacai6n del cuer-
po. |

Bn todos los casos de ejecucién, la zona de asiento
-3=- queda por debajo del borde -7- del brocal -2-, seglin ma~
nifiesta olaramente la Fig. 48,

Con el sistema descrito se logra un cierre seguro,
puesto que se evita el corrimento lateral de la tapa y, ade-

pds, y en esto oongiste la mayor ventaja, se evita el chorreo
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- exterior de 1osvvapor§s condenaados procedentes de la ebulli-

cifn; pues shora estos vapores, al condensarse eecurten hacia
dentro, por la pendiente que forma el asiento del dbroecal,

por cuya razén el aspecto exterior de los utensilios, cuando.

-se usan, es siempre limpio.

Ia invencién, dentro de su esenciaiidgd, puede ser lle
#ada a la préctica en otras»foimas de ejecucién que las indi-
cadas é tftulo de ejemplo, a las cuzales alcanzari igualmente
la proteccién que se recaba. Podré, pues, ser construidé en
cﬁalquier forma y tamafio, empleando para la fabricacidﬁ ios
materiales més adecuados a cada caso: por entrar todo £llo

dentro del espiritu de las reivindicaeionee.
{87135

Desciito el objeto de 1a.invencidn, lo que se declara
como no prgcticado ni puesto en ejecucién en Espafla,. compren-
de las eiguientee reivindicaciones- .

i&.- Un sistema de acoplamiento parsa cierre en :9c;f
pientes, caracterizado esencialmente por el hecho de const;tﬁﬁ
la zona de asiento mitua entre tapa y cuerpo, en posicién més
baja o solapada respecto del borde de la embocadura del citado

cuerpo, a cuyo fin a este borde gse le practica una embuticién

en esca16n o saliente, que da lugar & un brocal que forma la

" zona de asiento rebajada.

28,.,- Un sistema seglin la anterior reivindicacién, en

el que, a los bordes de la tapa, se les prepara para consti-

- tuir una superficie de apoyo contra la zona citada, a cuyo fin
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estos bordes pueden estar estampados formando pestafia exte-
rior, de didmetro menor que el hueco del brocal, o bien pue-

den estar cortados en borde vivo, o formandb un plegado en

‘todo su contorno, segfin convenga a cada caso.

32,- Un sistema segln la reivindiocacién 12, en el
cuﬁl, a los bordes del cuerpo del reéipiente, se les puede
bracticar un plegado circunferencial o dejarlos en vivo, de
acuerdo con las condiciones de cada material o tipo.

. 48,— Un gistema de acoplamiento para clerres en re—
cipientes. _‘

~ Segfn se describe y réi?indica en la presente. memoria
ﬁeécriptiva, que consta de ocuatro hojas, foliadas y escritas

e méquina por una sola cara, acompafiades de una lémina de di-

' bujoa._

Madrid, a 21 de febrero de 1949.
Seh, INDUSTRIAS DEL ALUMINIO.
Pe@e  4pivE \SERM
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