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Diig. Jdana Berﬁabeu tamias, UDiia., Joaquinse, Dn. Fran-
cisco, Dn. Juan, Dn. Lliguel y Dn. José Lesrder Berrabeu, -
domiciliesdos en Gavé, (Prov. de Barcelona), calle de Bax ’
celona n¢ 60, solicitan registrar una Patente de invencidn
por‘2o afios, para Espali®m y sus Colonisgs, que se reflere @
PAPARATO SECADOR PAiiA LA TABRICACION DE TUBOS ACEITALOS, -
AISLANTES DX LA ELECTRICIDAD” (Clase 61) Grupo 7¢ del No—
menclator Oficial.-~

Inventor: Dn. Miguel Darder Bernabeu.-

La presente solicitud de patente de invencidn, tiene
por objeto dar a comnocer un aparato :secador, destinado a-
me jorar la fabricacidn de tubos aceitsdos, aislantes de -
lz electricidad, gracias &l cusl se puede lograr el seca-
do de une gran cantidad de metros de tubo aceitado, ocu -
pando poco espacio, 10 gue contribuye a faclilitar la expo
sicifn del tubo aceitado a los medios activadores de la -
oxidacidn de su revestimiento, gue se obtiene por une im-
pregnacién de lz funds textil, mediante resinas del tipo-
fenol-formaldeh{dicas.-

En el nico dibujo gue se acompaiia y que forma parte
integrante de esta memoria descriptiva, se reprecsenta, en
forma esquemdtica, el conjunto del aparato secador, objeto
del invento, gque se representa visto de lado.-

Hgciendo referencia &g dichd esquema pesemos a deta- .
llar las partes que compomen el aparato, describiendo si-
multaneamente su funcionamiento y las ventajas que se de-

riven de su empleo, para lograr una gran produccién de tu
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bo aceitado.-

La madeja o rollo de tubo sceitado, una vez seca la -
ltima capa intermedia, que evita su deformacién, se dis -
pone sobre un carrete o devenadera, gue suministra el tubo
en forma continua, y después de pasar por el dispositive -
bafiador y por la pantalla eldstica que regula el diémetro-
¥y uniformidad de la capa aceitada depositada, es conducido
al secador rotativo. Este nuevo ‘gaparato secador estid cons-
tituide por unos brazos tl)-(l'), dispuestos en aspa, sobre
un boton solidaric de un eje.- Sobre dichas aspas se han -
practicado unos encajes (3), en los que se introducen los-
extremos de unos travesafios, sobre los gue se acoﬁdiciona-
el tubo aceitado (2).- La accidén rotativa del secador, se-

consigue imprimiendo manual o mecanicamente, un movimiento

,de giro a8l eje sobre el cual va montado el boton portador-

de 1lo0s brazos o aspas (1)-(1°) gue formen el armazén del -
secgdor.—-A tal fin, el eje del apérato puede ser accionado
mediante un volante (4), rueda dentada; polea, u otro me -
dio idéneo, habiéndose previsto, ademds, un dispositivo de
freno (5)-(6)-(7), apropiudo pars impedir la sceleracién -
que puede experimentar el secsdor, g medida que agmenta la
carga que soporta.— EL conjunto del secador, asf como los
dispositivos apropiados para la impulsidén rotativa y frensa
do, & que 'nos hemos referido, van montados sobre la banca-
da (19).-

Los travesafios, gue encajan en los alojamientos (3),-
previstos sobre los brazos o aspas (1), son de quita y pon
y a8l empezar a cargar el aparato, solo estdn colocados los
travesafios més préximos 8l eje del aparato.-

Sobre dicha primera serie de travesaiios horizontales,
se arrolla en espiral el tubo aceitado, gue procede del beg
fiador, 0 bien de une bobina o carrete (6), de tubo o con -

ductor forrado ya aceitado y sin secer.-
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Para que el arrollamiento espiral del tubo se efectfe -
con la debida separacién entre dada vuelta o espira, se ha -
previsto un dispositivo gue, & cada vuelta de la devanaders—
del secador yotativo, desplaza ung pieza guie (12) por cuye
interior pasa el tubo aceitado, logréndose, con dicho despla
zamiento, que la préxime vuelta o esplira se cologque contigus
a la precedente; pero con la debids separscidn.-

El desplazamiento de la pieza guia (12) se consigue me~-
diante un tope (8), previsto en el extreﬁo de une de las ag
pas (1), el cual al entrar en contacto con 1los brazos de una
cruz (9), giratoris sobre un eje, la hace girar 1/4 de vuel-
ta.- E1l eje sobré el cual gira 1z cruz (9), estéd fileteado -
con desarrollo helicoldal,y tiene una longitud suficiente, -
para que, dentro de sus espiras, vaya arrolléndose, regular-
mente, un cable (10), que pasando por una polea (11), arras-
tra la pieza de guia (12), en un trecho equivalente al trozo
de cable arrollado eobre el eje helicoidal, en virtud del -
cuarto de vuelta experimentada por este.- .

Cugndo los primeros travesaiios de la devanadera, que -
puede ser de anchura variable, han guedado cublertos por su-
ceslvas espiras de tubo aceitado, se colocan les travesafios-
(3), inmediatemente superiores, para continuar arrollando el
tubo y constituir un nuevo manto gue envuelve al anterior.-

Para que la pieza de guia (12) vuelva a su posicién ini
cial, se suelta un trinquete, que retiene el eje helicoidal,
Eobre el que se ha enrollado el cable de arrastre de ls guia
(12), y ésta, en virtud de un contrapeso (13), dispuesto al-
otro lado de la citada pieza, se reintegres a su punto de par
tida.- También es posible disponer,en el otro extremo del se
cador, un dispositivo andlogo, para que la guia (12), al deg
andar su primer curso, lo haga g espacios regulares, que pex
mitan acondicionar el tubo aceitado sobre la devanadera for-

mads por los travesefios supzrpuestos, empezendo el arrolla -
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miento de les espiras por el mismo lado en que termind las-
del manto inferior.- Igual resultado 'puede conseguirse dis-
poniendo una inversién del tringuete para que se desenrolle

el cable unido s la pieze gula, en combinacidén con el con -

\trapeso.-

Se comprende que podrién acondicionarse tantos mantos -
de tubo como travesafios admita la longitud de las aspas (1)
(L%) .=

Teniendo en cuenta gue el didmetro de las sucesivas de

Al

vanaderas aumenta, a medida que van afiadiéndose nuevos tra-
vesaﬁoé exteriores, se he previsto gue la posicidén de la -
pieza guia (12) pueda regularse, a cuyo fin va montada so -
bre unos soportes (15)-(14), gque pueden graduarse entre si,

a cuyo fin estdn provistos de gulas, dotadas de una escala-

graduada.—

Para prevenir la posible contingencia de que el tubo -
aceltado Quede excesivamente tenso, al ser extendido en es-
piral sobre los travesafios que lo soportasn, se has previeto-
gue todos los travesailos vayan montados sobre una pieza desg
plazable superpuesta longitudinalmente al montante (1), cuyo
desplazamiento es limitado por un tope (18), o regulado por
cualquier medio adecuado, con lo cual se consigue reducir -
la teneidn de todo el tubo aceitado, dispuesto sobre el se-
cador rotativo, o tambien tensarlo, si ello es necesario.-

Yara evitar que ung vez cargado el secador, el bafio -
aceltado tienda a escurrirse hacia la parte inferior del tu
bo, es conveniente, durante la fase de oxidacién y secado,-
invertir mediente el apropiado medio giro, la posicidn del-
secadpr, consiguiéndose as{ uniformar el espesor de la capa
aceitada.-

Con el secador descrito se consigue el secado de una'-

gran cantidad de metros de tubo aceitado, ocupando un espa-
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cio relativamente reducido, lo gue hace mds fdcil y eficaz
le operacidn de someter el tubo aceitado a 1os medios acti
vedores de su oxidascidn.-

Una vez completads la carga del secador rotztivo, se
encierrs en una cérara caldesiz, para proceder a la oxida-
cién en masa del tubo agceitado que soporta.— El proceso de
oxidacidn y secado puede acelerarse mediante la circulacidn
forzada, _or el interior de la cémara, de aire pre-calenta-
do, 0 bien por otros medios de calefaccidn, de¢ intensidad -
regulable, combinados, o no, con la irradiacidn de corrien-
tes de 0zono, u ozonizacidn de la atmésfera interior de la-
cémara, hasta obtener ls total oxidacidn de la capa sceita-
43 .-

La czrga y descargg del secadero rotativo puede efec—-
tuarse por secciones, o0 simultaneamente y para simplificar-
ias operaciones resulta ventajoso disppner de otro secador
rotativo, de igusles caracterfstices, con 1o cual es posi-
ble, al descargar un secador, cargar el otro, haciendo pa-
sgr el tubo por el dispositivo bafiador colocedo entre am—
bos.~

Las dltiwus capas aceitadas suministresdas y secadas -
mediante el nuevo secador, adguieren un perfecto acabado,-
que d4 a8l tubo aceitado una inmejorable presentacidn.-

Por consiguiente gue la forma, dimensiones, disposi--
¢idn y arreglo del conjusto y de cada una de las partes -
que integran ei aparato secador del tubo zceitado continuo,
que acabamos de describir, podrdn sufrir todas aguellas va
risciones, modificaciones y sustituciones que se estimen -
convenieintes, con tal de gue no se altere 1a ideca bédsica -
de su estructura y funcionamiento.-

La patente de invencidn por: ”Aparato secador para 1z

fabricacidn de tubos sceitados, aislantes de la electrici-

dad”, cuyo privilegio de explotacidn en Espafia, sus Colo-



150 nias y protecturado se solicite por un periodo de 20 afios,
recaerd sobre las particularidades que se concretan en las

siguientes

REIVIEDICACIONES

12 -7APARATO SECADOR PARA LA FABRICACION DE TUBOS ACEL
TADDS, AISLANTES DE L4 ELECTRICIDAD” caracterizado por el -
hecho de gue el secador rotativo estd constituido por un ar
mazdén formado por unos bragzos, dispuestos en aspa, sobre -~
los gue se han practicado unas uescas, en las gque encajan-—
unos travesarios longitudirales, pars formar la devanidera -
del secador, que esté montada sobre un eje giratorio, sopox

tado por una bancsda fija, siends accionado dicho eje median

te volantss o motow, hatiédrdose provisto un mecanismo parg-

frenar la aceleracidn que experimenta el secador, a medida-

I

que aumenta la cargas, gue llega 8 ser considerable, debido-
165 & que cade brazo o aspa es’d provists de tantas muescas, rg
ra soportar travesafios, como mantos o capas concéntricas -
de tubo dgnrrollado puedan formsrse, & cuyo fin los travesa-
flos son de quita y pon, colocéndose 1los gue hen de former —
la nueva cdevanadera, superpuesta & la anterior, deSpués de
170 gue el tubo aceitedo, puesto a secsr, ha sido enrrollasdo, -
en espiral, a lo largzo de los traevesafios inferiores.-
28,-”"APARATO SECADOR PAEA L& FABRRICACION DE TUBOS ACEIL
TADCS, AISLANTES DE LA ELECTRICIDAD” segin la 18 reivindica
cidn, carscterizado por el hecho de gue parsz evitaf adheren
175 ctias entre las espiras de tubo contiguas, correspondientes-—
& un mismo manto, estas se ssgparan automsticemente, gracilas

a un dispositivo comstituido por urg plezs de¢ guia, por la

gue pasa el tubo aceltado, que se desplaza loangitudinelmen-

te, & cade vuelta de ls devanadera, consiguiéndose dicho -
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desplazamientc en virtud de un tope, dispuesto en una de las

agpas que soportan los travesalios, el cugl al tomar contacto
con uno de los brazos de una pleza en cruz, la hace girar un
cuarte de vuelia sobie gu aje, que es de cierta longitud y -
tiene la superiicie filetszada helicoidalmente, para yue, den
tro de sus espiras, se znrolle un cable gue, combinade con -
una polea, arractra a ls piezs de guias, desplazandoka un tre
cho equivalente al trozo de cable arrollado en el eje heli-~-
coidal, motivando uns separacidn adecuada, entre cada vuelta
0 espira de tubo aceitsdo.-

58 ,~"APARATO UECADOR PARA La ITATRICACION DE TUBOS ACEI-
TADOS, AISLANTES DL Li ELBUTRICIDAD” seglin las reivindicacio
nes 12 y 22 caracterizado por el hecho de que, a medida que-
gumenta el didmetro de las devanaderass, ya gue estén forma--—
des por envolventes concéutriCas, puede graduarse la posi- -
cidn de la pieza de guia, que separa las espires del tubo a-
ceitedo, a cuyo Tin el plano de deslizamiento de la gula ve
montado sobre unos soportes grsduables entre si, en sentido
horizontal y vertical.-

48 . =7APARATO SECADCR PARA LA TFABRICACION DE TUBOS ACEI-
TADOS, AISLA-TES UE LA BLLCTRICILDAD? segin las reivihdicac;g
nes 22 y 32, caracterizado por el hecho de yue cuando se de-
sea reintsgrar lg piegs guia & su posicién inicigl, para em-
pezar la carga de un nuevo manto o capa concéitrica de tubo-
aceitadn, ce desengatillz un trinquete, gque retiene el eje -
helicoidal, sobye el cusl se ha enyolledo =1 cable de arrgs-
tre de la pieza guia, y esta retrocede, por laz accidn de un-~
contrapeso, dispuesto gl otro lado, reintegréndola a su pun-
to de partida, pudiéndose regular dicho xetroceso mediante -
ur.a inversidn del juego de tringuete, gue retiene el eje, pa
re que el csble de arrastre de la guia se desenrolle del eje

helicoidal graduslwente, el Virtud del mismo mecanismo gue -
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58 .=”APARATO SECADOR PARA L& FABRICACICON DE TUBCS ACEL

contribyuye a su arrollamiento.-

TADCS, AISLAL.TES IE L4 BLECTRICILAD” segun la reivindica- -
cidn anterior, caracterizado per el hecho de yue para corre
gir la excesiva tersidn del tubo aceitado, sxrrollado sobre-
los travesesfios concéntricos, se ia pre&isto gue las nuescas
portaétravesaﬁos estén practicadas en una pieza desplazable,
en forma limiteda o graduable, sobre las aspas del secador,
con 1o cual se cogsigue destenssr sinultanesmente, © en su-
caso tensar el tubo aceitado, soportado por el secador.-

68 ,~”APARATO SECALOR PALL L4 FAQRICAC;ON LE TUBOS ACEX
2ADCS, AISLANTES DE L4 EIECTRICIDAD”.- Tel cormo se ha dese—-
crito y demostrado en los dibujos adjuntos.-

Consté de ocho hojas foliedas y mecanografiadas por u-

ns sola cara.-

¥adrid, a 8 de Mayo de 1948.-

JUA?{\'J }j RENTER RIDAURA
0.
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