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. By BLEQEYTOu Da BaiuRIAS DB AWMITADORLS" .-

mmm

«8le invepto, débido al.Sr, Cheries Dougias Gallowey,
80 rofieére g procedimientoe para colar tires sobre 1as colasv
conluctoras gde conjur tomde nlacss de bater{ias de acumnlaaorens',

éuia especisainer te, este ipvento 8¢ refiere g proce.
dimierto8 perfecci i ados pere coler tires sobre elewentos de

baterias de¢ aoumuladores rennidos, medierte 108 cusles 1a8 par-
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tes de@ las colas son 8oldadws a las tira.s; £l aparato in-
cluyé un molde de cavided sbierta destipado & recibir 155
coles d€ las plmces de¢ eleméptos de bateria invertidos T8
recibir metel fundido colado en torno d6 188 extremidedes ae
le8 cola8, con mediocs para récaléntaer 188 puntes de 1las co.
128 y @1 metal contiguo para realizer une soldadure autégena’.

Lo procedimiéntos, er 8u forma mas Simple, comprep
den vertér on el moide d4e cavidsd abierts en 1 cusl estem B
colocada® lae colge de 188 placee, wetal fundido épn centided
snficiente® pare formaer la tirs, aiendo.tal la tsﬁperabnru del
metel fundido yue 61 molde ¥y 108 é8psciod &ntre le2 colns se
1lepsn esdecuadpmerte, porc lee saperficies de 1as colas de
188 plsca?® no se fande_n‘. A emtinuacién.‘ ¥y mieén tres 1a ti-
ra eaté todavia ep el molde, se asplica celor & una regidn
locanlizade de1 molde jupto & les puntes 46 18 Colas pere
provocar 1a fusidn o soldadure del metel de la tire » la
porcién extrems 36 188 Colaes 8ir fupdir el netel de la tira
haste le® reices de 1as colnsl. a8 regiones fundidas o
soldadas Bor. de grsn corductividad éléctrici y proporcionan
camiros de buju resistencis para €1 paso de la corrients, -
mientres ué la ocontraccion del metgl én torno 4@ las raices
de l1e8 cola® ul enfriarsé proporciona up fueérté soporté me.
cérico de 1&s rajces de 1a® colwsd, yue no hen 8ido debiliten
dsf por fuidn, |

vb objeto de este invento es e] 4@ oresr medios

dentro/

pera ia introduccién ofciice /361 moide de cavided sbierte
48 una centided predeterminada de metsl fupdido a unm tem.

peratore @€ terminads de entemano, siendo tel cantidad prede.
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tormirade le cantidad précisa reguerida pera formar de une
Pileza una t8ra y €1 borne terminal para conéctar un grupo de
Plucae positivuas o negatiVuB‘.

Otro objeto de este invento es €l de crear an pro-
G8dimiento 48 colar tiras sobre oconjuntos d6 placss de bate.
r{us de soumuladoree, ep e) oual las8 operacion®e de introdn-
Cir une captided de metel predeterminsds On una cuchars, fun-
\ e ircliner/

Gir el metsl €n la cuchure, tremsferir/la cucChurs u l1a posSi-
Cion de colsda, recalértar el metml asfi vertido ep la cevi-
ded a6l molde, enfriar €1 metgl y expulseur la pieza colsda,
86 resglizen en Buéeeién; y el de crear spamrutos para resli-
Zer automaticaménte € ciclos 1as op8raciores de tglee proce-
dimiento®, para colar d6 este modo tiras ep uz; tiempo minimo,
¥ con un coste minimo,

Otro objeto del invento es 1 de cremr cucharss
ér les cuzlé® 8e funde une ceptidud detérminade de uptemeno
de metul en estado solido para introduOCién.en tna cavidad
de molde ocon medio.e para mover mutomaticamente 1as cucharas
& intervulos d6terminsados de antemuo para verter 61 conte.
nido fundido de 1 a8 mismuB8 en cavidudes de molde,

Otro objeto d81 invento es €1 ds vcreur proceédimien.
to8 pura colar tirad y borres termirules de une pi®za con 108
mismo® ® 188 dimeneion®s fireles deseadas eir necesidad de
repagadcl.

Otro objets del invento @2 €1 de crear medios pers
soportar eleméntos reunidos de bateries de gcumuledores &ne
rente® lgs opéraciones de recelsntiemiento y de eénfriamiento

por medios reeilientee yue cogeén 1os 88parador®s, con lo cnel
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1e# Coles no queden sometides s esfuerzo® tales que pudjeren

oan gar su deformmcion o deterioro y, sin embargo, €1 ejemento

" yeunido eatéd libre para moverse verticalmente en respuesta &

la contraccidn o = la expansidn de 1s8 Colses,

Le® bateries de acumulsdores coniprén dén cComopmen t€
una pluralided de celdas conevctadas en serie por medios de-
conexion metdlicos exteriores entre 1gf celdas, unidos a bor-
nes tezminalea col adoe de unwa pieza con las tiraa. Fars
reducir la masa de metsl requeride pars 108 medios de copexidn
entre 1as celdas, €8 practica comdn Colecer ceda borne tem;-
pel @8imétricamente con referencia a la longitud de la tira,
ten cerca como séa practicable de la celda adyacepte g 1a coal
esta copectado 61 teminal porA el medio de conexion entre lge
celdes, Salvo en que 108 do8 bomes témipeles que formep 108
terminales finales de la bateris estén comirmente eitusdos
centralment® & la longitud de sna tir.aa’. Er ©1 caso d6 una
bater{g de tres celdas, tul colocecion 46 los termir ales pece.
sitea €1 uso 4@ vna forzi;g diferente de pieza coladm para cadm
ura de 188 seis tires y, por consigniente, cede uno de los
tres eleméntos montedoe formados de places, separadores y $i-
rae, es diferente de loa otros do8 on cuento a 1a Situacion
Melative @ sus bowes teminales:

Por consiguiente, otro objeto de} présénte invento
68 ¢) de crear aparaltos y procedimientos pare coler tires y
terminales sobré ¢léuéntos reunidos 40 placss y separadores
#imu] tanemmer 10 €1 grupos de un rumeTo lguwl sl nimero de
celdas ae' la bateria couple ta, o de miltiples del m.famo, sien.
do los elementos dé ceda grupo de 108 tipos pecesitados para
forugr ure bateria.
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netoe y otros objetos del invento epsrécerén por ie-
descripcidn Siguiente de uns reslizacidn del mismo, tomeda en
relscion Gon 108 dibujoe en®jom, en 108 cueales:

La figura 1 es uns viste en elzedo lateral de an
aperato que incorporas detalles del presente invento con ciera
te? perte® retiradas pars mostrsr los detalies; |

18 figure 2 es una vista en alzado de] sparato de
la figora 1, visto desde su extremo de la izguierde;

la fignra Z @8 une vista en plente desde arriba de
ona parte del eparato, visto desde 1a linew 3.3 de 1aifigu-
ra &, con los elemepntos 10 y 1o medios de soporte 20 reuni-
do8, Con partes upides retiradas;

La figure 4 €8 une Vieta extrema ep wlzudo de les
conexioré® ds tubo pars suministrer agua 46 epnfrismiento a
lo8 moldf®e, mirendo ©n hla direcoidn 4nd, figura 5;

Le figura & és un& vidts ép alzado ep éscale emplide

da de 1la porcidn supérior dé]l @parato, dede virtuelm®nte por

le 1irca 6.5 d8 1g figura &;

1o figura 6 68 ura viste en perspecf.iva'e_.n seccidn,
e ¢sculyu asmpliada, 46l molde, moetrando Jos detalles ds su
eons’tmceién y 188 disposiciore® d@ los corductores dé g te
frecuencia udygeontes sl misno;

T& fircrs 7 @8 une vista €n plzado laverel dez dis~
positivo operado i;or 17vas poars trensforir una placa de metal
dec e la plla & lu cubeta d6 tzjamS:C:‘:z:w ciamg

L& figura 8 muestra la cubete ds trppeferencia 6n
posicion de entrugy;

L8 figui'a. 9 es uné& viets €n perspecliva 4@ una plade

-
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de metal del diseflo preferigo prnra &u V80 cdﬂ 1 maguine del
prasent® iuvento; |

ve Tigure 10 es g viste en slzado lateral deg
mecenismo para lever tap - busculer 188 cuchares, mostremdo
las cuchsrss er so pOSiAGi(;n mae basje €n 188 bobinss d& calen-
tamier to;

Ta figora 11 muestrs 1 mecsnismo de la figure 10
ér Lra poSicion intermedis;

La Tigura 12 muestra 01 miSuc necar ismo €n la po.
8i0idn sapérior o 46 colade de 188 cuchsres; y

1a figura 13 es urae representacién diggrematica ge
108 oircuitos eléctricos pars le8 bobinad de calerteniente y
les vaivules scolonedes por soléncid® para €1 agua y 1 aire
couprimido y d¢ lo8 medjiose .pal’a cor. trolar eatos oircu,itaa',

Pare fineés de ijustracion, @1 aparato 86 répresepts
como del tipo pars colsr tirgs sobre eleméntos usados Pers
hacer une bater{s de tres celdse 481 tipo pera antomovil cop
cuatro bornes éemin 8lés colocados asime'tricamen_te Y dos bors
nee teminel®® colocedos simdtricanente, He de entenderse,
no ob-stan ¥®, qué @1 saparsto puede variarse para col akr tiras
8obre eléemontos pure bgter{ss de disefio diferente o pars coa
lar tiref 8obré grupos de placas réteridod en plentilles wde.
cuades, 8ir sapartarse por €1 ello del 1nvento‘.

En lose dibujos, 10 vepresenta 108 miembros vertica.
l1ee, 11 108 miembros® lorgitudineled horiZontalea y 12 108
mismbros transversales horizortales de la estricturm o bgsti
dor de soporte, doronada por una platefomma 12, gue Soporta

unea benceada 14 Bobre Jeg cug] se reéprosSnten tres dispositivos
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POR DiFECTO DEL ORIGINAL

d¢ colade &y, 4o ¥V Ay dispuestos pare colar simu] téneamen te
la8 tiras y 108 bomes terminales sgbre tree elemen tos 4@ bp.
ter{s de soumul gdores que hen de usarse pars formar vne betée
r{a de tresve,eldas'. 108 dispositivos son 1dénticos, selvo

én yueé uru® prolongaciones sobre ]ss cavidades de molde, den'-

tro d¢ 1es cusles se cuelgn 108 bomes tsminalea; eaten 8ie
diferep temer te para proporcionsr l1os seis tipos de
piezes colada® para tires y tres tipos do elementos preocisos

pera corstrulr tal bateris.. 81 1a bateris hubiers de teper

bomes situado® centraimerte u la lorgitud de ias tirgs, como

8@ cxstruyen algunes bater{ss, ios tree dispoeitivos ser{en

totalmerte id€ptices, Se describire el dispositive ropré-

sertado en A; Ontendiéndose yue 1a descripeion se gplica a
los dispositivoe represeptados ep Ao ¥ 4z, #©8lvoep lo

yuaeé se hg méencior edo,

Con referencia purticuler u 1as ~figuras &y 6, se

ve que cade 4ispo8itivo de coladm ipecluy® un par opuesto de

moldes de ocavidedes wbiertas, 15 y 16a, dentro de los cusales

80 insorten, respectivemente, 1u8 colus de 1a8 placas poeitia
Ve y négative de up eleménto invertido 46 bater{s de mcomule-
doxes,' 16, réunido con placas po®itive y negativa alternadms
y con séperudos Ontre] yzudos su je tos én 8u& posiciones rel s
tivas finsles® por ur gispositive ergrapador 1'1’. Cade vavi.
ded de molde e8ts provista de una prolongeeion cdnice 18 que |
86 €xtiénd® huciw sbujo para drear medio® pars Colar bornes
torminales 48 wpa piezy cor 188 tirss.  .La&f prolor gaciones

esten 8itradas para colur loe bome® ep lu posicidn desesds

corn referencia a lgy lopgitnd de 1g8 tiras, y en €1 cuso de un
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tipo comun de buteris de tres célaas, epn el cual cuutro de
108 bornes estan situades asia‘nétricamentﬁ y doe simétricamen-
te, se colocar{en como se represepty ep la figurs 3,

1,08 detulles de construccion de 108 moldes se répre.
861:tan mejor on la Tigurs 6, Corn preferencla, cadw molde
esta formado como una forma wecapizade uniterie y comprepde
une p'orcién dé cuerpo principel 19 danfro de la cual esta
formeda la cevided y dqsde le cnel cuelgen la&8 paresdes de iam
prolepgacidn 18 de la cavidad; 1a porcién de cuerpo tiene
tembiépn un miembro 20 de uns pieza, colgmte, dé transferep-
cle del calor, que ee extiende én eu longitud, y que cor pre-
férer:oia, tiene hendidurss transverssles 21 para limiter lg
distorsion debide & 103 procesge témicos., Qon preferencia,
¢l pvo del molde esta provisto de pervios, comc e indica en
%2, para proporcionar unga distribucicn uniforme del cslor en
toda en anchure y epn toda sm longitud‘.

Unos topee poeicionadores 2%, queé ®e extiepden hae
c¢la arribs, ven filjos & 1a bencada junto & una extremided de
cada molde para pérmitir a un operario coloc&r 108 elementos
reunidos deptro de los dispositivos de coladam, Con exmctitud
y facilided. |

Como 2 Ve mas cleramerteé ep ia figura 5, entes dgs
la opeéracion 4@ colada ©1 elemento 16 va soportado scbre 1as
puntes de 18 Golss de lgs places que descenSen 8obre los pi.
808 de ]1gs cavidades de mold®, on cuym posicion los honies
horizontalee &4 de 1os seperadores eBtsn €Spaciados en upa
corte distencis por epcima dél baie de la cavidad‘. vebejo

de.cadn elemdnto y soportado Sobr® uwn blogue 25, hgy un resprte
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26' un tiené pﬂnta’ 2'7 qaa; 86 extien_
dén horizontalmente situadas inmediatamerte & 1og popges ho-

lamiosr ep forma ge v,

rizortiales ge jgg separadoPes, pero 1igeramep

%e espaciegas
de lo8 mismoe,

al oolar 1a8 tiras en tomo de jqs colas
de 182 placas, comg lubgo 88 describe, las pintee de jas co-
162, 80 furden y e} elemento o8 gsiepta heste que s bordé&
horizortales de 1os separadores descsnssn sobre le8 puntes
a@l resorte, que eptonces Soporte elasticemente e poeo dei
elem@nto justemente entes de que ge haya eserntado 1o enfi.
cier.te pare llever los bordee de jos Bépartidores g contacto
con’ 108 bordes de jgs cavidedes ge molde‘. a8, 81 €1 mea
tal fundido que rodee iae colse de las placese, g1 801181f1ia
car, 8ufrierg une ocor treccion verticel que tendiera a tirsr
ligereneén té hacia abejo d¢l ®lémento, 6110 puede ocurrir, en
rezon d¢ lp elesticidwd del resorte de soporte, sin someter
188 cols® d@ 1g® placas e urn @8fusrzo indebido que pudiera
dete mirar sn detvrioro, .

36 reépreser ten une® Cuchares dé colads 28 y 28m
on forma 0 cubetes rectengulares abiortes on Su perte eupes
rior, cuyes periferiss superiores estan eschaflanades pere
crear boces deé colede 29.. L@ care 46 coleda de cada cuche-
ra esta, cor preferencia, provigta de nervio® psere proporcio-
per une distribuoidn longitudinel upiforme del materiel cols-
do desde la cuchara'.‘ se disporen seis d® ©8%tas cucheres,
ur@ a cede ludo d4e cada uno G¢ loa tres elémPntos, Junto con
su wecenismo de soporte accionado por lévas, como luego se
desgribira, |

Para ceds cuchers 8¢ disporsc wedios 20 pare sopor-
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tar ups pilae 49 placss de metel 31 de tamafio predéterminade,
Yy mPdios pera trensferir, s ir tBrvulos detérminedos de ente.
nao, vr » rlace d08de el fordo 48 lg piles & la cucrars. m
diseno preferido 4@ pluca o~ UEpresénts n d6twelle ep la fi.
Fore 9.. Ta place incluye urw porcior = cuérpo 32 que tie.
o€ 8u] ibr. fes 3 yue se extiondén lateralmertie Junto « cade
extr&mid&dl. Cusdo une pleca &s suﬁmistradé 8 lu Cucksia,
Pntra € la miswe Con 108 saliéntés dirigidos hacia wusjo,y
&8i08 Saliep tes son 1g primeras parte de la placa cus tocs
€l forndo de la cuchara, pebido g la supprficis i glivge
werte réducide 4o les cares d¢ 108 samlientes, se rvguce o
eliminan la t6pndércis a que salpique cualquisr Siéguido poR - TN
surte er les Quoh“ag; 3i s@ deseg, ©51a® plgcas pusdep

bl

rocubrirs® cor up furderte o up ugepte protector para inea
dir cuslguier oxidecion como pudiera scr d¢teimiradg por un"’.
acumul ecion de residuos ér. 1a GuChaI‘a.. Uro 4@ logs dispogia.
tivos d® VYrapsferorcia de 188 placus 8¢ répresenta ep 1ap
figl\rn 5 7 y 8 en veries posiciornes &= fircicnaemiento, y
se describirs a contirvscidn 7. | |

En ie ficvre 5, & la izquierds, 86 réprésenta une
guchara ®n po®icidr d¢ recibir urae placa de wetel, la co-
chara, €n €sta poeicicn, este circurdade por 1a bobina de
oplértami®nto d- alta frec.ercie %4, que luegp 86 describira.
Bn 50 86 répreverta ur @Sgporte verticel para une batés rece
tangul ar 86, de fTrop e abierto, 1igérérnerg té inclinada desde

la veriical y Gvstirala & menteper upa rila de placue petali-

cas ¢l Boportgdy ep o} fordo sobre lu pared extréma irferior
37 d¢ 1a bateg,
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Bn I8 se M¥présenta Uury cubeta dé@ trer8ferencim de

188 plecas rigideménte unids s un brazo 39, ouyo brazo estd

sorortado er forms pivotable ep 40 sobre el soporte vertical
856 y eetg provisto de up Cortrapeso 41 €n la ©Xivemidad opues
ta & lm cubeta, -1 contrapeso esta proporcionedo para men=-
téner e] braezo y le cubeta vaciag oy la poaicién répresentuda
en la figure 6, pero cusndo urs place metalica ha sido trense
feride a 1a cubéta, como luége se describe, €1 peso 4e 1g pla-
ca vénce e] del cortrapeso, y €1 brezo y le caubeta son besca-
18d08 g la posicior repréeserteda en l1a figure 8, 1.2 oubeta
esta provista d@ une cepéruze 42 que ©8t4 pivoteda ep 43 e la
cub®te y gue descapsa por su propio poSO ©n la posicion repre-
sértada on las figura® 6 y 7, cubriendo Su extrémidud 44 la
extremided ebierta do 1& cubeta @ impidieéndo de este modo que
1a place metalice 86 deslice hecis fuera miépiras la cubeta
esta inclinsndose® a la poSicion répreséptedm én la figure 8,
18 Cepeéruzu ©8ta provista de ur saliepte 45 que, cusando la
cubeta e aproXimu & la posicion represéntada en la figura 9,
86 pone en cortumcto con la bocu &9 de la cuchara 28, y el mo-
verse mgs, la capéruzu €8 l@vurtade & l8 pos8icicn represer ta-
da n la figure 8, libertundo la plach, 4ue a continusacion se
deslizs d6ntro 4¢ la cucharu’. ie cubets, ul ser ee{ descar-
guda 461 peso de la rlacsa, @8 devuelta & cor.tinuacion por €1
cor.trepsso & lea p°5ici‘5!} represerteda én le figure 5, ‘Jiata
para récibir ot s placu.

yere COMOrZ&r un ciclo én ©1 funcionemiento de isa
mequire, la placs inferior de cada pile €8 deslizude desde
le misme & 1a cubeta cOOpeTunte 28 por un 8éctor 46 accionedo



10

16

20

1870895

por 1eve, tno ¢ 108 cuajes estg d1spuesto en rélacion coope-
rente cor cudu bstea y cateta ge trenefe ren ote. o8 BOC~
toyes 46 estsn pivotudos en 40 puare girar ep torno delmismo
eje qué 1lo8 brazos 39, y estin destinados, cusmdo giren, &
pasar a travé® d¢ renuras de 1gs peredes de fordo a6 lus ba-
teaﬁ‘. ‘ To8 Béclores 46 pueden verse cop €1 borde hacila
arribs, ©n &0gelo recto con 1a vists d6 1s figura 5, ep le
figura 1.

L08 8@ctores 46 son giredo® en torno de pivotes 40
por wedio 4 variilus verticales 47 y 47a unides en sus
extremideades superiores g dichos sectorese por clavijas 48
Y pivot2d08 conjun tumente en sus extremidwdee inferiores
® Varillasd horizontalea 49 y 49s, gque se extierden longie
tudinalo®nte u la mayuins junto = 8u parte inferior, una de
le8 cuule®, la vurilla 49¢, puede verse ep la figura 1'.
168 Varille® 49 y 498 Ven fijedes & 188 extrémidades exte.
Tiores dé bruzos de palancs 50 y 50 pivotsdos & Ssoportes
61 y 51g ©obre el bastidor para oscilar sobre ¢jés horizon-
tale o sobra' log lados de le izquierde y de 1y derechs de la
maquina, respctivemen te (figure 2)'. Bl brezo 50 (figuras
7} de una extremided de le magquing Ve provisto d6 un 8egui.
dor de leéva o rodillo 52, y ©1 brazo 60a (figure 2) de 1g
extremidad opuesta esté provisto de un séguidor de levs o
redillo 62p, eimilar, destinado e aplicerse g 188 leves
83 y bza, respectivenen té, mortiadas 8obré up arbol de levee
64 cerca de sug extremidsdes opuestsd (figures } y 2);

Bl arbol de 1eves 54 Ve montedo ¢n cojiretes edeouna

- 12 =
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fobre dicho &rbol ven fijsdaes lms
diverses jeves que accionen los diversos

do8 55 sobre 81 bestider,y

meécanismos de la
waguina én une forme que laégo se exp) 1caré‘. 3e disponén
medioa adecuagon para sccion&r 61 arbol de leves como, por
©j®mplo, €1 motor 66, 108 reductores 57 y el mecenismo 58 de

ruéde y cedene (véase figara 1), Le corstruccion especi.

fica d«l meceniemo 4o impulsidn ep sf miemo no forme parte

481 présente invento,y por tanto, no se répresenta 0 descri.

b® Con was detglle.

=i lg figura 7 80 prepresenten los medios pare sce
cionar €1 mecanismo d¢ treneferencim de las pleces a la iz.
quiérds del dispositivo; Dichos medios incluyen €1 braesgo
60 provisto ep su extremided de Ig derscha, o interior, del
seguldor de leva o rodillo 52, destir sdo & tocar 1a 1eva 53;
Aunque no se rapresents mas qﬁe on 188 figures 1 y 2, el bra-
zo 50a de 1a extremidad de la dérecha u opuesta d¢ la mumgaie
na &8 similsr en éu s8pecto y funoién pare operar eén dicho
iado &) mecerismo d¢ transferercia de laAplaca‘.

Caando €1 seguidor 62 estd fuera dé contecto aon
la leva 63, ¢1 svctor 46 y la varilla 47 casn por gravedad
8 la posicicn represertude de 1inees de trazos eén la figura
6, ¥ 1 brazo 50 toma la po®icior representeds epn 1lg figurs
7 cor linwves de trazoa’. Guendo la l16va hea girado peara epli
carse al seguidor, como 8€ represents fn la figura 7, e ve-
rilla 47 es jeventada pars girer el se ccor‘ 46 & lm posicion
rel';.rssentada er, 1a figure 7, empujerdo de este modo la place
del fordo de la pils & 1a cubete de transferencie 381. D=

ren t8 este movimiepte, 61 borde arqueado del sector pssa bajo
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®1 reeto d¢ l1ae pygeas de 1a pila, y 1as soporta. | cuﬁndﬁ
le 1eva 63 hg pasado fu¢re 8% contacto cor €1 aeguidorb 62,
. ©1 ssclor cae ge ruevo por gravedad g le posieién Teprésent ge
da en is figure 5 y 1a pil® 88 plgcae se dssliza hecle sbaje
bers llevar otra piaca & p®icign de ser empujeda 8 la cubet;a’.
lUre piace de proteccion 59 se reépresenta 8 travée dé la cars
abisvtu ae la batea 26, Situade justemepte encima d6 la pla-
Ce inferigyr para iipeéddir que la sjignijepnte 8ée desplazadsa por
€l coutacto de rozumien to Con la piacg infeérior miéntras ég.
10 te €ota sierndo siendb eupujede a la cube ta 4 trarsfore, C‘ia:.
Como ye& e ha 4icho, tan pror to Cono ura pleca he
ai@o empujeda a luw cubeta, 1o cabeta oac.ila e 1alp0310165 8-
prever tade 6 la figura 8, déposita 18 nlaca Lrola cuchara
28, y vuelve a 1a posieidr 1€présentada en 188 figures 5 y 7‘,
15 Ter prorto como ura place metrlice hs 8ideo depoei-
t ada eﬁ le cuchars L8, 9¢ huCé pwSur una COTTIPrte de gty
frecuspein a través de ia bobina 54 por aperétos cgue i.¢ g se
deaes iben, narsa caiéntar irductivemente y furdir 14 n"lacy MO~
LRl1ca. A contiruacion, la cuchara €2 18Vantedg ¢ inclin oa
20 da para verter e] metsl furdido deptro de 1a cuviggy (%1 mole
de 15 por medios gque S8 describiran ahofa-
Gouo ya S¢ ha dicho,ep el d158£0 38 la manysy . pe.
Y. tadg 89 disgonor Seis ocucharas de ocolade, treg g cads
ledo, Cowo 86 representa ©n le vista ér planta de 34 figure 3‘.
85 Usda una de 188 tres cuchere d¢ ur 18d0 Ve Tigica, e,y 1aa
8 tra barre horizorntul 60 y, 8imilarert®, 188 treg o 0 g
del otro lado ver unidu® s una balre herizor t&l 6'0_5. por medio

de miembros de conéxion 61 y 61m, resppciivamerte . . barras

- 14 -
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60 y 60a estén dispuestss pavs 99T 1¢ventadas y girades simal-
téneamente pars tiepsierir lgs cucherss desde le posicidn de
fusion de 1las nlaces o le posicién d¢ colsde, y 4@ nuev¥o hacise
atras, en ciclo® d¢ fur cior emisnte I‘GpetiGOS'a |

1 mecBnlsmo para @leVar J bescalar ls8 cucharse se
representa cor mayor clerided €n 188 figures 10, 11 y 18, en
laB cuales ia fisura 10 reproventa la posicién inicisl con
1e8 cuchares en la posicicn de recepeion y de fusion de la
placa; la figura 11 muestra ur 8 poswion intermeaia, y 1e £i-
gursa 12 muestra 18 cuchams er la pogicion de colada,

Con refererncia s 12 ficura 3 ee observaera que 1sas
barrae horizortales 60 y 60a esten 'rfgidwnente unides, por
ejemplo, por 108 miembros 62 y 682 respectiveménte, a par®s:
de 4rboles horizontales 62 y 63s :&lincados axilmenté, cuyos
arboles estan mnontados psra giraer en cojinetes 64 y 648, res-
pé ctivaneén te~. Lo8 arboles de le izguierda e8tén provistos
de brazos de muarivela 656 y 659_'. La extréemided libye del
brezo de manivela 66 este pivotada con la extremidad de la
izquie rda de une burra de conexion 66 la extremidad 1ibﬁe
del brago de marivels 654 esta pivotads con ia& @xtremidad de
1a deréchwa d@ dichs barra, ~obresal ierdo 1ateralmerte del
punto centrél de la barre d® copexion 66 hey una e8piga 67
que esta desiirads u desiizarse verticaimepte €n une rerure
68 del brazo Bupérior 69 d° ura palmmcas gcodeda 70 figurs IO);

Lo8 Cojiretes 64 pars e arbo] 63 ©e2tén ceda uno de

-elilo8 soportade® por varillas verticales, upe a cude €xtremo

del arbol, una d® las cuales ge représénta 6n 71 Gn. las figu-

res «, 10, 11 y 1%, aﬁél°gwn6nte. los cojinetes 64a pere

- 16 .



10

15

20

ES

1870835

el arbol 63a estén Soportadod por verilles vertiosles, de
188 cual®® 8¢ rapresinty gpe en '713’. Betas custro verie
lled vorticeles pasan s travds de caequillos de gufe 72 de
ls pletuforus 13’. 1as dos vari]les en cade extremidad del
apareto ©8tén unided rigidemente @ un trevesefio, unc de 108
ougles 80 representa ey 75; 1os des travesafio® estgn conec
tados por un arbol horizontsl 74 que 86 reprecénte més clae
ramer. t@ en ls figura 1‘. Sobre este arbol ven montadocs en
forme rotative rodillee o seguidores de leva 75 y 76e, que
8on réténido® por le gravedad en cortra de les periferies de
les 1evee 563 y 53g, mntes desaritas en reiacién cor €] mecae
nismo d¢ tranaferencie de ]leas pleacae, dé les cugales la lava
63 se roepresunta en lineas de trazos ®n 188 figuras 2, 10.’
11 y 12, montada sobre el arbol 54‘. Le funcidn de estg
perte del mecapiemo, meluygndo les varilles verticeles 73
y Na, loe travesefios 73, e1 érbol 74, 108 seguidores 75 y
788 y 128 léveR 53 y 53, ©5 le @@ leventar y luégo bajar
simul$eneumen te les s8is cucherss 40 colade unm vez duren te
cada revolucion del arb01 de jeves 54 como s@ representyg ez:
ia8 figuraa 10, 11 y 1z,

burente e} desplazemiénto vértical de jes cuchares
la @8piga 67 se deslize verticelmente® €n la rgnurs 68 dej
brazo surerior 69 de 1a palence acodade 70 (figura 10):
Este d1tima 6std pivotede sobre el bsBtider en %6 Y 8u bragzg
inferior 77.11eva un rodille o seguidor 78 que cabalge sghre
la perriferiﬁ de ura 1eve 79 mortads B0bre €1 grpol de jevgeg
54 aﬁtas descrito, cor 10 cusl 8¢ maentieépe up deefasage o gu.
lar fijo entre l1es levas 62 y 558 y la leve 79‘,

Bl segui.

- 16 =
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dor ¢8 mantenido contra la 16va por un resorte de tenaiéh 80
conéctpdo entI® €1 brazo supvricr 69 de la pelenca ascodada
70 y 1w estrmctura 461 bastidor, como 86 répresentp 6n le
figura 2; Sn 1s poeicion representeda en ta figura 10,
lgs varille# 71 y 7lg hen caido & Su posicidn més baje ¥
el brazo 69 dv la palenca acodede 70 €8ts més elejsdo & 18
izquierda‘. Las cucharus 28 y 2Ba €8tén 8itupdses vertia
calmente er leé bobines de calértamiento 24 y opn posicidn

de recibir y furdir le plece metalica Como 89 rveprssenta &n
la figure 8, siendo soportsdas ©r tal posicidn por 1s epli-
¢acidr dv rodilles 765 y 768 8obré l& porcidr dc leves 53
y b6%e de meénor radio; "t o8 dispositivoes evitadores are
queados €1 y 8la Vun fijsdos a les barras 60 y 60s, res-
pectivamente onuesial z cada mecaunismo de tr%afer&n cis 4@
188 plecaes, y cusrdo 188 cucharss teten Volviendo desde le
posioit't: . Ctliada, Cabulgen cortra lu8 cubetu.s 28 e ilwpiden
que 108 meécanismos cu¢ montem 188 Cuchavu® agsryrér sobreé las
cubetas,

Cuosndo las8 l6vas 53 y 79 Bor glrscus 2y 1g Giréce
cior indicada por 1ss flechs®, €1 syssmlc Gous le poBicidn
invermedla irdicsds ern la figura 11 ¢ 18 cugpl 188 varillas
71 y "la ¥ le8 cucharae 28 y 28e hsr Sido leventedss ver.
ticalmép ¥ por lg 1eve 53 [(gue actis er coopuracion con la
16ve 5% er le extremidad or::ste d€1 arbol ge 16ves) y la
palence ecodade he 2id, “iradm er 1 Sentido de las égnjas
de1 r9lo0], desplazm do la €spigs 6% y Coneéctando la barra 66
e l'a dérécha, buscuiendo asi parcisimente jgap ouchares 28 y

2848. T& rotacior niterior del arbol de Jevas 54 1i6ve €1

- 17 -~
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mecaniemo & 18 posicién represeéntade €n le figurae 12 en la
Oﬁal 18¢ varijles 71 ¥ 718 ¥y les cucharae han alcapzado su
posicidn més sits y 189 cuchsres hw Sido basculadas sdemés
& la posicidn de colada Junto a les cavidedées dé los moldes
16 y 15_!‘. 1.4 giterior rotacion del arbol d6 leves 54 in-
vierte ]os movimiéntos arriba descritos y devuelve e] meca-
nismo a 1@ posicion represtntada en la figura 10,

- Ha de obsei‘vajrse gué las leves 68 y 6%a funcio=
nean para wecionar el mécsnifmo de trensferéncia d6 g8 places
®n un punto particular dé 8u rotacion y gue ©8tes mismes ie.
ve® fupcionan pars accionar €l mece;ismo 48 elevacion de is
Cuchere or un punto diferente de su rotacién,rulejado gproxj,;
medamer te epn 16809 del primero; '

En vesta fase® del proceso, une Cuntidud determinsda
dé antemano de metwl fupdido, ju st umen te suficiénta para for.
Dal' Une tire y up born® términal, ha ®ido afiedidam = ceds uno
de lus seis cuvidudes de molde gue rodean 1a8 éozas de 1ls8
Plucss, péro s uns temperutura in suficient® para fundir lus
Goles, bn moménto sntes 36 1u mdicidn del metwl & 108 mol-
des, e8 aplicuda corriente de i ta frecuercia pars celéntar
1 piso y ¢1 miembro de truneferencia de calor de cada molde
Pare quiturl®s el frio y, ul continu'ur aplicundo dicha corrien
¥e, para recalenter el metal que rodes 1es puntae de las coles
¥ pare fundir diches puntae para efectusr une sojdadure suté.

g%na en 086 punto, con  referepcis sin calentar @] resto de

las colas hasta e punto de ablandaniento, 1o que podria pro.

daclr deterioro o debilitacién.  Bs preferibie eplicer oalor

2 108 mol1des entes de que reciben o1 metal, @ fin 4 que Ig

- 18 .
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temperatara d@ los moldes puéda Ser sproximedaménte lg mismg
que la del metel, con lo oual ¢ste fluye e todes les partes.
del moldle- 8in Solidificarse, '

1e durecion de la corriegte de célﬁntamien to 85 ve_
guleda de un modo exscto, como luego se describe, siendo jue.
go 1@ corriente interrampide y haciendo pasar inmedi atamep te
agué de erfrismiento & través de ]oe conductos de vofrige ra.
cidn de 108 moldes. il solidificarse el metal, 18 piezas
coledes 8 on expulsedes de 108 moldes por medios gue luego se
de-scribeu; Las porciones dé base de l1as colae 8Sor cogidsgs
mecanicuwen té por 188 tiras coladas, siendo tsl agarre e yel
sultado de la contraccidn de las plezas coledss el enfriarse,

Con refarehcia & la figura 13, B2 y 83 répresep tan
los corductore® d¢ unm fuente de corriepte eléctrice (no re.
preser tud&)‘. Epn 84 se indice up éonvertidor pera Convertip
la alimentacidn de corriente ep corriepte siterne de alta
frecuercia, €stando €1 sparato corectudo para uministrar co-
rrionte 46 celéntaniépto selectivamente m les cucharse y e

los moldes, La frécuéncia de la corriente usade puede seyr

‘@@ cuwalquier mag}itud en‘ une geme tan emplim como de 20 kilo-

ciclog 8 20 megaciclos, Comoc quiere que 108 eparastos nor-
mgléd pars producir tal corriente se enocuepn tren ahoi'a on o]
mercado y sus d6tellés propios ub formen parte de est® invepto,
e e:timm innecesaris su descripeion nl terior.. Los termine~
lea d¢ entradas 481 corvertidor ee répreseénten op 85 ¥ 86 y lo8
términ ales 46 salida 8e alta tension y alte frecuencia ég 87
y 88'.

Leas bob_in‘aB de casjentemiento pa,re: 188 cuchares se ;

ropreéséntien ép 34, figaras 3, 6, 8 y 13, Con prefererncia

- 19 -
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estin formadas de conductores tubulares de profundided consi-
dersbl®, con 1o cuml abrazen virtugimente 1e® cucheras mieéna
trus est a8 ée éncuen tren.6n le posicicy de recepcidn y fusidn
de 1a pluca, ' ‘ '

Como s¢ represerte en le figurs 13, €1 circuite
para 188 bobires de caleptemiento de 1s8 cucharas se extiér-
de gesde el terminel 87, por €1 conductor 89, bobines de cae
1éntemién to 34, corductor 90, interrnptor 91 aeccionade por
relevador, y corductor 92, al terminal 88. k1 interraptor
91 sccionudo por 61 relevador pax'a' 6omp10t~ar 6] circuito e
la8 bobirge de calentemiento 34 es sccior ado por un inte rrup~
tor de tiempo 9% que, a su vez, es accia;nado por ﬁn in terrup~
tor de control 94 mandudo ror 191’&; El interruptor de tiem-
PO 9% este corectado a co: auctores B2 Vv 82 medignte 108 cons
Quoigivs 95 y 96, y & un rélevador 97, que controla €} int@a
Truptor 91, media te 108 conductores 98 y 99; 81 interrup-

bor de cortrol 94 ve mccionado por 12 .3¥va 100 mortude sobre

®1 érbo1 ge leves 54 (figura 1). ~1 oierre del interruptor

de Cortrul 94 cierra 1 intérruptor de tiemp'o 9% rura Comple-
tar e1 circuito por @1 x'f:ja.a'mdor 97, 4ue cierrs ¢}l oircujito
® 1:% bobipuys de culer tuniénto 34, Kl inuw-iwptor de tiempo
93 estg ajustudo dv wolio ¢ue el relévador 97 es excitado du-
it up perfodo 36 tismpo sufici-n!® parae que l1gd bobipas
de Culep tgnier to funder la placa d¢ melal que ¢sts dentro de

188 cuup 1Y o8

N n] cierre del intérraptor de cortrol estg
Sircey: izedo con la traneferepcie d una placa 721 & Ceda oue
Chure, 4e modo quée la excitacion tiené luger iraodiatens: e

desnuds ge tgl transferencia, L& sivceronizacuir o« realize

- &0 -
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por ©1 debido gjuste 4@ 1ae8 Tresp:iCiivus lavae 4el arbol de
levas 54'. Lés detali®s estruciurales gej interruptor de
tiSmpo y de} jpterruptor &¢ cor «r0l y de otros igterruptoe
rée similgres émp1aad‘os en =1 enarsto, po se represar tan en
razon de que taies dis.,eitivo8 Son biepn conocidosm on le
te’onica‘. ’

Les bobinas de caléntanid®nto parsa 108 moldes es.
tén icvdicudas ep 101, figure 13, ¥ 8u estmcture mecénice.
¥ ®G r® wcion cor €1 molde 8@ représentem ep la figure 6,
von prélevencim, diche® bobines 48 celep tmmiep to son conduca
toreé tibulares ¥ estan soportad&d Sobre gislsadores 102 mon
tados sobre 3 g bgneadé 14; Como 86 yepresenta én le fign-
re 6, 1a® bobinus de celértamiénto estan mzy eerca ds los
pisos de moide y de 1o0s miembros 20 dé trammsferercif do calor,
8in tocarios ep resgl idad; _

Como se muestrs €n ia figurs 13, e1 circu’ito'pa.raf
1a8 bobinas de cgispteaniepto de 108 moldes s extiepde desde
el termiral 87 d¢] convertidor, por 81 conductor 89, l® bobi-
ng de dmentaniento 101, &1 condoector 103, e} inté rrupter
8dClonade por relevsdor, 104, €1 conductor 105, €1 condue.
tor '92, &l termipael 88 del copvertidor., &l Interruptor 104
ecclorudo por rejevgdor para completar 6] cirocuito de lg bo.
bina de calentmien:o 101 &8 accionedo por interruptor de
Uléempo 106 que,  su vez, @8 gccioneado por on interruptor
de control 107 gccionsdo por J.e_va.. =l interruptor ge
tl8mpo 106 esta corectedo u 108 cordnctores 82 y 83 por 1os
omductores 95 y 96, y e un relevador 108, que controlas e]

interraptor 104, . través de los corductores 309 y 110,
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El irterruptor de cOEtI‘Oi 107 8 mccionado por leveas 11l

mor tudes sobre el arbol de 1evas 54 (végse figura 1)'. El
clérre del interruptor d@ control 107 oierre el interraptor
de tiempo 106 pare counlétar 61 clrouito por e1 relevador
108, que cierra e} 'circaito & 188 bobipngs 101 de calentamién-
to de los mpldera; -1 interruptor de tiempo 106 & sjusta
oon preferepcia, 4o modo yue 188 bobinas de calentemiepto
B08n excitsdes durapte un periodo de tiempo suficiente para
récalep tar €1 métwl fundido 391 molde y para fundir solemente
1a8 puptas dG 1’8.3 cols®, Cor lo Cuel 86 forma una Soldadura
83'558%& értre 1as puntaB'y ia tira, pero no para fundir lss
coles mie uwllwm de jae puntad®, winque es evidente que podriem
hacsrse 4168 ajustes como pers formar una Soldadurs a trevés
de tocw la longitud 69‘158 colss, L@ méquine €8té sincropi-
2&de de modo yue la bobine de caléntamiento del molde 8secs €x.
citedsa un moménto entee de qgue el metal fundido heya 8ido
veertido dasde‘ l1as cucharas en 108 mol des, & fin de gque los
moldee puedan ester sproXimadamen té 5 lu miemg temperstura
que €] metul vertido en 108 mismos.

»D69pus§e del recalentamiepnto d® los moldes por la
excitacidn d6 1es bobinas de calertamiento 3101, 108 moldes
8on inmediutamerte epfrisdos por unau Corriépte de u=guiw u olre
Bgﬁn.te de epfrianjento yue fluye = travé? de corductos longi.

tudinwles 112 de 108 miswos, représentados me jor oo la fia

- gurs 6, .omo 88 yepreésertg ep lue flguras 1 y 4, ¢1 ague

de enfpyi.miépto eptrsa €0 une valvelas 113 controlada por 804
leénoide, desds una alin®ntucion exterior 114, wando lg

Vélvﬂla e8ts ubiorts, rOr medios gue it€go se gescriben, e3
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agua fluye desde 14 Migmg g través de 188 bifurcaciones 116

1108 = conduCtos pergie; s jongitudinsles 136 y 1162 de
uno de gyygs conductos 68 sdyucente a 108 mol-

des & cada ls8do de 1g maguine (figura 5). Uno® tobos de
con® x1dr 117 se ®Xtierden desde o1 conducte 11-6 8 ConduCe '

s

YoS paralelos 112 ds g mol1d3es 15, El egua sale de los

corductos 112 & travéds ge 108 tubos 118, desde 1os cudles

devcarga en'una pifzg 4 tiple comdn 119(figura 1), Trnos
tubos 8imil ares Qde Corexiop 1178 corectan @1 conducto 116a
Con conductos 112g de jeg moldes 1b5g, desde lo8 cuales e}

gua Qescurga en 1a pi®zg multipls 119 por 108 tubos 1180,.

Con préferer ¢cia, se dispore up tereer conducto 120 er 1s by

ceda 14, cowo 86 Iépréseyty er 1lu Tigire B, y 8sta con®atg.

do cor elitubo (¢ wuiiveptucion 114 del e te gde 13 VALV & 115

PoO¥ tn tubo 121 y cor 1. rie za .aultiple 119 por un tubo ig 2.

“1 agia fluye corsten temsp te.

b1 4 1

por dicko tercer conducto & fin

de wer Wy p {8 bunctadea e, estedo 8l utivam@nnte fr.to

41 oireuito pers cortrolsr 1s vi V18 113 86 roa.

pré®értuen 1a fimra 15, a1 Ssoiénoide 4¢ la valvule 113

e8 ta core ctado cor 1ce c,onducuores'ea y 83 por 108 conducae
toxds 12z y 124, e, ivverrortor de tiempo 125 y 108 cope
Sl draw 1‘1‘L1p;01‘ de tiempo 125 e2 accio-
nedo por ur inter.uricr de contrel

ductores gy v 96,

126 =soccionado por jeva,

warde e} irteprruptor 88 control 126 es cer;‘ado Por la leva
127, 18 vévala e9 gblierte durente un iptervalo de i ede

de an temay g y euficicr 1@ para gue e} agne flaye por los cona

ductos 13 ¥ l14g pare énfrier 8l nolde suficieptemepte pers
8011G11iCar ag copienido. La leva 127 esta tambifp montedg

Sobrv e} érboz de levas 54 y estjé gjLi8tade 4 modo yue 1 g Vale

- L8 «
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vule ©8 gbierta irmedigtanente des]gués de que hs ce2ado le ex.

+

citacion @ 1@8 bobings de osiér tsniénto 491 mold®, TLos ades

lles ostructurelés de 34 valvile sccionsda por solénoide no

. 86 represer ten ©€n razgp 4e cqué som bién conocido® en la tdonica

Una VO2 que ]gs tire® colades 86 han Bolidifiosdo
y que 1la valvule 112 se ha cerrsdo p are interrumpir el paeso
d¢ agw e través de los corductos dé los moldes, opers el me-
oenismo €XpulSor pare expulsar los ¢lémentos de bateris oom-
ple toe de la méqurlna; Como o¢ he represeptado mejor eén lsa
figura 5, €1 wmécanismo eémpuleor 60mpr5n de una serie de espia
ges oxpulsoras 128, upsg de 188 cuales va monteds pare cdrrer
verticalwen té en cede prolongacion 18 del molde, de colsde de
los borre8, y forma @] fondo para la cavided de borme. 1Lae
Sepigud Van fijedes g upa crematlers 129 débajo dé la ben.
cada 14 y la cuel &8 soportada para un movimi®nio verticsl
sobre ur €ambolo 130 yue se extiepde s través de la niste-
i’géna i5. Como s represepts 6r ia fisurs 1, dicho émbolo
aﬁ extierde dentro de ur ciiindro 131 de up €mbol o néumae
tico qus ¢8 cortrolede por una vAlvule 132 para pive, mocio-
nede por soleroide, corscisde el mimmo por tuberiss 13% y
124 rpars el alre,

El circuito pera accionar ls velvula de sire se re-
presepts €- s figura 1%, Diche valvule @818 cuccliade Con

los conduoctore® B8R y 8Z por cu: éuctores 95 y 96, ei inte-

Troyior de tiempo 135 y los copductores 196 y 137, El

intefruptor de tiempo 1&5 e8s gcciorudo por 81 inte rruptor
G¢ gontrol 136 ecciormdo por ltvwm, qué, w Bu Vez, es wmcciona~

Qo por 14 jeve 139 mortade sobre vl arbol d° levaes b4,
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Lo#® deialive L oviaciurales ge la V*alVLIla y del Q’mbolo neumé,.
tic.8 (& & pupresertun ©n rezdn d¢ que 8on bien conotidos
- 4 .
ep ia wonlcs,
nl fupciondni®nto de une MNaQuipg de cr: uis coratrafl

da como 88 hag decsgrito @8 conmo sigé

" Tr ¢ovréirio colode un 8lémepntg muﬂidg de placas
pvdilives, rlacee pégatives y sepertdores interpuestos, Suje.
toe srtre ef, en cede dispositive 48 cojgap a1, & ¥ Ay, Er
;.;.sicién irvertida con lee coias dwcansando gobrée los pisos
ie lda moldes 15 y 168 ¢ emamctgnerte 8iiuado® por contacto
contre 108 topes posicionedores 2%, Er el oiclo de operas
cion trenscurre tiempo suficisr te drtre 14 expulsion de 1os
¢lemeptod previamer.té foruasdes v la_ Coladg de metal fupdido
deade 1a8 cucharas d°niro 48 108 moldes pgre psrmitir que €]
operario rea;ioe ia operacion descring;

Bn sucesion, tleren lugsr 1as operacionés eiguiépa
t68, qué 8¢ hg, expliocado por couwple to; Ups plecs ew transfe
ride desde ocadam bates 8 Su cubeta de trepsferemcia y desde
e1if aia cuchars; _1 28 boblinge de cgjep tamien to qué rodeen

188 cuchares sor. @xciteds® y lae places sgn fundides; las

cucharss sor levantedas @ inclinedes y e] metel fupdide 68

vertido desde lwus wiswad €n 108 moldes, despue d6 1o cusl
le8 cuChargf son devuelta® s sus posiciones inicigles; les
bobinas de caientamiento en tomo ge 108 moldes son ©xCitge
das para reculentar €] métal fundido y solder 1‘as puntes de
la® coles sl mismo, terierndo lugar prefersnteuepnte 1a excitaw
cior ur moménto entes de gue e métal fundido see vertido ep

los moldes; l1o8 mcldes sor enfriadoe pare solidificar el metal
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que 80 encuenira en elios; e1 mecspismo eXpulsor funclone
pera expulsar los eleuspntos scabumdos de 108 moldes, »

1,08 tres elementos wu 108 cualé® he Sido coledes
tiree Bor yuitados ¥y dol ocados ep une caja de bateris para
formar ura b&“erfa; Es inpnecesario acabar la® tirses, ya

qué por el echo de iptroducir en 108 moldes una ceg tided

- determineda 4° a temano d6 metul, no huy ©XCe80 a recortar

de 18 pieza coleda teramin ad&, <omo entés se hy sefialedo,
los trés elémentos son de 108 tres tipos precisos para formar
tna bater{s €n 1a cual algunos de los teérminsles estim Situae~
dos g8ime tricamsr té, surque €] rumero de celdas y ia disposi-
cidn d6 108 termingles quedan Some tidos a modificacidr depen-
dierdo del disefio de 1g bateria’.

3¢ ha compro b.a.do yue €1 apuarato furcione sstisfaca-
f'OI;iamen te on cicl‘oa de aproximsdenente ur minuto, 708 Gie
clos de tal duracidr deiun tiempo Suficiente para que €1 opd-
rario reéealicé lae operaciones mauales 48 colocer ]os €lémen-
tos en 108 diBpositivos de colaede y retirarioe despuds de gue.
hen sido expulsudos, ss{ como para que €1 apurato reeliod 1as
diversss operaciores pars la coleda automatice de ss tires,

89 ha visto wus{ gue, de gcuerdo Con este invento, se
Créan aparaios y procédimiep tos perfeccionados med;ante'los '
Cuules 8@ cuélan tiras sobre eleméntoe d8 buter{es de aoumuia.
dores rgpide y @ConomicanPy t€, Cor unae Bnion tsl entre las
resgectivas tirae colwudus y 182 Colas de 1af plecue de cada
©lémernto que 2@ cres upw buepw réSistencia meéceanica y una

slta corductividud e16ctrica,

Aunyu® 8 ha mostrado Solamdr té unwu real izacion del

- 26 - -y
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presente invento, €s eviderte gue la megulna ¥ €1 PO dime
100 -

to desceritm guedun sometidos s modificeacior®8 8ip 8D art nree

por ello dey espiritu del irvento. ror corBiguiente o
. » 1=}

deoa quedar )imitado por lu descripoion €Xpuesta, 8ino soq
d .

wert® por e] ulcence de lus8 reivindicacion®?® und jeg

L08 purtos de invercior propis y nueve que se pre-

..Bépten pare cue Seap objeto de este Petéente d® Invencigp ep

ﬁepaﬁa. por VEINTIE efio2, 8Sor los siguientes;

1..- Un método de former tirses Sobre la® cola® de
les places de un elemente reunido de bater{a de scumulsdores,
cuyo procedimiento comprende invertir el eleménto ¢ insertar
sus colad de placa elineadas dentro de un molde rodsar les
coleg cor wetal fupndido en dicho mold® e une températura tal
yue cusando o1 wetal 8¢ pone 6n contmcto con 149 emperficies
de 1g° colas 61 metsl no ¢sta suficien temepte calisnté para
furdir tales superficies y, mientres el metal est# todevis
én el molde, eplicer calor e una rogion localizsde del molde
junto 8 188 puntes de 188 colas psra 6fectusr upa fusion loca.
lizade d® dicho metul @ 108 extremos de ] ge cola® £in fundir

e} metal de l1ee rafces de 1a8 colas,

- 27 -
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Z.~ TUn m€todo eegin se reivindice en 61 punto
1, que couprende ergendrur irductivemente el calor 1o0celiza.
do, '

Ze=  Un wétodo. segin se reivirdice en €1 punto
10 2,

que comprénde enfriar el getel despude de efectoar
6] oalentamientojocmizg“;

4.~ Un mStodo segin se reivindica on cuulquiere

de 108 puntos anteriores, en €] cual ©1 916ménto de bate.
rias reupido es Soportedo iniocialmegte por cﬁntacto de lgm
puntaé d¢ 189 coles Sobre &} riso del molde, pero es Sopbr.
tado irdeper dien temer te durante el calentuni®nto locelizs.

do por medios résilisntes, con Jlo cual €1 metal puede

Contrsfree verticelimepte 8ir someter les cols® & tOnsio.
neg,

6.~ Un mftodo seginr se reivindica en cualquie.

ra dé 108 puntos urteriores, Gueé comprénde introduecir
Gentre 4 una cuchera de coleds metel or forma de tna
place dé mesg ta] qu® formary ung tire y un ‘borme temi.
rnal ssocisdo, gplicar celor s la cuchara para fupdir 61 me.
tsl dentro de e miema, y verter e] metul fundido depntre
del moldel.

6‘.- Un meétodo segin se reivirdica en céuquie-
re de 108 puntos enteriores, gue comprénde insertar leas
colas 46 lgs pjgoed® positiva® épn ur molde y 188 Colad de
189 Dplaced pnegatives €n otro molde, y formar Simnltenea.
mepte tiras ep ocads mold&;

’i‘.- un w€todo paras formar tira_ﬁ Bobre 1as colge

de las plecas ep e19mentos de baterias ge scumul adores,

- 28 -
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Tal y como 8¢ hg deéscrito e¢r. 1s lémorie que &r.tea.
cede represertedo ér io0s dibujos8 que 8¢ acompefiar y con 108
fires cuwe se hep espe ci'ficado;

Entre 1{reas " irclinar""deptrov.valie-,

Letae ltnuirie oomsta de veintinueve hojes escritus
Tor ura 8ole cara,

gotria, ~ BUAY. 1949
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