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colonlias y protectorado de un nuevo sistema de estariado
continuo de cintas metdlicas, ’ |

Este inverito es de especial aplicacidén en la indus-

tria de fabricacién de radiadores para vehfculos asutomée-

viles accionados por mobtor de explosién,

Hasta hoy, en la construccién de estos radiadores
se emplean dos procedimientos: el més'trabajoso Yy que
requlere mas pericla ppofesionél es en el gqué el opera=-
rio soldador, provisto de sus herramientas, soplete,
etc. ostafia una cara de la cinta metdlica con le que,
més tarde, se moldean ios canallculos psra el agua, los
que agrupados formando celdillas, formarén el radiador.

‘El otro procedimiento consiste en la immersién de
la cinta metdlica en un bafio de estafio derretido, y éon
é1 se consigue una mayor rapidez pero ofrece el incone
veniente de que la cinta de latén resulta estaﬁada por
susg dos)caras (cuando con una es suficiente), lo que
ocasiona un gasto excesivo e innecesario de estafio que
encarece la fabricacién del radiador.

En ambos sistema's, una vez montado el radiador den-A
tro de un molde, sin haber verificado.en €1 soldadura
alguna; se introduce en un horno en donde el esiafio
adherido a las cintas metélicés, con qué se han formado
los canalfculos, se licfia adhiriendose a las partes opo-
nentes de lasmiasmas pér lo qué, al enfriarse, resulta
formado el radiador que ya se puedg retirar de su molde
quedando solamente por hacer un trébajo de comprebacién
y reposo manual en los sitlos en donde la operacién de

soldado general hubilese faliado o fuese imperfecta,.
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Con el sistema objeto de esta descripeién se persi=
gue la anulacidn de losinconvenientes que ofrecen los
doa procedimientos conocidos de inmersidén y de estéﬁado
menual de la cinta de latén y se ha obtenido éxito al

mecanizar este proceso de estafiado previo, lograndose

que el estafio quede repartido de un modo uniforme y en

una capa cuyo espesor puede graduarse a voluntad para que,

una vez montado el radiador y metidc en el horno, haya

material de estafio suficiente para gue queden adheridas’

¥y en buena conéx;én las aletas de refrigeracién,ademés,

¥y lo que constituye otra ventaja, este procesoc de esta-

fiado se verifica por uns sole cara de la cinta metdlica

¥ con una gran rapldez, pudiendose conseguir el estafiado,

por ambas caras, cuando sea preciso, disponiendo en lugar

conveniente un duplicado de los elementos de estafiado.
para llevar a cabo este proceso mecénico de estafiado

se necesita el'auxilio de un mecanismo que lo compie-

‘menta § cuya descripcién haremos & continuacién; adjun-

tdndose para mayor claridad une hoja de planos en la que
a titulo de ejemplo y de forma esQuemética, se muestrag
en la fig, 1%, seccién longitudinal en alzado del mecanis-
mo; en ls fig., 28, una seccidn reb@tida por A-A’- de la .
anterior; en la fig. 32, la vista en planta y en la fig.
48, un detalle acleratorio de dicho mecanismo.

La primera materia o cinta de latén, se obtiene
en el mercado en forma de rollo y el procedimiento con-
siste en montar dicho rollo -l- en un eje =2~ giratorio
sobre dos cojinetes de friccién_que ie presenta? dos

goportes gemelos =5~ dispuestos verticalmente & ambos
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lados de una mesa =4-, en los cuales ¥y en su parte baja‘
aparecen otros dos cojinetesi-s- para giro de un rodillo
gufa -6- que conduce la cinta metélica -7- haciendola '
paser por un bafio limpiador de dcldo =8~ del cual pasa
a un fieltro desoxidante ~9=- gue puede sustituirée por -
un conjunto de cepillos o simplemente algodén de hilaiaé
o borra, del cudl sale para cefilrse a la superficle - del

e¢ilindro estafiador -10- merced al impulso ascensional de

un cilfndro conductor -1l- con el cusl se gradua, desplagzér

dole més o menos, la zona de cinta gque circula edherfdas al
cilindro estafiador =10=. | |

Sale la vinta metdlica ya estatiada de su contacto con
el citado c¢ilindro -1l0-, pasando despues a un segundo bafio

limplador =12~ en donde se sumerge al circular entre los

_rodillos -13- en é1 dispuestos, y de é1 pass finalmente

al rodillo eﬁrollador ~1l4- el cual mueve, por traccién,
el conjunto descrito anteriormente, '
Debajo de la mesa -4- va dispuesto un electromotor
-15- el cusl acciona una reduccién de velocidad -1l6- que
mueve, 8 3U Vez, la polea -17-:adscr1ta al ya citado:
rodillo enrbllador =14~ que se apoya en su giro sobre dos
cojinetes ~18~ fijados a dicha mesa =4-, consl gulendose
asi que el mecanismo trabaje con la lentitud adecuada al
trabajo que nohitiza. I
El mecanlsmo estafiador, del cusl forma parte el
cilindro -l0=, consiste en un conjunto que trabeja de forma
intermitente en lo que se refiere a la aplicacién de esta-

fio en barra -19- sobre la superficie de dicho cilfndro -10~-

.y con ésto se consigue que el estafio se extiehda en uns
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 fina capé sobre aquél, queé estd calentado interiormente

por resistenclas eléctricas o procedimiento apropiado,
Esta intermitencia en el estagiamiento del cilindro

~l0=- se consigue de la sigulente formas: la barra de esta-

fio «19- va introducida en dos orificios qué le presenta

un soporte basculante -20-, los que la mantienen en posi-

cién inclinada. Dicho soporte basculante =20~ tiene. un -

saliente lateral fijo =21~ en el cual engancha la extre-
midad de un resorpe a extensidén-en espiral -22- cuyo otro
extremo se fija.en“un soporte -23- de forma que esté . |
contfruamente en tensién menteniendo la verticalidad del

sopor te basculante =20~ Sobre el saliente lateral w2 Lo

Taet®s & wuiw ue lave 1a perirepia de un disco =24= adseriff

to al mismo eje del cilfndro estafiador -l10-, al cusl dis-

co le falta un éegmenﬁo por lo que, al girar, la antedi-

. cha verticalidad del soporte -20- se mentiene mientras

el vano del disco =24« discurre ante el saliente -21l=-,

 siendo en este momento cuando el estafio -19- estd en con-

tacto con el cilfndro ~10-; continuando el giro y cuando
la arista circular del disco =24~ empuja al aaiiente =21~
¥ hace adoptar al soporte -20- una posicién inclinada,
Queda el estafio =19~ separado del cilfindro estaﬁador wlQ=-,
sobre el que va fijads une pantalla protectora -25-. »

El cilindro estafiador -l0- puede ser fijado & dife-.
rentes alturas, segln convenga, en el bien entendido de

que, cuanto més bajo se situe, mayor seré la superficie

-de cinta metdlica -7~ que ealentaré.

Esto unido a que el vano del disco ~24- sea més o

menos émplio_produce que el movimiento del soporte bascu-
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lante -20~ tenga un sincronismo diferente, por lo que ld

barra de estafio ~19- estard més o menos tiempo en contacto

‘con el dilindro -10~-, aumentando o disminuyendose de este

modo el grueso del estafio sobre la cinta de cobre, latén,

hierro, etc, =Tme

Se debe hacer constar que aungue el cilfindro =-10=
recibe estafio de una manere intermibente, al desparramar -
se éste répidamente por su superficie calentada, la cin-
ta metdlica -7- se estafia de forma continué.‘

El electromotor =-15- podré ser accionsdo porvun
disparo automdtico que le pare al funcionar un interrup-
tor cuando 61 rollo -l- se termine o bien cusndo la extre~
mldad final de le& cinta «7- pase por determinado luga;
del mecenismo. El montaje de un nueve rollo -l- podrfa
determinar la conexién del motor =-15-, pero eéte.es‘un
detalle accesorlo que no implica nada pera el trabajo del

mecanismo y del sistema de estafiado continuo, sino tan

solo una comodidad pars el operador.

Podrén ser variables las circunstanciss de tamafio,
forms y matepial de cada uno de los elementos que compo=-

nen el mecanismo, asi como su érden de colocacidn o la

~omisién de alguno siempre y cuando no se altere la esen-

cialided del sistema objeto de esta descripcién, la cual
deberd tomarse en su mas amplio sentido y no con carécter

limitativo,

=0=0=0= 0000000 =Q=Qu(=
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Por l1la Patente de Invencidn a que se refiere la pre-

sente Memoria Descriptive, se REIVINDICA:

| ‘18,~ Un nuevo sistema de estafiado contfinuo de cintas
metdlicas, realizado mecénicamente, consistente en montar
el rollo de cinta metdlica en un rodillo giratorio sobre
dos‘coj;netes montados en la parte glta de dos soportes
verticeles adscritos a ambos lados de una mesa& gue sopor-
ta el conjunto mecénico s ¥ cuyos dos soportes llevan dis-
dispuestos en su parte baja otros dos cojinetes para giro
de un rodillo-guia_que'conduce la cinta metéiica horizon-
talmente haéta un bafio limpiador de dcido del que pasg a
hn dispositivo secador, compuesto de'fieltro desoxidante,
cepillos o blen de algodén de hilazas o borra, del que
ea tomada entre dos cilinaros tangentes el inferior o

eilindro conductor y el superior o cilindro estafiador, el

~cual es desplazable en sentido vertical para poder ser fi=-

Jado a‘diferentes alturas a fin de obtener una mayor o me-
nor superficie de contacto de la cinta metédlica contre su
superficie, la cual estd calentada por medio de resisten=
cias Qléctricas dispusstas en el interior o procedimiento
apropiado,

28, El sistema de estafiado contfnuo de la primera
reivindicacién, caracterizado porque, despues‘de estarfiar-
se unavcard de la cinte metdlica, por contacto con la
superficile-del cilindro estafador, pase a un segundo bafio

1impiador de dcido en el gque se sumerge &l circular entre
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los tres rodillos en 41 éispuestos'saliendo de el psra
enrollarse sobre otro cilindro que, finalmsﬁte, rehace
el rollo, y que es el qﬁe mueve por traccién el conjunto
mecénico al ser accionada una polea adscrita‘a su eje
por una corres slnafin provinente de’un conjunto de pole=-
es reductor de velocidad,bel cual a su.vez, es movido por
un electromotor situado aebajo de la mesa, ‘

3%,~ El 'sistema de estefiado continuo de las reivin--.
dicaciones anteriores, caracterizado porque el cilfndro
estafiador toma estafio de una barra de este meterial man-
tgnida en rorma oblLicua por un soporte basculante y el .
cual pierde su verticalidad al ser empujado, un saliente
lateral -en é1 dispuesto, por.lé arista circular de. un
disco adscrito al eje del cilindro estaﬁador, al cual
disco le falta un segmento por lo que oficia a modo de
leva sobre los citados soporte  basculante y ssliente,
los cuales tienden siempre a estar verticales por 1la
acci6n de un resorte a extensién en espirsl montado en
tensiéh‘entre el tal saliente lateral y un soporte suple~-
torio. ' |

48,. El sistema de espaﬁéﬁo continuo de las prece=-
déntes reivindicacliones, c¢aracterizado porque los movi-
mientos basculantes del soporte dewla barra de sstafio
determinan el que dicho estafio esté en contactd‘con la
superficie recalentada del cilfindro estafiador, por la

que se difunde répidamente el derretirse, al estar el

citado soporte vertical y, cuendo se oblicua por la

accidn de la leva, queda el e stafio separado de dicho

cilindro que estd recublierto por su parte superior por
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una'pantalla protectora de forma adecuada, ¥

6%,- " NUEVO SISTEMA DE ESTANADO CONTINUO DE CINTAS
METALICAS ® - de conformidad en un todo en lo esenecisl Yy
fineé-induétriales a lo descrito en las precedente Memoria

y gréficemente representado en las figuras del adjuntb

' plano pera su mejor comprensién.

Esta memoria consta de NUEVE hojas, esoritas o meca-
nografiadas a doble espacio en 205 ZINEAS ¥ por una sola

de sus caras,

Madrid, 16 de Febrero de 1.949

Por autorigacién—del interesado
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