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P A T E N T E  D E  I N V E N C I O N  

p o  r  V E  I  NT  E a ñ o  s  

e n  E S P A Ñ A

s o l i c i t a d a  a fav o r  de DON PRIMITIVO GARCIA CAMARA, de 

n a c io n a lid a d  e sp a ñ o la , r e s id e n t e  en VALENCIA, C a l le  de 

San V icen te  n c. 1 3 7 . ,

p e r
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M E M O  R I  A D E  3 O R I P  T I V  A

La P a te n te  de In ven ción  a que se  r e f i e r e  l a  p re se n ­

t e  Memoria D e s c r ip t iv a ,  e s t á  d e st in a d a  a g a r a n t iz a r  l a  

e x p lo ta c ió n  y l a  p ro p ied ad  e x c lu s iv a ,  en E sp a ñ a , su s
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co lon ias y protectorado de un nuevo sistem a de estañado 

continuo de c in ta s  m e tá lic a s .

E ste  invedto es de e sp e c ia l a p lic ac ió n  en la  indus­

t r i a  de fab ricac ió n  de rad iad o res para veh ícu los automó­

v i le s  accionados por motor de exp lo sión .

Hasta hoy* en la  construcción  de e s to s  rad iad ores 

se emplean dos procedim ientos: e l  más trab a jo so  y que 

req u iere  mas p e r ic ia  p ro fe s io n a l es en e l  qué e l  opera­

r io  so ldador, p ro v isto  de sus herram ientas, so p le te , 

e tc .  estaña una cara de la  c in ta  m etá lica  con l a  que, 

más ta rd e , se moldean lo s  c a n a líc u lo s  para e l  agua, l e s  

que agrupados formando c e l d i l l a s ,  formarán e l  rad iad o r.

E l otro procedimiento co n sis te  en la  inm ersión de 

la  c in ta  m etá lica  en un baño de estañ o  d e rre tid o , y con 

é l  se consigue una mayor rapidez pero o frece  e l  incon­

veniente de que la  cin ta de latón  r e su lta  estañada por 

sus dos caras (cuando con una es s u f ic ie n te ) ,  lo  que 

ocasiona un ga sto  excesivo  e in n ecesario  de estaño que 

encarece l a  fa b ricac ió n  del ra d ia d o r .

En ambos s is te m a s, una vez montado e l  rad iador den­

tro  de un molde, s in  haber v e r if ic a d o  en é l  soldadura 

algun a, se  introduce en un horno en donde e l  estañ o  

adherido a l a s  c in ta s  m e tá lic a s , con qué se han formado 

lo s  c a n a líc u lo s , se lic d a  adhiriéndose a l a s  p a r te s  opo­

nentes de lasmismas por lo  qué, a l  e n fr ia r s e ,  r e su lta  

formado e l  rad iador que ya se  puede r e t i r a r  de su molde 

quedando solamente por hacer un tra b a jo  de comprobación 

y reposo manual en lo s  s i t i o s  en donde la  operación de 

soldado general hubiese fa lla d o  o fu ese  im p erfecta .
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Con e l  sistem a ob je to  de e sta  descrip ción  se p e r s i ­

gue la  anulación de lo s  inconvenientes que ofrecen lo s  

dos procedim ientos conocidos de inmersión y de estañado 

manual de la  c in ta  de la tó n  y se ha obtenido éx ito  a l  

mecanizar e ste  proceso de estañado p re v io , lográndose 

que e l  estaño quede rep artid o  de un modo uniforme y en 

una capa cuyo espesor puede graduarse a voluntad para que, 

una vez montado e l  rad iador y metido en e l horno, haya 

m ateria l de estaño su fic ie n te  para que queden adheridas 

y en buena conexión l a s  a le t a s  de re ;frigeración .adem ás, 

y lo  que con stitu ye otra v e n ta ja , e ste  proceso de e s ta ­

ñado se v e r i f ic a  por una so la  cara de la  c in ta  m etálica 

y con una gran rap id ez , pudiéndose conseguir e l  estañado, 

por ambas c a ra s , cuando sea p re c iso , disponiendo en lu g ar  

conveniente un duplicado de lo s  elem entos de estañado#

para lle v a r  a cabo e s te  proceso mecánico de estañado 

se n ecesita  e l  a u x ilio  de un mecanismo que lo  comple­

menta y cuya descrip ción  haremos a continuación; adjun­

tándose para mayor c la r id a d  una hoja de planos en la  que 

a t i t u lo  de ejemplo y de forma esquem ática, se m uestra; 

en la  f i g .  1&, sección  lo n g itu d in al en alzado del mecanis­

mo; en la  f i g .  2&# una sección  reb atid a  por A-A'- de la  

a n te r io r ; en la  f i g .  3 a , la  v is t a  en p lan ta y en la  f i g .  

4 a , un d e ta lle  a c la r a to r io  de dicho mecanismo.

La primera m ateria o c in ta  de 3atón , se obtiene 

en e l  mercado en forma de r o llo  y e l  procedimiento con­

s i s t e  en montar dicho r o llo  -1- en un e je  -2- g ir a to r io  

sobre dos c o jin e te s  de f i c c i ó n  que le  presentan dos 

soportes gemelos -3- d isp u e sto s verticalm ente a ambos
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lad o s de ana mesa - 4 - ,  en lo s  cu a le s y en su p arte  b a ja  

aparecen o tro s dos c o jin e te s  -5- para g iro  de un ro d il lo  

guía -6- que conduce la  cin ta m etálica  -7- haciéndola 

pasar por un baño lim piador de ácido  -8- d e l cual pasa 

a un f i e l t r o  desoxidante -9- que puede s u s t i t u ir s e  por 

un conjunto de c e p il lo s  o simplemente algodón de h ila z a s  

o b o rra , del cuál s a le  para c e ñ irse  a la  su p e r f ic ie  del 

c ilin d ro  estañador -10- merced a l  impulso a scen sio n a l de 

u¿ c ilin d ro  conductor -11- con e l  cual se  gradúa, dasplazáz 

dolé más o menos, la  zona de c in ta  que c irc u la  adherida a l  

c ilin d ro  estañador -10-+

Sale la  c in ta  m etálica ya estañada de su  contacto con 

e l  c itad o  c ilin d ro  -1 0 - , pasando después a un segundo baño 

limpiador -12- en donde se sumerge a l  c ir c u la r  entre lo s  

r o d i l lo s  -13- en á l  d isp u e sto s , y de é l  pasa finalm ente 

a l  r o d il lo  en rollador -14- e l  cual mueve, por tra c c ió n , 

e l  conjunto d e sc r ito  anteriorm ente*
Debajo de la  mesa -4- va' d isp u esto  un electrom otor 

-15- e l  cual acciona una reducción de velocidad  -16- que 

mueve, a su  v e z , l a  polea -17- a d sc r ita  a l  ya citado 

r o d i l lo  enrollador -14- que se apoya en su g iro  sobre dos 

c o jin e te s  -18- f i ja d o s  a dicha mesa - 4 - ,  consiguiéndose 

a s i  que e l  mecaniano tra b a je  con l a  le n titu d  adecuada a l  

tra b a jo  que náál& za.

E l mecanismo estañ ad or, del cual forma p arte  e l  

c ilin d ro  -10-* co n siste  en un conjunto que tra b a ja  de forma 

in term iten te  en lo  que se r e f ie r e  a la  ap licac ió n  de e s ta ­

ño en barra -19- sobre l a  su p e r f ic ie  de dicho c il in d ro  -10- 

y con é sto  se consigue que e l  estañ o  se extienda en una
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fin a  capa sobre aq u é l, qué e s t á  calentado in teriorm ente 

por r e s i s t e n c ia s  e lé c t r ic a s  o procedim iento apropiado.

E sta  in term iten cia  en e l  estañam iento d e l c ilin d ro  

-10- se consigue de la  sigu ien te  forma: la  barra de e s t a ­

ño -19- va in troducida en dos o r i f i c io s  que le  presenta 

un soporte bascu lan te  -2 0 -, lo s  que l a  mantienen en p o s i­

ción in c lin a d a . Dicho soporte b ascu lan te  -20- tiene, un 

sa lie n te  l a t e r a l  f i j o  -21- en e l  cual engancha la  e x tre ­

midad de un resorbe  a extensión*en  e s p ir a l  -22- cuyo otro 

extremo se f i j a  en un soporte -25- de forma que e stá  

* continuamente en ten sión  manteniendo l a  v e r t ic a lid a d  del 

soporte bascu lan te  -2 0 - . Sobre e l  sa lie n te  l a t e r a l  -21- 

aetúa a ue leva la  p e r i fe r ia  de un d isco  -24- a d sc r i­

to a l  mismo e je  d e l c ilin d ro  estañador -1 0 - , a l  cual d i s ­

co l e  f a l t a  un segmento por lo  que, a l  g i r a r ,  l a  an ted i- 

. cha v e r t ic a l id a d  d e l soporte -20- se mantiene m ientras 

e l vano d e l d isco  -24- d iscu rre  ante e l sa lie n te  -2 1 - , 

siendo en este  momento cuando e l  estaño -19- e stá  en con­

ta c to  con e l c ilin d ro  -10-; continuando e l g iro  y cuando 

la  a r i s t a  c irc u la r  d e l d isco  -24- empuja a l  sa lie n te  -21- 

y hace adoptar a l  soporte -20- una p osic ión  in c lin a d a , 

queda e l  estaño -19- separado del c ilin d ro  estañador -1 0 -, 

sobre e l  que va f i ja d a  una p a n ta lla  p ro tectora  -2 5 -.

E l c ilin d ro  estañador -10- puede ser f i ja d o  a d i f e ­

ren te s a l t u r a s ,  segdn convenga, en e l  bien entendido de 

que, cuanto más b a jo  se s i t u é ,  mayor se rá  la  su p e r f ic ie  

de c in ta  m etálica -7- que c a le n ta rá .

Esto  unido a que e l  vano del d isco  -24- sea más o 

menos ámplio produce que e l  movimiento d e l soporte bascu-
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la n te  -20- tenga un sincronism o d ife re n te , por lo  que la  

barra de estaño -19- e s ta rá  más o menos tiempo en contacto 

con e l  d ilin d ro  -10-# aumentando o disminuyéndose de este 

modo e l  gruesb d e l estaño sobre la  c in ta  de cobre, la tó n , 

h ie rro , e t c ,  -7 - ,

Se debe hacer constar que aunque e l  c il in d ro  - lo ­

ro cibe estaño de una manera in te rm iten te , a l  desparram ar­

se é s te  rápidamente por su su p e r f ic ie  ca len tad a , la  c in ­

ta  m etálica -7- se estaña de forma continua.

E l electrom otor -15- podrá se r  accionado por un 

d isparo  automático que le  pare a l  funcionar un in te rru p ­

tor cuando e l  r o l lo  -1- se termine o bien cuando la  e x tre ­

midad f in a l  de la  c in ta  -7- pase por determinado lugar 

del mecanismo. E l montaje de un nuevo r o l lo  -1- podría 

determinar la  conexión del motor -15-, pero e ste  es un 

d e ta l le  accesorio  que no im plica nada para e l  tra b a jo  del 

mecanismo y d e l sistem a de estañado continuo, sino  tan  

so lo  una comodidad para e l  operador.

Podrán s e r  v a r ia b le s  l a s  c ircu n stan c ia s de tamaño, 

forma y m ater ia l de cada uno de loa elem entos que compo­

nen e l  mecanismo, a s í  como su órden de co locación  o la  

omisión de alguno siempre y cuando no se a l te r e  la  esen­

cia  lid ad  d e l sistem a ob jeto  de e sta  d e sc r ip c ió n , l a  cual 

deberá tomarse en su  mas amplio sen tido  y no con carácter 

l im ita t iv o .

-o-o-o- oooOooo -o-o—o
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Por la  Patente de Invención a que se r e f ie r e  l a  pre­

sente Memoria D e sc r ip tiv a , ae REIVINDICA:

l s . -  Un nuevo sistem a de estañado continuo de c in ta s  

m e tá lic a s , re a liz a d o  mecánicamente, co n sisten te  en montar 

e l  r o l lo  de c in ta  m etálica en un r o d i l lo  g ir a to r io  sobre 

ISO dos c o jin e te s  montados en la  p arte  s i t a  de dos soportes

v e r t ic a le s  a d sc r ito s  a ambos lados de una mesa que sopor­

ta  e l  conjunto mecánico ,  y cuyos dos soportes llevan  d ls -  

d isp u esto s en su parte b a ja  o tro s dos c o jin e te s  para g iro  

de un ro d illo -g u ía  que conduce la  c in ta  m etálica horlzon- 

155 talmente h asta  un baño lim piador de ácido d e l que pasa a

un d isp o s it iv o  secador, compuesto de f i e l t r o  desoxidante, 

c e p i l lo s  o bien de algodón de h ila z a s  o b o rra , d e l que 

es tomada entre dos c il in d ro s  tangen tes e l  in fe r io r  o 

* c ilin d ro  conductor y e l superior o c ilin d ro  estañ ad or, e l

160 cu al es desp lazab le  en sen tido  v e r t ic a l  para poder ser f i ­

jado a d ife re n te s  a ltu r a s  a f in  de obtener una mayor o me­

nor su p e r f ic ie  de contacto  de la  c in ta  m etálica contra su 

su p e r f ic ie , l a  cual e s tá  calentada por medio de r e s i s t e n ­

c ia s  e lá c t r ic a s  d isp u e sta s  en e l  in te r io r  o procedimiento 

165 apropiado.

2&.- E l sistem a de estañado continuo de la  primera 

re iv in d ic a c ió n , caracterizad o  porque, después de e stañ ar­

se una cara de la  c in ta  m e tá lic a , por contacto con la  

su p e r f ic ie *d e l  c ilin d ro  estañ ad or, pasa a un segundo baño 

lim piador de ácido  en e l  que se sumerge a l  c ir c u la r  en tre170
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lo a  t r e s  r o d i l lo s  pn é l  d isp u e sto s sa lien do  de e l  para 

en ro lla rse  sobre otro c ilin d ro  que, fin alm ente, rehace 

e l  r o l l o ,  y que e s  e l  que mueve por tracc ió n  e l  conjunto 

mecánico a l  ser accionada una polea a d sc r ita  a su e je  

por una correa s in - f in  provinente de*un conjunto de po le­

a s reductor de v e loc id ad , e l  cual a su .v e z , es movido por 

un electrom otor situado  debajo de la  mesa.

33-.- E l sistem a de estañado continuo de l a s  r e iv in ­

d icacion es a n te r io re s , carac terizad o  porque e l  c ilin d ro  

estañador toma estaño de una b arra  de e s te .m a te r ia l  man­

tenida en forma oblicua por un soporte bascu lan te  y e l  , 

cu a l pierde su  v e r t ic a lid a d  a l  ser empujado, un sa l ie n te  

la te ra l- e n  á l  d isp u e sto , por la  a r i s t a  c irc u la r  de un 

d isco  ad sc r ito  a l  e je  d e l c ilin d ro  estañ ad or, a l  cu al 

d isco  le  f a l t a  un segmento por lo  que o f ic ia  a modo de 

leva sobre lo s  c itad o s soporte bascu lan te y s a l ie n te , 

lo s  cu a le s tienden siempre a e sta r  v e r t ic a le s  por la  

acción de un re so r te  a extensión  en e s p ir a l  montado en 

ten sión  entre e l  t a l  sa lie n te  l a t e r a l  y un soporte su p le­

to r io .

4&.- El sistem a de estañado continuo de l a s  prece­

dentes re iv in d ic a c io n e s , carac terizad o  porque lo s  movi­

mientos b ascu lan tes d el soporte de la  barra de Rstaño 

determinan e l  que dicho estaño e stá  en contacto con la  

su p e r f ic ie  recalen tad a del c ilin d ro  estañ ad or, por la  

que se difunde rápidamente a l  d e r r e t ir s e ,  a l  e s t a r  e l  

c itad o  soporte v e r t ic a l  y , cuando se oblicua por la  

acción de la  le v a , queda e l  estaño separado de dicho 

c ilin d ro  que e stá  re.cubierto por su p arte  superior por
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una p a n ta lla  p ro tectora  de forma adecuada. Y

5 a .-  " NUEVO SISTEMA DE ESTAÑADO CONTINUO DE CINTAS 

METALICAS " -  de conformidad en un todo en lo  e se n c ia l  y 

f in e s  in d u s tr ia le s  a lo  d e sc r ito  en la  precedente Memoria 

y gráficam ente representado en l a s  f ig u r a s  d e l adjunto 

plano para su  mejor comprensión.

Esta memoria consta de NUEVE h o ja s , e s c r i t a s  o meca­

n ografiad as a doble esp acio  en 205 LINEAS y por una so la  

de su s c a ra s .

Madrid, 15 de Febrero de 1.949 

Por au to rizac ió n  *del in teresad o
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