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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

C o rresp o n d ien te  a  una P a te n te  de In v e n c ió n , cuyo r e g i s t r o  

se  s o l i c i t a  por 20  a ñ o s , p a ra  España y  su s  P o s e s io n e s , a  

fa v o r  de DON JULIO ZORI MONTALBAN, de n a c io n a lid a d  españo­

l a  y  r e s id e n te  en Socu állam os (Ciudad R e a l ) ,  c a l l e  La Ossa 

ne 7 , p o r : "UN NUEVO SISTEMA DE MÁQUINA PARA ELABORACION 

DE MOSTOS".

- o - o -

E s ta  p a te n te  se r e f i e r e  p r in c ip a lm e n te , según e l  

enunciado in d ic a ,  a una máquina p a ra  l a  m o ltu rac ió n  de 

l a  uva y prensado de l a  misma, p ara  l a  e x t r a c c ió n  d e l mos­

to  d estin ad o  a l a  e la b o r a c ió n  de v in o s  u o tro s  p roductos 

a n á lo g o s .

O tra de l a s  f in a l id a d e s  de l a  máquina in v e n tad a  es 

l a  e x t r a c c ió n  de zumos de to d a  c la s e  de f r u t o s  de produc­

to s  que lo s  con ten gan .

Una de l a s  v e n ta ja s  que e s t a  máquina p re se n ta  sob re 

1 0 . -  l a s  con o cid as actu alm en te e s  e l  mayor re n d im ie n to , porque 

con e l l a  se co n sig u e  l a  e x t r a c c ió n  a b s o lu ta  de lo s  zumos 

de c u a lq u ie ra  de lo s  f r u t o s  en e l l a  t r a t a d o s .

O tra v e n ta ja  p r in c ip a l ís im a  r a d ic a  en e l  hecho de
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que lo s  zumos o ju gos e x t r a íd o s  se con sigu en  con un g ra ­

do de lim p ie z a  o pureza muy s u p e r io r  a lo s  que se  c o n s i­

guen con l a s  máquinas a c t u a le s ,  p u esto  que de l a  máquina 

e x t r a c t o r a  a  que nos venim os r e f i r i e n d o ,  no se desprende 

l a  p u lp a , l a s  p í e l a s ,  s e m il la s  y  demás f i b r a s  componentes 

d e l f r u t o .

En e l  tra ta m ie n to  de l a  unva, e l  ju go  obten ido t i e ­

ne una pureza t a l ,  que no se  hace n e c e s a r io  en ningún mo­

mento so m eterle  a  o t r a  o p e rac ió n  de p u r i f i c a c ió n ,  por lo  

que r e s u l t a  e s t a  máquina id e a l  por su  e le v ad o  grado de 

p e r fe c c ió n  en l a  in d u s t r ia  v i t i v i n í c o l a .

O tra v e n ta ja  de e s t a  máquina e s t á  en e l  consumo de 

e n e r g ía , puesto  que p ara  un ren d im ien to  doble d e l de l a s  

co n o c id a s , consume un c in cu e n ta  por c ie n to  de e n e r g ía , en 

r e la c ió n  a  a q u e l la s .

O tras son l a s  v e n ta ja s  y a p lic a c io n e s  que e s t a  máqui­

na posee y que omitimos en e s t a  d e s c r ip c ió n  p u esto  que de 

e s t a  e x p o s ic ió n  y en l a  a p l ic a c ió n  p r á c t ic a  quedan p a te n te s  

desde e l  p rim er momento.

Con e l  f i n  de exponer de una manera c la r a  y  e x a c ta  

e l  o b je to  so b re  e l  que re c a e  l a  p re se n te  p a te n te , con ayu­

da de lo s  p lan o s  a d ju n to s  se  p re se n ta  una form a de r e a l i ­

zac ió n  d e l in v en to  que, como e s  n a t u r a l ,  no queda su p e d i­

tad o  a  lo  e x tr ie ta m e n te  expu esto  en e s t a  m emoria, ya  que 

ta n to  en su  e x t ru c tu ra  como en l a  d is p o s ic ió n  de lo s  elemen­

to s  componentes y l a s  m a te r ia s  c o n s t r u c t iv a s ,  son suscep-* - 

t i b i e s  m o d ific a c io n e s  que en nada a l t e r a n  l a  e s e n c ia  de l a  

in v e n c ió n .

E l  p lan o p re se n ta  un con jun to  de l a  m áquina, en una

-  2 -



-  3 -

4 5 . -

50 . -

5 5 . -

60.-

6 5 . -

7 0 . -

Í87071
v i s t a  l a t e r a l ,  se c c io n a d a s  aJLgunas de su s p a r t e s ,  en l a  

c u a l se p re se n ta n  esquem áticam ente todos lo s  elem entos 

componentes de l a  misma.

C o n sis te  l a  máquina in v en tad a  en un c h á s is  h o riz o n ­

t a l  ( 1 )  en cuya p a rte  c e n t r a l  v a  montada una t o r r e t a  (2 ) 

que so p o rta  en su  p a rte  s u p e r io r  una t o lv a  ( 3 ) .

En l a  p a rte  s u p e r io r  de l a  t o r r e t a  ( 2 ) ,  por b a jo  

de l a  t o lv a  (3 )  van d is p u e s to s  so b re  c a r r i l e s  p a r a le lo s

( 4 ) dos c i l in d r o s  r e g u la b le s  t r i t u r a d o r e s  ( 5 ) qué l le v a n  

uno o más d is p o s i t i v o s  de te n s ió n  (6) con mando ex tern o  

( 7 ) a  f i n  de e s t a b le c e r  l a  r e g u la c ió n  de lo s  t r i t u r a d o r e s

( 5 )  .

A l a  s a l i d a  i n f e r i o r  de lo s  c it a d o s  r o d i l l o s  t r i t u ­

ra d o re s  ( 5 ) hay una s e r ie  de rampas de d escen so  (8 )* p a ra  

l a  c a íd a  y  conducción d e l f r u t o  t r i t u r a d o  a l o s  bombos 

a lim e n ta d o re s  (9) de l a  cám ara de prensado ( 1 0 ) .

E s to s  bombos a lim e n ta d o re s  (9 ) tie n e n  una d oble cá­

mara in te r n a  ( 1 1 )  determ inada por un c i l in d r o  o cam isa 

o r i f i c a d a  en toda su  s u p e r f i c i e .  En su  p a rte  i n t e r i o r ,  

e l  bombo l l e v a  montados so b re  e j e s  ( 12 )  una s e r ie  de pa­

l e t a s  ( 1 3 )  p ara  e l  b a t id o  y e x t r a c c ió n  p r im a ria  de ju g o s .

E s ta s  p a le t a s  (1 3 ) en ndmero v a r ia b le ,  pueden e s t a r  

com binadas de forma que unas s ir v a n  p a ra  e l  b a t id o  s e n c i­

llam en te  y  o t r a s  (1 4 ) com binadas con l a s  a n t e r io r e s  que 

d ispon en  de una v u e lta  o codo que r e s b a la  p o r l a  s u p e r f i ­

c i e  o cám ara in te r n a  d e l bombo (9) a f i n  de que a l  p r e s io ­

n a r  e l  f r u t o  sobre d ic h a s  p ared es de l a  cámara in t e r n a , 

que van o ñ fic a d a s , se  produzca l a  e x t r a c c ió n  p r im a ria  de
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l o s  ju go s o zumos.

O tra f in a l id a d  de e s t o s  bombos de a lim e n ta c ió n  ( 9 ) 

e s  l a  de e v i t a r  e l  exceso  de volórnen d e l f r u t o  t r a ta d o  

en l a  cámara de prensado ( 1 0 ) .

E l f r u t o  a s í  preparado pasa d ire ctam e n te  de lo s  bom­

bos de a lim e n ta c ió n  (9 ) a l a  cám ara de prensado ( 1 0 ) ,  cons­

t i t u i d a  por una r e j i l l a  o cam isa c a la d a  ( 1 5 )  montada sobre 

e l  c h á s is  ( 1 )  a l a  que cubre una c o raz a  o e n v o lv en te  de 

p ro te c c ió n  (1 6 ) y re c o g id a  de c a ld o s , montada tam bién sobre 

e l  c h á s is .

P ara  e l  mayor y más p e r fe c to  ren d im ien to  d e l p re sa ­

do, además de l a  o r i f i c a c ió n  de l a  cámara se ha p r e v is to  

o t r a  en l a  form a más co n ven ien te  en l a  c a ra  s u p e r io r  d e l 

p is tó n  con e l  f i n  de f a c i l i t a r  l a  s a l i d a  de lo s  ca ld o s  r á ­

p id a  y  p e r fe c ta m e n te .

A co n tin u ac ió n  de l a  cámara de prensado (1 0 ) h ay  d i s ­

p u e sta  una segunda cám ara ( 1 7 ) donde se  d e p o s ita n  lo s  r e ­

s id u o s  de p ren sad o , de donde s a le n  por p re s ió n  de e l l o s  

mismos im p elid o s p o r l a  p re s ió n  d e l p is tó n  (1 8 ) sobre e l l o s ,  

e fe ctu án d o se  l a  d e sc a rg a  por una com puerta (1 9 ) de p re s ió n  

g rad u ab le  en v i r t u d  de un co n trap e so  (20) armado sobre pa­

la n c a  ( 2 1 )  en so p o rte  f i j o  (22) d is p u e s to  en l a  c a r a  e x t e r ­

nado l a  compuerta ( 1 9 ) ,  montada a l  extrem o de e s t a  segunda 

cám ara.

E l  prensado de lo s  f r u t o s  en l a  cám ara e x t r a c t o r a  

(1 7 ) a n te s  d e s c r i t a ,  se  produce por l a  a c c ió n  de un émbolo 

o p is tó n  (1 8 ) que se d e s l iz a  por su  i n t e r i o r ,  co n v en ie n te­

mente a ju s ta d o , montado so b re  b ie la  (2 3 )  a ju s ta d a  a l  c o l l a ­

r í n  e x c é n tr ic o  c o rre sp o n d ie n te  de un c ig & e R al ( 2 4 ) montado
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en e l  punto c é n t r ic o  d e l c h á s is  ( 1 )  en cuyo e je  v a  mon­

tada una rueda dentada (2 5 ) a cada extrem o, que engrana 

en un s is te m a  de d e s m u lt ip lic a c ió n  m ecánica de l a s  c a ra c ­

t e r í s t i c a s  n e c e s a r ia s  p ara  l a  fu e r z a  t ra n sm iso ra  que ha 

de r e a l i z a r  l a  m áquina.

Uno de lo s  s is te m a s  de d e s m u lt ip l ic a d d n  muy ap ro­

p iad o  es e l  que se  p re se n ta  en e l  p lan o  in te g ra d o  por 

o tro  e je  (27) montado sobre e l  c h á s is  ( 1 )  que en cada 

extrem o l l e v a  o tro  piñón ( 2 8 ) de l a  d e s m u lt ip l ic a d 6 n  con­

v e n ie n te  y  en uno de lo s  extrem os de e s te  e je  (27) c it a d o , 

v a  o tra  ru eda dentada ( 2 9 ) de l a s  mismas c a r a c t e r í s t i c a s  

de l a  a n t e r io r  ( 2 5 ) que en gran a en un t e r c e r  piñón ( 3 0 ) 

montado sobre o tro  e je  ( 3 1 )  en e l  c h á s is  ( 1 )  y  en o tro  

extrem o de e s te  e je  ( 3 1 )  l l e v a  montado e l  v o la n te  m otriz  

( 3 2 ) .

E l  m ontaje de l a  máquina se  puede h a e e r  con lo s  e l e ­

mentos de rozam iento  o f r i c c i ó n  que r e s u lt e n  más con ven ien ­

te s  y p r á c t ic o s  a l  c a s o .

E l número de r o d i l l o s  t r i t u r a d o r e s  e s t a r á  siem pre 

en r e la c ió n  con l a  cap acid ad  dada a l a  máquina como a s im is ­

mo d e l d iám etro y  m a te r ia l  c o n s tr u c t iv o  de e l lo s  y su  d i s ­

p o s ic ió n  puede s e r  en l in e a  r e c t a ,  t r ia n g u la r  o p e n ta g o n a l.

Los d is p o s i t iv o s  de te n s ió n  de e s t o s  mismos r o d i l lo s  

pueden s e r  m ú lt ip le s  o ú n ico  aten d ien d o  a lo s  s is te m a s  c i ­

tad o s p ara  lo s  mismos, que hagan a c tu a r  a  lo s  r o d i l l o s  en 

con ju n to  o b ien  in d iv id u a lm e n te .

E sto s  r o d i l l o s  t ie n e n  s in c ro n iz a c ió n  de movimiento

por e n g ra n a je s  que a  su  v e z  actú an  por tra n sm is ió n  d i r e c t a  

o in d ir e c t a  d e l v o la n te  m o tr iz .
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Asimismo lo s  e je s  de p a le t a s  de lo s  bombos a lim e n ta -  

d o re s , re c ib e n  e l  m ovim iento por tra n sm is ió n  tam bién d ir e c ­

t a  o in d ir e c t a  d e l mecanismo de lo s  r o d i l l o s  t r i t u r a d o r e s .  

E sto s  bombos van montados como a n te rio rm e n te  se  d i jo ,  so ­

bre e l  c h á s is  de l a  máquina y a su vez lo s  so p o rte s  de lo s  

e je s  tam bién se f i j a n  sobre e l  mismo c h á s i s .

E l  número de bombos a l  inventadores e s  v a r ia b le  y l l e ­

v a r á  uno por cada cámara de com presión .

E l m ovimiento d e l p is tó n  puede s e r  p ro d u cid o , además 

de por e l  s is te m a  d e s c r i t o  de c ig ü e ñ a l de c o l la r in e s  excén­

t r i c o s ,  por o tro s  t ip o s  de c ig ü e ñ a l o de tra n sm is ió n  de 

fu e r z a  por e x c é n t r ic a s ,  s in  que e l l o  suponga v a r ia c ió n  

a lg u n a  en e l  o b je to  de e s t a  in v e n c ió n .

En e s t a  máquina e l  número de cám aras de prensado 

s e r á  v a r ia b le  pu esto  que de e l l a s  dependerá d irectam en te  

l a  cap acid ad  e x t r a c t a r a  d e l con jun to  de l a  m áquina, con 

lo s  c o rre sp o n d ie n te s  bombos de a lim e n ta c ió n  cada una.

Asimismo l a  p o s ic ió n  de e s t a s  cám aras de prensado 

puede v a r ia r  en r e la c ió n  con l a  d e s c r i t a ,  ya  que no supone 

in co n ven ien te  a lguno su  c o lo c a c ió n  en s e n t id o  v e r t i c a l  o 

con in c l in a c io n e s ,  a cuyo e fe c t o  e l  punto m a triz  de im pul­

s ió n  de l a s  b ie la s  de d isp o n d ría  en e l  lu g a r  con ven ien te  

y con r e la c ió n  a l  punto donde h u b ie ra  de a ju s t a r s e  la  

p re s ió n  de lo s  p is t o n e s .

-  6 -

N O T A

Se r e iv in d ic a  como in v e n c ió n  p r o p ia , a e fe c to s  de su  

e x p lo ta c ió n  e x c lu s iv a  por v e in t e  a ñ o s :
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IB ) .-"U N  NUEVO SISTEMA DE MAQUINA PARA ELABORACION 

DE MOSTOS", c a r a c te r iz a d o  p o r que so b re  un c h á s is  h o rizo n ­

t a l  se  d ispone una t o r r e t a  que en su  p a r te  s u p e r io r  l l e v a  

ana t o lv a  con s a l i d a  i n f e r i o r  p ara  d e sc a rg a  sobre c i l in d r o s  

1 6 0 . -  r e g u la b le s  t r i t u r a d o r e s ,  con d is p o s i t i v o s  te n s o re s  y  mando 

extam o; montados lo s  r o d i l l o s  sob re  c a r r i l e s  p a r a le lo s ;  

d isp o n ién d o se  por d eb ajo  de lo s  r o d i l l o s ,  rampas o conduc­

to s  de d e s liz a m ie n to  de lo s  f r u t o s  t r i t u r a d o r e s  h a s ta  unos 

bombos con boca de c a rg a  y  d e sc a rg a  y  cám aras in te r n a s  c a -  

1 6 5 . -  la d a s  y  e je  g i r a t o r i o  con p a le t a s  p ara  b a tid o  y exprim ido 

de p u lp a s , por p re s ió n  sob re l a  cámara c a la d a .

2 e).-"U N  NUEVO SISTEMA DE MAQUINA PARA ELABORACION 

DE MOSTOS", c a r a c te r iz a d o  porque por d eb ajo  de lo s  bombos 

segdn l a  r e iv in d ic a c ió n  a n t e r io r  van d is p u e s ta s  cám aras de 

1 7 0 . -  prensado con c i l in d r o  c a la d o  y  p is tó n  de cab eza  c a la d a  y  

cámara con s a l i d a  de zumos.

3 9 ) .-"UN NUEVO SISTEMA DE MAQUINA PARA ELABORACION 

DE MOSTOS", c a r a c te r iz a d o  porque e l  c i l in d r o  c a la d o , segán  

l a  a n te r io r  r e iv in d ic a c ió n  va  montado sob re e l  c h á s is  h o r i -  

1 7 5 . -  z o n ta l de l a  m áquina, con c o ra z a s  p r o te c to r a  y  base de reco­

g id a  y  conducción  de zumos o c a ld o s .

4 9 ) . -"UN NUEVO SISTEMA DE MAQUINA PARA ELABORACION 

DE MOSTOS", c a r a c te r iz a d o  porque l a  cámara de prensado 

e x p u lsa  l a s  h ece s  y re s id u o s  de p ren sa  a una c á m a ra ,d isp u e s-  

1 9 0 . -  ta  a c o n tin u a c ió n , por p re s ió n  d e l p is tó n  de p re n sa , por

compuerta de p re s ió n  g rad u ab le  por co n trap e so  armado sobre 

palancqéiontada en so p o rte  en l a  com puerta.

5 9 ) . -"UN NUEVO SISTEMA DE MAQUINA PARA ELABORACION 

DE MOSTOS, c a r a c te r iz a d o  porque e l  p is tó n  de p ren sa  es
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1 8 5 . -  acc io n ad o  por b i e l a  mandada por e x c é n t r ic a  movida por c i ­

g ü eñ a l montado en e l  c e n tro  d e l c h á s is ,  accion ad o  por ru e ­

das dentadas s itu a d a s  en ambos extrem os d e l e je  de c ig ü e ­

ñ a l ,  m ovidas por s istem a  de d e s m u lt ip lic a c ió n  m ecánica.

6 9 ) . -"UN NUEVO SISTEMA DE MAQUINA PARA ELABORACION DE 

l $ o . -  MOSTOS", c a r a c te r iz a d o  porque e l  número de cám aras de pren­

s a d o , bombos a lim e n ta d o re s  y  sus rampas de a lim e n ta c ió n , 

a s í  como de r o d i l l o s  t r i t u r a d o r e s  e s  v a r ia b le  pudiendo 

d isp o n e rse  e s to s  en l í n e a ,  t r iá n g u lo  o pentágono p ara  e l  

paso s u c e s iv o  de l o s  f r u t o s  t r a t a d o s ,  y  l a s  cám aras en 

1 9 5 . -  p o s ic ió n  v e r t i c a l ,  in c l in a d a , h o r iz o n ta l  o a lte r n a t iv a m e n te .

7 9 ) . -"UN NUEVO SISTEMA DE MAQUINA PARA ELABORACION 

DE MOSTOS", c a r a c te r iz a d o  porque e l  m ovim iento s in c ró n ic o  

de lo s  r o d i l lo s  t r i t u r a d o r e s  y de e j e s  de p a le t a s  de lo s  

bombos d e .a lim e n ta c ió n  de l a s  cám aras de p ren sad o , se  e fe c -  

2 0 0 .-  tu a  por tra n sm is ió n  desde e l  e je  o rueda m o tr iz .

8 9 ) . -"UN NUEVO SISTEMA DE MAQUINA PARA ELABORACION 

DE MOSTOS".

La p re se n te  Memoria D e s c r ip t iv a  co n sta  de ocho h o ja s ,  

f o l ia d a s  y  e s c r i t a s  a  máquina por una s o la  de su s  c a r a s ,  

2 0 5 . -  componiendo un t o t a l  de d o s c ie n ta s  s e i s  l in e a s  in c lu id a s  

l a s  p r e s e n te s .
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