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El praaenta Modelo da Utilidad se ralaciona cnn un enva-

‘;sa que tiann contnnidos liquidos a presidn superatmosférica, por ejem- :

?plo un envase de carveza u otra bebida carbonatada,

En la patenta Briténica N9 1. 251 672 88 dasuribe un méto-‘

v'do para producir un envase que comprnnde un: reoipiente de materiel plés-
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e, es un racipiente tubular carrado an cada extramo madianta un cierra her—

20, .. -

't:loo flexible harméticamente cerrado, con; contenidos que inoluyen un gas

' red del . raoipiente cerrado sobre un orificio en una auperfioie substan-'

| sha’ superf’icie y con ralacidn a la misma de ‘modo - de 1levar 1a poro:lﬁn de--

la ‘parad. del recipiente, que rodea a dicha abertura, hacia contacto con :

'unir hermeticamenta la tira de cierra hermetico a la pared dal racipien-
‘te alrededor de dicha abertura, mediante ‘la aplicaoién de calor si asi
:'ticularmente descripto e ilustrado en-la: patenta Briténica N9 1 251 672

:‘: mético agrupado que se soatiene mediante una 1igadura o aujetador. Y. Dru

, puede produoir mediante el método desérito sn la patente briténica N&
1 1.251 672. Provee también una bolsa formada con pelicula tubular de mate-

.riul pléstico, que es aprnpiada para el uso en la produooiﬁn del envasa.

a prasién superatmosférica, que comprende: provear una: aberturu en la pa‘.‘

cialmente 1isa, estando conectado dicho orificio a una fuenta de un gas
presién superatmosférica- inflar el recipiente mediante 1a introduccién
de dicho gas miantras la parad del racipoente, que rodea a dicha abertu-,
ra, se mantiane substancialmente en contacto hermético al gas ‘eon dicha
superficie, Y. mientras se infla més todavia dicho rccipiente, en- contacn

to hermético al gae con dicha superficie, ‘88 le desliza a lo 1argo de dif

una tire de oierre hermétioo flexible soportada a la cual se. mantiena an

realoién substancialmente confinua con respecto a dicha superficie; y

fuera necesario.

El recipienta carrado Que se utiliza an el método méds paru

visto" de una abertura de llanado en su pared, ‘an la parte del reuipiente |
que ea de forma cilindrica cuando el racipiente esté totalmente inflado.

La presente invencién provae un envass mejozﬁdo al cualae

De acuerdo con el. presente Modelo de Utilidad, un’ envase »

comprende una . bolsa tubular de pelinulﬂ de . material de pléstico carrada

"an cada extremo por un cierrs hermético lineal (segan se definir! masada_-

lante), con contenidos liquidos a presién superatmosférioa constante, te-_
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te la forma de una silla de montar, teniendo el envase un manguito desoﬂ.

‘oo al gas, de modo de praveer un orificio pare el vaciado del anvase.

vtancialmente cilindrica sobre la meyor parte’ de su 1ongitud, con extra-_

do una’ abertura &n por lo menos una de las paredes an una parte de labol'

se aqui un cierra hermético que se forma uniando herméticamante entre sI
»laa ragionea de borde de las parades opuastaa de la bolse aplastada, sin

v' _§uﬂtar o Dlagar el material. El oierre hermétiuo puede ser un cierre her

0 més ointas, o similares, recubiertas con adhaaivo, plegades sobre di- | -
: choo burdes o qua laos- incluyan en otra manera, y unifioadas con lae su- f'
\ perfioies externas de la bolsa de tai manere que. al adhesivn rudea por |
Hoompleto y cierre herméticamente 1a ahnrtura entra dichos bordas, inolu--_

;yendo sus dos aaquinas.

niendo 1a bolsa, bajo presién, una forma sustanoialmente cilindrica so= |

bra la mayor parte de- su longitud con extrumos que tianen aproximadamen—

porte que rodea ‘a la parte sustancialmenta cilindrica de la bolsa, y te-|

'niando una abertura an por lo menos una de las dos caras de un extremo enl'

furma de silla de montar, astendo harméticamanta cerrada la abartura me-:

dianta un parche desmontablemente adherido, de material flexible harméti 'f{

-Una bolsa para formar un _envase, - conio el - que se acaba ds
deaorib:l.r, comprende una longitud de pelicula tubu].ar aplaatada, de ma-
terial pléstico, cerruda en cada extremo por un cierra harméticn lineal -

transveraal de’ manera que la bulaa, al inflarla, adopta una forma aus-.

mos que tienen aproximadamente la. forma de una silla de montar, y tenien ,4'5“

sa qué forma una cara de un axtrsmu de: furma de silla de mcntar, estando
carrada herméticamente la abertura por un parche deamonteblemente adhe-
rido, de materiel flexibla herméticu al gas.i‘v '

Bedo 1a expreaién "cierre harmético 1ineal" deba entender

métioo direoto antre laa doaparedea' o puada ser un ciarre hermético en

el cual los bordes de las dos paredes sa mantienen rsunidas madiante una"

0uando se debe llanar la bolsa madianta el método de 1a '
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‘sometida a presién, la Forma de la mayor parte de la 1ongitud de la bol-

.de los parchas'desmontablemente adheridos,.o'uné porcién dgl mismo, ssté

‘facilita su retiro,

da de la peiicula.de material pléstiv> u otro material en hoja flexible,

patente briténica N2 1,251,672, se provee una abertura de llenado en su
Dared, en la parte de la misma que adopta una Formu sustancialmente ci~"
lindrica cuando se infla la bolsa.

Se podré apreciar que, dabido a la gaometria da la bolsa

sa podrd apartarss un poco con respscto a una forma cilindrica estricta-
mente circular. Sin embargo, se puede orientar la bolsa llenada hacia di
cha forma durante la aplicacién del manguito de soporte, que se forma.de
prefersncia éprplandq y adhiriendo'Una tira de papel u otro material Flg
xible alrededor de la bolsa llenada, 4 ' |
Resulte a menudo ventajoso proveer dos orificios de vacia
do, uno en cada_cara de un extremo de forma de silla de montar, ambos cu-
biertos por un barche adharido o por porciones difsrentes adharidaé del
mismo parche,'estandb por lo menos un parche o porcién desmontablemente
adherido. Esta disppsicién puede fadilifar el vaciado, utilizéndose uno
ds ios orificios como salida para la cerveza u otros dpntenidos, y utili

zéndose el otro (cuando su parche de cubrimiento es desmantable) para pe)

L |

mitir la penetracién de aire en el ehvase.,Una disposicién de esta clasa)
sea desmontable uno solo de los parches o ambos, bérmite también produ-
cir con m&§ facilidad la bolsa, puesto que a3 puede cortar las aberturas
en la bolsa plana sin necesidad de separer sus paredes opucstas, lo cual

seria necesario si se debisre. formar una sola abertura. Por lo menos ung
de priferendia prolongado de mansre de provesr una aleta no adnerida qus

'En una forma preferida del envase, y de la bolsa para prod

duéirlo, las porcionss terminales estén reforzadas cada una por una ban-—

que estd unificada con el extremo sn forma de 51lla y que se axtiandapoﬁ

encima de este Gltimo desde uno de los lados del envase, O bolsa, hacia
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5_.del manguito de soporte, y sxtsndiéndose ‘los boredes laterales ‘de labanv

v ‘(figurg 2) la. bolaa de pelicula de material pléstiﬂﬁs formada °°"V3“19"'

Ve taluto de polistilano ‘que- tiane un rewubrimiento extarnc de un material

itra sl en este 1ugar. En esta ?orma del envase, y bolsa, la absrturaque

.provee el orificio de vaciado se formaré tanto a través de la pared de

.aberture, puede extenderse tanto a través de la parad como de la banda,
‘de modo de proveer un, saqundo orificio de vaciado' o 8@ pusde furmar la '
‘.abertura en 1a pared de la bolsa solamente, de modo de facilitar la pro-
.ducciﬁn de 1a balsa, en cuyo- cuso la banda cerrurﬁ herméticamanta la abq

:tura ¥ no ss necesitard un parche adicional adherido.A

'rida de realizaciﬁr del envass y bolsa da la preaente invanci6n, asicomu-

;1izada para producir el snvase iluatrado en la figura 1;

'temcnte con pelicula tubular 'sin costura, biaxilmante orientada de tereﬁ

A,altamente 1mpermeable al anhidrldm Larbénico y al oxigeno, por aJemploun'
' copolimero de cloruro de vinilidano; en 2 'se indica un- extremo an Forma

:de ailla de montar del anvaae"an 3 (figure 1) se 1ndiua un_ manguitu de

el: otro,.extendiandoae de preferencia los extremos de la banda dentro

da. més allé de los coatados del envass, o bolaa, y estando unificadusan«

la- bolsa como a través de la banda de refuer:o. Si s8. provee una segunda~

B ie 1

Se deacribira ahora a tItulo ‘de ejemplo una forma prefe~

loa métodoa para producirlos, con raferancia a los dibuJos que se acompa
_ﬁu en loa cualsas ‘ _
) ‘ La figura l es una viata an oersnsctiva del envase termi-
ﬁadd}f  '

La figura 2 es un corte longitudinal da la bolsa planauti

Las figuraa 3 a 6 muaatran, en cortss longitudinales, sta

pas de la produccidn de una bolsa coma la ilustrada en 1a Fjgura 2; yv, .
’ Las figuras 7 a 9 muestran otra forma de. producir la bol—
sa. | | |

Haciendorefarencia a las Figuras 1 y 2, se indica en 1l

Bt X ST R A 2 A= oA
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‘ refuarzo alradadur de la parta sustancialmante cilindrica dal anvaaa,'y

‘de papel recubierta por ajemplo cun una cola de origen animal u utro

'1fadhesivo activadu por la. humadad; y en 4 sa indica una banda de refuar—

,da polietileno, adherida a la bolsa a través del: axtremu en Forma dasi-
'11a, taniendo 8sUs axtramos Justamente cubiertns por el manguito 3, yta-

niando sus . burdes lataralas adharidus antra si da manera de formar una
' cada lado ancho de uno de los axtremos de forma de silla de montar, 88 .’

ucinta 6, que asté adharida sobra las aberturas de modo | da formar un cieA
‘rre. harmético al gas y qua cruzu la silla de montar dal envase hasta -
'r'Justamenta dantro del’ manguito a cada lado del envase tarminado, tenien=

1. do dicha cinta, en una da ‘sUB caras, una prolungacién no adharida 7 que,

-proyacta desde el manguito de modo de provaar una alata para ratirar la

"”szaoilitar au ratiro. Solamanta es necesario proveer cierres. harméticos

:.da bloqueo que fijan en forma segura la cinta sobra las dos. abarturas.

' ‘,herméticamenta, daspués del. 1lenado, mediante un parcha 9 (figura 1).
‘.Debajo de la banda adherida 4 se oierra harméticamente el axtremu da'

S la bolsa en. 10 (figura 2) y se le dobla ancima da una ‘de. las caras de |

“iula bolaa.

A figuraa 1 y 2, particularmenta con referancia a1 axtramo da apertura

ifdal envasa. El otro axtramo esté contruido en una manera aimilar, con f

que 88: forma convaniantamanta arrollando alradador del anvase una tira

zo, convenientemanta de pelicula biaxilmente oriantada de tereftalato

alsta a cada lado dal envase, sagan se indica an 4 en la figura 1, En o

ancuentra una abertura Sa y Sb, ambas cubiertas por una sola longitudde

en el envase terminado. es doblada hacia atrés sobre la. ‘cinta y que se -

cinta. Sa puada provaer también una aleta similar en el otro axtramo de
la cinta, si asi fuera convaniente. También sa. deJa sin adharir la por-

oién de la’ ointa que cruza la silla de montar del envase, de manera de

Se 1ndicn en 8 la abartura da 1lenado de 1a bolsa, a la cual se ‘clerra

Sa ha descrito el envasa y 1a bolsa iluatradaa en las“

e T8 b e dl e st v e M T
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f des a partir de una lonqitud continua de pelicula tubular. . Mediante este
.dispoaitivo, se hace pasar intarmitentemante la pelicula tubular por an— '

-cime y alrsdador de un mandril interno flotante contra el cual se- hanpeq
' entoncoa hermétioamente.por calor la pglicula ‘tubular en direcoién traqg

108 cierres hsrméticoa segdn se indica en 10 y 11, habiéndoae llevado &
' ‘cabo las etapaa da perforacién y de oierre hermético por culor durante

‘faaos estacionariua de la palicula. Despuéa te habarse formado loa oie--v

'”fpraferancia herméticamente una tira de refuerzo de pelioula racubiartu
'_‘oun adheaivo de fuaién por calor externamente sobra cada cierre herméti- ’
‘o fjﬁco por calor, a lo largo de la lcngitud completa del cierre hermétiaopor.
' _calor y que ae extiende méa allé de sus bordes. Esta tira de rsfuerzo nov
.:ha aido 11ustrada en los dibuJog. Después de cortar, ae cierra antoncea
hherméticamente (figura 4) uno de los ladus del extremo de la bolsa (el

'K";Vlado quo llava la tira de refuerzo, ai 88 1a provee) con uno de lossex-
‘vq'trsmoa de la bandu de rafuerzo 4, de preferennia mediante Qierre nor ca-‘
. :j: lorz 1uegn. ae pruvaa de pruferencia en la banda de refuarzo, que estd
f.;hocha oonvenientamente con palicula de tersftalato de polietileno biaxil'
'\ 'mente oriontada, un rscubrimiento d; clerre hermético por oalor destina=
'n;'do a esta finalidad. Se dispone la. banda de manaru que cada ung de aua_
lbordos se extiende un poco més allé dey doblez luteral de 1a bolsa. S8

',doblu entoces el extremo libre de la banda da refuerzo 4 aobre el qaqta~ 
| do de la bolsa (figura 5), juntamsnte con lna poroidn tarminal 12.dqfle i
f. bOIQA, y ee le une herméticamente e la bolsa en Unu manete aimilaq: A}

1: axcepcién de que se ha omitido laa abarturas Sa y 5b y lu ointa dea—
montablemente adharida 8. . | |
En la sucesién ilustrﬂdu en 1as figuras 3 a 6, se indica

en 1 la unidad de bolsa recibida de un: dispuaitivuparafbrmar las unida-

forada aberturas de llenado 8 a loa intérvulo; deseados, y 88 ha cerrﬁdo

veriél'en los . luguras'raqueridoa, y sé la cdrfa entdnces a lo largo de-

rres. harméticos por culor transveraalea, pero antas del,oorta. ‘a8 unada»




S,

18,

-ZQ; '

28,

a0,

fse indica en 4 en la. Figura 1 a cada lado del extrema de forma da silla 

51 se deseara Derforar una sola de las aberturas, Sb, a través de 1a ban

T s

-banda de refuqrzo a con uno da los lados del sxtremo de. la bulsa, como
{en el caao anterior, peru se une hermétioamente una segunda tira 13, da
f'proferuncia del mismo material unible por calor qua el de la banda" 4,

‘travﬁs del lado opuasto de la boca de la bolsa, sagﬁn se 1lustra en la
‘figura 8. Esta tire se. extiende tambien un poco més allé de . 103 costados.
'J{de la bolsa, donde 8us bordes quedan unidos a los bordee da la’ banda 4. n
[ 6o dobla entonces el extremn librs de la. banda a sobre el lado opuesto _
.de 1a bolsa (figura 9) Juntamente con la porcién terminal 12 de la bolsai
jy ae une. herméticamente oun 1a bolsa. Se puede Derforar entonces abertu-_

- ras’ 5a y 5b ‘a través de lns cuatros espeaoras de la banda y la balna, y 4

da ds refuerzo como as{ también & través de la pared de la balaa, se po-

'dré formar las abarturas mediante parforacién a través da tr@a espesores

‘8 parforeda en su pared. Sa une harméticamente una de 1os extrsmoa de la

mismo tiempo se une hermgticamente entre si los bordeé,daflas.mitgdeg',;

opuestasvde la banda de refusrzo de modo de formar una életa:'a-ié cUai-

de monter . Se forma entonces las aberturas 55 y 5b (figura 5) medianta '
perforacién a través de todas’ las capas del extremn reforzado de la b01-~
sa, y se aplica la longitud de la cinta 6 (figura 6), también mediante kS
unién. por calor (utilizandose sobre la cinta un adhesivo de fusidn por 3
calor que tiene una resistencia de unificacién apropiada) sobre . lan aber '
turae. Sa deja libre el extremo 7 de la cinta v la poroién csntral que

cruza el extremo de la- bolsa, Se refuerza y se cierra hermaticamante en-
una manera aimilar el extramo de la bolsa, con excapcién de que. ss amite

las atapas de parforar las aberturas y aplicar 1a cinta de cubrimiento.

solamente en la ebepp ilustrada en la fiqura a4,
‘ En el otro método para cerrar herméticamante la bolsa qu
ss. ilustre en: las figuraa 7. a 9 la unidad de tnlsa 1l es reoibida sinci

rre hermético en sus extremoa, pero provista de una abertura ‘de llenado
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;en la manera descrita més arribé; Se pusde también perforar las absrtu-—

- da herméticamente cerrada por la banda 4,

‘la abertura (o cada una de ellas) comprende una plurelidad de’ pequefias

(segln se define més adalante) aberturss en la pared de la bolaa,. qus ss

se aplica la tira ds cinta'adhesiva 6 de modo ds cubrir 1as‘abertUra§,'
ras en la etapa ilustrada en la fiqura 8, de manera que una de ellas Qque

Cuando se aplica el parche desmontablemante adherida (as
decir la cinta 6 en los dibuJos) sobre la o las aberturas, se deberd te%
ner cuidado de 1mpedir que el parche se adhiera a través de una abertur
a la parsd opuesta de la bolsa, o que se adhiera a través de ambas aber-—
tuqs, cuando se proveen dos, al parche que se encuentra en sl utro lado.
Se ha comprobadc que se pusde evitar comblicaciongs, impidiendo que su-
ceda tal cosa, Formaﬁdo las abertures mediante ciertos métodos, |

De acuerdo con de estos métodos para formar las aberturaﬂ,

puasden cubrir culectivamente con el parche. Bajo el término “paqusﬁa"'
segfiin se le emplea para descrlbir'las,aberturas,_debe entendarse aqqisu«
ficientemente pequefias tenienda en cuenté_la naturaleza de la pared de

la bolsa y del adhesivo utilizacdo para Fijér el parche, de modo de per-

mitir que los parches se adhierarn a la pared de la bolsa mientras se pp%
siona la pared contra la pared opuasta des la bnisa aplastada vacia,véin
producir adhesién con la pared opusats de la bulse vacis, o al paﬁcheao
bre la aberturaiopuesta, sl estuviera presente, Otra ventajaiqua ss obt:_
ne mediante esta forma de practicer las aberturas, es que l& presifn -
ejercida a través de las pequefias aberiuras puede ser resistida por un
parche herméficamente unido al recipiscie non una menor resistencia da
de unificacién que si estuviera prssentsz una sola abertura de éreg eqyi-
valente; esta menor resistencia.de'uwificacidn permite desprender més
f4cilmente el parche, Otra ventejoc aus sa obtiene con la abert&ra de pert

foraciones miltiples es que se pueds retirar con cuidado el parchs decd#

brimiento de modo de descubrir una cantidad solamente pequefia da abap-

Izﬁw&ﬂiz [TV
;
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que 14 es un grupo de siete perforaciones due forman la abertura de va-

1ra 14 pero diametralmente opuesta con respecto a la mism&, En 6 se indi-
‘gunda abertura, si estuviera presente) y adheridd a la pared circundante

| del recipisnte, sstando también en este caso libre el extramo del parche

‘tir!do para permitir la panetracién de aire, se podrd vaciar fécilmente

'8l recipiente vertiendo su contenido,

| BAD ORIQINAL

tures en primer término, de modo de aliviér lentamsnte la preéiﬁn y se
evite una liberacién demasiado vigorosa qus puede dar por resultado una

excesiva formacién de espuma,

En la figura 10 se musstre una abertura de este tipo, en

ciédb en la pared del envase, pudiendd:haber opcignalmente unavsegbnda.

abartura similar (mﬁltiple) (no ilustrada], qus es idéntica a la abertu-

ca el parche que cubre la abertura ( y opcionalmente cubre también la se+

7 de modo de facilitar su dasprsndimiento. Cuando se retira al parche, y

particularmente con el parche sobre una ssgunda aberture, similarmente re

De acusrda can otyo método para formar las aberturas de mo
do de impedir una adhesién indeseable, la aberture (o cada una de ellas)
comprende una solapa parcialmente cortada de la& pared de la bolsa, cubier
ta por el parche adherido externamente a la pared, tenisndo dicha solapa
una forma tal que es retirable al desgarrar la nared de la bolsa cuando
se desprende el parche adherido con respscto a la pared desde una direc~
cién predaterminada « En la figura 11 se muestra una abertura de este ti-
po, eﬁ ques 15 es una solapa circulgr parcialmente cortada de la parsd ds
le boisa reforzada (pudiendo haber opeionalmente una segunda sclapa, ro
ilustrada, que es idéntica a la solapa 15 perO‘diamentralmante'opusatacuL
respscto a la misma), indicdndose en 1& 1a parte mediante la cual la so-
lapa estd todavia caonectada a la porsd, Tamoién en 6 se indica éllparche'
que cubre la solapa y adherido = la misma, y a la pared circundante dela
bolsé, teniendo el parche libre su extremo 7 para facilitar su retiro deg|

de.la dirsccién dessada, Cuando se retira el parche, se forma una abertu-

et £ 7 e S AT S e
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- ra sustancialmente circular y se pueds variéryfécilmente el recipients,|

Qertiendo sus contenidos,,particglarmente cuando se ha retirado en una
.manerarsimilar el parche gue se encuentra sobre una segunda aberfura._'

.Naturalmente se npuede también vaciar el recipiente a través de una "“pa-~’

5, jita" para beber, en cdyo'ceso5se retirard un;Solo barché, con su solapa

adherida, _
' >Segﬁn se indicd més arriba, se aplica el manguito de so-
porte 3 a la bolsé después de haberla 1ienado. De preferencia, le tire

con la éual'ée forma el menguito, tiene sus bordeé lateralps doblados -
10, hacia adentro, de modo de formar una dqblé regidn de borde, qus tiene

convenientemente una anchure de aproximadamente 6,5 mm pera una tira de
una anchuré de 17 cm. Esto proves un soporte adicional para la bolsabaj¢
presién, Debido a la Qeometrﬁa del sistema, @l extremo libre 7 ds.la cin
ta adoptard una de dos posiciones estahles won reléqién a la bolsa bajo
15.‘ presién; puede quedar situada, dirigida hacia abajo, contrn la pared de
‘ la bolsa inflada; o también pueds cusdar situada, doblada hacia atréds so-
-:7]" bra la parte adherida de la cinta, de modo de apuntar hacie arriba segin

se puede ver en la figura 1, Por lo tanto resulta sencillo llevar o do-

20. L * haberse llenado la bolsé y antes de aplicar el manéuito. E1l adhesivo -
utilizado para fijar el manguito es dé preferancié'de tal naturaleza qu#

se adhiere fuertemente al manguito pero queda-sola‘débilmente unido a 18

*bolsq. Esto proporciona la ventaja de gue, cuando se h& vaciado parcisl-
mente el envase, se puede empujar Pdcilmentz la parte inferior de labol
25, - ; sa dentro del manguito de modo de formas un récipieﬁte qgue se sostiene
gqi.‘por‘si.mismo. '
Se puede introducir nunerosas mnﬁificepiones en sl enva-
sey bolsa particularmente descritc. Por ejemplo, se puede recurrir a

otros posibles métodos de llenado, sn cuyo caso puede . resultar innecesa-

-

30, saria una abertura de llenado como la indicada en 8 en los dibujos.Sega

) e B I T T i i ol LR
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blar el extremo'libre de la cinte hacia esta (Gltima posicidn después-de_
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15.

20,

25,

aa.

______

se menclond mAs arriba, es necesario proveer un solo orificlio de vaciadg

"veza y otras bebidas carbonatadas, puede ser del orden de 4,22 kg/cmaco

tar que cualquiser porcidn del cierre hermético se vea sometida a fuerzag

to al eje 1ongitudinal del envase, 8 inicialmente an una direccién hacil

‘los orificios cuando se proves mAs s un ariflelo, Puaden ser por ajsme

“herir de manere de proveer una aleta para retirar el parche.

BAD omew@

en 8l extremo de forma de silla de mohtar del enVase; también.aéria po-
sible, aungue por lo qeneral menos conveniente, proveer dos orificiosde
vaciado en posiclonas na diametralmente opuastas sntre sf, Sa puede uti-»
1lizay otros métodos para cerrar herméticamenta lps'extrdmps de las bol-
sas con un cierre.hermético‘linaai. $in embargo, el ciefrb Mermético de-~

be ser evidentemente capéz de rgsiétir la»presiéh intérna que, para cer

tiempo caliente. Los métodos de cierre hermético descritos, permitenevi-

de arrancamiento sustancialas. Aunque ss prefiere considerablements pPro-
ducir la bolsa de la presente invencién con una pelfcula tubular sin cog
tura, se puede producir tembién la pelfcula tubular cerrando hermétice-
mente una pelfcula plana,sspecialmente 8i se emplea un cierre de trans-
lapo. En gensral se prefiesrae aplicar el parchs, aue cubre sl o Los ori-
ficios, de manera gue (segln so ilustra como ejemplo en los dibujos) se

le pusds retirar por arrancemisnto en una direcoién paralela con respecH

el extrsmo superior del envase, Sin embarqo, se puede arrancar el parch
en una direccidén diferente, si asf Fuera convenients; por ejemplo, puedé
ser retirable en direccién transversal con relacién a ‘la bolsa, Seginse

indicé mds arriba, se pueds fijar parchea separados de menersé de subrir
plo parches en forme de rombo, de ios susles se deja una ssguina ein Era

» Se ilustra ademés la ;renents invencibn, aunque sin limi-
tarla en manera alguna, mediante el ¢ nuiente ejemplo.
EJEMPLO
Se utiliza una longitud de 24,76 cm de tubo biéxilmente

orientado, en condicién plana, de tereftalato de polistilenc gqus tiene




10.

- 185,

25,

v v

un gsnesor de pared 0,030 mm y una anchura, en condicidn nlané, de 6,90
cm, y recubierto externamente con un copolimerc de clorurc de vinilide-

no, para formar una bolsa mediante el método descrito més arriba con re

ferencia a las figures 3 a 6 de los dibddos gue se acompaiia, Se formélof
" cierrss herméticos por calor 10, mediante un dispositivo de cierre hermd

e

<

"tico por calor de temperatura cdnstante a 24520 durante s, -Las handas |
a (y las tiras ce refuerzo fijadns sobre los cierres herhéticus en la |
manera descrita] son de pelicula biaxilmahte orientada de tereftalato de
polietlleno de un espesor de 0,025 mm, una anchura.de 7,0.cm y una lon—
gitud de 7,6 cm, teniendo un rcbubrimlento de cierre hermético nor ca-

lor, de adhesivo de polidster de fusién por calor. Se cierra hermétice-
mente por calor cada banda con una superficie ekterna de uno de los ex-
tremos del recipiente en la manera ilustrﬂda,vdispbniéndose.la banda sid
métricamente anfes del cierre hermético, con sus costados mésnlargosbae
ralelos con respecto a los bordes terminales del tubo y con su eje mayos
situado a 1o largo de la linea de plegado deseada; sus bordes més cortos
queqan entonces proyectados levemsnte més allé deilos doblaces laterales
del tubo plano, Se dobla entonces el extrema del tubo, juntamente conla
bandea fijada,‘qua'se encuentra en la condicidnimés,axtarna, de modo de .
formar un doblez & lo largo de una lfnea qus se encuentra a 3,17 mm de-
trds del borde interno del cierre hermético por calor gue ciarra el ex-
tremo de la unidad del recipiente, L& porcisdn COmp;eta dohladq; con ax—

cepcién de una porcién de una anchure da 1,39 mm a cadse ladc del doblaez)

es prensada entonces entre mandihbulas ds cierre hermétino par caiar [

1809C durante 5 s, La banda asi fiJjads cqueda fuertemente adharida sobre
su drea completa a las paredes de le bolsa, y sus bordes, qus se proysc
tan més alléd de los dobleces lateralss des la bolsa, guedan adheridos en
tre si, La unién hermética tiene Lumbién ludar entre 1a,§apa de copnli-;
mero de bloruro de vinilideno de 1a porcidn doblade del extremo de la -

bolsa, La tira fijada se extlenda sobre 3,5 om hacia abaJjo por cqqa pa-

N

-
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20,

30,

cialmente cilindrica de la bolsa cuando estd inflada,

vés de todos los espesores de un extremo reforzado. de la bolsa, en una

el extremo de la cinta. La cinta 6 tiene un espesor de 0,05 am, una An-

chura de 25 mm y una longitud de 10 cm, Se la recubre con un. recubrimier

- niea N2 1,251,672, Se introduce la cerveza en las bolsas a una tempera-—

~de doble 1e una anchure de 6,5 mm y una longitud de 30,5 cm, de mado que

BAD omelwu.‘v

red de la bolsé; esta longitud ha sido predeterminada y es tal que los

bordes mds largos de la tira quedarén situados contra la poreién sustan< -
Se_forma_enfonces las aberturas ﬁgiy 55, perfordando atra+

posicién comao 1lustrada en los dibujos; Cada aberture es una abertura -
mﬁltiple.qué comprende siete perforaciones circulares de un diémetro de
3,17 mm, éspaciadas de acuerdo con 1o ilustrado en la figura 10 sobreun
érea circular de un didnetro de 12,1 mm, Se dobla aentonces una tira de

cinta G sobre el extremo de la holsa de modo de cubrir ambas aberturas;
se la cierra herméticamente por cmlnrien la posicidn ilustrada en 1oédi+
bujos, mediante un nar de éierrcs harméticas de bldqueo cada uno de los
cuales cubre una abertura, dejéndose libres éu.axtrgmn 7, nera cubriendd

el cierre hermético de bloaueo la sagunda ahertura cue se oxtiende hasts

to de adhesivo de npolidster de un eshasor te 0,012 mm,
3e llena con carveza unia cantidad dae holsa, producidasen
la manera que se acaba de describir, cads una a través. dae la nhertura de

llenado 8 en su pared, mediante el método descritc en la onatente britd-

tura de 49C, y la presidn, en las bolsag en gl momentn de cerrar herma-
ticemente la ahertura, es 1,41 kd/cmz, inspuds de llenarlas, um ;rﬂvan
cada bolsa con un manquito de soporta gua se forme énvolvinndn v U ok
una tira da papel alrededor de 1A parts sustancialmente cilindrice de la
bolsa mientras todavia mstd enfriade 1n sarveza. La tira o papoel utili-
zada para formar el manguito es papesl ae 90 q,s.m, dg una nnchura de
18,4 cm, con sus bordes laternles .ohindos (hnacia el interior cuando el

manquito se encuentre on nosicidr) de moda fs Former una norcidn de bore
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se arrolla de fira 2 1/4 veces alredédor de la holsa al formar el mangui
to., E1 adhesivo aplicado como recubrimiento sobre el bapel, nara fi jar

las tiras en nasicién, es una cola de origen animai aplicada como recu-
brimiento hasta uh espesor ds 25 g.s,m, activada por humedecimienta an-
tes de aplicar él manquito a la pdlsa.'Se dobla hacia atrés el aextremo
7 de la cinta de-apertura 6 de cada bolsa, de modo de enfrentar el extre
mo de la bolsa, antes de aplicar el manguito. Yespués de 12 semanas dg
almacenamiento a una temperatura embiente término medio de aléc, los end
vaées se encuentran aidn completamente cerrados, conservando la cerveza

un grado éatisfactorio de carbonatacién y un buen snbof. Ye nuede abrir
fAcilmente 105 envases y viacliarlns al rétirar las cintas cle Anarture 6,

5e ha descrito mis particularmnente la presenta invencidn

con referencia a bolsas formadas con pelicula de tereftalato de polimti#

leno biaxilmente orientada, Neturalmente se puede emplear cualquier otrd.

nelfcula de material pléstico pera Former las halsas, siaompre aue tengs
suficiente resistencia para resistir la presifn interns aue es de espe-.
rar en el envase, y suficiente impermecabilidad a los gases, provists por
un recubrimiento si fuera necssario,

En resumen, el Modelo de Utilidad nue se solicita, recae-
rd sobre lo sinuiente:

| NOTA

UDescrita suficiéntemante 1n naturaieza dul invente, as{
comﬁ la manere de realizarlo en in précvice, debe haceréa cunsitay que las
disposiciones antariormentabindjmadas son susreptibles de modi ficraian:
de detalle en cunnto no Alteren su nrinclnio fundamental, siendo 1o nue
constituye la msencia dol referido invento y por lo que se solicita Mo~
delo de Utilidad por 20 afios en Espaiie sobps: ENVAGE PARA LINUIU0S, ca-
racterizédndose por lo siguente:

1.~ Envase npara liguldos, del tipo que comprends una hol-

sa tubular de peliéula de material plAstico herméticamente cerrada enca

STt L CeemTemNa s




10.

20.

30,

da extremo, OUB contiene 1iquxdos a nrasién suppratmos.arlca narmnnenta,

‘ciado para el envase.

herido, o mediante difcrentes porciones adheridas del mismo parche, autu:

do por lo menos un narche 0 porcilén desprendiblemente ndharldo.

"Jque la tire de material flexible rermétiro Al nas se axtienda dontes val

desde g8) mAanguito y proveor una alets e Facllita el retiro de la tira,

‘caracterizada porque sus porciones terminales estdn reforzadas cadn uma

'BAD ORIGINAL

y gue tiene un manguito de gonorte gue rodea la purte sustancialmente ciH
lindrica de la balsa, caructerlzddo porque la balsa esté rerrada en cadg
extremo mediante un clerre hermético lineal, teniando asi la bolsa, haqo
presién, una forma sustancialmente cilindrica sobre la mayor parte de su|
ionqitud con extremos hue tienen aproximadamehtb la Forﬁa e una silla

de montar, y porque la bolsa presenta una Jhcrtura gn por lo menos unada
lag dos caras de un extremo en forme de silla de montar, -cerrandose hermé
ticamenta la abertura mediante un parche desmontablemente adherido, dema

terial flexible, hermético al gaé, de modo @ producir un orificio de ve-

2.~ Envase seqin la reivindicocién 1, caracteyrizado norhuf

-tiene una abertura en cada una o lag dos caras de un extremo de Fnrmada]

silla de montar, estanda cuhlertas ambas aberturas mediante un nnrchead~*

3.- Envase seadn 1o reivindicacidn 2, caracterizedo pore
que ambas aherturas estén cubiertas medlante una tira de material flexi-

ble hermético al gas que se sxtiends & Lravéis riel exiremo rlel envase, w«d-

herida alrededor de cada abertura do margra de cerrariy, cero sin fijay
al paquete & través de su extremo. ;
4,~ Envase seqdn la reivindicasidn 3, nardstayizadd pop.

manquito de sanorte a cada lado del armvase, v opor 1o mernos uno de Lus pxe

tremos nueda sin fijar y astéd dohlado wacin nirﬁs cle modo e proyvectévse
8.~="nvase sadn cualaquinr~ me lae reivindicaciones antesiored

mediante una banda de material en hoja flexible que se extiende sobre el

extremo de forma de silla de montar desde un costado del cnvase hacia el

B
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"coatados de 1a bolsa, donde eatén unificados entre s, y la abertura o

v ewa -}

"descrito en. la prasente Memoria e ilustrado en 103 dibuJos adduntos.

_madas tanto a través de la parad de la boisa como a través de la barda

»caracterizado pdrque 1a abertura, o cada una de laa miamaa, comprends

Iuna salapa paruialmente cortada de la pared da 1a bolsa cubierta por ‘el

uaprnniada que 1a hace dssprsndible por deagarramiento te la pared de 1a

:”bolaa cuando se arrance de la parsd el parche adherido desds -una dirao—

‘riores, caracterizado purque el manguito ds aoporte ha sido Furmado por

'arrollamiento y adhersnoia de una tira de material flexible alrededorde

'soid%dér@. .

otro, axtendiéndose loa extramoa de la banda dentro del manguito de so-'

porte, y extendiéndose loa bordea lataralas de la banda més alla de 103
cada una de laa abartures, que pr0vean un orificim de vaciado, estén for|

de. rafuerzo. _ o
L Bu= Eﬁvaaq ségan cua;duierﬁ de_las raiv;hdicaciones ghté-'
fioréé; caracterizado .parque la aberturu;'o cﬁ&é une dé sllaﬁ comprbnde
una pluralidad de DBQuaﬁas perforucionea en la pared del snvase. coleo—
tivumante cubiertas por el parche deaprendiblemente adherido.

7.- Envaae segun cualquiera de las reivindicacionea 1 a 5,.

parche adharido externamenta a la parad, teniendo la solapa una forma -

016n prudeterminada."

8,~ Envaae aegun cualquiera de las reivindicacionas ante-

la bolsa lleneda, estando los bordea laterales de la tire doblados hacia '
adentro de modo de formar una regidn de doble borde pera . al manguito. ‘

9‘-Envaae para liquidOs, tal y como queda auatawcialmante

Eata meoria oonsta de 17 hojas. eaorita a m&quina parunq
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