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PATENTE BE INTRODUCCION 
por 10 años

por "Un procedimiento de fa b ric ac ió n  de p ie z a s  para  e d i f i *  

o a o lá n " * * *  *  - -  -  -  -  *  *  -  *  *  -  ** -  * * *  *  *  ****  * * *  * * *

a favor de: ROCALLA, Sociedad Anónima, de nacionalidad e s­
pañola, domiciliada en BARCELONA, ca lle  Canuda, n° 2.

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente memoria descrip tiva se re fie re  a una peten* 
te de introducción destinada a garantizar la  explotación ex­
clusiva de un procedimiento de fabricación de piezas de cuer­

po laminar o de paredes más o menos delgadas, destinadas a 
5 con stitu ir elementos integrantes de e d ific io s  o partes de

e l lo s ,  ta le s  oomo cubiertas, revestimientos murales, oonduo* 
oiones, depósitos y  otras particu laridades semejantes.

Consiste esencialmente e l  procedimiento objeto de la  
patente en fabricar e l cuerpo de la s  piezas de referencia 

10 superponiendo hojas de papel impregnado de una disolución
acuosa de una resina termosatable soluble en e l  agua, y so * 

metiendo la  acumulación de hojas ***en l a  cual podrán estar 
e sta s  en mayor o menor número, según e l grueso que se quiera
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dar a la  pieza fabribada-# a la  acción de una prensa hidráu­
l ic a  ejerciendo la  presión necesaria a  una temperatura su­
perior a 160 grados, para que se produzca la  polimerización 
de la  resina soluble en e l  agua empleada, resultando con 

e l lo  la  pieza obtenida perfectamente compacta*
Para producir la  impregnación del papel de un modo 

práctico se háoe pasar e l  mismo, procedente de una bobina, 
conducido por ro d illo s , por mi baño constituido por la  so­
lución acuosa de la  resina que se emplee, a l  s a l i r  del cual 
se haoe pasar por dos ro d illo s  para que se lib re  del exce­
so de solución de resin a que oae de nuevo en e l  baño, ha­
dándolo pasar a continuación por un túnel por e l cual c ir ­
cule a ire  seoo ca lien te , para eliminar e l  agua, y procedien­
do luego a su división  en hojas o poroiones más o menos ex­
tensas según sea e l  tamaño de la s  piezas que deban fabricar­
se con e l la s .

Ni empleo de resin as solubles en e l  agua hace, dado 
e l  poco valor de este liqu ido , totalmente innecesaria la  
recuperación del disolvente arrastrado por e l  a ire  del tá -  
nel de secado, que en e l  caso de ser t a i  disolvente alcohol 
o producto análogo de mayor valor que e l  agua se r ia  preciso 
re a liza r  para que la  ejecución del procedimiento resu ltase  
en buenas condiciones eoonómicas.

Como es n atural, cuando se trate de dar a la s  p iezas 
una configuración d is t in ta  de la  plana, configuración que 
podrá ser más o menos complicada, se emplearán moldes o 
matrices que, u tilizad os a l  prooederse a l prensado de fa­
bricación del cuerpo de la s  p iezas, la s  oonfiguren en la
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forma deseada. Las piezas que se fabriquen podrán ser a# 

su p erfic ie s a b ie r ta s , planas o más o menos alabeadas, cón­
cavas, convexas o oónoavco(mvexas, o bien de su perfic ies 
cerradas constituyanlo piezas tubulares o recip ien tes* Asi** 

6 mismo, como se desprende de lo  dicho, podrán llev ar  toda
suerte de muestras o dibujos en hueco y re lie v e , producidas 
por moldeo en ca lien te .

Por otra p arte , podrán ser sumamente variab les la s  oa** 
lidades del papel empleado, e l  grueso del mismo y su oompo* 

10 sio ión . Tambián podrá ser variable la  resina termoestable 
soluble en e l  agua, y lo s medios y aparatos o instalación  
que se u tilicen  para producir su disolución, para impregnar 
oen e sta  papel y para r e a liz a r  cualquiera de la s  otras
operaciones que según lo que se ha explicado constituyen*

15 e l  procedimiento.

Las piezas preparadas podrán presentar despuáa del 
prensado e l  aspecto oon que quedan en la  fabricación, o 
bien podrán ap licarse a la s  mismas en e l momento de pren* 
aarlaa o despuáa, hojas de madera o láminas m etálicas, y 

30 posteriormente podrán ser pintadas o acabadas imitando 
p ie le s  y maderas u otras m aterias.

N O T A

Por la  patente de introducción a que se re fiere  la  pre­
sente memoria desoriptiva se REIVINDICA la  explotación ex** 
elusiva de;

35 1.** TRi procedimiento de fabricación de piezas para edi**
fioaciones, que consiste esencialmente en formar e l  cuerpo 
de la s  piezas de referencia superponiendo hojas de papel
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impregnado de una disolución acuosa de una resina termoes-* 

table soluble en e l  agua, y sometiendo la  acumulación de 
hojas ***en la  oual podrán e sta r  e sta s  en mayor o menor nu*- 
mero, segán e l  grueso que se  quiera dar a la  pieza fabrica**

6 daee* a  l a  acción de una prensa h idráulica ejerciendo la  pre* 
sión necesaria a una temperatura superior a ISO grados, pa* 
ra  que se produzca la  polimerización de la  resina soluble en 
e l agua empleada, resultando con e llo  la  pieza obtenida per^ 
feotúrnense oompaota.

10 3.** La explotación exclusiva del objeto de la  patente^

sean ouales fueren lá s  cirounstanoias que concurran con su 
eseneialidad definida en la  anterior reivindicación, cual 
objeto e s :

"Iba procedimiento de fabricación de piezas para edifi** 
oaoión"*

Consta la  presente memoria de cuatro hojas fo liad a s , 
e sc r ita s  por una so la  oara.

Barcelona, 8 de Febrero de 1949.

P. p. de: ROCALLA, Sociedad Anónima.
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