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PATENTE DE INTRODUCCION
por 10 afios

por "Un procedimiento de fabricecién de piezss para edifie
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a favor de: ROCALLA, Soocledsd Andnims, de naoionslided es-
pafiola, domiciliade en BARCEIONA, oalle Canuda, n@ 2,
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MEMORIA DESORIPTIVA

Ia presente memorie desoriptiva se reflere & una patene

te de introduccidn destinads & garantizar la explotacidn exw-

olusiva de un procedimiento de fabricacidn de piezas de cuere
po leminer o de parefes més o menos delgadas, destinadas &
sonstituir elemaptos integrantes de edifioias 0 pertes Qe '
ellos, tales oomo cublertas, revestimientos murales, conduce
oiones, depdsitos y otras particularidedes seme jantes.
Consiste esencialmante el proocedimiento objeto de la
petente en fabricar el cuerpo de las plezas de referenoisa
superponiendo hojas de pepel impregnado de una disolucién
acuosa de una resins termoestable soluble en el agus, y SO~
metiendo la soumulsoién de hojas ewen la cusl podrfn ester

éstas en mayor o menor nfmero, segin el grueso que se quiera
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dar a la pieza fabrfosde=s & la a0cidn de una prense hidrén-
lica ejerciendo la bresién necesaria & uns tempersturs suw
perior a 150 gredos, pars que se produzsa la polimerizaciém
de la resiha soluble en el agus emplesde, resultando oon

ello la piqza.obtenida parfectemente compacta.

Pers producir la impregnacién del papel de un modo

. préctico se hece passr el mismo, procedente de une bobina,

aonducido por rodillos, por un befio constitafdo por 1la soe
luoién scuosa de le resine que se emplee, al salir del ocual
se hece paser por 4os rodillos paras que se libre del exce=
80 de solucidn de resina que cme de nuevo en el bafio, hae
cidndolo paser e ocontinuscidn por un tiénel por el oual oire
oule aire sedo oaliente, pars eliminar el agus, y procedienw
30 luego & su divisidn en hojas o poroiones mis o menos exe

tenseas sagﬁn ses el tamafio de las plezas que debsn fabricar=

'se son ellas.

Bl emplao de resinas solubles en el agus hsce, dedo
el pouwo valor de este 1lfquido, totulmente innecesarie la
recuperacién del aisolvente arrastrado por el aire del tide
nel ae'eeoado, gue en el caso de ser tal aieqlvente aloohol
o producto snflogo de mayor valor que el ague serfa praoiso‘
realizar para que 1lé ejecucién del procedimiento resultase
en buenas condiciones éqoﬁ&mioas;

Como es natural, ousndo se trate de dar & las piezée'

we oconfiguracidn distinta de le plana, configurseidn que

podréd ser méds: o menos complicada, se emplearén  moldes o

matrices que, utilizados &l prooederse £l prensado de fa=

'bricsoién del ocusrpo de las plezas, las oonfiguren en la
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forme deseada. Lsas plezas que se fabriquen podrén ser de

superficies sbiertas, planas o més o menos alabeadss, oén-

‘oavas, convexas o odneavoconvexas, o bien de superfiocles

derreadas constituyendo piezas tubulares o recipientes. Asis
mismo, como se desprende de lo dicho, podrén llevsr tods
suerte de muestras o dibujos en husco y relieve, pﬁodueidﬁs
por moldec en ozllente. o

Por otra perte, poirdn ser sumsmente varisbles las cae
lidales del papel empleado, sl grueso dsl mismo y su oompow
siolén. Tambidn poard ser varieble la resina termosstsble

soluble en el agua, y los medios y aparatos o instalsoién

"que se utilicen para producir su disolucién, pars impregner

con esta &l papel y pers realizar cualquiera de las otras
operaciones que segﬁn lo que se hb explioado eonstituyen
el procedimiento.

las plezss preparsdas podrén presentar 8espués del
prenssfo el aspecto oon que queden en la fabricacién, o
bien podrén aplicarse & las mismss en el ﬁomento de pren«
serles o después, hojas de madere o léminas metdlices, y
posteriormente podrén ser pintades o acabadas imitando

pleles y maderas u otres materies.
NO T A

Por la patente de introducoidn & gue se refiere la pre-
sente memoris Gesoriptive se REIVINDICA la explotecidn exw
olusive des ' ‘ '

l.= Un procedimiento de fabricmeién de pilezas pars edie
ficaciones, que consiste esencialmente en former el ouerpo

de las piezas de referencia superponiendo hojas de papel
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impregnado de una aisolucién acuosa Ge una resins termosss
table soluble en el sguas, y sometiendo la scumulscién de

hojas wwen 1la ousl podrén estar dstas en mayor o menor nd-

mero, segdn el grueso que se qulera dar a la pileza fabrices

daes 8 la sooién de una prensa hidrédulics ejerciendo la pree

" 81én necessaris s une temperaturs superior e 150 gradlos, pew

ra que se produzoa la polimerizacién de la resine soluble en
ol agua'empleéda, resultendo con ello la pieza obtenide pere
feotamenge ocompacta. )

Lew L&iexplotao;én giclusiva del objeto 8e la patente,
sean ouales fuerén l@s oirounstanoias que concurran oon su
esencialidad definide en la anterior reivindioacién, oual
ohjeto es:

'~ "OUn procedimiento de fabriocameidn de plezas pare edifis
oaaién", '

Consta la Presente memoria de ouatro hojas folisdas,
escritas por una solas oare.

Baraelona, 8 de Febrero de 1949,

P. p. det ROCALLA, Sociedad Andnima.
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