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Correspondiente a  l a  so lic itu d  de r e g is tro  de Modelo de - 

U tilid ad  que, por veinte años, se s o l i c i t a  p ara  todo e l  te 

r r i to r io  n acion al, a favor de l a  firm a SUSSEN VASCA, S .A ., 

de nacionalidad española, residen te  en VERGARA (Guipúzcoa)

p o r

"MOLDE PARA INYECTAR PIEZAS ANULARES DE MATERIAL PLASTICO"

E l Modelo de U tilid ad  a que se r e f ie r e  l a  presente Memc 

r i a ,  se d estin a  a garan tizar l a  explotación y la  propiedad 

ex c lu siv a s , en todo e l te r r i to r io  n acion al, de un molde ps 

ra  inyectar p ieza s anulares de m aterial p lá s t ic o ,  especian 

mente p iezas en la s  que ex isten  ángulos negativos para e l  

desnudado.

E l molde e s tá  p rev isto  para  que, una vez re a liz a d a  l a  -
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inyección y a l  producirse su apertura, se corte e l  bebede­

ro interno y se produzca su extracción  despuós de lo  cual 

y en fa se s  su cesivas que describirem os más adelan te, l a  -  

p ieza  anular lim pia ea ex tra íd a  d e l macho que l a  conforma 

interiorm ente con ángulos negativos opuestos a  l a  dicha ex 

tracc ió n , para lo  cual se  cuente con la  r e la t iv a  e l a s t i c i ­

dad d el m aterial recién  inyectado.

Para mejor comprensión d e l objeto y sólamente a t i tu lo  

de ejemplo, se  adjunta una hoja de planos en l a  que:

- La f i g .  1&, representa l a  sección diam etral de un mol 

de según e l  Modelo h ab ilitad o  para l a  inyección simultánea 

de cuatro p iezas an u lares.

-  La f i g .  2a, representa l a  sección en p lan ta  según la  

lín e a  de corte A-A de l a  f i g .  la.
-  Las f i g s .  3a, 4a, $a y 6a, representan fa s e s  su cesivas 

que se producen durante l a  apertura del molde y l a  expul— 

sión de la s  p iezas term inadas.

En l a s  c itad as f ig u ra s  la, 3&, 4&, 3a y 6a ,  se han con­

siderado tan solo lo s  elementos correspondientes a uno de 

lo s  cuatro puestos de moldeo sim ultáneo, después de lo  

cual debemos hacer constar que e l  molde puede comprender - 

un número de puestos de moldeo superior o in fe r io r  a l  de - 

cuatro .

Refiriéndonos a  la s  d ichas i lu s tra c io n e s , podemos ver - 

que e l  molde e s tá  con stitu id o , además de por lo s  conocidos 

elementos e s tá t ic o s  y de gu ia , por lo s  s igu ien te s elemen­

to s  ac tiv o s que se rep itan  tan ta s veces.como puestos de - 

moldeo posea e l molde:

Un caeq u illo  matriz -1- que posee uh agujero a x ia l  en - 

e l que, por un lado se a lo ja  un expulsor -2- que actúa 

elásticam ente en sentido a x ia l ,  y por e l  otro lado se a lo -
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j a  un tetón  que remata e l extremo l ib re  d el macho ín te rio í 

- 3-)  e l cual puede r e a l iz a r  un lim itado movimiento d e s l i ­

zante a x i l  en e l in te r io r  de un manguito -4- cuyo borde es 

te r io r  se enfrenta lateralm ente y c ie rra  anularmente e l  

caequ illo  m atriz - 1- ,  a l mismo tiempo que parte  de su su 

p e r f ic ie  ex terio r  s irv e  de guia para e l  deslizam iento de 

un c a sq u illo  desnudador - 5- .

Con e sto s  elementos y durante e l  funcionamiento se con­

siguen lo s  sigu ien tes movimientos combinados:

La inyección del m aterial p lá s t ic o  se r e a l iz a  a trav és 

de l a  b o q u illa  cónica -6-  común a todos lo s puestos de mol 

deo, p ara  cada uno de lo s  cu ales se prolonga radialmente 

con e l  correspondiente bebedero interno -7-  que desemboca 

en e l in te r io r  de l a  m atriz - 1-  a trav és de un agujero
o

apropiado realizad o  en l a  pared de l a  misma. E sta  s itu ac ió p  

"se i lu s t r a  en l a  f i g .  l a ,  en l a  que se hacen d estacar lo s 

d ife ren te s planos de apertura o movimiento I ,  I I  y I I I ,  el 

primero de lo s  cuales e s tá  superpuestos con l a  lin e a  de - 

corte A-A sobre la  cual se estab lece  l a  sección en p lan ta  

que se representa en la  f i g .  2a. Estando e l  molde cerrado, 

l a  p ieza  anular inyectada - 8- se forma en e l  in te r io r  de - 

l a  m atriz - 1- ,  sirviendo e l  extremo del macho - 3-  para  mol 

dear l a s  formas in te r io re s  de la  dicha p ieza .

Una vez terminada la  inyección, e l  molde in ic ia  su aper 

tu ra  por e l  plano I  y se s i tú a  en l a  posición  que se i lu s ­

t r a  en l a  f i g .  3&t en l a  que e l  expulsor e lá s t ic o  - 2- ha -  

rea lizad o  su máximo avance empujando a l  macho in te r io r  - 3- 

En e s ta  posición  se r e a l iz a  e l  p a rc ia l  desmoldeado de l a  -  

p ieza  anular inyectada -8- ,  que se despega de l a  m atriz -  

1- y permanece unida a l  macho in te r io r  - 3- ;  se produce la  

ro tu ra por cizallam iento  d e l p lá s t ic o  que ocupa e l  canal -
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de inyección perteneciente a l a  pared de la  dicha m atriz - 

- 1 - ;  y se separan de sus alojam ientos la s  p arte s de p lá s t i  

co comprendidas en e l  bebedero interno -7-  y en la  boqui­

l l a  común - 6- ,  l a s  cuales son reten idas por l a  uña d el ex­

trac to r  - 9-  que va so lid a r io  a l a  misma p laca  que e l  man— 

güito  -4-. La reacció# de lo s  muelles del expulsor -2- ayu 

da a conseguir e sto s  re su ltad o s, ( f i g .  4 a ).

Continuando l a  apertura d e l molde, la  p laca  expulsora - 

- 10- por medio de la  columna f i j a  - 11-  empuja a l a  p laca  - 

que soporta a l  caequ illo  desnudador - 5-  y se l le g a  a l a  - 

posición  ilu stra d a  en l a  f i g .  5&t en l a  que se  ha produci­

do l a  separación d el plano de contacto I I  en una dimensión 

lim itada por l a  anión en e l  plano de contacto I I I ;  l a  sepa 

ración en e l  plano I I  supone que e l  borde ex terio r d e l man 

güito  -4- de c ie rre  de l a  matriz se  despega de l a  p ieza  - 

anular inyectada - 8- ,  l a  cual permanece unida a l  macho in­

te r io r  - 3- y apoyada contra e l borde interno del casq u illo  

desnudador - 5- ;  y l a  unión en e l plano I I I  se  r e a l iz a  entra 

dos escalonamientos de diámetro, ex terio r en e l  macho y3*  

e in te r io r  en e l  manguito -4 - , cuyo contacto lim ita  e l  des 

lizamiento respectivo  de la s  dos p iezas. Por su p a rte , a l  

ocu ltarse  en l a  p laca  soporte la  uña del extractor -9- se 

produce la  rotura de lo s  re s to s  de m aterial p lá s t ic o  que - 

l a  misma re ten ía  y su caída por gravedad fu era d el ámbito 

d e l molde.

Al terminar la  apertura del molde ( f i g .  6a ) ,  e l empuje 

e jercid o  por l a  p laca  expulsora - 10-  y l a  columna f i j a  - 1 1 - 

sigue siendo ap licado , a trav és de l a  p laca  soporte y e l  - 

ca sq u illo  desnudador - 5- ,  a  l a  p ieza  anular inyectada - 8- ,  

que es completamente separada d e l macho in te r io r  - 3- ,  cuya 

cabeza se ocu lta  en e l in te r io r  del citado c a sq u illo  desnu
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dador -5 - . De e s ta  manera l a  repetid a p ieza  - 8- re su lta  r 

completamente terminada ex te rio r  e interiorm ente (in cluso  

con sus formas n egativas) y cae libremente por gravedad - 

fu era d el ámbito d el molde, e l cual queda limpio y en d is ­

posición  de ser cerrado para in ic ia r  una nueva inyección.

Son v ar ia b le s  l a s  c ircu n stan cias de tamaño, forma y ma­

t e r i a l  particularm ente re fe r id a s  a cada uno de lo s  elemen­

t o s  que integran e l conjunto, en e l que podrá se r  variado 

todo aquello que no suponga una a lterac ió n  de la  e se n c ia li 

dad d e l objeto expuesto en l a  pasada d escrip ción , l a  cual 

deberá se r  considerada en su más amplio sentido y ho como 

una lim itación  de p o sib ilid ad es de rea liz a c ió n .

N O T A

EN RESUMEN: E l Modelo de U tilid ad  que, por veinte años, 

se s o l i c i t a  para todo e l te r r i to r io  n acion al, ha de recaer 

sobre l a s  sigu ien te s re iv in d icacion es:

13 .- "MOLDE PARA INYECTAR PIEZAS ANULARES DE MATERIAL - 

PLASTICO", en e sp e c ia l p iezas en la s  que ex isten  ángulos - 

negativos para  e l  desnudado, caracterizado  porque, además 

de lo s  conocidos elementos e s tá t ic o s  y de gu ía , comprende 

un c a sq u illo  m atriz que posee un agujero a x ia l  en e l  que, 

por un lado se a lo ja  un expulsor que act&a elásticam ente - 

en sentido a x ia l ,  y por e l  otro lado un tetón  que remata - 

e l  extremo lib re  o cabeza d el macho in te r io r  que pertenece 

a l a  o tra  mitad d e l molde y que puede r e a l iz a r  un lim itado 

movimiento d e slizan te  a x ia l  en e l  in te r io r  de un manguito 

cuyo borde ex te rio r  se  enfrenta lateralm ente y c ie r r a  anu­

larmente e l  c a sq u illo  m atriz antes c itad o , á l  mismo tiempo 

que p arte  dé su su p erfic ie  ex te rio r  s irv e  de gu ía para e l 

deslizam iento de un ca sq u illo  desnudador cuyo borde toma - 

contacto con e l  borde de la  m atriz , l a  pared de l a  cual -
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lle v a  realizado  e l  canal de inyección que queda enfrentado 

con e l  bebedero interno que parte  radialmente de l a  boqui­

l l a  de inyección común a todos lo s  puestos de moldeo que - 

posea e l  molde.
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2 a .-  "MOLDE PARA INYECTAR PIEZAS ANULARES DE MATERIAL - 

PLASTICO", según l a  re iv in d icación  l a ,  caracterizado  por— 

que, una vez terminada l a  inyección, se  in ic ia  l a  apertura 

por e l  plano determinado por e l  contacto de l a  p laca  porta 

m atriz con 3al p laca  porta-desnudador y en una dimensión a 

l a  p o sib le  carrera  d e l expulsor e lá s t ic o  empujando a l  ma— 

c^o in te r io r , con lo  que se r e a l iz a  e l  p a rc ia l  desmoldeadc 

de l a  p ieza  inyectada (que se despega de l a  m atriz y  perma 

nece unida a l  macho), se produce l a  ro tu ra por cizallam ier 

to  d e l p lá s t ic o  que ocupa e l  canal de inyección en l a  pa­

red de l a  m atriz , y se separan de sus alojam ientos l a s  par 

t e s  de p lá s t ic o  comprendidas en e l bebedero interno y en - 

l a  b o q u illa  de inyección, l a s  cuales son reten id as por l a  

uña de un ex tracto r ocu ltab le .
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[ 3 a .-  "MOLDE PARA INYECTAR PIEZAS ANULARES DE MATERIAL -

! PLASTICO", según l a s  an teriores re iv in d icac io n es, caraote- 

trizad o  porque, continuando l a  apertura, se pone en acción 

^!una p laSa expulsora que, por medio de una columna f i j a ,  en 

pu ja a l a  p laca  que soporta e l  caeq u illo  desnudador y pro­

duce su desplazam iento, a l cual acompaña la  p ieza  moldeada 

y e l macho in te r io r  que es arrastrado  por l a  misma h asta  - 

que hace tope con un escalón  interno del manguito de c ie ­

rre  de m atriz , traspasado e l  cual lim ite  se produce l a  sa­

l id a  forzada del macho del in te r io r  de l a  p ieza  moldeada.

4&.- Por últim o, se re iv in d ica  como objeto sobre e l  qut 

ha dé recaer e l Modelo de u t i lid a d  que, por vein te años, - 

se s o l i c i t a  paratodo e l  t e r r i to r io  n acion al, ---  - - - - -

150
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p o r

"MOLDE PARA. INYECTAR PIEZAS ANULARES DE PLASTICO"

Todo conforme queda expresado en 1& presente Memoria - 

d e sc r ip tiv a , que consta de s i e t e ^ i á g i ^ s ,  e s c r i t a s  a  má—  

quina por una so la  cara, y^Rfbujos que seac^mpanan.
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