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CERTIFICADO DE ADICION

por "UNAS MEJOR_AS‘ EN EL OBJETO DE LA PATENTE PRINCIPAL

N¢ 185.414", por "UN PROCEDIMIENTO PARA FABRICAR CADENAS
PARA JOYERIA, BISUTERIA Y RELOJERIA", a favor de Don José
Monés Roberdesun, de nacionalidad eSpanola, domiciliado en

Bercelona, Puertaferrisa, 13.
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. MEMORIA DESCRIPTIVA

El éxito obtenido en 1la puesta en prdctica de ls
Patente principal n¢ 185.414 por "Un procedimiento parsa
fabricar cedenss pere joyeris, bisuterfa y relo jer{a, ha
inducido al recurrente a ampliar su aplicacidn al caso
de tratarse de cadenas planas a modo de.cintas o correas
destim das para la sujecidn de relojes de pulsera de ca-
ballero ¥ sefiora; ya@ue como es sabido el resultado del
ﬁrocedimienio objeto de la Patente principal citeda, erz
la obtencidn de cadenas en forma de cordones de seccidn
redonda o cuadreada.

Para conseguir t&l propésito, el recunrente ha i&ea-
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:  1do ¥ puesto en ejecucidn préctlca, unas meaoraa en el pro-
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'cedimiento original, que sin sobrepasar los limites de

la correspondiente patente original, permiten la ejecucidn

de las modalidades planss y anches de éstas‘cadenas Yy pul-

' seras,

Siendo estas v&riantes nuevas y de su propia inveﬁ-
cidn, -quedando por otra parte inclufdas: en el émbito de
la Patente principal n¢ 185.414, el recurrente solicita
qge,se le garantlce en su prgpledad y exclusivsa explota-
cidn,_mediaﬁteAla'cohcesién.del Certificado de adicidn e
que se refieré la presente'meméria descriptiva.

Se parte, como ya se indicd en la patente principal,
de un alambre metdlico -1-, figura I, que se arfolla?en

espiral. Se cortan las espiras, figura II, y se sueldan

‘los anillos por ~2-. Estos anillos se deforman para darles

um perimetrd rectangular -3-, figura III; y de estos se

deforman & su-vez para formar une pieze simétrica plana

en forﬁa de doble peine ~4-, figura IV. Se pliega por su

centro esta pieza, fig. V, dejando ligeramente curvadas

sus puntas -5~, que luego se gbren con punzonea.fSe invier-

 te le posicidn de la pieza -T-, figura VI, y se introduce

le pleza siguiente -6-ven la posicidn, figura V, hacien-

- de penetrar las puntas -5~ de esta dltima deﬁtro de los

anlllos =8 ya formaedos en la pieze ~-7-. Conseguido 1o
cual, con un punzdn en arlsta se.pliega al revés la -6=

y se abren sus puntas -5- quedando en dispos;cién de re-~ -

cibir otra nueva,iy_“asi seguir el itrenzado de 'la cadena,

figura VII.

En resumen, se llega a la obtencidn de une cinta

- metdlica que vista de canto, serd como se represente en
. la figura VIII, y de frente, como en la figura I, o sea

g;una mella plane perfectamente flexible pero sin pasadores o

de’ artlculacidn. Pcdré ser més o menos prieta o densa N
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podrd someterse a un planeado su-pérficial, rozendo los
anillos por sus custro ceras, y darle una seceidn tecta
rectangular con aristes vivas. _ |

A los efectos legales del Certificado de adicién
que se solicita, serdn varisbles todos cuax}:t:oé detalles
no afecten, alteren, cambien o modifiquen la esencia de
1ss me joras aqui descritas. Por tanto, serd indiferente
el mimero de pumtas o enlaces de cada mslle y las miqui-
ngs y metrices que se utilicen para ejecu‘tarlo.
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Se reimdica como obg‘ato de este Certificado” de
adicidns ) ‘ _
1. Unas mejoras en el okpto de la patente principal mime-
ro 185.414, por "Un ?rocedimiento para fabricar cadenas |
para joyerie, bisuteris y relejerid) caracterizmdas por
el hecho de defbﬁitar los a'nill:as metdlicos originales

-en forma rectenguler, con una gerie de ondulaciones, en

forma de puntas o brazos, en cada uno de s@s lados me~-
yores, doblando luegp e stas mallas segl,in el eje de sime-
tria, abriendo y redondesnds sus puntes ‘exteriores e in-
teriores, e introduciendo ls malla eiguiente ya doblada
y en poeicidn invertide, de modo que aue:s puntas penetren
dentro de las de la primera ye abiertss, y doblando o
plegando al revés, con un punzdén en ariste, esta segunda
melle, pera que su doblez quede paralels a la de la pri-
mers, punzonamib s abriendo .y redondeendo entonces, sus
puntas exterio‘:es‘, a fin de que quede en disposicidn de

recibir, enlazer y retener une, tercera mella y‘a doblads

=¥y en forma analoga, procediendo luegp sucesivwnente pars

la.s restan:!:es malles,

& Les propias mejoras de la reivindicacion anterior, ce-—

racterizadas’ por el hecho de - q;ue ‘une vez ob‘&enida. Ia. ce—

dena en- fcma; de cinte pla:o.er., se roeen o planeen gus - cug-

vtm caras, o e, 8¢ aplasten: las nudos selientes para:




sb’

Gor.

187002

darles una seccidnm: recte rectangular con aristas vivas.
‘Sean cuales fueren las circunstancias que concu-

rran en la esencialided del Certificado de adicidn defi-

nido en las anteriores reivindicaciones, cual objeto, es:
' 3. UNAS MEJORAS EN EL OBJETO DE LA PATENTE PRINCIPAL

N2 185.414, por "UN PROCEDIMIENTO PARA FABRICAR CADENAS
PARA JOYERIA, BISUTERI& Y RELOJERIA™, ‘
‘Oons,ta 1a pre‘éente memoria de cuestro hojas, fo-

ligdas .Y meea.nografiada;a por una sole cara y del dibujo

| unido & la misma.‘.

Barcelona cinbo de fehrsero de mil noveoientds

cuarenta y nueve. .

P. £. de Don José Monda Roberdeau,
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