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PATENTE ¢ DE INVECCION

a favor de
URALITA, S#A* - de nacionalidad espafiola —domiciliada en
BARCELONA, Plaza Antonio Lopez, na 15,
por:
* procedimiento para la fabricacién de placas onduladas de

fibrocemento o materiales similares "*
e : Q00: BTIM—

Memoria Descriptiva

Esta invencion se refiere a un procedimiento pa-
ra la fabricacién de placas onduladas partiendo de placas

tiernas y moldeadles de cemento y amianto o de otras fibras
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y un agutinante capaz de fraguar.
El procedimiento se funda esencialmente en suje-

tar por aspiracién las placas tiernas, por medio de camaras
de aspiracion dispuestas a distancias convenientes y luego,
aproximando estas camaras de aspiracion unas a otras, dar
a la placa la forma ondulada. Las placas planas antes de
ondularlas se pueden cortar a las dimensiones convenientes
para que después de la ondulacion, tengan las medias desea-
das, porque las camaras de aspiracién las sujetan o sostie-
nen de tal manera, que no se elabean ni deforman. Las pla-
cas una vez ya onduladas, se colocan sobre un molde rigido
de la f ouna conveniente, y se dejan reposar hasta que el
aglutinante ha fraguado convenientemente.

En el plano adjunto se representa esquematicamen-
te la ejecucion del procedimiento.

La fig. 1, representa la placa tierna en estado
plano ya cogida por las camaras de aspiracién.

La figura 2, representa las camaras de aspira-
cion aproximadas una a otra y la placa ya ondulada a con-
secuencia de esta aproximacion.

La figura 3, representa a mayor escala la sec-
cion transversal de una cdmara de aspiracion.

En estas figuras, la cifra -1- indica una placa
de fibro-oemento o material similar que estid todavia en es-
tado tierno o moldeable y que preferiblemente es de forma
rectangular o cuadrada. Sobre esta placa, se aplican las
camaras de aspiracion -2- las cuales estan montadas a de-
terminadas distancias sobre las barras de guia -3- dispues-
tas perpendicularmente a las ondulaciones que se han de for-
mar en la placa -1-. Todas las camaras de aspiracion comu-

nican con una llave central -4—a través de la cual una bom—
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ba -5~ agpira el aire de las cémaras y hace asf gue la pla-

ca ~l- ge adhiera a ellas. .

Las cémaras de asplracién estén montadas desli~-
zables a lo largo de lag barras de guia ~3-~ y degplazando
estas cdmares desde la posicién de la figura 1 a la posi=
cién de la figura 2, la placa -1~ toma antomdticgmente la
forma onduleda. Una vez la placs ha tomedo esta forma one
dulgda, se la coloca sobre una matriz o molde de forma co-
rregpondiente hasta que el aglutimnte ha fragusdo o se ha
endurecido,

Preferitliemente ée dispone la cémara de aspira-
cién correspondiente a uno de los bordes de la placa de ma-
nera gue gl aproximarse las cédmaras de aspiracién una a
otra, se inolina en la forma necesarie para curver hacia
arriba el borde de la chapae.

Se reivindica como objeto de esta patente:
l.- Procedimiento para la fabricacidén de placas
onduladag de fibrocemento y materiales similares, caracte-

rizado por que las plscas, en estado tiemo y moldeable, se

’oogen por medio de cdmaras de aspiracién separadas ung de

otra a distancias correspondientes é. lag dimensiones de las
ondulaciones y luego se aproximsn estas cénaras de agpira-
cidn una a otra, con lo cusl la placa sostenida por ellas
adopta una formes ondulada. _

2.~ Procedimiento segin la wivindicacién 1, ca~
racterizado por que uno por 1o menos de los bordes de la
place se sujeta por una de las cémaras de aspiracién y ee

curve de manera que guede levantado,




3e= Procedimiento para la fabricacién de ple-
cas onduladas de fibrocementc o materieles similares.
Esta memoria consta de cuatro péginag, escri-
tg&g por una gola Carae ;
BARCELONA, 7vde Febrero de 1949,
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JCEE M BOLIBAR
Fo b







PA%SP %E BB BY HBC | OB

BRAMTA, 8#A. N &* eacl dad oa”wRoia * dmAeUAaAe
BABCBUBIA# iA Antonio bdpoz, ne. 1%,
par: ih;.'
N ppooodiMiaAtejr agq para la fobrlaaolan do pincae

enAuladao do fibrasabanto a materiales alailares "*

:0Ce;

MoPeyi a BoooriptiVYA

Sota invonoldn se refiwo A MR prooo&jbBionte y
la B8geina eorrospoadlonte para ia BabrieaeiAn da piACAa
ondBlaAAo partiendo do piaoaa tioxiMa y wCldeabloz AA
Monte y amianto o do otras fibras y en A”etUMnto capaz



A

A prooédimisnto se ftmda asonciadments sn sn”
jetar par aapiraciAa las placas tiernas™ per medio da ed-
cayam da aspiracion diapaestas a diatonciaa convenientes y
inago”™ aproBgjMBdo estas c&aaraa da aspiracion totas aotras,

a la placa la forma ononiada. las placea planas antes
Aa emdoalalAaa se pneden cortar a las Aimenni:men oonveniantes
gpe deignés da la ondnlaociOn, tengan las medidas desea-

dasy porgnelas odmaraa de aspiraciad las augetan c sestie*-
. \ ..

10

20

wk 6* tal asmara, daeno se alabean mi deforman. W j&a**
oas ana ves ya ondnladas, as colocan sobara an molda rigido
&a la f oraaconvoniente, y jas delan reposar hasta
agintinante ha frngaadc convsnlentmaonte.

para sgsentar este “ocedimisntc, la iavanBa™A
OomprSbde ana mognina gae prosita camaras da aspirtmion
dispaoetss a determinadas di$tanciaw ana de otra psrm”s*

gsr la Maca ptplegarla f ondulaciones dd ancho y
profundidad dasahdas. las as de astly™af
as colocan Ino™o sobre nmat 0 piesas de soporta

ladasy le la forma oorrespbndienta, hasta (pro se

3n el plOmo adianto se representa ea<prendgns-
monta la agsoncion del p”~eeedimioRtc y la dit
la maéagnina. }

10 fig# 1, representa la placa tierna en
plano ya cogida por las cAsaras de aspiracion.

la ligara 2, representa las camaras de
cldn aproximadas ana a otra y la placa ya ondeada
asonancia da asta aproximacion.

la figura 3# representa a mayor eecd*

cidn transversal da ana c&sara de aspirmoi&t.
yn estas fignaras, la cifra d-* ihAioa



<*3*

a# flbro-ceaaMtO O matofiA auailer gno aatd
todo tierno o meldoable y gae preferiblemente eo do
rectangalar e otmdrada. sobra cata pleca, ce agR#?/ /%

de aspiracion -g- lee onAea aatat montadad
minadas distancias cobre las barree de gata *%*
perpamdloAarmanta a lee ondulaciones giao ce han de
ea le pHoya poda* lee caceme de aspiradda ccanBtiaaB
coa amallera centrA -4™e twdo de le onal ana b*M” *3*
e™dre el eird da lea c&saraa y hace asi que le placai*d” ae
adhiera a aHae.

lee oamuraa dé

bloc alo largo dalea barra* do gala y d
tea oéaarae dooda la posicion de la flMroca | ala
da la figura 2, la placa *&- tema atrtOmdtiomaaate la [Kdfdm
enddlada, sea vea la placa ha temado e ata forma OBddliat*,
aa la cdLcea oebre ana matric o mdlde da forma correap”™h”"
diente haeta gne A e¢lLatinante ha fraguado o aa ha ahdnra™

f.--r

cide*

do reivindica como objeto da oata petante”™ r

1~- prccodimiasto para la fabricacion do plhoaa

da fibrocemento y aateAAoa similares, oA™ban

riaado por gao lea placea, en catado tierno y meldosbla™ ee
ne- medio de edmarao da aspiracion separadas andate

otra a diatanoiao correspcndientes a laa dimenAcn” d” too

y Inego ae aproachaan cateo c&saraa de adp”ar-
a otra, con lo coA la placa aoetenida por bdind

adopta ana forma ondulada*

*N\ imi - ivi i iR IN 7\
2*~ procedimiento segOn la r0|V|nd|cao,|c_?¢u,,];LA:9a



,mammm-umaa:mm
;m Amﬁo. h

, 'm m aolu aata;

2 th > -'<1. ’.i:‘ o ;
- ‘ -  7\" ; -
A
LA

mmnaﬁc w qu e por lo mnu de o8 bmaa uail

Pleos se ujsta por una Ge las odmras ds nsmmuu 7 oe

cm de maners que queds 1oventado, ' R

- e~ Mhquine per la egecunifn aer pmaammm
soifin 1a relviniionoitn 1, curmoterizata yor gub omprende
welicn parn sujetsr por aspiracién le place 3p pa@nﬁo Siere

_-ne y puvra dar g ssta pluon la tam mnuﬂm

by #qm Begin la reivindlomotfn 3, m..

_,guu por comprendey ofmaras de aspiraviln m mj """ > por |
, sapi.mt&: 1a ylooa moldseble, montsdas s Asterxidd

:au-
tanoiss sotres guias traneverssles, do manets m%m b&a- |
ray ee piedsn hecer delisar por mefto de un mmimbn—

5u- Néquine megln Les selvintiomstiones 54 4%
racterizedn por qus las odmaras ds Rsplracifn "e‘n b1 ere
tan 4‘ m mm& ﬂ.ﬁﬂt‘lﬂﬂ, por gama s 1wt ~ :

"B‘B‘ provista de wqm«m U —— .
10d Procedimiento y méquing pare 13 ot
d¢ placas onduladas de nbrmomtc ° W“mn” NS



F1g.3




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



