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P A T E N T E
==*"=: CK=t DE  I N V E C C I O N

a favor de

URALITA, S#A* -  de nacionalidad española — domiciliada en 

BARCELONA, Plaza Antonio López, na 15,

por:

* procedimiento para la  fabricación de placas onduladas de 

fibrocemento o materiales similares "*

"' ' : O0O : BTM —

M e m o r i a  D e s c r i p t i v a

Esta invención se re fie re  a un procedimiento pa­

ra la  fabricación de placas onduladas partiendo de placas / 

tiernas y moldeadles de cemento y amianto o de otras fibras
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y un agutinante capaz de fraguar.

El procedimiento se funda esencialmente en suje­

tar por aspiración las  placas tiernas, por medio de cámaras 

de aspiración dispuestas a distancias convenientes y luego, 

aproximando estas cámaras de aspiración unas a otras, dar 

a la  placa la  forma ondulada. Las placas planas antes de 

ondularlas se pueden cortar a las dimensiones convenientes 

para que después de la ondulación, tengan las medias desea­

das, porque las  cámaras de aspiración las sujetan o sostie­

nen de ta l manera, que no se elabean ni deforman. Las pla­

cas una vez ya onduladas, se colocan sobre un molde rígido 

de la  f  ouna conveniente, y se dejan reposar hasta que el 

aglutinante ha fraguado convenientemente.

En e l plano adjunto se representa esquemáticamen­

te la  ejecución del procedimiento.

La f i g .  1, representa la  placa tierna en estado 

plano ya cogida por las  cámaras de aspiración.

La figura 2, representa las cámaras de aspira­

ción aproximadas una a otra y la  placa ya ondulada a con­

secuencia de esta aproximación.

La figura 3, representa a mayor escala la  sec­

ción transversal de una cámara de aspiración.

En estas figuras, la  c ifra  -1- indica una placa 

de fibro-oemento o material similar que está todavía en es­

tado tierno o moldeable y que preferiblemente es de forma 

rectangular o cuadrada. Sobre esta placa, se aplican las 

cámaras de aspiración -2- las  cuales están montadas a de­

terminadas distancias sobre las  barras de guia -3- dispues­

tas perpendicularmente a las ondulaciones que se han de fo r ­

mar en la  placa -1 -. Todas las cámaras de aspiración comu­

nican con una lla ve  central -4— a través de la  cual una bom—
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ba -5-  aspira el aire As las cáaaras y hace así que la  pla- 
oa -1 - ae adhiera a ellas*

Las cámaras Ae aspiración están montadas desli- 
zables a lo largo Ae las barras de guia -3— y desplazando 

estas cámaras desde la  posición de la  figura 1 a la  posi­

ción Ae la figura 2, la  placa -1— toma automáticamente la  

forma ondulada. Una vez la  placa ha tomado esta forma on­
dulada, se la coloca sobre una matriz o molde de forma co­
rrespondiente hasta que el aglutinante ha fraguado o se ha 

endurecido.

Preferiblemente de dispone la  cámara de aspira­
ción correspondiente a uno de los bordes de la placa de ma­
nera que al aproximarse las cámaras de aspiración una a 

otra, se inclina en la  forma necesaria para curvar hacia 

arriba el borde de la chapa*

Se reivindica como objeto de esta patente:
1 .- Procedimiento para la  fabricación de placas 

onduladas de fibrooemento y materiales similares, caracte­
rizado por que las placas, en estado tierno y moldeable, se 

oogen por medio de cámaras de aspiración separadas una de 

otra a distancias correspondientes a las dimensiones de las 

ondulaciones y luego se aproximan estas cámaras de aspira­
ción una a otra, con lo cual la  placa sostenida por ellas 

adopta una forma ondulada*
2*- Procedimiento segdh la 3Sivindioaoión 1, ca­

racterizado por que uno <por lo menos de los bordes de la  

placa se sujeta por una de las cámaras de aspiración y se 

curva de manera que quede levantado.



4 ** 18 70uG 7

*
*

*

*

1

3 .- Procedimiento para la  fabricación de pla­

cea onduladas de flbrocemento o materiales similares.
Esta memoria consta de cuatro páginas, escri­

tas por ana sola o ara.
BARCELONA, 7 de Febrero de l 94g. 

P. A.
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para la  fobrlaaolán do plncae

enAuladao do fibras abanto a materiales alai!ares "*
: oCe;

M o P e y i  a B o o o r i p t i Y A

Sota invonoldn se re fiw o  A MR prooo&jbBionte y 

la  B8qeina eorrospoadlonte para ia  BabríeaeiAn da piACAa 

ondBlaAAo partiendo do píaoaa tioxiMa y wCldeabloz ÁA 

Monte y amianto o do otras fibras y en A^etÜMnto capaz
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A  prooédimisnto se ftmda asonciadments sn sn^ 

jetar par aápiraciAa las placás tiernas^ per medio da ed- 
cayam da aspiración diapaestas a diatonciaa convenientes y 

inago^ aproBgjMBdo estas c&aaraa da aspiración totas aotras,

a la  placa la  forma ononíada. las placea planas antes
- -*  ̂-.

Aa emdoaLaAaa se pneden cortar a las Aim en ni :men oonveniantes
qpe deígnós da la  ondnlaoiÓn, tengan las medidas desea-

das y porqnelas oómaraa de aspiraciád las augetan c sestie*-
- . ' - -  \  * - '

***** 6* tai asmara, qaeno se alabean mi deforman. W  j&a** 
oas ana ves ya ondnladas, as colocan sobara an molda rígido
&a la  f  oraaconvoniente, y ¡as delan reposar hasta 

agintinante ha frngaadc convsnlentmaonte.
para sgsentar este ̂ ocedimisntc, la  iavanBá^A 

OomprSbde ana móqnina qae p rosita  cámaras da aspirtmión 
dispaoetss a determinadas di$tánciaw ana de otra psrm^s*
gsr la  Maca p̂  plegarla f  
profundidad dasáhdas. las 
as colocan Ino^o sobre mat

ondulaciones dd  ancho y 
as de astly^^áf

o piesás de soporta
ladasy le  la  forma oorrespbndienta, hasta (pro se

3n e l plOmo adianto se representa ea<prená¿ns- 
monta la  agsonción del p^eeedimioRtc y la  dit 

la  máqnina. }
10 fig#  1, representa la  placa tierna en 

plano ya cogida por las cAsaras de aspiración.
la  ligara 2, representa las cámaras de 

cldn aproximadas ana a otra y la  placa ya ondeada 
asonancia da asta aproximación.

la  figura 3# representa a mayor eecd*
cidn transversal da ana c&sara de aspirmoi&t.

yn estas fignaras, la  c ifra  d -* ihAioa
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a# flbro-ceaaMtO O matofiA aüailer qno aatd 
todo tierno o meldoable y qae preferiblemente eo do 
rectangalar e otmdrada. sobra cata pleca, ce agR#?^ ̂ ***

de aspiración -g - lee  onAea aatát montadad 

minadas distancias cobre las barree de gata *%* 

perpamdloAarmanta a lee  ondulaciones q¡ao ce han de 
ea le  pHoya poda* lee  cáceme de aspirad da ccanBtiaaB

coa orna lle ra  centr A  -4^ e tw ó o  de le  onal ana b*M^ *3* 
e^dre e l eirá da lea c&saraa y hace así que le  placaí^d^ ae 

adhiera a aHae.
lee oámuraa dé

bloc a lo  largo da lea  barra* do gala y d 
tea oéaarae dooda la  posición de la  fl^oca l  a la  
da la  figura 2, la  placa *&- tema atrtOmdtiomaaate la  ÍKdfdm 
enddlada, sea vea la  placa ha temado e ata forma OBddliát*, 
aa la  cdLcea oebre ana matric o mdlde da forma correap^h^ 
diente haeta qne A  e¿Latinante ha fraguado o aa ha ahdnra  ̂
cide*

" f . '-  '-r.

riaado

otra a

adopta

do reivindica como objeto da oata petante^ r 
1^- prccodimiasto para la  fabricación do plhoaa 

da fibrocemento y aateAAoa similares, oA^bá^ 
por gao lea placea, en catado tierno y meldosblá^ ee 
na- medio de edmarao da aspiración separadas ándate 
diatanoiao c orrespcndientes a laa dimenAcn^ d^ too 

y Inego ae aproachaan cateo c&saraa de adp^ár- 
a otra, con lo  coA la  placa aoetenida por bdínd 

ana forma ondulada* _
2*^ procedimiento segÓn la  roivind icaoi&; 1̂ . da^

' ' . ü " f  ̂ - Y'
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raotoriaado porree bdopor lo  Manota da loa box#a* 6 * l a  

placa áa aa#ata por ana da la .  cdoaraa da aeplrteidn y ca 

corva da Manara o^c qwada levantado.

3^- Wdgalna para la  alecaoián dal procadimianto 

aag%a la  raívindlc wldn 1, caraotarlBada por gao coMprande 

abdica para oMáátM? par aaplraoidn la  placa catado tlar^
ao y  para dar a acta placa la  foxma andalada*

4#  ̂üCdqalna acólala ralvlndlaaol&t 
rizada par aoRproRdar cáaaraa da aapíraeiáa para Baratar par 
aaplracldh la  placa mdldaablo, montadM a datarnRMdaa dta^ 
toROlaa cobra palaa traRararaodaa^ da manera ^ta '̂ ataa'
raa aa paodaa hacer dadHaar per radia da an 

piado para m ig a r a la  placa a f  oraar aad 
.Madodaaaada#

da*
S. Í'4. y

ractaríaada por qtia lae odmarao da 

4aa da oa matavíal ddotloo, por egamplo oca 

aa, paa aa la  parda pw dando daba dfaataaraa ¿a 

aria pr orí ata da poqaadaa apa#ároa.
6 .- pracodimlonto y mdqnlRa para la  fhbrlcr^lAí 

da placea aadaladaa da f  ib roe amanto a matan ai aa almiíaraa.

per ana adía cara#
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