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de una PATENTE DE nmaopuc;mﬁ, cuyo reglstro se solid ta
Por diez afios, para Espafia y sus Posesiones a faror de

la entidad MANUEL REY E HIJOS S.L., G€ nacionalidad expa-
fola y residente en Vvigo, nallerde Tomés Alonso num 131
(Coya) por; "NUEVO SIS'EMA DE CORREA RECUBIERTA CON EN-
VOITURA METALICA®: = = = = = = = = = = = = = = =« = = = -

DESCRIPCIOMN

Beta invencidn se refiere a correas y m8s pare
tisularmente é cor‘reas del tipo Vv que tengan una envol-
tura, de entretejido metalico, préxima 2 sus caras ex-
teriores, | 7

L2 correa mejorada cvue constiftuye el objeto de

ésta invencidn estd caracterizada por una gran resisten-
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cia contra el desgaste pro friceidm y wia larga duracidn,
pudiendo ser fabrioada con las superficies superior e in-
ferior lisas o ocon muescas y Oientes alternos a l¢ largo
de las superficies exterior o interior a & lo large de am-
bas,

La naturaleza de la presente invencidn sersa perfe cta-
mente comprendida en la o guientes descripeidm,complemen—
tada con los dibujos del plano anexo, en los cuales

Ia iigz., 1%, nuestra la manera como la correa objet
de ésta patente puede ser usada en una conducidn seuncills
de oorrea V.

i1a fig. 2%, muestra la manera como 1la correa segun la

presente patente pue.e ser usada en una conducién milti-
ple ds correa V.

La fig., ©%, muestra el tubo de tejido metdlico emplea
do en la realizacidn prdctioa de la peesente patente,

Ia fig, 4%, es una vista del material, -toscamente
formado, ¢e yue ests hecha la cor:ea segin la presente
patente,

La fig, 5%, mucstra la manera ¢n que es moldeada la
oorrea objetns de 1la presente patente,

Ia fig, 6%, es una vista en seccidn transversal de
la correa sobre gue recae la preseunte patente acabada,

La fig., 7%, es una vista seccional de una parte Ce
la correa de la preseante patenie mns*mnio la manera ée
como el tub»o de la fig, 3% es empalmado pare obtenexr una
sorrea cin Tin,

Refiriéndose a los dibujos en detalle, 10 es una
correa V 0e la presente patente montata em las poleas V
1L y 12 cue son una t{pica conducidn sencilla de correa

V; ¥y en la fig. 2%, 13 reprccsenta una serie dz gorreas V
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segin la presente Patente, montadas e¢n un% serie de po-
leas V 14 y 15 en uaa normal conducidn V mﬁltiple;

La corrsa .ue aqui se trata, esta fabricada re-
llenanio la porcidn husca 16 cel tubo de tejido metali-
co 17 {vease Iiig, 3?) con una seriec de capas adaptadas
para integrar lus secciones de eje gompresidn, eje neutal
y %ensidn en wa corvea cabsda. Estas capas pueden ser
intrec veidas en las parbtes huccas 16 del tubo de metal
eatretejiCo 17 por expulsidn o de otra manera, Por ¢jem
plo, el tubo 17 puede ser cuadrado por presion aplicada
en dos superficies opuesitas con las convenientes capas
de material adapracas para integrar las secciones de
compresiodn, eje¢ .ieutral y tensidn de una correa intro-
ducida alli deatro en una yuxtaposicidn adecuada, 31
tubo relieno es cnitonces moldeado a la 1o1ma de wia o=
rrea vV (vease Iig, 4%) resultanio entonces wia envoltu-
ra exterior de tejido metalico }g, una capa de itension
de composicidn de goma 19, una capa de eje neutral EQ
de composicion de gonma incluyendos una serie de cuerdas
¢l empotradas y una capa de comprpsién 22. E1 cuerpo
de la ocorrea asi comsitruido (vease fig, 4?) es ocolooca-
do entonces en wn molde conveniente (vease fig, 5%) com-
prendéiendo una mitad del molde 25 y un: segunda mitad
del molde &4, Tas mitades del molde 28 y Eﬁ SOn cerraw
das por me:-ios aproplados y una serie ce capas e fa—-
bricacién himeda 25 son envueltas apretadamente alre-
dedor Gel moldie con la oorrea por dentro, #l molde es
entonces coloocado en un vulcanizador donde es sometido
al calor, 7l secado de las snvolturas himedas &5 colo~-

cadas scobre la correa, contrae las capas de fébrica 25

y ejerce presitn sobre el cuerpo de la correa&, obligan-
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dola asi a su adapfaoidn a la forma Torma general del

cogtorno del molde, El efecto del calor y presidn ejer-
cidos sobre la correa durante 1la vhloanizacién ohliga
8 una parte de la composicidn de goma en las secciones
de eje neutral, por compresidn y tensidn, = manar o see
lir a traves de las mellas del tejido metslico 18, fo-
deando el cuerpo de las correas, con el resultado de
gque al fin de la vuloanizacidn (vease fig, 6%) la co=
rrea tiene una delgada Gapa o envoltuta de composicidn
de goma (26) 2 su alrededor y ocubriendo la envoliura
de tejido metalico (18, Por consiguiente, el contaato
friccional entre la corres y la polea es hecho entre
la delgada envoltura de composicidn de goma 26 de la
superficie de la correa y de la superficie metalica
de la polea; y como la delgada envoltura de composicidn
de goma 26 se desgasta, la envoltura de tejido metslico
ig quedara al aire y enprara en contacto econ la super-
ficie de la polea; sin embargo, una caantidad suficiente
de goma yuedara en los espacios cntre los puntos de alam
bre descubiertos y aguel contacto friccional entre la
goma de la correa y el metél de la polea continuara awn~
que la proporeidn de uso serd sustencialmente reducida
debido a la resistencim de roce del metal sobre la envol
tura de tejido metdlico (18,

Bn la fig. 7% esta representada la forme en gue
el tubo de tejido metélico 17, sue eveniualmente viene
& ser la eanvoltura &g, pude ser empalmado,introduciendo
un extremo del tubo en otro, en ¢l caso de que se desee
obtener una correa sin fin, 8i los dos extremos del tu~
bo estan intrbﬁucidos, como muestra la fig. 7%,quedardn

Permanentemente unidos uno a otro por medio de 1la compo-
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gurdo de la operaciodn de vulcsghizaeidn, Por supuesto,
los expertos en la materim comprenderan que no es ne-~
cesario producir una correa sin fin por este procedi~
miento ni unir asi{ los extrenos del tubo, Se pueden oh-
tener correas de tocdas las longitudes, con facilidagd,
por €l procedimiento de la presente patente uniendo sim-
plemente los dos extremos de ls correa determineda por
medio de cualgquler conector de correa apropiado,tales
eomo son ya obtenidos sn el mercado y son conocidos de
los expertos en la materia,

Debe entenderse yue, aun cuan@io se ha descrito
¢ l1lustrado er los dibujos un elemento tubular de teji-
doe metélico, la correa de la presente patente puede ser
hecha,- con el mismo resultado iucusirial, envolviendo
una serie de ocapas superpuectas, adaptadas para compo-
ner las secciones de eje de oompresién, ele nabural y '
tensidn de una correa en tejido metalico en vez de ine
sertaxr dichas capas en un elemento tubular de tejido me-
t4lico como aguf ha sido descrito,

También Gebe aclararse cue es ventajoso disponer
los alambres en el elemento tubular aqui descrito y pre-
sentado en el dibujo, 0 en la envoltura de tejido meta-
1ico & la cual se ha hecho justamente referencia, en una
adicion al cuerpo de la correa, a fin de facilitar la fle=
xibilidad o doblez &e la corres terminada cuanio pase
por poleas o ruedas de pegueiio diametro,

Se comprenderad usfemés, ue las cuerdas que forman
parte de la secoidn ¢el eje neutral nueden ser Ge mate
rial orgdnico tales camo alsodon o rayon, o de materia-
les inorganicos, tules como fibras de vidrio y semejan-

bes,
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Aungue se ha mostrado en el dibujo y déscrito

aqui ciertas partes del obJeto de la presente patente,
no se ﬁretende con ello qué guefen limitadns o circuns-
oritos los detalles e¢specificos de construccidn, dispo-
sieidn dé'partes, X ocedimiento o productos aqui intica
Gos o mosirados en el ¢ibujo, por el hecho de qus pueden
gser modificados de acuerdc a comficiones y preferencias
individuales sin apartarse del espiritu de ésta descrip-
cidn y de la esfera de las subsiguientes reivind icacio~

ne s,

REIVINDICACIOWHES .

1%) ﬁNUEVO SISTEMA DL CORKHEA RUCUBIERTA ~ON EN-
VOIZURA METALICA" caragterizaeo por disponer sSscciones
de compresidn, eje neutral y tensién; disponieni® wn en-~
volvente de te jidos metalico previanente construido bu-
bularmente sin costura en 18 cual dichas seeciones ior-
nando un ftodo son embutidas y el cual tubo'se exXtiende
alrededor Ge dicha corréa.

SB) "HUSYO SIST@TA DE NORREA RECUBIEETA "ON EN-
VOIPURA METALIGCA" segun la reivindicacidn anterior carac =
terizado porgue sobre las secciones de 60mpresién,eje
neutral y teasidn se dispone wna envolbtura sin costura
de tejido metalico alre:edor de dicha correa en toda
su longitpd,

3%) PNUEVO SISTEIL. DE CORREA RECUBIERTA 00N EN-
VOIT URA METATICA" segin la reivindicasidn anterior caraoc=
terizado porque sobre un slemento hueco de e jido metali-~
6o sin costura se disponen capas superpuestas ce composi-
cidn de goma comprendiiendo secciones de compresidn,eje
neutral y tensidn,

4%y wHUEVO SISTEMA DE CORRLA HECUBIERTA COXl EN-
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VOITURA METAIiCA" segin las reivindicaciones anteriores
cars cterizado porgue un elemento hueco de tejido metali-
0o sin costura, se disponen capas superpusstas de compo-
sicion de goma, integrando secciones de compresién,eje
neutral y tensidn, en cuya seccibén de e¢je¢ neutral son
dispuestas unc serie de cuerdas,hilos o analogos coloca~'
dos paralelos unos a otros y a lo largo del eje longitu~
dinal Ge la correa.

5%) "HUZEVO SISTAMA DE CORREA RECUBIERTA CON
ENVOLTURA MBTAIICA® segin las reivindicacionss anterioe
res cara terizade por wna eavolitura exterior de tejide
metdlico,capas superpuestas de composicidn de goma,ine
te grada por secciones de compresidn,e e neutral y tene
sidn, sobre la que se aplica una delgada capa de canpoe=
sieidn de goma, foméndose dicha envoltura por un tubo
o oilindro preformadoc de tejido metalico sin costura,
en la cual dichas secciones son previamente pegadas o
adheridas para formar wn todo,

6%) "NUEVO SIGTEMA DE NORREA RECUBILRTA CON
BHVOLTURA METAIICA"Y segﬁn las reivindicaciones ant rio-
res carme terizade por una envoltura exterior de tejido

metalico con capas superpuestas de composid dn de goma

integrandola secciones de oompresidn,eje neutral y ®ne-
sidén, y una delgada capa de composic{dn de goma sobre di=-
cha envoltura exterior de tejido metalico y e dicha sec
oion de ¢je neubral una serie de cuerdas,hilds o analo-
gos dispuestos paralelos uno& a otres y a lo largo @&l -
ele longitudinal de la correa, en la que se integra la
envoltura por un tubo preformado sin costura en el ocusal
las secociones son intimamente unidas para formar wn todo,

78) "NUEVO SISTMMA DE CORREA RECUBIERTA CON
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ENVOLTURA IJETALICA™ oara terizado por seéociones de com-
presién, eje neutral y tension, teniendo una envoltura
de tejido metélico de construceion en forma tubular cin
sbstura, en el cual las secciounes son unidas formando
un todo y dispuesta aldededor de ia correa en gue los
alambres de dicha euvoltura son dispuestos al sesgo oon
respecto al eje longitudinsl de la corres,

8#) "gUEVO SISTIMIA DE CORRMA RECUBIERTA CON =i
VOLTURA LETALICAY ‘.

Consta 1la presente memoria descriptiva de ocho
hojas foliadas y esceritas a méguina por una sola de sus

caras conteniendo un total de doscientas cinco lineas,

1adrid 9 de Febrero de, 1949
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