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HEIMORIA JESCRIPTIVA

que s=e zcompafi- & 1o solicitud de una netente de invencidn por vein-

te &fios en Lepefie, por: ¥ Lejorses en la construcoidn de correderas

Para cierres de aremsllera de caucho u otro material eldstico ,

& fevor de Don Hermenn WENDE, residente en Herrliberg (Suiza) Ha-
bllel, 80Z.-

El presente inveato se reifiere & una corredera pars clerres de
caucho u otro materisl eléstioo, en 10s que Gos slementos en forma
e cinta presentan contraperfiles adecuados pars sngranar entre sf.

Bn especisl el invento se refiers & los clerres de la oclase an-

tes indicads, en los que uno de los slementos que puede penetrar en

el otro, presenta en seccidén transversel un perfil en gancho que se
expliéaré después y que acui se designa como "parfil de ancla®,
mientras que sl otro elemento, que aqui se designa vor "perfil de
pinzav, presenta bordes replezados pars ensanchar y que pueden abra-
zeyr al indicado verfil de ancla. El presente invento se refiere

tambidn a oierres de tipos andlogos, en los que tanto las pinzes

como las @noles pueden pogeer una serle doble, triple o miltiple
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de ganchos.

El accionamiento de los clerres, esto es, su apertura y cierre,
se rea&lizan mediante ung corredera (hecha ordinsrismente de chapa
metdlica), cuya forme coincide exactamente con el contorno de am-
bog perfilles.

De los ensayos reelizados coon estos cierres se desprende gue
Presentan numerosos defectos, en especial »nor no permitir un tra-
bajo © funcionamiento satisfactoric en o1 uso de estes correderas,
y esto a causa de gue

&) en el czso de cierres de —randes dimensiones, de log que de
ordinario no se soliciten 0 s0lo en casos muy ecpnecizles, la co=-
rredera, que sigune 1z I-yme exacta de log perfiles, produce lo que
constituys uns congicién fundamental para el tuncionamiento del
cierre, un rozamiento notable sobre les extens&s suverficies de
contaocto y consiguientemente un desgaste dssmesursdamente elevado,
que conduce 2 la destruccidn del cierre;

b) 81 se trezta de cierres mes pequefios, como los que en el
comercio corresponden & los cierres metélicos, entonces no es posi-
ble construir una corredera que sige exactamente el trazado de las

dos cintes perfiledas, pues pars lograr une sufielente rigidez en

la corredera, se ls debe hacer de chapa de un espesor gque nO pue-

de disminuirse;

¢) 8se debe por consiguiente fabricar una corredera, cuya for-
ma no siga exactamente el contoriio de los dos perfiles, especisl-
mente por lo que toca & los ganchos. Segin ésto el cierre de la
cremallera no se efectusrd en le misma gorredera, si no & cierta
distancia de la misma, despuds que hays pasado. _

S1 ona cremsllers de caucho vnrovista de una tal gorredera

se somete a esfuerzos transversales o cortantes, sntonses el cie-

rre que debe efectuzrse por fuera de la corredere, no gersa prac-
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ticable, pues dichos esfuerzos harén salir el peiil de ancla del
verfll de pinza, antes de que este ﬁltimo, al recuperar su iorma,
pueds apbrazar los ganchos del »efil de ancls.

El objeto del presente invento es una corredera sdecwe da para
cierres de los tinos de gue hablamos y la cual permite eviter los
defectos antes citados, y garantiza un funcionamiento seguro del
cierre duranie el »nroceso de cerrer, aun cusndo sobre el wmismo aa-
tden esiuerzos ictersles de traccidn, pues el cierrs tiene lugar
en ol interior cve l& mism@& corredera.

Pers msjor explicar el invento nos referimos aqui al adjunto
dibujo, que & t{tulo de ejemplo, aunque 1o en xoruE limitada,
ilustra un modo de llevar a lz vnractica el invento, modo emplea-
40 con prerferenciae |

Iz fig. 1 present: 18 seccidn transversal de una cremsllera en .
lo que se reiiere al presente invento.

La iig. 2 presenta en perspectiva una corredera segun el pre-
gente invento.

I2 iig. 3 es una seccidn longitudinal en el centro de la mis—
m& correders en vista lateral.

Ia fig. 4 presenta la cremfillera de caucho en planta.

Ies figse. 5, 6, 7, 8, 9, 10 y 11 preseutan secciones transver-
sales de la fig, 4 & 1o largo de ias linems v-V, VI-VI, VIIyVII,
VIII-VIII, IX-IX, X-X ¥y XI-XI.

Le fig. 12 preseata unz veriante de ia rig. 1.

Refiriéndonos : las alversas Tiguras se designa por & el per-
fil de &ncla y pror Z el perfil de pinza. los dos perfiles pueden
verse en la tig. 1 en la posicidn reofproca sdoptada con la orema-
llera cerrada.

Iz Tig. 2 presentes une vista perspectiva de la corredera se-

* ”
gun el presente invento, en 12 irorma Qe gjecucion que ss le da
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preferentementes L& corredera se designe zgqul en su totalidaad poY
8 ¥y en su mayor vparte se compone de un casquillo doble, el cual ex-
teriormente vposes la iorms cilindrica, presenta dos aletas 1, 1°
y abraza al pertil de pinza, mientras que por 1la cara interior es
de seceidn transversal peculiar, y presenta unz canaladura 2, gue
abraze al perfil de ancla. Hesta torma se hza i1deado por motivos
especiales que se expliocaran despuds. Ia prorundidad de l= cansa-
ledura 2 es diversa de una & otra seccidn transversal de le co-
rreders, esto es, tiens un trazado cdnico (véase especialmente la
fige 3)e

las secciones trahsversales de l& cansladurg 2 presentan en

la proximidad de l&s extremidades lrs iormas reprodueidas en las

figse 8 ¥ Yo

Una cerzcteristica muy importante de la corredera gsegiin el
presente invento es que la canz2ladura 2 no se continda en tbda su-
longitud, sino que se iatsrrumpe por el iado en que la corredera
produce el cierre de la cremellera, mientras que el casquillo ex-—
terior lleva en el extremo correspondiente una prolongacidn o sa-
liente, gue puede rormarse vor ejemplo por las dos colas 3, 37,
cuyo Tfin es garentizar el ensanche de los bordes del cierre.

El funcionamientc al cerrar la cremsllera segﬁn 8l 1resente
invento, es como sigue: segin i& rig. 4, mientras se tira de la
oorredera en la direccidn selialada por la rlecha P, ejerce tres
acciones en dos fases diversas, a st&ber:

e) en 1& primera iase la canaladurs 2, en que se ha introducido

el pertil de ancla &, guia & este perril & n deformarlo préctica~

mente y lo aproxima al pertil de pinza Z.

b) simulténeamente por medio de la cara exterior de la cana-
ladura 2 se encaja el perfil de pinza 2 desde dentro scbre los

flancos, dejédndose sus brazos tan ablertos que el perfil de ancla &
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pueda enganchar preclsamente eﬁ el perfil de pinza 2 (deformado):

o) en lg segunde fase la correders medirnte su prolongacidn
(esto es, en el presente caso mediante las colas 3, 27, #ig. £) ha-
ce desde ruera presidn eontra el perfil de pinza Z, al momento que
el perfll de ancla & sale de la canaledura 2 y sus ganchos se en-
cuentran ya todos en una posicidn tal que pueden engancharse con
los del perfil de pinza Z, de suerte que continuando se realiza ol
clerre detfinitivo en el iuntericr de las corredsra.

En la fig. 3 la parte de ls correderc en que se realiza 18
primera tase del proceso de clerre con el desplazamiento de los
perilles guiados, se demigns por B y por C la parte en que tiene¥
lugar la segunda iase, esto es, donde la presidn se ejerce sobre
ol perfil de pinza 3, erectuindose sl enganché reci{proco.

Al abrir la cremcllera el nroceeso explicado tiene lugar en sen-
tido opuesto y en sucesidn contraria.

Parz mejor explicar y entender el alcance de la novedad traida
por este tipo de corredera, sirven las rigs-. 5 a 1ll.

2 consscuencis de 1s elastiocidad que pcsee el material del
clerre y especialmente el perfil en pinza Z, la deformacidn de és-
te Gltimo produecide opor la corredera § y especialmente por la cana-
ladura 2, presentaréd la tendencia, debilitada poco a poco, a trans-
mitirse también = las 1f{ness des la seccidn transversal algo sepa-
radas de la corredera (VII~VII, VI-VI). De hecho, la rig. 5 presen=-
$a los doe perfiles no aeformados a cierte distancia rec{proca.

En las siguientes figuras 6 y 7 se sprecia la deformacidn del per-
fil en pinza Z, deformacidn que crece al sproximarse rec{proca-
mente los perfiles. X1 mismo fenfmeno se presentar{a también por
el lado opuesto de is corredsra seglin la seccidén transversal IX-IX,

caso de que dicha corredera quedase limitada & la parte sefizlads

por B en la tig. 2. Entonces el perfil en pinze Z se cerrar{a por
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frera de la cﬁrradera (limitaca a 1l prarte B) y abrazarfa enton-
668 al perfll en ancla A« Esto explica también el que con uns coO-
rredera limitada solo & la parie B, 10s perfiles se engancharfan
rec{procamente mientras la oremsllera no estuviese expuesta a o8-
fuerzos transversales, en tanto que sl cierre no pod{a tener lugar
al momento que sobre la cremnllera actuagen esiuerzos laterzles de
traccidn, los ocuszles sacarian al pertil de ancla A del perfil en
pinza Z por iusra de la corredersa.

Psro esto no es nosible con la oorreiéra segun el 1r esente in-
vento, pués en ia segunda varte C (fig. 3) de la corredera las oo~
las 3, 3 obligan 2l »ertil en pinz& Z & cerrarse nNOCO & DPOCO &l
tes de que h&ye absndonado & la cdrredera, esto es, al momento
gue el veriil en ancla a, inmediatamente después ds abasndonar la
canaladura 2, sé encusunfra en ung posicl 1 que garantiza un engane
che reciproco seguro.

Iz corredera segin el presente invento posee todavia otras pro-

H

pledades notables. En primer luzar puede hacerse de chapa ting o

de otro material en forme de wnlacs, qués se doble simplemente sobre
8i mismo. Adamés, oomo pueds verss gspecislmente sn las rigs-. .8
y 9 el contacto sntre la nared exterior de la éanaladura 2y la
cargs interior del pertil en pinza 2 se limita & un vunto que se
desplaza continuamnente en la seccidn transversal, de suerte que
por un lado existe un rozamiento muy limitado que solo tiene lu-
gar sobre una zuperricie extreordinsriamente pequefia, mientras
qué, por otro lado, el ueszssts no se loesliza, sino que se re-
parte sobre una zone tan extenssé aue puede soportar este desgaste
gin gue apenas pueds vercibirse.

El preseite invento se ha desoriio e ilusirzsdo aquf haciendo
refersucia especizl & une clase prersrentenente escogida en la

préctioa para su realizacién, ve1ro naturalmente son posibles diver-
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sas variantes constructivas sin salirse wner eilo del alcance del
invento,.

Aa{'por ejemplo, las prolongacionses a modo de cola de la coO=
rredera pueden ejecutarse de otra mmnera. Pueden también estar
congtituidas por una esﬁrangulacién precticada en lzs secciones
transversales de &80 para 1la correders en 1z gzona de salida.

Ias prolonzaciones & modo de cola Ge la corredera pueden tame
bién reemplazarse pcr pequefics rodillos, que reducirfan todavia
més el rozamiento.

Ds izual modo una corredera cuyo iuncionsmiento desocense en el
mismo principio en cue se iuads el presente invento, puede coumpo-
nerse de una especie de charnela, en que tanto el psrfil en ancls
A% como también el perfil em pinza Z” presente una serie miltivle

de ganchos, como por ejemplo la serie doble de ganchos de la fig.

i2.
N 0 T Ae-
I2 presente patente de invencidn comprende las siguientes rei-
vindicaoclones:

l.~ Mejoras =n la construceidn de correderss para cierres de
oremazllers de caucho u otro\material eléstico; que se prestan pars
reunir les bordes ds wos tiras de caucho o de tires de otro mate-~
rial eldstico, presentando uno de los bordes que se han de reunir
en su contorno un perfil en ancla ¥y, por el contrerio, el otro
borde en el oontorno un perril en pinza con bordes doblados en for-
me de zancho y que sirven para engsanciar el periil en sancla, carac;
terizandose la correders porque g compone de dos nrnartes inmediatss

que ejecutan funciones distintas entre si, y preciszmente 1a pri-

mere parte de la corredera, que se compone de dos gufas pare los
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dos pertfiles antes citados, se destina a abrir el perril en pinze
durante el »roces0O G4e clerre y a mantenerlo después sbisrto, &
aproximar a é1 el persyii en ancla y a colocarlos irente & frente
y e producir el desplazzulento opuesto durante el proceso de aper-
tura; y la sezunda parte de lz correder:é Que g6 compone de uUna pro-
longacién gue comienza& dssde la cecoidn transversel en que termina
la gufa del perfil en ancla y que se continua & lo largo de cler-
to trayecto por el lazdo de la corredera, y al progreser etectia
el cierre, oumple el cometido de cerrar el indicado periil en pin-
za por el hscho de que ejerce sobre'él desde tuers una presién y
por ello 1o hzce enguuchar eon el periil correspondiente del in-
dicado pertil en ancla antes de gue iz corredersa se siga despla-
zando, esto es, vnroduce sl senzanche de ambos perfiles en el inte-
rior de L& corredsra.

2.- lejorss sn le construccidn de correderas segin lo reivin-
dicado en el punto 1, caracterizades porque las gufas de los dos
periiles en lz primers parte de la corredera se'cOmponen de un

casquille doble, que »nresenta uns canaladura interior extendida en

cono pars guiar el periil de ancla y presenta dos zletas de confor~b

mecidn ciXfndrics, que sirven pars guilsr el perfil en pinza; la
forme de l& correders no igualz sl contorno de iosz dos periiles in-
dicados, y en especial no coincide con los ganchos de sujecidn, de
gsuerte que el perfil en ancla no experimenta derormacién, en tanto
gue el perfil en pinza permanece siempre mée © menos abierto a lo
largo de la citeda primeres parte de la correderae.

Be- liejoras en la construcoidn de correderas segin lo reivin-
dicado en los puntos 1 y. 2, carscierizadas porque la indicads ca-
naledurs ednica, que zbre el perfil en pinza, actia sobre éste de
modo que el desplazamiento de sus puntos de contacto durante el

cierre y apertura tiene lugar & lo largo de dos 1{neas ccnt{nuas,
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de suerte qus Gicho contacto solo se erectis en une zZona siempre
limitzaa y por tanto dismlnuye el rozamiento y el desgaste.

4o- Mejorss sn le construccidn de correderas segin lo reivin-
diocado en los puntos 1, 2 y 3, caracterizadas norque ls prolonga-
cidn qué form& una nzrte integrante della corredera y que garantl-
za el cierre de la oremellera en el interior de le misma, se compo-
ne de dos lenghet&s 0 coias, cuya distencia es menor que el ancho
interior del casquillo prinocipal constituido por las aletas.

Se= Mejoras en la construceidn de correderas gegin lo reivind -
cado en los puntos 1, 28 y ¢, caracterizadss porque la citada segun-
da parte que asegura ¢l cierre de la gremallera en el interior de
la corredera, se hace con una estrangulacidén escalonasda con empal-
me de las dos aletas del casquillo principal.

6.~ Mojoras en la construccidn de correderss segin lo reivine
dicado en los puntos 1, 2 y 3, caracterizadas porque las prolongacio-
nes 8 modo de cola que veritican el cilerre de ls cremallera en el
interior de l&a corredera, puede sustltulrse por nequefios rodillos
que favorezcan el deslizamiento de la corredera y disminuyan el
rozamianto.

7.~ Mejoras en la construccidn de correderas gegin lo reivin-
dicado en los puntos 1 & 6, ocaracterizadas poraue sé sonstruyen ae
une forma que ge sdaptan & nartiles dobles de ancle y & pertiles
dobles de pinzas (véase 1ig. Llz) 0 a periiles de éstos triples y
ain miltiplese.

8.~ Majorss en la construccion de correderas psra clsrres de
oremallera de caucho U 0tro material eldsticOe

deglin se describe y reivindice en laz presente wemoria descrip;
tiva y se ilustra con los dibujos que & 1z wmiams se aocompafiane

Consta esta memoria de nueve hojas 1olisdas y escritas a maqui-

ng por ung& sole de sus caras.
Medrid, s r o 1949,
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