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MEMORIA DESCRIPTIVA
que se acompafia

2 1a solicitaud de

una PATERTE DE INVENCION, por VEINTE ANOS en Espafia,
_ a favor dé
D, Ceferino del POZO ALVAREZ, residente en LA CORUNA,
Ramén y Czjel, 16, 3¢
por
"PROCEDIMIENTO PARA PEGAR LA GOMA Y EBONITA AL HIERRO
DUICE Y FUNDIDO Y 4 10S ACEROS ™,

Inventor: el solicitante, de nacionalidad espafiola.-
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La invencidn a que se refiere la presente Memoria,
constituye una novedad industrial, con caracter{sticas y
ventajas que la hacen merecedora del privilegio de explo~
tacidén exclusiva que por ella sesolicita, 4e acuerdo con
las prescripciones del vigente Estatuto sobre Propiedad
Industrial-de 26 de julio ae 1929, texto refundido, publi-
cado en 30 de abril de 1930,

Bl procedimiento que se trata de proteger tiene la
finslidad de pegar la goma, la ebonita o materiales seme-
Jantes al hierro dulce y fundido Y 2 los aceros y metalea
anslogos, utilizéndose el procedimiento con todas las pie;
gas moldeables gue puedan llevar la goma o ebonita adheri-
da a los metales, '

El procedimiento se efectdéa del modo siguiente:

Después de dar a la chapa de hierro o acero la forma
que se deges, se somete a ésta a un bado de deido clorh{ari-
co, con lo que queda limpia de escorias y 611&0.'11up1a ls
pieza se pule mediante cepillo cireular de piss de asero |
0 bien con bafio 4e arena.

Desengrasada la pieza despuds de la operacién referida,
se somete al baiio electrol{tieco de latén. Ia pieze as{ lato.
nada se funde en el correspondiente molde con la goms, que
qued aré }a pegada a la parte metdlica, e igusimente con
la ebonita.

" Como se ver&, el procedimiento consiste en la unidén
de la goma o ebonita a los metales, efectuéndose de modo
tan perfecto, gque en la mayor{a de los casos se rompe la
goma por su centro antes de despegarse delvnotal al que
esté ldherida.

Zn la actualidad en Eapgna no se conoce este procedi-
miento ni otro enilogo gque pegue directamente la goma a

los metales. B1 gue usnalmente se emplea consiste, y eato
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solamente para piezas cirounlares, en utilizar la ebonita en-
tre el metal y la goma, la gue, como estd demostrado, no pe-
ga @ los metales sino que simplemente actdia por presién,

El procedimiento que se trata de patentar tiene lss ven-
tajas siguientes sobre el de la ebonita:

- 1%.- Su coste es muy inferior.por ser su mano de obra
més reducida, ya que normalmente para fundir una pieza Je ebo.
nita se precisa como m{nomo una hora, mientras gue con este
procediniento se puede realizar incluso en dieé minutos,

2% .- Por su perfecta adherencia las piezas as{ fabri-
cadas tienen mas elasticidad y mayor reaistenéil a la fle-
xién que laa fabricadas con ebonita, pudiéndose apliecar es-
te procedimiento a toda clase de figuras de hierro dulce,
fundido y aceros. |

3%,- Il dnico procedimiento que se conoce en Espéﬁn

es el que consiste en sujetar, no en pegar , 1la goma con

unos ganchos soldados a las piezas de hierro y acero, proce-
dimiento de muy dudoso resultade y que tiene la desventaje
de gque, roto uno de estos ganchos, las piezas quedan inser-
vibles, aparte de gue su juracidn es liempre'muohd menor,

Hecha 12 desoripeidn qe antecede, es preciso afladir
que los detalles de realizacidn de la idea expuesta pueden
variar, sin que por ello cambie la esenecia de la invencidn,
que es la gue se desprende de los pirrafos precedentes y

la que se reivindica en la siguiente

En resumen: la PATENTE DE INVENCION que se solicita,
reeaeré'aobre las siguientes reivindicécionesx
| 1%.- Procedimiento para pegar la goma y ebonita al hie-
rro dulce y fundido y a los aceros, oarioterizado porque,
después de dar a la chzpa de hierro o acero la forma gque se

desee, se-somete ésta a un bafio de écido clorhfarieco, con lo
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que queda limpiarde'eleorial y'éxido;

2% - Procedimiento segin la reivindicacién 12, carac-
terizado.porqne, limpia ya la pleza, se pule mediante ce-
pillo circular de pias de acero, o bien con bafic de arena.

¢, - Ppocedimiento segin las reivindicaciones ante-

riores, caracterizado porque, desengrasada la pieza después
de la operacidm referida, se somete al bailo electrol{tico
de laton,

4%,- Procedimiento segin las reivindicaciones procedenf'
tes, caracterizsado porqne-la pieza as{ latonada se funde en
el correspondiente molde con la goma, que guedara Pegada ya
a la parte metélie;, e igualmente con la ebonita,

5%.- Se reivindica, por dltimo, como objeto sobre el
que ha de recaer la PATENTEZ DE INVENCIVN que se solicita,
"PRCCEDIMIENTC PARA PEGAR 1A GOMA Y EBONITA AL HIERRC IUI-
CE Y JONDIDO Y A LOS ACEROS™,

Todo conforme queda descrito en la presente Memoria,
que consta de cuatro piginae esoritas a méquina.

Madrid, 9 de febrero de 1949,
~ ALFONSO UNGRIA
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