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MEMORIA DESCGRIPTIVA
que ge acompafia ’
8 la soliocitud de
Una PATENTE 0E INVENGION por VEINTE ANOS en ESPARA,
| a favor de '
DON FRANCISCO VIGO CALVO, residente en CORDGBA, Aves

nide del Generaligimo, 2

por

PLASTICO DE NUMEROSAS APLICACIONES",

Inventor: Xl solioitante, de nacionalidad egpafiola.
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*PROCEDINIENTO DE FABRICACION DE UN NUEVO MATERIAL
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‘rias que procedan de desperdicios, hemos logrado produmeir

.nuevo material no sustituye a los otros, sino, oomo bien

~decimos, psra muoh{simos usos, se impone por sus mayores

8/" °, A
a, cons

i
ig invenoidén a que se refiere la froscnt9 namor1
tituye una novedad industriasl oon caracter{sticas y venta~-
jms que la hacen merecedora del privilegio de explotacifn
exclusiva gue por slla me soliaita, Qe abuo:de con las pres~
oripciones que estabiooe el vigente Estatuto sobre Prople~
ded Industrial de 26 de Julio de 1,989, texto refundido,
publicado el 30 de Abril de 1930.. ‘
Guiadosksiempre‘ﬁor el afin de dotar de nuevos mate-
riales a la industria ¥y el oomeroio, baséndonos en produo-

tos de libre adquisioidén en el merocado nscional y en mate-

éste nuevo material & base de resinas sintéticas formofenée
licas y de fibrag vegetales de todoa los tipoa y olases el
ocusl poi sus buenas propiedades y sus magnitidaa«eondioid-
nes, ei 1lamado‘a-1mponerse en el terreno de los que hoy

vulgarmente se gonocen, gueriendo hacer destacar qu este

ventajas.

Intervienen en el procedimiento gque vamos aAdouciiﬁir,f
las materias primas que expresamos a continuacidns _

Pajas, virutas, y fibras iegetalos, todas ellas progede
tes de desaperdicios en todos sus tipos y olases, ‘

Resinas sintéticas formo-fenflicas.

Hidréxido sbdioo - Aceite 0loo-resina. ,

El procedimiento de fabricscidn es el éiguientez"

Los diferentes tipos de fibras vegetales son despro-
vistaavde su"sudiedad, polio‘y demAs materias mediante un
éérnido y aireado y en este eatado pasa a unas aqlde:gs
alimentadas a fuego direoto donde se tratan las f£ibras anw=
tes dichas aon una soluoidn al 8% de hidréxido aadioa a eme
bgl;ioién donde permanece dos horas hgsta que estes fibras
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vegetales han perdido todas lss sﬁstanoiﬁl_&
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"geoadores natursles donde permanecen hasta gue préoticamen-

_cargs, mas sus oorregpondisntes pigmentos, que mis tarde

-5-

convirtiéndose en hidrocelulosa, pasando a oontinuacion a
unos depdsitos a donde con agua limpia se lavs perfeotamen=
te hasta gque el agus de estas fibras queds desproviastas

por completo de aloalinidad y en este estado pasan a unos

te no presentan humedsd alguna; despuds para sus distintas.
aplicaciones se pulverizan o se dejan en su eatado primie
tiv& y finalmente antes de mezclarlos oon las resinas se
tinen en sus diferentes colorantes, sgluhlea al agua, pasan-
40 a un horno de secado final, seguidamente paéan a unas
meraladoras donde se las aflade las resinas en proporeién de

un 86% y un 3% de aceite 0loo-resinoso en rgiao!én de la

le darén el solorido deseado, Sstas mescladoras son acaice
nadas durante un perfodo de dos horas hasta la perfecta ho-
mogensidad de la masa, En este primer estado de dondcpla-
oién A; o 1{quido se viert§ la masa en moldes donde sin
presifn hidraulica se polimeriza a temperaturas de 160 a
180 grados oéntigrados en un horno eléotrico, empezando por
femperaturas de 60, 80, 110 ¥y lsb grados oentigmkdos, obte=-
niéndose de ests manera el material ante-diocho,

Del modo referido se obtiene un nuevo material plastiao
eon oaraotcr{stioas que le hacen muy ventajoso en relaoién‘
eon todos lés conoocidos., las ventajas a que nos referimos
son sustancialments las sigui&ntes: -

Buenas resistencias a la flexidn, chogue, compresién;
resistencia a la humedad, Edidqs y 4loalis y aisolventes
organicos; no puede pudrirse; no se alsbea ni se deforma
aunque esté en contacto oon los agentes atmosféricos; se
puede trabajar mecanicamente como los metales y la maders;
se pueie fabricar en forma termoplastice y termoestable,

pudiéndols dar oualquier forma que se desee; tiene pooo

peso y ea giuléntef
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Por lo que antecede se dednoira qus el material desori-

to tiene innumerables aplicaciones, Citamos a cohtinuagiGn
algunas de ellas: |
Plafones para tejados, embaroaciones pequefias, vivienw
das prefabriéadga, enssmblaje para constiucdanes en general,
muebles, molduras, puertas y ventanas, carfbeer{as = Ta
autombviles, tubos y barras, osjas para aparatos de radio?
poleas, pifiones, oubetas, ocajas, maletas, eto,
Hecha la desoripoién precedente, os preciso afladir
que los detalles de reslizacidn de la idea expnesta pueden

variar, sin que por ello cambie la esencia de la ipvanoién

que es la que se desprende de los parrafos que antecedmn y

la que se reivindica en la sigulente
N 0 T A

En resumen: lLa Patente de Invenoidn ouyo regiastro se
golicita recaera gobre las reivindiocaciones siguiehtea:

1#,- Pioocedimiento de fabricacién de un nuevo material

plastioo. de numerosas aplioaoiones,'oaracterlsado porque

interviene en el mismo ocomo primeras materias las siguientes

' yaﬂas,'virutgs y fibras vegetales, todas ellas procedentes

" de desperdicios en todos sus tipos y dlaqos;'reainas siny

téticas formo-fendlioas; hidréxido 3ddico; aceite 0loo-re-
8inay se prooed( de modo que los diferentes tipos de fi-
bras vegetales son desprovistos de -su suciedad, polvo'y
lemés materias mediante un cernido y aiieado 7 en eate €8«
tado pasa a unas oalderas alimentadss a 'fuvegoA direacto donde
ae tratan las fibras ante-dichas con una soluocién al 6%
de hidréxido s$dico a opbullioi6n donde permanece dos horas
hasta que estas Pibras végetalns/hgn = rdido todas Iwa‘subi
tanolas inorustantes, oonvirtiéndose en hidroceluloss,
2%.- Procedimiento, segin la reivindic=oién 1%, caracte-

rigado porque las fibras pasan a continuacién a uho; depé-

1 sitos adonde oon agua limpia snnlatg;ferfnetbmenxi hasta .
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/oionea ae pulverizan 0 ge dejan en su estad prinitive b 28

‘res, oaracterisado porque seguidamentevpaaan a unas. mesola-

. doras 4onde se las afiade las- resinas en proporoion de un-

. & 180 grados oentigradou en un horno electrioo, cmpesandn'

© por temperaturas de 60, 80, 110 y 160 grados centigm dom,

. hea de rocaér la Patente de Invencidn qns'ée solicita, "PROw|
" CRDIMIENTO DB FABRIGAOIGN DE UN NUEVO MATERIAL PLASTICO

‘a0la oera,

quc el agua de estas fibras quedan delyreviatas por oelplelﬂ‘
t0 de aloalinidad ¥ en este esatado pasan a unos neoadorea :
naturales donde permapocen hasta gue praatiqamente no pre-

gentan humedad algunaf después para iﬁa dhitiixas’aplicad

finalmente antes de mezsolarlos oon lag resinas se tifen ln"
sus diferentes colorantes, solubles al agua, pasando aznpgff“
horno de secado final.

- 38, ?rooedimiento, segin las reivindiosciones anterio-
las Flfnds

86% y un 5% de aceite 0l00-resinoso en relacidn de la oare
ga, més aus correspondientes pisﬁentos que mis tarde le
daran el golorido deseado, Estas mesaledoras son scofona= |
das durante un periodo de dos horas hssta la perfecta hauea»
geneidad de la maaa,

4%.- Procedimiento, segin las reivindiocaciones anterio-

res, caraoterizado porque en eate primef‘estado de condenw

sacién A. o 1{quido, se vierte la masa en moldes donde ain’4g

presidn hidrdulica se polimeriza a temyeraturas de 160

obtenlendoae de egta manera el material antc-dieho.

B%,~ Se reivindioa, por #ltimo oomo- objeto sobre el que

) NUMEROSAS APLICACIONES",
Todo conforme queda desarito en 1; prosentc ﬂbm@ria, '

qﬁe;oonata de oineo paginas escritas 'Y maqu;na,por una

'Madrid, 8 de Febrers de 1940 =
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