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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A  
que ae acompaña 

a la solioituA Ae
Uña PATENTE DE INVENCION por VEINTE A$CS en ESPAÑA,

a favor Ae
DON FRANCISCO VICO CALVO, residente en CORDOBA* Ave­
nida del OeneraliaiHto, 2

por
^PROCEDIMIENTO DE FABRICACION^DE UN NUEVO MATERIAL 
PLASTICO DE NUMEROSAS APLICACIONES?^

Inventor: El solicitante, Ae naoionaliAaA eapaAola.



10

15

20

25

30

La inveno ton a que se refiere la presente Memoria, oena* 
tituye una novedad industrial con oaraeterísticas y venta­
jas qne la hacen merecedora del privilegio de explotación
exclusiva que por ella ae solicita, de aouerde con las prca-*

*
oripoienes que establece el vigente Estatuto sobre Propie­
dad Industrial de 26 de Julio de 1,929, texto refundido, 
publicado el 30 de Abril de 193Ó,

Guiados siempre por el afán de dotar de nuevos mate­
riales a la industria y el oomeroio, basándonos en produc­
tos de libre adquisición en el mercado nacional y en mate­
rias que procedan de desperdicios, hemos logrado produoir 
áste nuevo material a base de resinas sintátices fcrmefenó- 
lioas y de fibras vegetales de todoa los tipos y clases el 
cual por sus buenas propiedades y sus magníficas eondioio- 
nes, es llamado a imponerse en el terreno de los que hoy 
vulgarmente se conocen, queriendo haoer destacar que asta 
nueve material no sustituye a los otros, sino, oomo bien 
deoimos, para muohísirnos usos, se impone por sus mayores 
ventajas.

Intervienen en el procedimiento que vamos a desoribir, 
las materias primas que expresamos a continuación*

Pajas, virutas, y fibras vegetales, todas ellas proqedeji- 
tes de desperdicios en todos sus tipos y clases.

Resinas sintátioas íormo-fenólioas.
Hidróxido aódíoo - Aceite elco-reaina.
El procedimiento de fabricación es el siguiente:
Los diferentes tipos de fibras vegetales son despro­

vistas de su suciedad, polvo y demás materias mediante un 
cernido y aireado y en este estado pasa a unas calderas 
alimentadas a fuego direoto donde se tratan las fibras an­
tes dichas con una solución al 8% de hidróxido sódico a em- 
bullioión donde pei^neoe dos horas hasta que estas fibras 
vegetales han perdido todas las sustancias tsatrastantes.
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oonvirtiéndose en hidrooelulosa, pasando a oontihuación a 
unos depósitos a donde con agua limpia 8e lava perfeotamen- 
ts hasta que el agua de estas fibras queda desprovistas 
por oómpleto de alcalinidad y en eate estado pasan a unos 
secadores naturales donde permanecen haata que prácticamen­
te no presentan humedad alguna; después para sus distintas 
aplicaciones se pulverizan o se dejan en su estado priml* 
tivo y finalmente antes de mezclarlos oon las resinas se 
tinen en sus diferentes colorantes, solubles al agua, pasan­
do a un horno de secado final, seguidamente pasan a unas 
mezcladoras donde se las añade las resinas en proporción de 
un 85% y un 3% de aceite oloo-reslnoso en relación de la 
carga, más sus correspondientes pigmentos, que más tarde 
le darán el colorido deseado. Satas mezcladoras son acete- 
nadas durante un periodo de dos horas hasta la perfecta ho­
mogeneidad de la masa. En este primer estado de condensa­
ción A* o líquido se vierte la masa en moldes donde sin 
presión hidráulica se polimeriza a temperaturas de 160 a 
160 grados centígrados en un horno eléctrico, empezando por 

i temperaturas de 60, 60, 110 y 160 grados centígrados, obte­
niéndose de esta manera el material ante-dicho.

Del modo referido se obtiene un nuevo material plástieo 
oon oaraoteristioas que le hacen muy ventajoso en relación 
oon todos los conocidos. Las ventajas a que nos referimos 
son suatanotalmente las siguientes*

Buenas resistencias a la flexión, choque, compresión; 
resistencia a la humedad, ácidos y álcalis y disolventes 
orgánicos; no puede pudrirse; no se alabea ni se dsforma 
aunque está en contacto oon los agentes atmosféricos; so 
puede trabajar mecánicamente como loa fetales y la madera; 
se puede fabricar en forma termoplástioa y termoestable, 
pudiéndole dar cualquier forma que se desee; tiene poco
peso y oa atalanta*
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Por lo que anteoede se deducirá que el material desori- 
to tiene innumerablea aplicaciones# Citamos a continuación 
algunas de ellas;

Plafones para tejados, embarcaciones pequeñas, vivien­
das prefabricadas, ensamblaje para oonstfuodunes en general, 
muebles, molduras, puertas y ventanas, carrocerías para 
automóviles, tubos y barras, cajas para aparatos de radio, 
peleas, piñones, cubetas, oajas, maletas, ete.

Hecha la desoripoión precedente, es preciso añadir 
que los detalles de realización de la idea expuesta pueden 
variar, sin que por ello cambie la esencia de la invención
que es la que se desprende de los párrafos que antecedan y
la que se reivindica en la siguiente

N O T A

En resumen: La Patente de Invención cuyo registre se 
solicita reoaerá sobre las reivindicaciones siguientes:
1*.- Procedimiento de fabricación de un nuevo material 

plástioo de numerosas aplicaciones, caracterizado porque 
interviene en el mismo oomo primeras materias las siguientes 
pajas, virutas y fibras vegetales, todas ellas procedente* 
de desperdicios en todos sus tipos y olases; resinas sin­
téticas formo-fenólieas; hidróxido sódico^ aceite oloo-re- 
sina^y se precede de modo que los diferentes tipos de fi­
bras vegetales son desprovistos de su saciedad, polvo y

95

demás materias,mediante un cernido y aireado y en este es­
tado pasa á unas calderas alimentadas a fuego directo donde 
ae tratan las fibras ante-diehas oon una solución al 6% 
de hidróxido sádico a e^bullioión donde permanece dos horas 
hasta que estas fibras vegetales han perdido todas las sus*' 
tanoias incrustantes, convirtiéndose en hidrooeluíosa#

I^pocedimiento, según la reivindicación 1*, caracte­
rizado porque las fibras pasan a continuación a unos depó­
sitos adonde con agua limpia se lava perfectamente hasta
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que el agua de estas fibras quedan desprovistas por oonple- 
to de alcalinidad y en este estado pasan a unos secaderos 

naturales donde permanecen hasta que prácticamente no pre­
sentan humedad alguna^ después para das distintas aplica­
ciones se pulverizan o se dejan en su estaéh primitivo y 
finalmente antes de mezclarlos con lay resinas ee." tiñen sñ 
sus diferentes colorantes, solubles al agua, pasando a u n  
horno de aeoado final.

6*.- Procedimiento, según las reivindicaciones amtsrio- 
res, caraoterizado porque seguidamentevpasan a unas mezcla­
doras donde se las añade las resinas en proporción dé un 
86% y un g% de aceite oloo-resinoso en relación de la cay- 
#a, más sus correspondientes pigmentos que más tarde le 
darán ql colorido deseado, Estas mezcladoras son acciona­
das durante un período de dos horas hasta la perfecta homo* 
geneidad de la masa.
4^.- Procedimiento, según las reivindicaciones anterio­

res, caracterizado porque en este primer estado de oonden- 
* aaoión A. o líquido, se vierte la masa en moldes donde sin 

presión hidráulica se polimeriza a temperaturas de 160 
a 160 grados centígrados en un homo eléctrico, empezando 
por temperaturas de 60, 80, 110 y 160 gradoa oeRtigz&dos, 
obteniéndose de esta manera el material ante-dioho,

5*.- 3e reivindica, por último como objeto sobre el que 
ha de recaer la Patente de Invención que se solioita, "PRO­
CEDIMIENTO DB FABRICACION DE UN NUEVO MATERIAL PLASTICO 
BE NUMEROSAS APLICACIONES*.

Todo conforme queda descrito en la presente Memoria, 
que consta de olnoo páginas escritas a máquina por uns 
sola cara.

Madrid, 6 de Febrero de 1849
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