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El prosonto ínvonto hacó roforoneia a l afina-dó del v i ­

drio proparado en un liorno do cuba; este afinado so rea liza  

utilizando o l  ca lor liberado por efocto J0ule por una co­

rriente e léc tr ica  que pasa por e l  v id r io  fundido»

5 - lm disposición que constituye o l  objeto del presente

invento tiene por principal característica  la. do oíoctuar 

o l afinado por medio do una corrionto o léoti ’ica que a travie­

sa una porción do la masa dol v idrio  fundido, on constante 

ronovación, localizada, con vistas a su afinado y durante 

'  10 - e l  tiempo necesario a éste, on un compartimiento particular

dispuesto directamente on o l  in te r io r  mismo de la cuba de 

un horno do cuba y soparado del resto do la  cuba por unas 

paredes que parten dol sucio y sobrepasan e l  n ivel do la su­

p e r f ic ie  libro del bario, qjtio soparan dicho compartimiento,

- hacia arriba, dol compartí ni o rito do fusión y, hacia abajo,15
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de enfriamiento; estas dos paredes no ñi­

parte superior, a l  rae no a en lo que con- 

, y están provistas de unas aberturas d is­

puestas por bajo de la superficie libro de l baño y. hacen comu­

nicar e l  compartimiento do afinado hacia arriba con e l  compar­

timiento de fusión, y hacia abajo, con e l  compartimiento de 

enfriamiento, oponiéndose a l mismo tiempo, a l retorno del v i ­

drio de un compartimiento a l compartimiento anterior,
\

El suelo y la parto suporior o bóveda del compartimiento

de afinado pueden prolongar directamente e l  suelo y la bóveda 

del compartimiento de fusión.

Para hacer comunicar e l  compartimiento de afinado con 

los compartí mi entos próximos se podrá u t i l i z a r  con ventaja 

los dispositivos descritos en la patente depositada por la so- 

15 - l ic itan te  e l  28 de junio de 1946, ne 174,121 bajo e l  t í tu lo  de 

"Perfeccionamiento en los hornos de -cuba destinados a la fa b r i­

cación continua del v idrio  o de materias vitreas"

.Gracias a la diaposición Qüo constituye e l  objeto del pre­

sente invonto, se rea liza  en e l  mismo in ter io r  del horno de 

20 - cuba, un compartimiento de. afinado en .e l cual,' morded a la

aportación ele calorías hocha por e l  paso do una corriente e léc­

tr ica  en la  masa misma del v idrio  donde s0n asi. perfectamente 

u tilizadas , se puede, como es e l  caso de una .célula de afinado 

independíente, . l levar e l  v idrio  a la. temperatura conveniente 

25 - al objeto de obtener e l  desprendimiento de las burbujas de gas, 

a través de la superficie del baño, sin provocar, como es e l  

caso en los hornos de una sola pared, corrientes de convección 

longitudinales debidas a las diferencias de temperatura exis­

tentes entre las tres zonas. Estes corrientes tienen por e fe c ­

to como ya es. sabido, e l  llevar-inútilmente e l  v idrio  f r ió  de
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la zona do trabajo.a la  zona do afinado y e l  v id r io  caliente 

do la zona do afinado a la zona do fusión, siendo causa do 

una disminución en e l  rendimiento de los hornos.

Disponiendo en e l ' mismo horno -y do acuerdo con e l  pre­

sento invento, unas paredes transversales que separen los 

compartimientos de afinar]o do los-compartimientos de fusión 

y de enfriamiento, se rea liza  en e l  in te r io r  del horno.de ba­

ño una oSlula de afinado que permite obtener, para una super­

f ic ie  to ta l  o igual del baño de v id r io ,  un rendimiento supe­

r io r  a l de los hornos de célula do afinado separada.

La construcción de un horno de acuerdo con e l  presente 

invento no presenta dificultades, especiales pueáto que e l lo  

no d i f ie ro  en nada do la  de los hornos do cuba, en los cuales 

la fusión y e l  afinado se realizan en un mismo compartimiento 

únicamente se diferencia en la  colocación de un muro do obs­

trucción suplemanterio que separa la zona do fusión de la zo­

na do afinado. La. so lic itante ha podido comprobar que esta 

simple adición a un horno ya. existente permite, con igual ca­

lidad de v id r io , aumentar considerablemente la cantidad de 

vidrio  extraída, reduciendo al propio tiempo e l  consumo to ta l

do ca lorías.

El compartimiento de. fusión puede ser calentado por cual 

■quier. medio en sí conocido, especialmente por medio de llamas 

pero también puede ser calentado por e l  paso do una corriente 

e léc tr ica  o bien por una combinación de estos dos medios.

Para e l  caso en que se u t i l ic e  para la fusión e l calQtfc- 

tamiento por medio de llamas, una disposición particularmen­

te ventajosa resulta de la comunicación establecida entre la 

atmósfera del compartimiento de fusión con la del comparti­

miento de afinado, como consecuencia de. la  yuxtaposición de30
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estoa dos compartimientos bajo una bóveda común.

Permitiendo así a las llamas o a los gasea calientes- do 

la combustión exténflorso sobro e l  v id rio  en e l  compartimien­

to de afinado y a la  bóveda que se encuentra por encima*de 

ósto irrad ia r  sobre e l  v id r io , se compensan las pérdidas do 

calorías.que podrían originarse por la  radiación de la super­

f i c i e  lib ro  del v id r io  en este comnartimiento*

A continuación se describe, a t í tu lo  do ejemplo no lim i­

ta t ivo , un nomo para la  fabricación continua do.l v id rio  de 

acuerdo con e l  procedimiento que constituye e l  objeto del pro. 

sonto invento.

La figura 1 es una v ista  del horno en corte longitudinal 

ax ia l siguiendo la línea I - I  de la figura 2.

La figura 2 es una v is ta  en corte horizontal siguiendo 

la línea I I - I I  do la figura 1.

Si compartimiento de afinado- a va separado del comoarti. 

miento do fusión b y del compartimiento de o a f: A ario nto c roí

medio do -dos maros d y o -yo i O O.'C.;; a travos dol horro

desdo o \  suelo f  hasta por encima del n ivel del v idrio  g , sin 

l lega r  hasta la doveda; los muros longitudinales que completan 

e l  compartimiento cíe afinado son los adiamos de l horno. El v i ­

drio con burbujas o pastoso no puede Comunicar desdo e l  compar­

timiento b- a l .-compartimiento a a no ser por medio de los o r i ­

f i c io s  h dispuestos en la  pared d cerca y por debajo de la su­

p e r f ic ie  del baño en e l  compartimiento b, de ta l  suerte que 

las materias primas.no fundidas salen a la superficie del baño 

y no pueden ser arrastradas al-compartimiento a. Unos oleotro- 

d°s i  por ejemplo en número ce tros y alimentados por corrien­

tes t r i fá s ic a s ,  introducen las corrientes e léctr icas en la ma­

sa de vidrio  del compartimiento a y le elevan a la temperatura
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de afinado* -^g^os e lectrod os han sido representados en. forma 

ve r t ica l  y atravesando e l  suelo. V„n dismostos en linea rec­

ta , gu sentido transversal a l horno, pero ipua 1 monto, podrían 

i r  dispuestos en las tros os quillas de un triángulo, o bien po­

drían i r  en numero d iferen te , ‘i'.mbién podrian estar orientados 

de cualquier otra manera, por ejemplo, horizontnlmonte y pró­

jimos a la superficie del baño.

-&1 v idrio  a finan o, liberado do las burbujas Que se han 

desprendido ea la  superficie y que, por consiguiente, está más 

denso, so une a la  parte in fe r io r  dol compartimiento a de don­

de pasa al compartimiento de enfriamiento o en la forma ya co­

nocida, a t ravós do un o r i f i c io  jj. prncticnoo en e l  mu.ro o pa­

red de separación e y del compartimiento £ s los aparatos de 

u t i l iza c ion  por e l  conducto representado esquemáticamente en k, 

ĵ n- lo» figura , los compartimientos _a y b tienen un suelo o fondo 

y una do veda comunes - y comunican entre sí. ñor encima de la su­

p e r f ic ie  del v id r io .

fn e l  dibujo que se acompaña, so ha supuesto que o l  horno 

os un horno en e l  cual la fusión se efectúa por medio.do llamas 

por los quemadores 1 y 3/ 'los cuales funcionan alternativamente,*; 

Guando e l  quemador Jj. está en acción, los gases do* la combustión 

oon evacuados por e l  quemador. y viceversa.» Uo corren así, o'n 

o l  in te r io r  dol ho-rno, un trayecto en forma do herradura que, 

en e l  primer caso indicado, ha sido representado o a que mát ioamo n- 

te por la  ¿ lecha xjr, o 1 estirado, está regulado de mo¿o que este 

trayecto se propague hasta debajo de la  bóveda del compartimien­

to Q0 aiJ.nado, obteniéndose así una protección e ficaz  de esto 

contra las pérdidas de calorías, por radiación do la superficie 

dol baño do v i  (.¡rio que contieno» Por e l  contrario la atmósfera 

dol compartimiento o.o o tur i  a¡;;ie nt o £ puodo ser separada de la *
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dol compartimiento de aliñado por mello de una pared, p r e ­

sentada por una línea do.puntos en m,. a l objeto de lim itar a 

6ste e l calentamiento por- las llamas.

Los muros á y e  ano limitan e l  compartimiento do afinado 

pueden i r  construidos en doble pared; la superficie do. las pa­

redes opuestas al v idrio es enfriada por convección natural 0 

forzada, para prolongar su duración. C0n ciertas materias re­

fractarias de muy alta calidad, estos Maros podrán ser-do una 

' • » * ■ * ,  sumergidos por una y otra parto on o l v idrio  lo

iUO evluc.*fi párdidaa de calorías por estas paredes y aumentará 

así e l  rendiaionto dol horno.

Ha do tenerse muy on cuenta que -el presente invento no 

está limitado en modo alguno a las formas do ejecución que 

acaban de ser descritas y que e l  mismo puede llevarse a la 

práctica por medio de cualesquiera otras disposiciones que 

permitan e l  impedir e l  paso del vidrio- de un compartimiento 

-al anterior,

•as así. en particular que e l  conducto o conductos o. bien 

los o r i f i c io s  de comunicación existentes entro los.compartimien­

tos poc.rian presentar una dos nivelación entre las aberturas 

•ce entrada y de salida do ta l  modo que la abertura situada 

a l ni val más elevado se encuentre en e l  compartimiento' más 

ca lien to . Por otra parte,- e l  punto más Tkjo de la abertura 

situada a l nivel más elevado se encontrará, con ventaja, a un 

n ivel superior a l del punto más alto de la abertura opuesta.

N 0 l1 A

50 - te pa.r

--n resumen: la presente patente de invención recaerá so­

bro las siguientes reivindicaciones; , .

I'--,- Perfeccionamiento en los hornos do cuba, especia l!» n« 

la  fabricación do v id r io , quo consiste en efectuar e l
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afinado por CBdio do una corriente e léc tr ica  que atraviesa 

una porción de la masa de l v idrio  fundido, on constante re ­

novación, localizada, Con vistas a su afinado y durante e l  

tiempo necesario a éste último, en un compartimiento p a r t i­

cular dispuesto directamente en e l  in te r io r  mismo de la cu­

ba del horno de baño, y separado del resto, de la cuba por 

unas • parados, Que parten del fondo y sobrepasan e l  nivel de 

la superficie lib ro  del baño,' las cuales soparan e l  mencio­

nado compartimiento, hacia arriba, del compartimiento de fu­

sión y, hacia abajo, del compartimiento de enfriamiento; estas 

dos parodos no alcanzan la bóveda, a l menos en lo que concier­

ne al primero, y van. provistas ele unas aberturas dispuestas 

por bajo de la  superficie libre del baño, haciendo comunicar 

o l compartimiento de afinado, hacia arriba, con. e l  comparti­

miento de fusión y, hacia abajo, con e l  compartimiento de en­

friamiento, oponiéndoso a l mismo tiempo, a l retorno del v i ­

drio de un compartimiento al compartimiento anterior.

2&.- " PEHEHCCIO1IAEIE 11?0 EN LOS HORNOS LE CUBA, ESPECIAL-

im.Ni'E p jjía la  fabricació n  de v id r io "

S0':ún so describe en la presenté memoria que consta de 

siete hojas escritas a máquina por una sola cara y dibujos.
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