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P A T E N T E
D E

I N T R O D U C C I Ó N

p er "PROCEDIMIENTO PARA PREPARAR EL FLEJE DE ACERO BáPLEADO EN LA 
FABRICACION DE HOJAS DE AFEITAR EN MAQUINAS AUTOMATICAS CONTINUAS 
DE ASENTAR Y AFILAR", a fa v o r de Juan Vollmer y  C ia. s .  L .,  domici­
l ia d a  en IRBN (G uipúzcoa), Apartado de Correos ne $ .

La p re sen te  invención  se r e f i e r e  a  un procedim iento p a ra  prepa­
r a r  e l  f l e j e  de acero que s irv e  de oase a la s  operaciones in h e re n tes  
a l a  fa b r ic a c ió n  de ho jas  de a f e i t a r ,  especialm ente a p lic a b le  a l a s

qu inas autom áticas de funcionam iento oontinuo que tra b a ja n  s im u ltá ­
neamente en lo s  dos bordes de dicho f l e j e .

Como es sab id o , y según se  re iv in d ic ó  en l a  p a te n te  de in tro d u c ­
ción  na 175.457, propiedad de lo s  mimaos s o l ic i t a n te s  que l a  que aho­
r a  nos ocupa, en l a s  máquinas modernas de f a b r ic a r  ho jas  para maqui- 
n i l l a  de a f e i t a r ,  todos lo s  vaciados y tra tam ie n to s  térm icos se  efec­
túan  sobre e l  f l e j e  contfnho , es d e c i r ,  que e s te  f l e j e  se  p re sen ta  a 
l a s  d i s t i n t a s  fa se s  de fa b r ic a c ió n  como una c in ta ,  y a s í  se l e  some­
te  a l  a f ila d o  de bordes, y después pasa e l  f l e j e  a l  tro cead o , a l  maree
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de asentado y a f ila d o  cuando e s ta s  ee r e a l iz a n  en la s  modernas má­
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do y acabado, o s e a , que no se  t r a b a ja  con l a  h o ja  s u e l ta  en opera­
ciones que exigen l a  máxima correooión  en l a  p o sic ió n  que debe te n e r  
re sp ec to  a l  herram ental de t r a b a jo .

En a q u e lla  p a ten te  de in tro d u cc ió n  se  u t i l i z a b a  e l  f l e j e  prooe- 
5 dente de un tambor y yá s a l í a  de l mismo con los ta la d ro s  quey no so­

lo  se rv ían  para  la  u t i l i z a c ió n  de l a  hoja en l a  m aq u in illa  de t r e s  
p i to n e s , s in ó  que en lo s  mismos penetraban  o tro s  p ito n es  s im ila re s  
que p o se ía  una c in ta  que los engranaba en d ichos ta la d re s  p a ra  a r ra s ­
t r a r  a l  f l e j e  en su  paso e n tre  la s  d i s t i n t a s  p a re ja s  de m uelas. Bs- 

10 to s  p ito n es  de engrane, aseguraban que e l  f l e j e ,  a l  s e r  p resentado
an te  l a s  s u p e r f ic ie s  de la s  muelas en su  continuo desplazam iento a 
lo  la rg o  de l a  máquina, adoptaba una p o sic ió n  c o r re c ta ,  no solamente 
en in c lin a e ió n  t r a n s v e r s a l ,  s in ó  tam bién en e l p e rfe c to  escuadrado 
lo n g itu d in a l.  Pero aun oabe un perfeccionam iento  mayor en e s ta  su je c -  

15 co lón y a conseguirlo  tie n d e  la  p resen te  p a ten te  de in tro d u cc ió n .
S í e l  engrane a  base de p ito n es  que a l l í  se empleaba se comple­

menta con un engrane continuo para  oada trozo  de lo s  que hán de cons­
t i t u i r  la  fu tu r a  h o ja , y e s te  engrane se  hace por r e s a l t e  en la  c in ­
t a  conductora y acanaladura e n tre  lo s  ta la d ro s  de cada uno de aque- 

20 l ío s  t ro z o s , es indudable que l a  h o ja , y p o r lo  ta n to , e l  f l e j e  a
que p e rten ece , te n d rá  una mayor e s ta b i l iz a c ió n  en su movimiento y 
en su co locación  en la s  d i s t i n t a s  fa se s  mecánicas que s u f ra ,  sobre 
todo en la s  de asentado y a f ila d o  que son la s  mas d e lic a d a s . Pero 
no es so lo  esa l a  v e n ta ja  conseguida; hay o t r a  y muy im p o rtan te , y 

25 e s ,  que a l  t ro q u e la r  una canal in tercom unican te  de lo s  t r e s  ta lad ro s
por t ro z o , se  qu ieb ra  la  con tinu idad  de f i b r a ,  f ib ra  que, a l  s u f r i r  
lo s  laminados y  tra tam ien to s  té rm ic o s , puede a d q u ir ir  ten s io n e s  pe­
l ig ro s a s  que lu eg o , b ién  a l  s e r  en rro llad o  e l  f l e j e  en e l  tambor de 
su m in is tro , b ién  en l a  o b lig ad a  f le x ió n  de la s  operaciones de asen­
tado y a f i la d o , o rea  g r i e t a s ,  o e s ta s  se  p resen tan  en e l  uso de30
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a l  ourvarse en la  cabeza de l a  m aq u in illa . Es d e c i r ,  que lo  que se 
consigue con e s ta  p rep arac ión  complementaria d e l f l e j e ,  es d a r a e s ­
te  una mayor f l e x ib i l id a d  para  s u f r i r  ouantas operaciones mecánicas 
y térm icas re q u ie ra  l a  fa b r ic a c ió n  y a l  mismo tiempo d o ta rlo  de me­
d ias  de engarce mas e s ta b le a .

Gomo vemos no se  t r a t a  de fa b r ic a r  una n o ja  acanalada adecuada 
a su u t i l iz a c ió n  en m aq u in illas  de r e s a l t e  a x ia l  lo n g itu d in a l,  sinó 
que esa acanaladura  t ie n e  l a  m isión in d icad a  ex ig ida  por su marcna 
en l a s  máquinas de f a b r ic a r  modernas, pudiendo in c lu s iv e  s e r  mas es­
tre c h a  que lo  que r e q u e r i r ía  su empleo para  aquel t ip o  de m aquin illas 
yá que, la s  ho jas a s í  fa b ric ad as  son precisam ente para m aqu in illas 
de t r e s  p ito n es  y esa canal in tercom unicante de ta la d ro s  no se ex­
tie n d e  más a l l á  de lo s  ta la d ro s  extrem os.

Tanto lo s  ta la d ro s  como l a  oanal que lo s  comunica e n tre  s i ,  dos 
a dos, son troquelados estando e l  f l e j e  en estado de reco c ido , de 
s u e r te  que, a l  s u f r i r  luego lo s  tra tam ie n to s  té rm ico s , no pueden ad­
q u i r i r  l a s  f ib r a s  ten s io n es  p e r ju d ic ia le s ,  dado que yá hán sid o  in ­
terrum pidas.

Bl f l e j e s  a l  s a l i r  de l tambor que lo  su m in is tra  a l a  máquina 
de a s e n ta r  y a f i l a r  en forma con tinua  d e s c r i ta  en l a  p a te n te  de in t ro  
duoción ns 175.457 propiedad de lo s  a c tu a le s  s o l i c i t a n te s ,  y luego a l 
s e r  quebrantado a l a  s a l id a  de e s ta s  o p erac io n es , e s tá  rep resen tad o , 
a t í t u l o  de ejemplo no l im i ta t iv o ,  en l a s  f ig u ra s  que con tiene  l a  ad­
ju n ta  lám ina de d ib u jo s , en lo s  que:

La f ig .  1* m uestra un t ip o  de ho ja  yá acabada ob ten ida  mediante 
la s  fa se s  de e s te  in v en to , y

La f i g .  2* es una v is ta  de un tro zo  de f l e j e  t a l  y como sa le  
de l tambor de sum in istro  an tes  de p asar a l a  máquina con tinua de a -  
sentado y a f ila d o  d e s c r i ta  en l a  c ita d a  p a ten te  ns 175.457.

e l l a s ,  vemos en la  f i g .  2* e l tro zo  F de f l e j e  yá in ic ia d o s
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en loa e n tra n te s  1 lo a  fu tu ro s  lu g a re s  de quebrantado por la a  l í ­
neas de puntos 1* p a ra  o b ten e r de oada tro zo  1 una h o ja  t a l  y como 
se  re p re se n ta , por ejem plo, en l a  f i g .  1*. Ba e s ta  vemos en g  lo s 
bordee p asiv o s , que, en e s te  ejem plo, son de p e r f i l  curvo, pero que 

5 pueden a fe o ta r  cu a lq u ie r o tro  yá que e l  quebrantado de f l e j e  se  na­
ce va lién do se  de herram ental cuyo contorno de c o r te  se  busca de 
acuerdo con e l  p e r f i l  deseado, s in  que, sea  cu a l sea  e s te  p e r f i l ,  
s u f ra  d e b i l i ta c ió n  l a  h o ja  en sus extrem os, dada l a  d is ta n c ia  en tre  
dichos ta la d ro s  extremos y e l  borde pasivo co rresp o n d ien te , y dado 

10 también e l  que, l a  can a l in tercom unicante de t a la d r o s ,  no rebasa  a
le s  an ted ichos ta la d ro s  extrem os, segdn indicam os a l  d e s c r ib i r  e l  
papel que e sa  c a sa l cumple en l a  fa b r ic a c ió n .

En e l  ejemplo de ta lad rad o  de f l e j e  y hoja acabada que estamos 
i lu s tra n d o  en e s ta s  f ig u r a s ,  lo s  t r é s  ta la d ro s  comunicados por ea - 

15 n a le s  g  son c irc u io s  de ig u a l  d iám etro , pero a%n se  consigue una
' más p e r fe c ta  inam ovilidad en e l  f l e j e  respe oto a su  s itu a c ió n  en re ­

la c ió n  a l  herram ental de a se n ta r  y a f i l a r ,  especia lm en te , mordiendo 
dioho vaciado c i r c u la r ,  en lo s  ta la d ro s  extrem os, p o r dos pequeños 
segmentos c i r c u la r e s ,e n  cada ta la d r o ,  que se disponen diam etralm en- 

20 te  op uesto s, con lo  c u a l, como lo s  p ito n es  de engrane adoptan una
id é n t ic a  secc ió n  re c ta ,  l a  e s ta b i l id a d  conseguida es p e r fe c ta ;  c la ­
ro  é s , que lo s  p ito n e s  de cabeza de l a  m aq u in illa  a  que e s ta s  ho jas 
se ap liquen  en su u so , deberán te n e r  asimismo t a l  secc ió n ; es to s  
pequeños segmentos c i r c u la r e s  e s té n  desígnanos en g  en e l  ejemplo 

25 siendo lo s  ta la d ro s  a que p erten eoen , y  g  e l  ta la d re  c e n tra l  com­
pletam ente c i r c u la r .  Como se vé en l a  f i g .  lo  de h o ja  acabada, e s ta  
e s t á  dotada de doble f i l o  jg que se  e je c u ta  sim ultáneam ente en e l  pa­
so de l f l e j e  e n tre  l a s  d iv e rsa s  p a re ja s  de m uelas, estando asegura­
da la  c o rre c ta  in c lin a c ió n  de lo s  planos de b is e l  tan to  para  un f i l o  
como para  e l  o t ro ,  a s i  como su  escuadrado re sp ec to  a l  e je  de s im e tr ía30
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* t ra n s v e r s a l  de l a  h o ja  y e l  para le lism o e n tre  dichos f i l o s  y e l  

e je  de l a  can a l in tercom u nican te . Cuando e s te  f l e j e  vá quedando s i ­
tuado sobre l a  p le t in a  de l a  máquina quebran tadora , e l  extenso y 
a justado  d is p o s it iv o  de engrane que ahora engarza en lo s  r e s a l te s  
f i ja d o re s  de e s ta  máquina, perm ite que e l  c o r te  sea  c o rre c to , que­
dando yá la s  ho jas c a s i acabadas a  f a l t a  de operación  de repaso f i ­
n a l .

E l in v en to , den tro  de su  e sen o ia lid ad , puede s e r  re a liz a d o  con 
v a ria n te s  que deberán quedar asimismo p ro te g id a s . Podrá puáe s e r  
l a  canal in te rcom u n ican te , de l a  anchura que mas convenga s in  l l e ­
gar a  l a  de lo s  ta la d ro s  que comunica, y e s te s  ta la d ro s  podrán t e ­
n e r , o nó , lo s  segmentos de mordido d e l vaciado en lo s  extrem os, 
yá que t a l  m odificación  es solam ente un complemento p a ra  su e s ta b i­
l id a d  en po sio ió n  de tra b a jo  pero aún con lo s  t r e s  ta la d ro s  comple­
tam ente c i r c u la r e s ,  t a l  e s ta b i l id a d  e s tá  conseguida g rac ia s  a l  apo­
yo de engrane que p r e s ta  l a  can a l in tercom unican te  de ta la d ro s .

-  5 -

N O T A

D escrito  e l  ob jeto  de l a  invención lo  que se  d e o la ra  como no 
p rac ticad o  n i puesto  en e jecución  en España, comprende la s  s ig u ien ­
t e s  re iv in d ic a c io n e s !

20 1 . -  Procedim iento p a ra  p rep a ra r e l  f l e j e  de acero empleado en
l a  fa b r ic a c ió n  de ho jas de a f e i t a r  en máquinas au tom áticas con tinu­
a s  de a s e n ta r  y a f i l a r ,  esencialm ente ca ra c te riz a d o  porque, a l  s e r  
sum inistrado  e l  f l e j e  a d ich a  m aquinaria, l le v a  p ra c tic a d o , con e l 
espaciado conveniente* un vaciado en e l  sen tid o  de su  e je  de s im e tr ía  

25 c o n s is te n te  en t r e s  ta la d ro s  c ir c u la re s  de ig u a l  diám etro por cada
trozo  que há de d a r lu g a r  a una h o ja  en e l  quebrantado p o s te r io r ,  y

f
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en que, cada tires ta la d ro s  e s tá n  comunicados e n tre  s í ,  dos a  dos, 
m ediante canales que no rebasan a lo s  ta la d ro s  extrem os.

2 . -  P rocedim iento , segdn se  re iv in d ic a  en l a  1 , en e l que, e l  
vaciado lo n g itu d in a l de ta la d ro s  y canales espaciado en e l  f l e j e , 
se  e fe c tú a  estando e l  acero en estado  de reco c id o , y una ves p rac­
tic ad o  se  l le v a  a oace e l  tem ple y reven ido , siendo después enrro— 
lia d o  en los tambores de sum in istro  a  l a  máquina co n tinua  de asen­
tado y a f i la d o .

3 . -  P roced im ien to , según se re iv in d ic a  en la s  1 o 2, en e l  que, 
e l  a r r a s t r e  lo n g itu d in a l d e l f l e j e  en su  paso e n tre  la s  d i s t in ta s  
p a re ja s  de muelas escalonadas a lo  la rg o  de l a  máquina de a sen ta r 
y a f i l a r ,  se consigue mediante te to n e s  y p ro tu b e ran c ia s  lo n g itu d i­
n a le s  que l le v a  l a  c in ta  de a r r a s t r e  de f l e j e ,  cuyos te to n e s  y pro­
tu b e ra n c ias  t ie n e n  id é n tic o  p e r f i l  que lo s  vaciados en e l  f l e j e  oon 
lo s  cu a les  engranan sucesivam ente asegurando l a  c o rre c ta  po sic ió n  
de lo s  bordes de dicho f l e j e  a l  c o n ta c ta r  oon la s  muelas de desbas­
t e  y a f ila d o  de lo s  mismos en e l  desplazam iento in in terru m pido  que 
e l  f l e j e  t ie n e .

4 .  -  P rocedim iento , segdn se re iv in d ic a  en l a  1 ,  en e l  que, los 
ta la d ro s  extremos de lo s  t r e s  de cada secc ió n , s i  b ién  tie n e n  ig u a l 
diám etro que e l  c e n t r a l ,  l le v a n  su  vaciado c i r c u la r  mordido en dos 
puntes cada uno, diam etralm ente opuestos, m ediante pequeños segmentos 
c i r c u la r e s ,  siendo l a  seooión r e c ta  de lo s  te to n e s  de c in ta  de a r ra s  
t r e  de id é n tic o  p e r f i l  a l  de dicho vaciado en lo  que se r e f ie r e  a  
lo s  te to n es  de engrane con lo s  mismos.

5 . -  P rocedim iento , segdn se re iv in d ic a  en*la 1 , en e l  que, l a  
can a l in tercom unicante de ta la d r o s ,  puede s e r  de c u a lq u ie r  anchura 
oon l im ite  máximo i n f e r io r  a l  diám etro de lo s  ta la d r e s  que comunica.

6 .  -  P roced im ien to , segdn se re iv in d ic a  en l a  1 , en e l  que, e l  
quebrantado de f l e j e  a l a  s a l id a  de l a  máquina de a f i l a r ,  orea bor-
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nes pasivos de c u a lq u ie r  tra z a d o .

7 . -  P rocedim iento , para p re p a ra r  e l f l e j e  de acero empleado en 
l a  fa b r ic a c ió n  de ho jas  de a f e i t a r  en máquinas au tom áticas continuas 
de a se n ta r  y a f i l a r .

Según se d eso rib e  y re iv in d ic a  en l a  p resen te  memoria que cons­
t a  de s i e t e  ho jas fo l ia d a s  y m ecanografiadas p o r una so la  c a ra  y de 
una lám ina de d ib u jo s .

M adrid, a s ie te  de Febrero de m il novecientos cu aren ta  y nue­
ve.

JUAN VOLLMER Y OIA. S. L. 
p . a .

JA!ME tSERN MiRALLES
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