5.

i0.

PATENOTE
Insnonuocxgl(cj 9‘))A

por "UN PROCEDINIENTO PARA LA !'ABRIGAGIOK DE CURSORES APLI-
CABLES A GIEB.’REB DE OORREDERA". a. favor de Don Jaime Isern
M:Lralles, de naoionalidad espa.ﬁola, domiciliedo en Barcelo-

ne, Paseo de Gracia. ng 2,

MEMORIA DESCRIPTIVA

La 'pu.'e\u_nt'e‘ patente de introduceién, euyo objeto es

7rea.lizad6 y practicadd-con éxito en el extranjoré, se refie-

re a un procodimiente parea la fabricacién de cursores aplica
bles & clerres de cerredora. '
"Con el procedimiento objeto de esta patente se ha lo

~ grado una gran s_impliﬁoacién de operaciones, realizando en

serie, en forma cont{nua, pequefios trabajos de exbuticién o

de corte,. para resultar en de:tﬁnitiva uns sucesién de curso-

res cortedos de une cinta metdlios de bordes paralelos. .
El procedimiento puedé realizarse también, a.unq:ns oon

menos rendimiento, & partir de pieza.é plenas recortadas, pro-

pias.'cada s de éllas para un cursor.

| Les operaciones bésicas del procedimiento puuen re-’

ducirso a las siguientes:

' 1!.) Babuticién para formar le hendidura central.
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2! e Em‘bu.ticién para former una sgrupacida de chaflenes.
3'.- Inpreeidn de 13 marca.
48 ,~ Pormacifn, por enbuticién y corto, de 1la a.n.tlla. del col-

ga.nte. '

5l.- Porforac:wn de la entrada © hueco para el seguro del col
gante. ' '

6#.- Doblado del contorno, por embuticién, para formar las
pestatias. |

T8, Plegado de la chapa resultante por su ..33 transversal
de -mu-ia, para obtener el cursor definitivo.
~ En estas operaoionu pueden existir 1igcra.a variantes,

simplificacicnes o modificaciones, segin el tipo del cursocr,
de las cuales, en el curso de la descripcién, se cita un caso
como ejemplo. - v

Para tacilita.r le explicacién se acompafia a la. prosen
te memorie una lémina de dibujos, en la cual se ha rcproaenta
do un caso de ejecucién, qua ge cita solamente a titulo de
ejemplo. i

En el d:lbujo:

la figurs 18 roprescnta una viste en planta de una

ecinta contfnua, en la cual se han practicado sncosivaa embuy

ticiones, segin las fases de 1a operacifén rupoct:lva, dando
lugar & un procesc eont:(nuo.

la figura 28 miﬁeat&, en aeec:l.én alzada, uno de
10; claflanes pract:l.cados,

la :tignra %8 indica, también en ucoién a.lsada, el
corte segin ol plano A-B que pasa por le milla;

la figura 48 nm.ostra, en planta y seccién, el resul-
tado de la formacién de las poataﬁas de los lados del cursor;

la figura 42 bis indica una variante de la operaciln
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.la figura 58 répreeentu, en planta, el cﬁrsor dobla-
do y terminado; 4 ,
la figura 68 indice el mismo ocursor vigsto por la en-

@de embuticidn;

bocadura doble; ) )
la figura 7% es la vista lateral del referido cursor; y
la figura 88 es una variante de'rea.lizacitsn, en sue

-fases (I), (II) y (iII)f

~ Coneiste el procedimiento én’ someter a una ointa me-
t€lica & una embuticién sucesiva -l-, pera formar una hendi-
duré ciega, on disposieién transversal y centrada respécto de
la referida cinte, que se indica en -2-.

Esta einta -2~ es movida bajo los punztmea adecuados,
pars sufrir seguideamente 91 trabajo de embuticién indicado en
-3=-, consistente en la formacién de los chaflanesg —4-, de los
cuales, cuatro cirounden a ,la'hendidura., ~l-, y 408 guedan cer
canos & los bordes de la ointa... : |

.Ia operacifn siguiente se réfiero a la impresién de
la narca} ‘aprovechando la circunstancia de que la cinta eaté
todavia completamente plena. - ' .

Seguidamente, con un punzén de embutir ouyos latera~
les sean cortantes, se piaetica m enbutido que provoca ls .
formacién de ls anilla ~5-, cuyc detalle se reprssenta en la
Fig. 3%, o | '

La operacifn siguiente consiste en la portoraoi&n del
taladro -6-, gdecuado para recibir el saliente del seguro.

| A continuacién se practica un troquelaao del contor-

no, :tormando el porﬁ.l desarrollado del cursor, segin se in-

dica en -7- (rig. 18), oon lo que este recorte me separa de

la cinta; 4 se le somete a operaciones finales, gque dan como
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conseouenoia la obtencidn de:tinitiva dol cursor.

Laa operacicnes finales mdicadas se rotioren a una
embutieién pera formar las pestafias laterales -8- y -9- en
cada borde y, finalmente, el doblado de la pieza resultahte,
sogﬁ el eje de simetria :-10-11-, can lo cual resulta cone-
trufdo ilou:aor. en disposicién de ser utilizado seguida-
mente (l‘igs. 58, 6! R T8). 7

| En la Fig. 48 bis ¢ detalla una variante de la embu-
ticién pare formar las peataﬁas marginales; em osta variante
se hace la embuticién aobre gufrideras 8, eon lo cual resul-
ten unos bordes B, de plano mds .oleva.d.o'qua el fondo embuti-

IQa operacién -de cortar estos bordes eﬂ.ta rebarbas
hacia el intorior del cursor, puesto que, al ser doblado és-
te segin mdica.n las Pigs. 58, 68, T® y 48 bis, se obtiene

| en 1uvtro- Jprimeras un borda vivo, gque es precisc pulir,

mientras que en 1la Fig. 4% bis, se formsn los labios exter-
nos I, que, sunque presenten rebarbas, éstas no afectan al -
hauco interior, con lo cual guedsa ol:l.m:l.nwda la oporncién

de acicealado y rebarbado.

Este cursor, ya terminado, se :I.ndioa en proyocciunas
diédricas en las figuras 58, 68 y 78, por las cuales se for-
ma una mejor idea de la simplificacién que el mismo represen
ta oon respecto a otros conocidos. En la :tisnfa 4% bis se
indioca también, en secoiémn, el resultado segln la variante
de fabricaciém indicada. -

Como variante de ejecuciém se :I.ndica la r:l.gv. 88, (1),
(11) ¥ (I1I). En esta figura el proceso de obtencién es el
md:leado ‘hasta la fase 58, gque no se practica, sustituyéndo-
la por las siguientes:



5

10.

15.

20.

25,

Se practica una onbnticién eon punzén cortante lateral
mente, para :tomar el asa longitudinal al oursor, indicsda en
~12- (Fig. 8% —I-). Dichka asa tondré, en esta oporacién preli

n:!.nar, wn eapuor unirorme, que se modifioca en un trabajo de

‘doble prensadc parcial en su contorno interno -13- (11), el

eual gquedard rebajado respecto del contorno oxtorior, ‘resul-
tando con €1lo que la secoién tranmrsal ~l4~ es wna T (ri-
gura gs -III-), la cual sirve pata recibir al colgante c, que

'ser& corredero dentro de la citada esa -12-.

Eeta disposicién es adecuads pera cilerres utilizados
en carteras de marroquineria, bolsos y similares, que no re-
quieren la utilisgacién del fiador de diente y, sin embargo,
deben permitir actuar rdpidamente en uno u otro ser;tido.

' la invencién, dentro de su oaencia.lidad, pusde ser lle
vada a la préctica en otras :l.'ormaa de realigzacién que las :I.nd_j,
cadas a tftulo de ejemplo, a las eualep alcansard tembién 1a
proteccibn qﬁo se reoaba;. Podrd, pues, rea;izarse en cualgquier
forma y tamafio, empleando los medios maquinales més convenien-
tes, asf como los materiales mds apropiados a cade ouo':'por
quedar todo €1llo comprendido dentro del espfritu de las reivin

dicaoiones,
TOTA

ﬂeohd la descripeién del presente invento, lo que se

decl&a como no divulgado' ;11 practicado en Eppafia, ccmprende

las siguientes reivindicaciones:

1s.~ Un procedimiento de fabricacién para cursores de
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' cierrea de corredera. caracterizado osencialmente por el he~

oho de obtener, mediante suoesién do trogquelados y car'hee ade
cuados, el conjunto del euraar, sin necesidad de intervencidn

A manual slguna, siendo la sucesién de operaciones nds adecua-

da la siguiente: formacién de ura hendidura ciega eentral;~
practicar incisiones en doble chaflén en la 1{nea de los can
tos y en lea gona de salida des herretes o gzona de desvio; ::oi;-.
macién de la anilla; formacién del hueco para el segaro; do-
blado del contorno para formar las pestefiae y, finalmente,
plegado transversal segin el eje de simetria, para obtener
definitivamente el ocursor. Estas operaciones se realizan a
parf:l.r de una cinta metédlica o fleje, _qne_ma.:cha bajo una

serie de punzones, o bien sobre una pleza peguefia recortada

gseglin el contorno de un cursor en bruto.

28 ,- Un procedimiento segin la reivindicacién é.nterior,
en el cual la operacién de jiact:l.car ia ~l_zendidura fiene lugar,
con preferencia, en sentido tramsversal al fleje contfnuo, o
lmgiwm, si se trata de pequefia chapa cortada.

38 .~ Un pronedimiezito" seglin la reivindicacién 22, en

el gue la hendidura practicada es una depresién simétrica a
manera de quilla de barco, separada igualmente de los dos bor

des del fleje o de las cabezas de la pieza recortada y, en es-
te caso, simétrica respecto a élla.

4-!..- Un procod.imiento( segin laa'procedantes reivindi- -
caciones, en el que los challanes se practican v:torma'.ndo inci-
sicnes o depresiones alargadas, de simple o de doble horde
inclinado, diapueétaa simétricmamente por encima y por deba~-
jo-de las puntas de la hendidura y a los lados en sentido

" radial, sin llegar a tocar a aquélla.

58,- Un procedimiento segiin las reivindicaciones an-
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torioree, en el que la formacidén de la a.nilla se logra por

embuticién con un punzén cortador lateral, forméndose, en

consecuencia, un saliente-anilla adecuado al caso.

6!-.- Un procedimiento segin la reivindicacién 58, en
el que la torhacién de la anilla, cuando dsta es de iongitud
spreéisble, se completa con un estampado de su mitad interior,
para darle la forma en secoién transversal de wa T,

T8.- Un prdoodimionto segln la roivmdicacién 1s, en
el cual el hueco para alojamiento del seguro se rga.liza late~

relmente a la posicién de la anilla, segfin la reivindicaocién .

- 58, y, con preferencia, algo'olova.do respecto a €lla, median-

te wn punzén adecuado. ‘ -

A ‘8!'.'- Un procedimiento segin las reivindicaciones ante-
riormente citadas, en el cual, la operacién qus .a_igae a las
citadas en las reivindicaciones 28 a 68, consiste en practi-
car wa doblado o embut:l;dof de los bordos',no. achaflanados, re-
sultando as{ una vuelta en dngulo que ha de constituir dicha
pestafia. | ‘
98,~ Un procedimiento segin la reivindicacién 8%, en
el cual el embutido de loe bordoi se hace sobre sufridera o
piaén', & loe fines de proporcionar pestafia de contorno, cuya
pestafia se corta en parte, tormando asf un contornoc es esca~
16n.

| 10!.- Un preeodiniontq aegﬁn las procodentea ro:l.vin-

dieaeioms, en el caal, si la p:l.eza estd ya rooortada, se do-
bla seg¥n un eje transversal, que pasa por el centro de la

 hendidura, y si es en fleje, se corta el contorno del cur-

sor y.se dobla segin el propio eje ya citado, guedando en es-

ta f1tima operacién formando el cursor de una manera definji-
tiva. |
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( 1i#.- Un procedimiento segdn 1a.s roivindicaeionsa
98 y 108, en el que, cuando se femma pestafia en oscalén,
ruulta el gursor doblad.o, proviato de un labio doble de
contorno, que es la sona de robarba. q_uedando la parte ac-

tiva interna exonto de éllas.

128,- Un procedimiento para la zabriq-.oian de our-
dores, ipliéa’t’»’le a cierres de ocorredera. '

Segfin se desocrive y reivindica en la presente . memo-
ria do’aoriptiva,_‘qne oemta de ooho hojas, foliadas y isof_;
tes a mdquina por una sola caera, acompafiadas de dos ldminas
de didujos. ' |

Madrid, a 7 de tebrere de 1949.
JAIME IS : mms.,/, s
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