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MEMOKIA UESCKRIPTIVaA

gue ge ascompafia a la solicitud de une patente de introducoidn poy

» diez afios en uspefia, por: " Procedimiento de fabricacidn de compo-

‘ siciones de vacicdo en frio del género hormigdn *, & favor de la

firme, cumersindo Gercfa, s.A., residente en wadrid, Bduardo pato,
Nl Ve .

- aw wm e= = e ==
= =2 S == = =

Lz petente de introduccidén sspaiola nimero 186.904 (I) del
mismo solicitante revela la aplicacidn, en las composiciones de
vaeiado en frio, de arens de pizarra o, més generalmente, de pi-
zarre finamente dividide en sustitucidn o en complemento de la

5 areng o de la grava en los hormigones usuales.

18 presente patente se propone la aplicacidn més general de la
materia pizarrosa en razdén de les ventajas técnicas y econdmiomzs
que le misma puede introducir en las composiciohes de vaciado en
frio, mis perticularmente del género hormigdn.

10 Complementariamente & l&as revelacicnes de la patente nimero

186,904 (1), el procedimiento de la presente patente consiste en
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mezolar, en las composiciones usuales de hormigén, el cemento y
agus en las proporcionss aonvenientes ocon trozos quebrantados de
pizarra, (sustituyendo por tanto todo o parte del cascajo) y afit
diendo & 18 mezole en la proporeidn requerida arens de pizarra, en
Yoz de &rens O grava comin. |

En clertss composiciones perticulares, puede omitirse el uso de
arena en general y de arena de pizarrz en partioular pare la obten-
6idn de productos ligeros ue contextura celular.

De esta maners, se obtiene una nueve composicidn de vagiado en
frio, econdmica y de gran flexibilided en su ocualided uproplada &
los diferentes productos fabricados.

4 tftulo de ejemplo de realizacidn, se indica a continuecidn una
mezcla fntims que puede estar constituide por alrededor de 1495 kgs.
de desperdicine quebrantedos de pizarra con alrededor de 660 kgs.
de arene de pizarra y de alrededor de 50 kgs. de cemento dando un
metertal ouys resistencia & la compresidn y & los choaues, as{ como
su densidad son analogos & las de un hormigén normal de cascajo,
pero cuys porosidad es mas elevada y que, & igual dosificacion de
cemento, presenta una resistencia a la flexidn superior.

Esta porosidad elevada hace deseable el material as{ fabricado
en numerosos trabajos j partiounlarmente en 1= ejecuocidén de elemen-
tos pre-fabricados para habitaciones. kn efecto, en esta tfabricacidn
particular, la resistencia & .a compresién requerida por las funcio-
nes normgles ue 1los elementos que sntran en considerasidn es redu-
oida y no exige por tanto mas que un débil contenido de cemento.

Sin embargo, el ritmo mismo de la iabricacidén lleva consigo la ne-
cesidad de vaciar rapidamente y de menipular 1los productos ifabri-
cados inmediataente, lo que les solicita pel@grosamente. gomo la

tensidén de ruptura & la flexidn del hormigdn ordinario es aproxi-

madamente igusl & 10 % de la tensidén de ruptura a la compresiodn,
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ductos fabriczdos gqus sufren,
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madamente igual & 10 % de la tension de rupture & la compresién,
freguentements se ancuentrs uno sn 1l negecidad ae aumentar la

cantidad de cementao sin alasunz necssidad después de la puestz en

_ohra‘y,axclusivameate parc hacer posible dicha manipulacidn sin

alcanzar un desperdicio redhibitorio,

Puos bien, para 1a aplicacidn de la matsria pizarrosa en for-
me de trozos quebrantadosry/o de arenss en las composiciones de
vacisdo en frio, sé aloanze unsa tensidn de rupturzs a la flexidn do-
ble o sea 20 % aprdximadQS;:te de la tensidn de ruptura & la com-

presién, lo que ofrece un terés donsiderable, mag expresamente

por razdn de uns reduccidn s;ﬁsﬁb;% de le cantidad de cemento em-

, .
pleade o, & docificacidén izual deheemento, por razdén del aumento

sensible de la recictencia ¢ 12 Flexidn.
Entre otrss, esta nueva comfogicidén\es por lo tanto de apli-
cacidn evidente en los olemento prefabrichdos y en todos los pro-
el curso de las manipulaciones,
solicitaciones de flexidn superiores & l&s cue sufren después de

la nueste en obra.

En sl ejemplo cuentitativo revelado srriba, se ha 2lcanzado una
tensidn de ruptura & la comsresidn de 290 kzs/om2; una tensitn de
ruptura 2 la extensidn por Flexidn de 64 kzs/emg; una densided de
2,85 y una porosidad de 7,95. .

Evidentenente ﬁueden obtenerse composiciones infiniltamente
variables segin & dscificacidn de cemento, de trozos quebrantedos
e pizerra y de arena de vpizarré.

Un c&so purticuier de los presentes perfeccionamientos, es
decir un caco limitado, consiste en utilizey exclusivamente en pre-
sencia de cemento y de agua, trozos quebrantados de pizarra cali-

brados. 3e obticne as{ un producto nuevo de contezture celular sin

nincuna orerzcidn ni materizs de arreglo especiales. Eeta compo-
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fién parz lzs splicaciones que utilizan tales productos especia-
lea, Estos son adeﬁés muy ligeros, mny porosos y formen un buen
sislante térmico y acistico. Iguaslmente, los empleos que son indi-
eados son la iabricacidn de elementos de construccidn y mas espe-
clelmente pars hab@taciones pre-febricadas.

Une comnosicidn conteniendo alrededor de 1350 kgs. de trozos
de pizarra quebrantsdoa, cazlibrados y 415 kgs. de cemento hs permi-
tido fabricar productos que presentan una tensidn de ruptura & la
compresidn de 119 kgs/om2: una tensidn de ruptura a la (extensidn
por flexidn de 34 kgs. om2; uns densided de 17,76 y una porosidad
de 11,6.

Rates ocaracter{sticas resultan del empleo de medios industriaé-
les modernos y notéhlemente las plezas han sido vaciadas con in-
tervencidn de los aparatos vibrogir aplicando el generzdor & re-
sultante de vibracidén unidireccional del Lsboratorio de Cinemdtioe
de Bruselas.

Evidentemente podré realizerse en generzl cualquier composicién
& partir de tsles mezsclas constituldas total o parcialmente de

materias plzarrosas.

1o presente patente de intrcduccidn comprende las siguientes
reivindiocaciones: 7

l.- Procedimiento de iabricacidén de composiciones de vaciado en
frio del género hormigén, caracterizado por sdicionar & un elemen~
t0 de 1raguado maéeriales quebrentedos de pizarra, amdséndose dichos
materiales con agua, uniéndose arena de pizarra y suprimienao toé-
tel o parcialmente le arens comin, volteando y removiendo la mesa
hasts darla el gredo ude uensidad requerido pare el iin & gne se

destine.
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2e- Procedimiento de iabriomoidén de composioiones de vacisdo
en frio del género hormigdn.

Segﬁn se desoribe y relvinulca su ia presents memoria descrip-
tive, 12 ocual consta de olnoo hojas folimdas y eseritas & miquina

por mna scla de sus ocaras.

 Madrid, a 5 de webrero de 1949,
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