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MEHNORTIA DESCRIP IV A

que se acompafls & la solicitud de una patente de invencidén por vein-

te aflos en Espafln, pors " Procedimiento pars la soldadura & tope,

sntdgena o con metel de aportacidn, de hilos, tubos, placas, cables

1 otros elementos metalicos v s & dB2VvOor de log Sres. De. Gbriel vVie-~

tor alphonse uUH, y Dofia ii:rie aAdriemne DJCH, née Bernelin, resi-

dentes en ILyon (Francia) 18, Lusl Claude Rernsrd.-

Refiérese el presente invento & un procedimiento de soldamdursa
eléctrica a tops, zutdgena o con metal de aportacidn, de nilos, ca-
bles, tubos, plscs&s u otros elementos meidlicos.

Bs cosa bien couoccida, que lu soidacurs eléctrica a tope de me-
tales volatiles y oxidables.y pertiounlarmente la del aluminio pre-—
genta enormes diiicuitaces. L&s aplicaciones indusirisles de dicho
procedimiento de soldedura, son sin embargo muy extensas ¥y 1= nece-
sldac de hacer soldacuras a 1t ‘ar seaciilag y répidas y al propio
tiempo resisienies se hace seutir voderosamenie.

Sébese ©0Y ejemplo que 10s conduciores eléctiricos de alumiiuio

sometidos &l ntso de corriente con rusrtes variecliones de intensi-
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dadass, orlisentan i&s pinzas o0 tOmES que ageguran 128 conexiones de
los circuitos, (tomas de contaaores, de fusibles, de coniactores,
de cajss us derivacién, etc.)e Buote rendmeno de calentemiento Pro-~
viene de la capa de sluming uetural que envuelve estos conduciores
ag8egurando su inoxidabilidad y se localiza en los puntos de contac-
to de los tornilios o as las cuijadzs de 1és pinzas o de las tomas,
gon el tiempo pusede sobrevenir un ailojamiento de los conductores y
unz 4nutilizacidn de izs pinzas, oon pirogenzcidn de los sisliadores
¥ hasts una fueidn de los conductores en la proximidad ve lLas pinzas
y con todaos los inconvenzentes_que ello acarrea. &1 contrgrio este
calentamisento y& no se produce, cuando el conductor apreicdo en ias
pinzas y en ias tomes es de cobre, plate o de :zetal analogo. Estos
gonductores noblies, son sin embarge de uu prscio de coste prohiui-
$ivo y de Wi »EEO qemt8irdo elevu@o para is i1usutlszeidn enterz de nu-
MeTOS0s GiToUlto8e Fécil =g SoapTrenaer que wodrén remecitrse estos
inconvenientes si sereemplazsn seiciilimente las prrtes conductoras
de gluminio apretades en izs pinzas o en lase tomse de contaeto, por
elemsntos de cobre, plata, metal o aleacidn sndloga, de menera que
86 surrime este cuisntamiento. Este reamplezo parcial de los conduc-
tores requisre sin embirgo la retliz-cidn de uua Solidarizaeidn a to-
Pe, que no puedue oObtenerse de asuera gencilia ucE que si se dispone
de un procecimiento de soldadura rapida y Gz=auo puntos de soldadurae
mecénicamente resistentes.

Uno us 108 oujetcs del invento es sl de oredr un procedimiento
de soldadura eléctrica, permitiendo el reslizar este solidarizacidn
& tope de conductores se este tivoe

8ébese por otra parte que un nimero muy grande de industrias ne-

‘cesitan uns ensambladura & tope de chapas o elementos analogos de alu-

minio 0 de 0%Iros setédles voldtiles yju oxidables o la fijacidn a to-
pe, de pio0as Ge aluminio sSObre eliemeiitos ue OLro metel, tal como co-

oobre. Yete nececidad e@e hace imseriosa por ejemplc en las industriass
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en lss ocu&ies, por razones de perfil aerodinémico, por ejemplo, es

necesario el realizer uns ensambladurs & tope resiciente y periec—
tamente li:za, que provoque el despeg&ﬁiemto de las capas limites.

Ctro objeto ael invento es el de crear un prosceaimiento de s0l=-
dadura & tops de placas, tubcs u oiros elsmenios anglogos que permi-
te liegar & este resultedo.

Al forzarse en rexlizer este goidadura con una tensidn elevada
vy sl se tratan de sste modo metales voldtiles u oxidavles, por ejem-
plo aluminzo, magnesio o gus &leacliones, se obtiere en el iunstante
gque se poiue on contaeto & los conductores O barrss »nsrs soldar, uns
vaporizeoidn de uetal en les cercanfzs de 1la inter-supertieie de
contacto, esta vaporizsocidn acarrea unz repuisidn molecular y uns
oxiazc1dn inmeaiats &l conticio coi el aire, 1o que se treduce lo
m&S &menuGo por ungé pequefia explosidn gque expulse particulas de me-
tal fundido e impide & las moléouias 1fquidas de Ligarse entre ellus
al re&lizerse i& soidaaura. Eg pues ante todo, necesario eiiminar
paras esta soldadura la utilizacidn de una tensidn elevads. 51 empleo
de una bajs tensidn de algunos voltios oirece le ven-:aja de requerir
une notencia mucho menor para hacaf laes soldadurase.

Se puede loczlizar gl etecto Joule, provocasdo por el nago de la
gorriente en i0s conductores & solider en is rroximidad de su ianter-
guperiicie, cortando, por ejemplo, uno de estos conduciores en vunta
0 en bisel, por ejemplo mediante ung pinzs cortante. Sisendo entonoces
la super¥icie muy reducida, se comprendera ideilmente gue se produci-
ré. hnste con una tensidn reGucida, un cdlenteamiente capaz Go asegu-
rer le iusidn del wetal si se wtiiiz& una corrisite de iumteusidad su-
Ticientemente elevada. Sin emb&rgo, el extremo del conductor cortado
segin uns seccidn recta se abrird entonces pars permitir 1a ocenetra-
¢idn de suis punta, sia reslizar por eild une £0idaduré mMecANicarele
te &ceptable. Acompafiase izuelmente estes fenémeﬁo de uua psgueils ex-

plosion provocando la proyeccidn de pequefias vertioculas en el aire
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ambiente por vaporizacidn, y le oxidacibn de esctts particulas si-sa
trate por ejempio de aluminio.

I2s 1avesti-aciones gque &l concueido & sstés disersnies obser-
vaciones han permiiido nmor cousigniente, el constatar que es nece-
sario proteger del aire ampieante la zona de soldadura, pare impedir
esta proyeccidn de ios partfculas por veporizacidn y su oxiassidn
conoomitante., Sera izuslmente preciso, en este sentido, de regular
& [0 O 20r medios mecéniéos 1la zuerza de aplicacidn de los couduc-
tores uno contra otro, cue &segure i@ penetracidn de la puunis en la
seccidn uel conductor en contacto, como iguzlmente el tiempo de p&sO
de la corriente paru onteuner el ccleniamienio NECESEriO, I8 reducird
iguclmente ie te.cidn utiliutds £ un vaior gue produgea iz iusidn
de los conductores, pero sin eveporacidn de 1os mismoge

Serd prec:eo hacer 10 mismo si se trate de elementos metalicos
de otra :orm&, nor ejemplo: places, tubos, etce., coriauco & ccie
efecto en bigsel una de its :L1sl&EE 46 uuo de los slementos & s80ldar.

El invento por consiguiente se matericliza en un procedimiento
de soldadura eléctrica & tbpe ae hilos, csb.es, tubosg, placas u otros
elementos meielicos, psrticuisrmente de netales muay volatiles u oOxXi-
cailes, cOisisienie eu coriar su puatd o bisel por 1o menos uao de
los siementos a soidar pers ormar una arisia, en mantener 1los extre-
mos da 1o0s sicmentos & soldar en contacto uno oon otro, en proteger
lags nortes extremsus de sctog elementos a soldar dei contaeto del aire
extsrior, ¥y en hacer passr en estos slementos metslicos una corrien-
te eldctrica de teusidn reducicsa duraiute el tie00 preciso mientmes
se ejerce cierta presidn entre dichos elementos.

Segﬁn particularidades del invenito, ge dispone alrededor de los
elementos & soldar, en :& varie que cubre la »narite extrems, ull Bl
zuito protector gue visue ¢ adapiarse sobre estos elementos e impi-
de todo oqntacto con el aire exterior. Jegun ie noturzlezs de Los

elementos a soldar, este n=iusuito podrd temer 1z zorm? de una funda
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oxncy j: ar sSObre lcs conduqtores 0 los cables, de unagd isunie doble

que puede Ser apiicada 8obre lag cargss internes y externss de log
tuvos, 0 de tires que se aplican en una y otra perte de ics plachs
8 soldar. Scie meaguito protector sers de uetel, de alezgidn o de
materie reiractaria, por cjemplo de sflice o vidrio Pyrex, nara po-
der ser arrencado o roio aecpuds de la soldadura.

Seztin otrcs particularidades del iaveato, se inierpone entre
los eiementos netslicos pars soldar un metal de aportacidn euys fu-
sidn es aserurads »or el otlor desprendico en la proximidad de la
intersuveriicie Ge couid&eio y qus sueldza juntos los extremos de los
elementos. -

Sesin otres perticu.aridades del invento, se scelera el calen-
tamiento en in proximidad de -sstr Intersuperficie medisnte una llaw
ma diricide sobre lcog exXtiremos & goldar, o bisn con una resicstencis
eléctrioa envolviendo dichos extremoS. En estos docg casos, el ca-
lentemiento provocado »or el n&so de lz corriente es combingdoc oon
el aé;entamiento exXteriore

Ie desoriscidn que sizue, heciia & la vists de los dibujos ad-
Jjuntos dados & tituio de ejemplos no limitativos, permitiré compren-
der mojor el inveiatoe

Iz fig. 12 s una vistz escuouatios de 1s sosicidn de dos cone
ductores cortados segan seccliones rectas y de lzs cuales se deses
heécer it soldadurfe

les FTigs. 2 y % musctran esqusmdticamente el efecto del calenw
taniento cusndo uao d6 los conductores estd coriado en nuntae

I fig. 4 es un-escuemd de »rincipic mostrando como puste »ro-
tezger le zons de soldadura del contasto del airs exterior para iupe-
dir la oxidac

12 fize. 6 es una vigta esquematics mAaterializando el invento,

Lz fig. 6 es une visis esquendtica en slzado de un modo de uti-

lizacidn del inventoe.
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Irg fizg. 7 y 8 muestran dos ninios de puests ou nréotica del
invento pers soldar & toone dos tubos, »or soldadura rutdzens y con

metal de aportacidne

Izs sigs. 9 y 10 son vistas esquens tiose mostrendo la iorme @e
5 goldadure & tope de uos pl;cas, »or goldéadure cuidgena y con metal
de aportecidne '
Is fize. 11 muestrs uns varifnte con calentsmiento auxiiiar ex-
teriore.
o Iige. 12 et una Vvigts esquengtics de un wmanguito oon nestilla
10 de metal de ¢.oriecidn utiilizable para Lz pueetec en practica del pro-
cediwiento usel invento.
L& rig. 12 preseutt uus veriante del ngngulto mostrado en la
fig. 12
Lz 1ig. 14 muestre 18 posicidn de elementos metélicos & soldar
15 deniro del mancuito ae L& fig. 12
8i :0s reisrimos en wyimer lugar a ls 1iz. 1, veremos gue ge ha
reprege:nitedo esqueménicamante dos pinzas 1 y 2 en las cusler son
apretados un conductor de zluminio 3 y un conductor de cobre 4, es-
tando en contecto estos conductores el uno con el otre por el conjun-
20 to de la sunerficie de su seccidn derscha extrema. Se comprenderd
féoiilmente que, si se hroe pasar una corriente de teneidn relativa-
mente rsducida en dichos conductores, uno va & oroducirse sobre la
intersuperticie entre sus extremos ningﬁn calentamiento particular
capsz de asegurar la soidadurae.
&5 En la zig. 2, el exiremo del conductor de cobre 4 es coritado en
puntas co0moO ge musctirs en 5 y la intersuperficie entre estos dos cone
ductores es<entonces reaucida & ls punta 6. 31 se hace PESAr uns coO-

rrieute eléctrica on estos conductores, se comprende que el efecto

- - L
Joule sestara localizado en este punio 6 y orovoesra i& ruzidn del

90 extremo del conductor de &luminio 3 y su cberturs como lo indica 1a iige
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b, @316 1enlme:0 es zcompalilado e¢omo se n: geilnlzao mas srribas de

una pequeiia explosién, sonjuntamente eon la vaporizseidn ael meial ¥
proyscciodn en'el aire ambieate de prrifoules zinfe de metael 1{quido.
EZn sl ces0 del‘alum1n1o considerado &quf, ge nroduce zasmis und OXi-
daciEn de ia prrie extrema, touos esios iendmenos cooperan bara ime-
pedir la obtencidn de unt soldadura mecanicemente aceptable.

En la 7ize. 4 g6 ha aigpuscio antes de hicer psessr la corriente
y &lredeuoy au L& prrie extrem: de los conductores un recinio 7 en
el cual estos couduciores peusiran pOr rozamieni0d suave. 36 hace pa-
sar en este recinto un g&e inerte que imnide sl contecto del aire
exterior y de los extremos & solaar de lcs conductoress. 41 pzso de
la corrients Ge iensidn relaétivawente reducide y de inteusidaa ele-
vaaa, se produce sil la. intersupsriicis entre 6l conductor de alumi-
nio & y la punta da-cobre 5 un celentamiento que proveoca la iusidn
del metale Ies particulas 1{guiass e 2luminio no pueden yaz ser Oxi-
deces por el cire ambisunte y no nueden ser »royectadas tempoco hacis
ol exterior & causs de l& presenciag del recinto 7. Kesuliia ue esto,
entonages, una atraccidn de las pariiculas metdlicss y une interpe-
netrecidén que asezura uik. soldaunra eficaz. Bs evidente cue ios dos
extremos ae 1los conductorses & soldar debersn Ser £oercados uno al
otro durauie la soildzdurt y qus deber& hscerse pastr 18 corriednte
durainte el tiempo jusio necesszrio vars 1la rerliztcidn de 4sta. Sin
embargo, el recinto 7 debere ser desprendia¢ o destruido después de
cada.solda&ura, lo que hsace gue aste nrocedimiento ses costosoe Se
remecisrs este Qitimo inoonvenisiite sdaptandoc un ssnci.lo mansuito
protector oomo s6 describird a continuacidn.

Iz soldadurs eutégena Obtenide como se ha indicado & la vista de
la rige 4 puede ser treusrormada sdemds en soldadura ocon me tal de a-
portacidén, por ejemplo de sctiido, como se wosird en la 1ig. be S€ oome

prendera por otra parte que la expresidn de " metal de aportacidp ©



10

15

20

&5

ﬁ 8691 9 Ba-

atilizzda uqu{ no indica simpleme:uie wi metal, 8i:o izusnlmente toéa
alescibn de zportacidn conveniente. Ln 61 caso de wuia goldadura de
oobre sobre am.ruminio, se utiiizzard ssi estafo o una alescidn de es-
te Qltimoes #l recinto 7 estf reemplazado aqui por un manguito 8 que
viene g ddmptarse sobre las partes extremas de los ecndugtores, v en
el cual sstos penetran nor rozamiento suave. Se observara que una
pastilla de meitel da ?portacién 9 ests intsrpuestr eutre iz punta de
cobre 5 y el conductor de siuminio 3, sieuwio aplicado govre ia pun-
te de cobre 5, un desoxidante pars Iijer el estaio de primera il
sidn. Al momento del pogo e i& sorriente, l& ;usidn de este metlal
de aportaoién coopers & la soldadura. Es evicente que ia aplicacidn
del manguito sobre los conduciorss no es necesario que ses estanocd
al aire, ovieuiéuuose este esitanoueidesd de todas mauneras por dila-
tacidn cel aire al momento del calentamiento del netal duraute la
goldadursae.

Ia ligazbén asi obieuite entre 10s a0s conductores 3 y 4 es mos-
trade esquemétic&mente en la 1ige 6, en la cual L& punia de coniac-
to, de cObre poOr ejemplo, es representadsa en puntesdo, correspon-
dieido la zona de soldadurs asi iormada & una zo0n& de interpene-
tracidn de las part{culas de los dog metales. Se muestra igualmen-
te el conduetor de cobre 4 apreiado en uua pinza de oontacto 1C.
como se h& indicstdo snteriormente, el contzoto ovlenido sobre este
conductor de cobre sersd satisiacticrio, y la mayor parte del oircui-
to podra ectar formada de hilos de aluminio 3. I#s consideraciones
gue preceden 8e 4plican de lz misme meuers en ol oaso de gue gs tra-
te de soldar dos & d4os de ncnera autdgena, metales cuslesquiera.
Beste en las explicaciones anteriores el temer entonces en cusuta
so0lo su contacto, sin aleccidn con el metal de aportacidu.

El manzuito 8 que iormd recinic nrotector que normite la& Teuw

lizacion de la moldamuura, puede ser de metal y puede quedar sobre
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\ WIALA FEPROPUICCION .. )5
POR DEFECTO DEL ORIGINAL

HEQ

ls parte‘éoidadargé los conductores, o bien pueden, POr ejemplo,
Ber de mETeri:s rerraciarias, cerémica u olra, gue e puede romper
unas vez neocns la soldadura pars vermitir la separ&oién de egste man-
guito. Lnedaran entonces sencillamente dos conductores soldados &
tope y enéamblados de mENer: recistente. 56 puede 1guzlmente despren-w
der este manguito sbriséndiolo segin uns de sus generetrices, y arran-
ofndolo dsspuss de 10 conductores s0ld2ao0Se

12 tensidn utililzads en este overccidn sers preierentemente del
érien de eero & ires voltios, de mners Que se obtengs uns simole
insidu ¢e metzl, y en niugln czso unr veporizseidn de éste, y lszs
intensidsues de corriente utilizzda para este solidsdura podrdn va-
riar de uno & verics centenares de smperios por milfmetro cuadrado
segln i& nNEtUrslens de 1Os matrleSe

En el cus0 ue tubos, 56 procede COWO S & 1.:xi1CAd0 en lus Tigs.
7 ¥ 8s 8@ coasideran aqu{ aos tubos 11 y 12 que se treta de soldar
a4 tope. 38 cortan entonces los extremos enirentados de estos tubos
en bigel como se na indicauo en 15 y l4., Se £plics gobre la cera ex-
terna de ids tupos, de uuk oFrue y ue otra de su intersuperiicie, un
manguito externo 15, las prries bissladasg 14 y 1% de los tubos en-
contrandose gproximadanente en ia pErte medicne de este mangulto.
3e¢ introduce entonces en el iuterior de log tubos 11 y lg uns Tunde
interna 16 que peneira vor rozumiento suave en estos tubos, y que
es solidaria de un vastego 18 que pernite conducir est: iunda en po-
sicidn conveniente &l interior del mancuito 15. Como se ha indicado
en ias rigse 7y 8, la loncitud de =zste vistazo 18 gord estudisds
par=s que hszu s:cliente en sl extremo de uuo ae los tuhos y permiia
as{ 1ls maniobra de introduccidn y desprendimiento de lz funaa 16.

31 se hace rerferencia particularmente 2 la 1ig. 7, cuardo se ha-

ce pasar en los tubos 11 y 12 una corriente eléctrica de baje ten-

. # ] ) i ‘ ] ’ ) ..
Blon y de intensidad elevada, se producira un caslentamiento por el
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efacto de Joule sobre la intersuperiicie entre los biseles o aris-
tes 1% y 14, que prov%caré la fueidn del uetal. 51 se ejerce sobre
el tubo 11 uns fuerze/dirigide hacitz Lt derecha mirsndo a1 dibujo
y sobre cl tibo lx una ruerze ¥& dirigids en segtiuo‘contrario, o
a&h reemplazando uns de estis fuerzes por un punto tijo, los extire-
moe fundicos ae 1los tubos 11 y 12 86 interpenetreran pars rerlizur
sobre 1ia intersuperficie tedrioca 1Y, una solaadurse mecaniczme:nte
agepizilie.

Bn el cteo a8 1z uig. 8, se na iuilerpuesto emtre lcés eristas 18
y 14 una pastillzs 20 ue meizl de &portecidn cuye rusion se herd el
propio tiempo que 1ls de los exiremos de los wuwuoe, y que V& & QOOpe-
rar & su soldadura. @ets soldsaurs e @rectlisa entonces enm »rincipio
sobre 1a iniversuperiicie 19, enire ia uriste 1Y del stuse il y lu
pastilla de meizl de aportacidn ZCe.

3e h& repressnisdo esquemétchmsnte en les tigse. 9 y 10 1lg &pli-
caoién del priacipio del invento & le solusdure & LOpe de plmcas 21
Y 2% En este caso, se corta 10s bordes de las placss nara solaar
en biseles como 8@ he inuicado en 289 y x4, ¥ Se las pone en contae-
to aplicando de una purte y otré bandas 20 y zﬁ.que recubriran los
extremos en conlacto 4e esi&s pl&c&s} 36 [d&-0E Nesxr entoness lu ¢0-
rrieute ejergitando sobre las placsg8 21 y x& Fuerzas dirigiﬁasrun&.
haocia 1la otra, vars rerlizér la soldacurs como Se ha indicado ante-
tiormente y pzri Obiener segﬁn la iig. 9 una soldadure zutdgens ¥y
segin la fig. 10 una solasdura ool metal de tnortacidi.

Segdu wia varisite, is puesis en préotioa del nrocedimie to Oh-
jeto del 1uvento, se revorece el cslentamiento en is proxmidac ue
la intersuperiicie entre los extremds de uos condueiores o eslemen-
tos metéiicos a soldar »or uul celentamiento exterior, ror ajemvlo,
del modo indicado en lz fig. 1l. |

-

Pere izcilitar le goldadure de un conductor de zlumiuio 5 ocom



ic

s
[&)]

0

1 8691 9 u.-

. un eonquetor ds cobrse 4 apretados en leg pinzaes 1 y 2 y cuyos exire-

mos 27 y 28 quedan glojados en wil umanguito protector 8, con ianter-
posicion de uns peetilla 9 de una slezoidon e estafio o de estalio eu-
tre la sriste 28 del conducior Ge wiumisao ¥ y la punta 27 prevista
en el extremo del conductor de cobre 4 para asezurar la soldadura
segin une seccidn tedrice 19, se calientz el uenguito 9 mediznte

une llame 29 durante el »nrco de 1La corriente eléctrica de soldadurs,
ejersiendo &l oro»nio tlgrpo sobre los couguciores O y 4 fusrzas Pl
y Pg dirisidas uns hacia otra, wnia de esteg iuerz&s pudiendo ser reem-
plezeda por Wil tope Tijoe. Se courrenderé féc:lmente aus sl czlor su-
plementario suninistrado por l& lliams 29 zetivera el caleatzmiento
de lus pertes extremas de los conductores y consecuentemente la fu-

i2 sOoluBauuTra.

O]

sién y la iormmcida d

aﬁn, sagﬁn otrs v:riczute, se dlspone slreGedor del udozmui o 8
une recictencia eléctrica 30, elimentads en corrisnte por conducto-
res 31 y 3&, haciéndose pesar lz corriente en sctd rosivisacia &l
miso t1emno qua en 1os conductores 3 y 4 para ohlener un calor su-
plemestario szecilitando 1# tugidén de los neirlse y nor consizuiente
su 8solaadurge

Pera iszciliter 1ls puects en practica del procediuisnto, objeto
del invento, se pueden utiiizar, para ensamblar por soldzdura & to-
pe conduciores eléctricos, barres, tubos o elementos énélogos, man-
guitos preporedos de futéﬁgno. Prra Lrcer una soldadura con melal de
aportacidn, se poars, por ejemplo, ijar ivertemente por coupresion
1z prstilla de ustal o de aleacidn de aportecidn en el mancuito &
la distencia requerids de su osase, y recubrir iueso tedo o parie del
interior ue Gicho manzulto y de la pzgiilla con un desoxidante con-
veniente, bajo Iormi ue DEYIIZ POr 6jemploe US sl rogible el noder

dispoier de &nielno ae toda une gsrie de meazuitos de formas y ca-

libres diferentes sezun lae soldaduras a eifectuar.
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5o ha representrdo en la iig.e 12 un menzuito ve ecte iipo, de~
signaco de msuers& gousral por 8 ¥y countenienio una pnstille de me-
t2l o de zleacidn de aportecidn 9 fijadr en ecte mrnzuito por pre-
sidn. Un varniz desoxidente 2¢ es aplicado aquf en un solo lzéo de
la pretille de metsl de complemento 9, y solamente gobre uns parte
de le care interna del msunguito.

En la variaznte ce 1t Iig. 18, ge utiiiza un menguito 8, conte-
niendo une pestille de metel o de alescidn d6 apertscidn 9 de una
parie y de otra, en la cucl se h& aplicado un barnpiz desoxidente 33,
24 recubriondo asi las dos carzs de estr pastills y tods la super-
ficie ianterns del manzuito B.

Los sanguitos utilizados & este efecto y provistos de barniz
desoxidante podran ser de ouslquier nsiurslezs couvenisiie y por
ejemplo, as latdn, hierro, niguel, materis reirscirria (sflice, vi-
drio Pyrex), tec.

Peys 1z utilizeoidw de un maiguito 8 de scste tivo, se inmtrodu-
06 este Gltimo como ge ke indicado enm la riz. 14 sobre un extremo
ds un conductor u otro elemento metalico 4, pars CouaueiT la £r1se
ta extrems de 6ste al contacto con la peetillia 9, después el otro
elemento metélico a soldar 3 al otro lado Gel menguito, cortandose
este elemento & en puuta, por ejemplo, y pensirando en la parte del
maﬁguito 8 recubisrte nor el barniz desoxidaute %. Best: entonces
hager pasér ..in corriente en entos elementos rnetalicoe ejerciendo
gobre cads elemento uns oresidn E, & dirigide hscia el nmanguito
pars £88ZUrdr 1la soldacurs.

Ki que decir tiene, oue sin salir del cuadro del invsnto sepue-
de hacer modiiicaciones en lac maneras 4e la puesta en préctics aue

acaban de ser descritas.
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Lz preselie solenle we luavencioOu commrende ias sizuicntes rei-
Vindiceéocliones:

l.- Procecimie:io vars 15 soldacura 2 tope, autdgeni © coun me-
tal de uporiacidn de hilos, tubos, placaes, cables u O%ros olemen-
tog metilicos principalmente de nietsies voldtiles u oxidavles, con-
sisteinite en coritar eu pu:iia o0 en bisel &l wmenos uno ¢e los elemen-
tos a soldar parsz IOTMET Una &risia, en mantener los extremnos de
los eiementos a soldsr en contacto el w10 ocon el otro, en vroteger

28 UETies exiremas de c=t08 slemenios & soidar del cointecto del
aire exterior, y en nscer passr en est0s eslementos une corriente
eléctricn de tensidn rewucida durente el tiemp0 necescsrioc, ejercien-
d0 al propio tiempo cierts presidn entre ios slementos metélicos a
goldare.

2e- Procauimiento segin la reiviadicacidn 1, ceructerizado por-
que 86 manticne la punts O ariste de uno de los elementos & soldar
contra la cars exverna 4del Otro pare ocoieunsr enfre estog elemensos
un oontasbto eléctrico de seccidn reauncida, localizando el erecto
Joule y por consigpuiente el czlor necessrio a lz soldadara exn esta
intersuperiicie de couiacioe

Se= Proceiimiento segdniia reivigdicacidn 1, car:cterizado por-
que se corian log dos elementos a soldar en punta 0 en bhigel y se
mantiene en contacto las puntas o aristas asi obtenidae parz obte-
nar una superiicie ds contacto recucids localizando el calor des-
Preniido por el efecto Joule ean ests intersuperiicie.

4.- Procecimisntio seztn una de lag reivindicaciones anteriores
oarzcterizaedo porque Ss interpone entre los slsmentos a soldsr una

pastilla de wmetal, de &lescidn de aportacidn o de raste pare soldar.

Que, para etectuar una soldadura de cobre sohre aluminio, se inter-
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pone entre loc clementos & soldar una rastilla de e2ft2iio O (e aleg-

ci6n de estzfios

Be= Procedimiento seg&n itg reiviudicaciouss 4 O 5, carncisyie
zado porque se recubrs &1 menos uno de los elementos a soldar con
un desoxidantes

Te- Procedimis:iito sesin una de 1las reivindicaciones anteriores,
cardcterizedo porque ge utiliiza para lia soldadura uaa corriente eléc~
triea cuya tensidn es o suiioclente d&bil para provocsr 12 rusién de
les partes metdlicas en coniacto, 8in vaporizzcidn.

Be~ Procedimientio segia la reivindicacidn 7, carzcterizado por-
que sSe utilizs para l¢ soldadura ung teisidu pudiendo llezar hasta
tres voliios.

Ye= Proceuimiento segl: 1la reiviudicacidn 1, caracterizado pore
que se Gisoone alrededor <3 log esismentos metalicos & soldar & la
autégenﬁ © gon uet8l ds aporhacién, um m3sui 0 proivecicr, i1mpldiedd-
do el conuzcto del &ire con los extremos & reunir.

10.- Prooedimiento segin la reivindicacidn 9, car:cterizado nor-
que se utilize w»ers soldar tubecs , un a&nzuito prot%ctor exteruo y
un manguito interno aplicados sobre los sxiremOs en contscto de es-
tos tubos.

1l.- Procedimieinio sgezlin la reiviadicacidn 9, caracterizado por-
que pers soldar placas a toos, el mamulio ioma forma de bandas apli-
cada de cad: lado de izs placas par: recubrir los hordes sn contacto.

lie~ Procedimiento seszin una de 178 reivindicazciones 9 a 11, ca-
racterizado porque el manguito es de metacl o de alereidn pare voder
ser arrencado después de la soldadurae.

12.- Procedimiento segin una de las reivindicaciones 9 & 11, o&-

racterizado porque el manguito es de materia refrzctaria parsa pouer

ger roto y desprendiao despues de la soldacura.

14.- Procsdimiento segin uns de les reivindioczciones anteriores,
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carecierizedo porque se racilita la jusidn de Los extremos en cONe
taoto de los elementos metdlicos por czlentermiento 6xXteTioTe

15.- Procedimiento segin la® reivindicsciones 9 y 14, cartcte=
rizado porque durante el paso de iz corriente en los conductores,
ge dirige sobre el manguito protecior una llamz participanio en el
caleintamieunto y en 1a fusién de lLos extremos en contamcto de los ele-
mentos metédlicos a soldar.

16+~ Procedimiento gegiin ias reiviandiczciones 9 y 14, caracteri.
Z8G 0 porque se dispone alrededor del manguito protector una resis-
tencis eléctrios ce czlencamiento en iz cual Se hLace pasur QL& GO-
rriente participsndo en el calentamiento y en la fusidn de los ex-
tremos de los elementos metdlicos en contacto. ‘

17.- Procedimiento segin lag reiviundicasciones 4 y 9, caracte-
rizado porque ge utiliza pars 1l& soldadurs manguitos protectores
pfeparados de sntemano en log cusles se iija una »rstilla de metal
o de alescidn de aportacidn y que se recubre purcial O totalmente
gon un barniz desoxidante.

18e~ Procedimiento pararla goldadurs & tope, &utégena 0 cOn me-
tal de aportacidon, de hilos, tubos, placxs, cables u otros elsmen-
t0s metalicos.

Segin se descoribe y reivindica en la'presente memoria descrip-
tive y se ilustrs con loa dibujos que & la miemx se &compaiian.

consta esta memoria de quince hojas iolimdes y esoritas a ma-

gquina nor una solz .de SUE carasSe.

Medrid, a b de Febrero de 1949.

-
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