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P A T E N T E  
D E

I N V E N C I O N

a  fa v o r  de Don CONRADO ROSET VALLEJO, de n a c io n a lid a d  

e sp a ñ o la , r e s id e n te  en T arrasa  (B a r c e lo n a ), c a l l e  Ancha, 

8 6 , por "PERFECCIONAMIENTOS EN LA FABRICACION DE ESTILÓ­

GRAFOS DE BOLITA ESCRITORA".

MEMORIA DESCRIPTIVA

La p re se n te  in v e n ció n  se  r e f i e r e  a unos p e r f e c c io ­

nam ientos in tr o d u c id o s  en  l a  f a b r ic a c ió n  de e s t i ló g r a f o s  

de b a l i t a  e s c r i t o r a ,  con lo s  c u a le s  se s im p li f ic a  y  

a b a ra ta  t a l  fa b r ic a c ió n , e v itá n d o se  re p a ra c io n e s  de lo s  

5 . e s t i ló g r a f o s  una ve z  term in ad os, y  aumentándose en d e f i ­

n i t i v a  l a  d u r a c ió n  y  ren d im ien to  de lo s  mismos.

Los e s t i ló g r a f o s  de b o l i t a  e s c r i t o r a  con stan  

por lo  g e n e r a l d e l cuerpo hueco de lo s  mismos o co b er­

t u r a , en e l  in t e r io r  d e l c u a l  va  d is p u e s to  e l  d e p ó sito  

10 . tu b u la r  p o s t iz o  de l a  t i n t a ,  y  d is p o s i t iv o s  de r e te n c ió n
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o su m in istro  de l a  misma.

Los p e rfe cc io n a m ie n to s  de l a  in v e n c ió n  c o n s is te n  

esen cia lm en te  en p a r t i r  de un cu erp o  m acizo de m a te r ia l 

adecuado, p re fe r ib le m e n te  tr a n s p a r e n te , r e s in a s  s in t é ­

t i c a s  te r m o p lá s t ic a s , como e l  m e ta c r ila to  de p o lim e t ilo ,  

v i n í l i c a s  o s im i la r e s ,  e l  c u a l  una v e z  en d urecido  y  s o l i ­

d if ic a d o  es p erfo ra d o  en toda su lo n g itu d  y  en d iv e r s o s  

d iá m e tro s , t a l e s  como e l  d el extrem o de l a  punta e s c r i t o ­

ra  de m ayo rsecció n , segu id o  de una p o rc ió n  de mayor lo n ­

g itu d  y  menor s e c c ió n , que a c tu a rá  de d e p ó s ito  de t i n t a ,  

y  f in a lm e n te , una p o rc ió n  de c o n s id e ra b le  menor diáme­

t r o  para e l  paso d e l a ir e  o com unicación d e l d e p ó sito  

con e l  e x t e r io r .  E l  r e f e r id o  cuerpo a s i  preparado se 

c a rg a  de t i n t a  por l a  p a rte  de l a  punta e s c r i t o r a ,  y  

lu e g o  se  c o lo c a  e s t a ,  quedando con ta n  sim p les  opera­

c io n e s  en d is p o s ic ió n  de uso e l  e s t i l ó g r a f o .

P ara  l a  m ejor com prensión de l a  p re se n te  memo­

r i a  d e s c r ip t iv a ,  se  acompaña un d ib u jo  en e l  q u e, esque­

m áticam ente y  ta n  s ó lo  a t i t u l o  de e jem p lo , se re p re ­

se n ta  un caso  p r á c t ic o  de r e a l iz a c ió n  d e l  o b je to  de 

l a  in v e n c ió n .

En d ich o  d ib u jo , l a  f ig u r a  1 re p re s e n ta  mía 

v i s t a  en s e c c ió n  lo n g itu d in a l  d e l  cuerpo d e l e s t i l ó ­

gra fo ;^  y r la J  f ig u r a  2 , una v i s t a  ig u a l  d e l e s t i ló g r a f o  

cargad o  y  to ta lm en te  montado, según lo s  p erfeccio n am ien ­

to s  a lu d id o s .

Se p a r te  d e l  cuerpo - 1-  m acizo y  form a e x t e r io r  

adecuada, formado a base de m a te r ia l  tra n s p a re n te , im -
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perm eable y  r e s i s t ^ i t e ,  t a l  como l a  r e s in a  te r m o p lá s t i-  

ca  m e ta c r ila to  de p o l im e t i lo ,  o s i m i la r , procedién dose 

a p e r fo r a r  lo n g itu d in a lm en te  e s te  cuerpo - 1 -  en l a s  s i ­

g u ie n te s  d i fe r e n t e s  s e c c io n e s :  l a  - 2 -  de mayor d iám etro ; 

5 . l a  - 3-  de gran  lo n g itu d  y  menos d iám etro ; l a  - 4 -  de me­

nor d iá m e tro , con sid erab lem en te  i n f e r i o r ;  y  l a  - 5 -  de 

mayor d iám etro  para f a c i l i t a r  la  p e r fo r a c ió n  de l a  an­

t e r i o r .

La p e r fo r a c ió n  de l a s  zonas - 1— y  - 2— se r e a l i -  

10 . za por l a  p a rte  de l a  p u n ta , y  l a  de l a s  zonas -3 — y  - 4 -  

por e l  o tro  extrem o.

Después se  r e l le n a  l a  zona - 2— con l a  t i n t a  que 

ha de l l e v a r  e l  e s t i l ó g r a f o ,  con lo  que d ich a  zona ac­

tú a  de d e p ó s ito  d e l mismo; seguidam ente se c o lo c a  l a  

1 5 . punta - 5-  que com unicará constantem ente con e l  d e p ó s ito  

- 2 -  y  que e s  p o rta d o ra , como es n a t u r a l ,  de l a  b o l i t a  

e s c r i t o r a .  Las p e r fo r a c io n e s  - 3-  y  - 4-  s e r v ir á n  de co ­

m unicación con e l  e x t e r io r ,  para p e r m it ir  e l  descenso 

de l a  t i n t a  a l  i r s e  consum iendo.

20. A l  mismo cuerpo - 1-  se l e  ha p ra c tic a d o  e l  reb a ­

je  - 6 -  a l  que se a co p la  e l  c a e q u i l lo  -7 — de remate y  

emplame con e l  r e s tó  d e l e s t i l ó g r a f o ,  se a  capuchón, 

rem ate, mango, e t c .  E ste  c a e q u il lo  - 7-  p re se n ta  e l  

o r i f i c i o  - 8 -  para e l  paso d e l a i r e  y  com unicación con 

25. e l  e x t e r io r .

Las v e n ta ja s  d e l s is te m a  de fa b r ic a c ió n  d e s­

c r i t o ,  son pues e v id e n te s , p uesto  que su r e a l iz a c ió n  

es extremadamente sim ple y  económ ica, s in  mecanismos
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n i  a c c e s o r io s  de ninguna c l a s e ,  re s u lta n d o  lo s  e s t i l ó ­

g r a fo s  term inados de acabado p e r fe c t o ,  s in  p o s ib il id a d  

de a v e r ia s  y ,  por c o n s ig u ie n te , de gran  d u ra ció n  y  con 

l a  n o ta b le  c u a lid a d  que l a  f a c i l i d a d  de e n tra d a  de a ir e  

5 , por l a  p a rte  s u p e r io r , perm ite y  produce una s a lid a  

co n tin u a  y r e g u la r  de t i n t a  h a c ia  l a  b o l i t a  e s c r i t o r a  

h a sta  e l  t o t a l  agotam iento de l a  misma. Además r e s a l t a  

muy f á c i l  l a  nueva c a rg a  de t i n t a  d e l  e s t i l ó g r a f o .

Cabe p re v e r  como v a r ia n te  de lo s  p e r fe c c ió n a ­

lo. m ientos d e s c r i t o s ,  e l  form ar l a s  ca v id a d e s  d e l  cuerpo 

d e l e s t i ló g r a f o  a base de moldeo de la s  mismas r e s in a s  

que forman e l  mismo, re lle n á n d o se  después igualm ente 

la  ca v id a d  d e p ó s ito  y  co locán d ose l a  punta e s c r i t o r a  

y e l  c a e q u i l lo  d e l o tro  extrem o.

15. Serán in d ep en d ien te s  d e l  o b je to  de l a  p re se n te

p a te n te  lo e  m a te r ia le s ,  form as y  d im en sion es, tan to  

a b s o lu ta s  como r e l a t i v a s ,  de l a s  d iv e r s a s  p a r te s  d e l 

e s t i ló g r a f o  y ,  en g e n e r a l, tod o  cuanto no a l t e r e ,  cam­

b ie  o m od ifique l a  e s e n c ia lid a d  de l a  in v e n c ió n .
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20. Se r e iv in d ic a  como o b je to  de l a  p re se n te  paten­

te  de in v e n c ió n :-

1 . P e rfe cc io n a m ie n to s  en l a  fa b r ic a c ió n  de e s ­

t i l ó g r a f o s  de b o l i t a  e s c r i t o r a ,  que c o n s is te n  e s e n c ia l-
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mente en partir de un cuerpo macizo alargado cilindrico, 
con punta ojival, formado a base de material resisten­
te, impermeable y preferiblemente transparente, tal 
como las resinas termoplásticas de metacrilato de po- 

5. limetilo o similares, el cual se perfora en todasu lon­
gitud, en diversos diámetros, una zona de mayor sección 
en el extremo de su punta para el alojamiento de la 
punta portadora de la bolita escritora, otra zona a 
continuación de mayor longitud y menor sección que ac- 

10. tuará de depósito de tinta, y una zona de considerable 
menor sección que actuará de comunicación del depósito 
con el exterior, rellenándose la zona depósito de tinta 
por su punta, colocándose después la punta portadora 
de la bolita escritora, y disponiéndose en el otro ex- 

15. tremo un caequillo de remate o acoplamiento con el man­
go, capuñón o similar, cuyo caequillo presenta un ori­
ficio para el paso del aire y consiguiente presión por 
la parte superior del depósito.

2. Perfeccionamientos en la fabricación de esti- 
20. lógrafos de bolita escritora, según la reivindicación 

anterior, que se caracteriza por el hecho de que para 
facilitar la perforación de la zona más estrecha de 
comunicación del depósito de tinta con el exterior, se 
practica una perforación a mayor diámetro en el extremo 

25* superior del cuerpo del estilógrafo.
3* Perfeccionamientos en la fabricación de esti­

lógrafos de bolita escritora, según las reivindicaciones 
1 y 2, que se caracterizan por el hecho de que las cavi-
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dades de distintos diámetros en el cuerpo del esti­
lógrafo se logran por moldeo de las resinas que cons­
tituyen el m ism o, rellenándose después igualmente el 
depósito de tinta, colocándose la punta escritora 

5* y el casquillo del otro extremo.
4. Perfeccionamientos en la fabricación de esti­

lógrafos de bolita escritora.
La presente memoria constade seis hojas folia­

das, escritas por una sola cara.
Barcelona, a 27 de enero de 1949.

Conrado ROSET VALLEJO
p.a.
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