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MEMORTIA DESCRIPTIVA

Esta invencién se refiere a elementos de corte o

"plaquetas" reposicionables para herramientas de corte mil~

 tiple y herramientas de una sola cuchilla para usar en ope-

raciones de fresado, tornéado, taladrado y refrentado y, de
modo m4s particular, a la formacién de superficies de corte
curvilfineas, en vez de planas, en la plaqueta, lo que acre~

cienta su resistencia y tiempo de vida Ytile = = = = = = =

A los fines de esta invenciédn, la cara de corte
de una plaqueta reposicionable es aquella cara que lleva en
su periferia un filo, la cual cara queda dirigida a la pie-
za trabajada y hacia la cual avanza la pieza trabajada. Asi
mismo, a los fines de esta invencién, la expresién "superfi
cie curvilfnea" se refiere a una superficie no plana. Esta
superficie se convexa por cuanto se eleva por encima de un
plano que contiene las esquinas de la plaqueta. Segin una
realizacién, la superficie es troncocénica. En dicha reali-
zacién, la superficie de corte es para plaquetas simétricas.
La superficie curvilfnea esté formada por la interseccién
de una superficie cénica lisa con una parte de la plaqueta
simétrica, estando la superficie cénica alineada axialmente
con un eje de la plaqueta simétrica. El borde formado en la

periferia de la plaqueta simétrica en la unién de la super-
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ficie cénica y la plaqueta se define como "filo" de la mis-

ma.-—-————u—-—--—---——-;--———-——-

En la técnica anterior hay un gran nidmero de pla-
quetas fungibles y soldadas que se usan en herramientas de
mecanizado y que tienen una amplia variedad de configuracio
nes. Estas plaquetas o cuchillas se caracterizan por super-
ficies principaleé'pianas opuestas que estdn sujetadas y so
portadas por la herramienta cortante particular en que se
insertan. Debido a estas superfic;es planas hay wna canti-
dad considerable de roturas de esquinas, desgaste, descon-
chado de los filos, chirrido o vibracién, obstruccién o em~
botado por virutas, craterizacién y quemado de los filos.
La rotura suele tener lugar en esquinas vulnerables débiles,
que tienen una insuficiente cantidad dé material en la es-

quina para soportar el choque mecdnico que implica el que

la esquina de la pladqueta togue por primera vez la pieza tra

bajada. Este choque de esquina es_acentuado por cierta can-
tidad de chirrido que tiene lugar tanto desde el impacto ini

cial de la esquina de la plaqueta con la pieZa trabajada co

. mo con el contacto intermitente residual con la pieza traba

jada a medida que progresa el mecaniza@o; E1l desconchado de
los filos.suele ir asociado con una cierta'falta de resis—
tencia en el filo debido a 4ngulos agudos_del filo asf como
a falta de material de soporte para el mismo. Asociada con
estg falta de material hay una cierta incapacidad para con-
ducir el calor, quiténdolo del filé dé la:hgrramienta, lo-
cual a su vez da como resultaﬁo el quemado del filo. Este
quemado origina el deterioro del filo y tamﬁién el menciona
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do desconchado. La obstruccién o embotado por virutas es el
resultado de que el material de corte se aglomere en la he;
rramienta por ne ser roto a medida que se corta. Este proble
ma se elimina parcialmente con la plaqueta perfeccionada Que
se describird a continuacién, debido al perfecciohamiento en

los problemas de estas plaquetas de la técnica an-
terior pueden resumirse en términos del nimero de piezas in-

dividuales que pueden ser mecanizadas con una misma plaqueta

y también por la velocidad de mecanizado. La velocidad demmgi

cénizado puede deslindarse en dos categorias separadass la-
primera es la velocidad relativa egtre la pieza trabajada y
la herramienta de corte; y la segunda es la velocidad ‘de

avance de la pieza trabajada, = = = = = = = = = = = - = - -

Debido a la particular configuracién de la cara de

corte de la plaqueta que se describird, no sélo se puede me-

canizar un nimero significativamente mayor de piezas con una

misma plaqngta, s8ino: que también se_aumgnfa la Velociddd'con
que estas piezas pueden ser mecanizadas. Esfo es muy‘poco co
rriente en la técnica del mecanizado. En general, si el tiem
po de vida dtil de la iplaqueta puede prolongarse, suele ser
muy poco corriente que a la vez ﬁuéda aumentarse la veloci-
dad de avance. A la inversa, si puede aumentarse la veloci-

dad de avance, es en extremo raro que pueda reducirse al mig

mo tiempo el desgaste de la plaquetas = = - = = = = = = — -

No obstante, se‘ha encontrado que con la plagueta

t
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de la invencién no sélo puedé aumentarse la velocidad de

avance hasta en un 50% sino que también puede aumentarse el

tiempo de vida dtil de la plaqueta hasta en un 30%. Se obser

vard que esto corresponde a varios 6rdenes de magnitud de me

jora con respecto a las plaquetas usadas corrientemente en

la técnica del mecanizado, = ~ = = = = ='W o " - == - - - -

La forma de la superficie que constituye la cara -

de corte de

es el empleo

las plaquetas hace posible esta mejora, ya que

de una caras de corte curvilinea en vez de una

cara plana lo que da como resultado una mayor resistencia de

la plaqueta.

La superficie particular que da.estos resultados

perfeccionados se caracteriza por: = m .= = -~ = = « = = = = =

1.

2.

3.

4.

Se

filos convexos; = = = = = « - —mme .-
una superficie inclinada hacia el filo; - - - -
dngulos del filo poco agudos o “romos"; — = - -

partes elevadas radiales hacia las esquinas de

laplagqueta; § = = = = = = = «@ @ = = = = = = =

Segfin esta invencién, los filos estén curvados de

modo convexo debido a la superficie que se describird. Los

filos no son tan curvos, sin embargo, que la pieza trabajada

no salga fabricada_ con las tolerancias requeridas. El filo
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convexamente curvo de la herramienta da como resultado que se

haga contacto con la pieza trabajada en un punto a lo largo

del filo que es ‘mds resistente que la esquina de la plaqueta.
El punto inicial de contacto, por 10 tanto, no es en wna es-

quina, sino méds bien en un punto de a lo largo de una curva

convexa. Esto no sélo elimina. ciertas .roturas de esquina,. si
no que también permite un contacto méds suave de la'herramieg
ta, con menos vibracién, desconchado, roturas y en general )
menos chirridos que lo. que hasta ahora ha sido posible. bebi
do al filo convexo hay un filo més largorque enfraré en con-
tacto con la pieza, lo que da como resultado un desgaste més
tardfo y una cargia distribufda por un"igual a 16 largo del

filo.———0—0—-——---—-——----—-----—----

Ademds de reforzar el filo, la estructura que so-’

porta la esquina queda reforzada en tres dlrecclones. En la
técnica anterior, las plaquetas que poseen grandes superfl-
cies planas tienen las esquinas soportadas desde sélo dos su
perficies. Estas dos superficies son las que forman las ca~
ras de la plaqueta qﬁe se encuentran en una esquina., Se ob-
servard que esta esquina no dispone de soporte desde la su~—
perficie superior, ya que la superficie superior es plana. -
Sin émbargo, en la presente invencién, la superficie supe-—
rior se inclina descendiendo haéia ia esquiﬁa. Esto da ﬁna .
adicional direccién de reforzado a la esquina hasta tal pun-
t0 que las esquinas no se rompen con tanta facilidad .como en
la técnica anterior. Se observard que las esquinas de las

plaquetas son las partes mds vulnerables de la herramienta.-
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Ademés de las tres direcciones en que estdn afian-

zadas las esqginas, puede haber "lomos" que se extiendan ra-
dialmente o partes elevadas hacia cada una de las esquinas,
Estos lomos o partes elevadas sirven también para reforzar

las esquinas vulnerables, — — - = - - - - - - -

- Finalmente, puesto que la superficie de corte tie-
ne una inclinacién descen&ente hacia su periferia, se aumen—
ta el 4dngulo del filo. Esto sirve paia tres fines. Primero,
la cantidad de material contiguo.al filo queda aumentada; es
to puede hacerse visible al hacer el 4ngulo del filo "romo"
o poco agudo. Segundo, debido a que hay mds material en las
proximidades inmediatas del fi;o; pugdg elimingrse.més cglpr
del filo; esto hace que el filo se enfrfe mejor y evita en
cierto grado el quemado a quelse ha aludido. Tercero, debido
a que la cara de corte se inclina hacia el filo, la cinta de
material cortado es forzada separdndola de la plaqueta; de
este modo, la inclinacién funciona, en parte, como "rompevi-
rutas", Los "rompevirutas" suelen forzar el material extraf-
do otra vez hacia el artfculo torneado. Cuando este material
extrafdo sale fuera es enfriado para hacerlo més'quebradizo.
Cuando luego vuelve a entrar en contacto con la pieza traba-
jada que gira, se rompe bruscamente. La plaqueta de la inven
cién inicia esta accién de "vuelta atrds" y favorece la ac-
ci6n de cualesquiera elementos rompevirutas empleados. En al
gunas circunstancias, la plaqueta de la invencién no precisa
de elemento rompevirutas adicional. En una realiiacidn, el
elemento rompevirutas adicional se configura en una sola pie

za durante la formacién de la plaqueta, = = = = = = = = o« «
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El tipo paiticular de superficie que da como resul
tado las mayores velocidades de trabajo y de avénce que se
han citado, méds larga vida de la herramienta y mds bajo cos-
to por pieza acabada, se logra con la mayor facilidad toman-
do una plaqueta simétrica que tenga dos superficies planas
pPrincipales y rebajando una de las superficies planas con
una herramienta cénica de rectificado o amolado. Si asf se
hace, la superfidie resultente tendrd todas las cualidades
antes mencionadas, es decir: esquinas reforzadas, filos cur-
vos y reforzados y cara de corte con&exa. Esta invencién, no
obstante, no se limita a la intersecciGn de un cono liso con
un sélido geométrico simétrico. Desde 1uego, 8i una plaqueta
simétrica, tal como un trIgono;'un rombo truncado, uﬁ trifn-~
gulo o un paralelogramo aplastado, se usa como plaqueta, pue
den obtenerse en este caso las anteriores mejoras paciendo
convexa la cara de corte de estas piaquetas, haciendo conve-
xos los filos y reforzando las esquinas de estas plaquetas,
mediante la disposicidﬁ de partes elevadas radiales hacia es

tasesquinas.— ______ - e e Em e, .- - —.----

De cuanto precede, quedard manifiesto que ambas ca
ras principales de la plaqueta pueden estar dotadas de super
ficies curvilfneas. En alternativa, debido a la mejora en
tiempo de vida til de las plaquetas de la présentevinven-
cién, s6lo una de las caras principales necesita estar dotada
de superficie curvilinea, ya que en algunos casos los filos
de esta superficie pueden durar mds de 2 veces més}que.los
filos convencionales. As{, mieniras que en algunas aplicacip -

nes es indicada una plaqueta reversible, puede utilizarse
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una plaqueta del tipo aquf descrito con sélo una sgperficie
de corte curvilinea; Ademds, las plaquetas de la invencién
pueden usarse en situaciones de dngulo de incidencia positi-
vo, negativo o neutro. "Angulo de incidencia" designa el #&n-
gulo con que el filo de la plaqueta se dirige a la pieza tra
bajadaj puéde ser que corte la pieza de trabajo (incidencia
positiva) o que raspe o ranure contra la pieza trabajada (in
cidencia neutra o negativa). En cualquier caso 8e obtienen

caracterfsticas de desgaste; muyy mejoradas. - .-

Por 1o tanto es un objetivo de esta invenci6n pro~
porcionar una plaqueta reposicionable perfeccionada para he-

rramientas de cortes = = = = = = ~ -~ - e e - - - - - - -

Otro objetivo de la invencién es proporcionar una

plaqueta reposicionable con una cara de corte curvilfnea., — -

Otro objetivo de esta invencién es proporcionar

‘una cuchilla con un filo de corte CUrvo, = — = = = = = = = = '

Adn otro objetivo de la invencién es proporcionar
un elemento de corte que tenga una superficie de corte curvi
1lfneo que proporciona un mayor 4ngulo de corte al filo del
elemento, que pfoporciona un filo convexamente curvo y alar-
gado al elemento, y que proporciona un aumento de soporte de
las iesquinas de dicho elemento disponiendo unas partes eleva
das que se extienden desde las esquinas hacia adentro, hacia

el centro del elemento, = = = = = = @ = = - - - - - - - -

Otro objetivo de esta invencién es proporcionar una
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superficie para una plaqueta de corte reposicionable formada

por la interseccién de una superficie troncocénica con un sé

lido geométrico regular SimEtricO. = = = = = = = = = = = = =

Avn otro objetivo de esta iqvencidn es proporcio-
nar un método de formar un elemento de corte perfeccionado

del tipo aquf descrito, = = ~ = = = = = = = = = =« = == =~ =

Los anteriores y otros objetivos, caracterfsticas
y ventajas de la invencién se comprenderdn mejor a partir de

la siguiente descripcién mds detallada, reivindicaciones y

Planos ANeX0Se. = = = = = = = ® @ . - -~ - - - - - - - -

Las FIGS. 1, 2 y 3 son vistas isométricas en plan-
ta de tres plaquetas de diferente forma que ilustran los fi-
los curvos, las superficies curvilineas y las partes planas

de las intersecciones troncocénicas con los cuerpos geométri

cos regulares de las plaquetas; = = = = = = = = = = = = = =

Las PIGS. 4, 5 y 6 ilustren vistas en seccién
transversal de las plaquetas ilustradas en las FIGS. 1 a 3,
respectivamente, en que se muestra el 4dngulo medio de cbnic;

dad de la cara de corte (el 4ngulo de la superficie troncocd

La FIG. 7 ilustra en esquema una operacién tfpica

de cilindrado o refrentado en que se usa una de las plaque- -

tas de la invencifn; = = = = = = = = = = = “. =« - - - < - -

Las FIGS. 8 y 9 ilustran dos de los principales

R A e I M RO P OC X T LA S 6
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La FIG. 10 ilustra las configuraciones geométricas

de plaquetas tfpicas a las que se puede dar la superficie'

curvilfnea de la invencifn; = = =~ = = = = c¢'= =0 = = == = =

De La FIG. 11 es un esquema que ilustra el enromado o
despuntado del dngulo de corte por la intersecgidn de la su~
perficig curvilinea con una cara de la plagueta que tiene un

dngulo de destalonado dado; = = = = = = = = = = = = = - ~ «

T

La FIG. 12 es una representacién esquemdtica de un

10, canto o esquina tfpica de plagueta que ilustra un soporte en

tres direcciones de la esquing; = = = = = = = = = = - - - «

La FIG. 13 es una vista isométrica en planta de
una plaqueta que ilustra las partes elevadas radiales de.la

superficie curvilfnea que indican refuerzo de la esquina; -

'15; Las FIGS. 14a y 14b ilustran dos maneras en .que

v puede usarse la plaqueta de la invencién, en las cuales se

ilustran los puntos inicial y final de.contacto entre la
plaqueta y la pieza trabajada; = = = = = = = =« = --—- -
¢ - Lé FIG. 15 indica'un alargamiento del f116 éeiiéo“
. 2Qe a proporcionar un filo convexamente Curvo; =— = = = = = « =
Ia FIG. 16 indica de modo esquemdtico la seccién

transversal parabblica debida a la interseccién de una supeg

ficie cénica con el cuerpo de la plaqueta; = = = = = = = = =

ALENAAE RN 100 D Doy T = T TN TENNET T et L eee




%

5

10.

- 12 -

La FIG. 17 contiene vistaa_en planta y en:alzado
de una plaqueta cuadrada achaflanada, indicando el efecto del
radio R de la parte plana superior de la superficie troncocé

nica sobre la geometrfa y precisidén del corte; = = = = = = =

La FIG. 18 contiene vistas en planta y en alzado
de una plaqueta hexagonal dotada de una superficie curvilf-
nea, en que se ilustran los filos eﬁ lfneas de tfazos para

indicar la curvatura; « « = = = = - ®w w-w - - - - -—- - - - -

La FIG., 19 contiene vistas lateral y en planta de
una plaqueta triangular, indicando los filos curvos por me-

dio de 1fneas de tra208; = = = = = = = = = = =« = = = = = = =

La FIG. 20 es una vista en planta parcial de una
plaqueta cuadrada, dotada de una superficie curvilfinea de

corte y un rompevirutas que forma parte integrante de la mis

La FIG. 21 es una vista lateral isométrica de la
plaqueta ilustrada en la FIG. 20, indicando la posicién del

rompevirutas integrante; = « = =« = v - c @ " - - - - - - a

La FIG. 22 es un esquema de una herramienta fresa-
dora periférica de canal o de alvéolo de una variedad polies
triada, que indica la colocacidén de las plaquetas de la in=

VENCibN; = = = = = = = = = - - - - - - --———— -

La FIG. 23 es un esquema de otro tipo de'herramieg

ta fresadora que ilustra la colocacién de las plaquetas de

R T T 0 7 T I e T L T i T i T T N L e




De

10.

-13.;.

la inVencidng = = = = = = = = = = = = - -—_——— - - - - -

La FIG. 24 es un esquema de otro tipo de herramien
ta fresadora en que las plaquetas de la invencién estén situa

das a lo largo de la periferia de un portaherramientas circu

La FIG. 25 es un esquema isométrico del posiciona-
dor usado junto con el portaherramientas indicado en la FIG.

24;y------—~----~—--—— ————— - e e o

| Las PIGS. 26 a 28 son varios esquemas isométricos
de plaquetas asimétricas, que ilugtran estas superficies de.

corte y filos convexamente CUrvoS. = = = = = =« = = = =« - = =

Como se ha hecho notar antes, la parte mds impor-

tante de esta invencién reside en el concepto de que la cara

cortante de una plaqueta reposicionable no necesita ser pla-

na sino que, por el contrario, esti dotada de una superficie
curvilfnea. Esta superficie determinada no se describe fécil
mente, pero se caracteriza por su geometria convexa y sus fi
los curvos. No obstante, en-una”realizgcién; ia cara cortan-
te se configura, por lo menos en lo que a plaquetas simétri-
cas se refiere, por la interseccién de una superficie tronco

cénica con una parte del cuerpo de la plaquetae = = = = — =

-Las plaquetas particulares utilizadas -en la presen
te invencién son las que suelen hallarse en el comercio,
constitufdas a base de carburo de tungsteno, acero de alta

velocidad, cerdmica y aleaciones fundidas. Cuando se emplea

T T T T T I T T LT L R S
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la expresién "plaquéta" se hace feferencia"tantofa,las pla-
quetas de tipo fuﬂéiblé, que son fijadas en un p;rtaherrap
mientas determinado, como a agquellos tipos de cuchillas que
se hallan unidas de modo fijo al portaherramienfas delmodo
tal que, cuando se ha desgastado la cuchilla, se tira toda
la herramienta. Hablando en términos generales, este tipo de
herramientas incluyen una cuchilla o plaqueta soldada a un

soporte en vez dé unida de modo amovible al mMismo, = = = = =

" La superficie particular a describir puede ser for
mada ya sea por fundicién ya sea por amolado o rebtificado.
Si se desean plaquétas de carburo de tungsteno, el amolado
puede hacerse por medio de muela de diamante o] blen por mue-
las que contengan partfculas cortantes de carburo de Slllclo.
En alternativa, las plaquetas no precisan ser amoladas en ad
soluto, sino que pueden ser féﬁricadas con matrices que ten-

gan las configuraciones adecuadas. = = = = = = = = - - - -

cbn referencia ahora a las FIGS. 1, 2y 3, se ilus
tran plaquetas triangular, cuadrada y hexagonal 10,»15 y 20
en vists.isométrica. Se cbservard que cada una de estas pla-
quetas incluye un cuerpo geométrico regular 11 que puede fe-
ner 4ngulos de destalonado o no. Cada uno tiene una superfi-
cie 12 a la que se denomina “cara de corte" de la plaqueta,
Tal como se ha descrito antes, esta cara dé -corte és la cara
que queda dirigida hacia la pieza trabajada y hacia la cual
estd vﬁelta la pieza trabajada a fin de realizar el corte.
Céda una de estas plaquetas se caracteriza por filos convexg

mente cufvos ilustrados por los caracteres 13 de referencia.

TR T e s s s g S S— - [
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En el centro de cada una de estas plagquetas hay.uhé parte pla
na circular 14 cuyo radﬂ:determina'la precisi6n & forma del
corte realizado por los filos 13. Estas plaquetas se caracte
rizan ademds por partes elevadas en las superficies 12, indi
cadas por las lfneas 17 de mayor sombreado. Se observaréd que
las partes elevadas 17 se presentan'én las esquinas de cada
una de las plaquetas y también en la mitad de la distancia
entre las esquinas contiguas. 1as partes elevadas.17 sirven
para reforzar tanto las esquinas como los filos 13. Cada una
de las plaquetas puede estar dotada de un orificio 18 que se
usa para fijar'la rlaqueta a un portaherramientas. No obstan
te, este orificio no es necesario en ciertos sistemas de mon
taje. Como puede hacerse fécilmente visible observando las
FIGS. 1, 2 y 3, estas ﬁlaquetas pueden configurarse a partir |
de plaquetas convencionales que tengan dos superficies ppin—
cipales planas. En el contexto de esta invencién, la expre-
sién "superficie principal" se refiere a las mayores de las
superficies de la plaqueta. Una de estas superficies princi-
pales es la que se denomina "cara de corte". Ias plaguetas de
este tipo deben distinguirse, por lo tanto, de las cuchillas
que utilizan una suberficie que no es la mayor como cara cor
tante, como las usadas en operaciones de roscado. En una rea
lizacién, una muela cénica es entonces forzada hacia abajo,
encima de, y axialmente alinegda con, estas plaguetas. Cuan-
do se fuerza la muela cdénica hacia abajo sobre la plagueta,
se forma una superficie curvilinea 12, descrita en la presen
te. Cuanto m4s profunda es la accién de amolado, menor serd

la parte plana 14 y m4s seriamente curvados serdn los filos

SRAN T e e O s X R R O A A M LA S B SRR S S AT s e s eser i EEE LO \'43‘«.‘&:.!'@"}' T S e
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13. Tal como se describird, cuanto menor es el radio de la
superficie plana 14, mds larga serd la vida \til de la herra
mienta. No obstante, a medida que el radio de la superficie
14 aumenta, disminuye la precisifén del corte, por la diferen
cia entre el filo curvo 13 y un correspondiente filo recto.
En las FIGS. 1, 2y 3 la curvatura de los filos 13 ha sido-
exagerada. En realidad, los mejores resultados a los que
aquf{ se hace referencia pueden obtenerse con sélo una mfnima
cantidad de curvatura, por cuanto el desplazamiento en lés
esquinas de ﬁna plaqueta dada desde sus posiciones origina-
les precisa sélo ser de 7 milésimas de pulgada (aprox., 0,18
mm) para obtener los resultados venfajosos antes expuestos.
Se observard que las configuraciones ilustradas en las FiGS.
1, 2 y 3 representan los muchos tipos y configuraciones geo-'
métricés de plaquetas que pueden ser dotadas de superficie

curvilinea, de modo que aumenten la vida ¥til de la herra-

mienta.——.————---——-—-— -------- - aw e

Los tipos b4sicos de.plaquetas que pueden utilizar
ge se ilustran con relacién a la FIG. 10 éue se describird
luego. Se observaré que las plaquetgs puedén tener esquinas
redondeadas, como Sse ilustra en la FIG. 1, esquipasachaflang
das, como se ilqstré por medio del ndmero de referencia 19-

en la FIG. 2, o esquinas agudas, como se ilustra por medio

~de la plaqueta hexagonal de la FIGe 3¢ = = = = = ='= = = = ~

Con referencia ahora a la FIG. 4, la :eprgsentacidn
en seccién transversal de las plaquetas ilustradas en las

FIGS., 1, 2 ¥y 3 se ilustra en las FIGS. 4, 5 ¥y 6, en las cua-
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les los elementos iguales estdn dotados de ndmeros de refe-
rencia iguales. En cada una de dichas figuras, se observard
que se hace referencia a un dngulo cénico « de amolado, el
cual es el 4ngulo entre la cara de corte y un plano normal a
la superficie plana 14 de la plaqueta original, Este éngulb
puede variar desde 1¢ a 202, segin la aplicacién a que se
destine la plaqueta. Se observaré‘que una pendiente de 12 a
202 ‘corresponde a un 4dngulo de 1782 a 1402 en el vértice del
cono. En cada uno de los casos ilustrados allf, hay un 4ngu-
lo de destalonado de las plaquetas ilustrado por las caras..
21, Se observard que las plaquetas de la invencién, en condi
ciones apropiadas, pueden usarse sin 4ngulos dé destalonado,

¥y pueden usarse en situaciones de ataque positivo y negativo.

Con rgferencia a la FIG., 7, una de las aplicacio~
nes de mayor utilidad de las plaquetas de la invencidén se da
en las operaciones de refrentado o de gilipd;adoven las que
una pieza trabajada 35 .es hecha girar en la direccién de las
flechas 36 hacia la cara 37 de corfe de una plaqueta 40 fijg

da en un portaherramientas 41 que se mueve en las direccio=-

' nes ilustradas ya sea por la flecha 42 ya sea por la flecha

43, de modo qué se corte la pieza trabajada giratoria tal co
mo se indica. En esta ilustracién particular, se utiliza una
plaqueta triangular. En una configuracién experimental, el

promedio. de tiempo de vida dtil de una plaqueta que tenga

una superficie de corte curvilinea con una velocidad de avan
ce de 0,015 pulgadas (aprox., 0,38 mm) por revolucién y wa
velocidad de 300 rpm de una plaqueta fabricada a base de car

buro de tungsteno de la configuracién-aquf descrita era del
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orden de 90 minutos. Se hallé que una plagueta de configura-
cién similar y de material semejante en idénticas condicio-
nes, pero con una superficie de corte plana tenfa un tiempo

de vida ¥til del filo de 60 MiNuUtoS: = = = = = = = = = = = =

5e En otra configuracién experimental, la velocidad de
~avence se aumenté en un 50% usando la misma velocidad que an
tes. En la configuracién que utilizaba la plaqueta de la in-
vencién, el promedio de tiempo de vida dtil de los filos fue
de 45 minutos, en comparacién con el tiempo de vida de 30 mi
10, nutos de una plaqueta de configuracién similar que no tenta
superficie curvil;nea. Se ‘encontré que no sélo podfa aumen-
tarse la velocidad de avance, sino que'también el tiempo de
vida ¥til de la plaqueta se aumentaba de modo simulténeo, De
hecho, se encontré que, en ciertas circunstancias, la veloci
15, dad de avance podfa aumentarse bastante hasta en un 50%, te-
niendo a la vez un 30% de mejora en las propiedades de des-

gaste de la plaquetas = = = = = = = = = = = = ~ = _f- - - -

‘f“. Con referencia a las FIGS. 8 y 9, la causa princi-
pal de un recambio prematuro de las plaquetaé es el_desconchg
2?, do del filo o la rotura en las esquinas. Puede verse que el
el desconchado tiene lugar en los puntos de a lo largo de un fi
lo de una plaqueta 45 fijada en un portaherramientas 46 por
medios de sujecién 47, tal como indican las flechas 50, Este
desconchado suele ir acompafiado de lo qué se cdnoce:como "chi
25. rrido" que tiene lugar inicialmente cuandd un'filo ée la he-
rramienta cortante golpea o llega a entrar en contacto con

la pieza trabajada‘y sigue como un fenémeno de tipo campaneo
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0 un contacto intermitente con la pieza trabajada debido a

La rotura de esquinas se ilustra en la FIG. 9 me-
diante la flecha 51. Este tipo de rotura tiene lugar con ma-
yor frecuencia al inicio de la operacién de corte debido al
contacto inicial de la esquina con la pieza trabajada. En
gran hedida, la rotura de esquinas es debida a la falta de
soporte de la esquina, asf{ como a los defectos de fabrica-
cién de la plaqueta. Ademds de estos dos problemas, también
los mencionados problemas de quemado del filo, obstruccién
por virutas, craterizacién y desgaste en general se reducen
sustancialmente mediante las caras de corte curvilfneas de

las plaquetas descritagS,. = « = = = = = = = = =@ = - == - - -

Con objeto dé dar una indicacién de la variedad de
plaquetas a las que alcanza esta invencién, se ilustran en
la FIG. 10 vistas en planta de las plaquetas de corte reposi
cionables méds comunes que se utilizan corrientemente en la
industria. De izquierda a derecha, en la hilera superior de:
la FIG, 10, hay las plaquetas cuadrada y triangular, segui-
das de plaquetas triangulares con esquinas planas, una pla-
queta de tipo paralelogramo y una plaqueta de tipo pentégono.A
En la hilera inferior hay las plaquetas hexagonal, octogonal
y rémbica, seguidas de lo que se denomina en la técnica pla-
queta en forma de "trfgono" y finalmente un rombo truncado.
De dichas configurécioﬁes,'las plaquetas cuadrada, triangu-
lar, pentagonal, héxagonal y octogonal son las que poseen la

simetr{a requerida para formacién mediante una simple opera-~
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cién de amolado cénico. A las coﬁfiguraciones de tridngulo
aplanado, paralelogramo, rombo, trigono y rombo truncado-no
se les da necesariamente la configuracién requerida mediante
wn amolado cénico. En algunos casos, tales como en el del bg
ralelogramo, se usan séflo dos filos y, por tanto, un amolado
cénico puede dar a estos filos particulares, asf como a la .
superficie inmediatamente contigua a estos filos, la forma.
requerida. No obstante, esta invencién noqueda dependiente
del modo en que se logran estas superficies, sino que, por
el contrario, depende de los filos convexamente curvos y del
reforzamiento del tipo de superficie de corte convexa tanto
de las esquinas como de ios filos de lé plaqueta. Asf, si
bien se-describiré una parte de la invencién en términos de
la interseccién de una superficie cénica con una parte de
un cuerpo de plaqueta simétrico, se entenderd que ello es me
ramente una configuracién de la presente invencién y que pue
den lograrse de cualquier modo conveniente‘ofrasvconfigura-
ciones que origen éngulos de filo romos, reforzado de las es
quinas en tres direcciones, filos curvos y superficies radia
les elevadas de refuerzo para las esquinas de la plaqgetao
La superficie descrita, por lo tanto, es una superficie no
plana por cuanto queda en un plano que pasa a través de las
esquinas finales de la plaqueta. En consecuencia, se dice
que la superficie descrita se eleva convexamenté por encima
de este plano de modo que se logren las ventajas antes men-

cionadaSe = = = = = = « - e e e === - - - - -

Las ventajas de dicha superficie pueden verse con

mayor facilidad en relacién con las FIGS. 11 &8 15, = = - = =
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Con referencia ahdra a la FIG. 11, se ilustra una
pieza trabajada 60 que gira en la direccién de la flecha 61
hacia el filo 62 de una parte de la plaqueta ilustrada en
63. La superficie superior 64 de la plaqueta es aﬁuella super
ficie que se dice que se dirige hacia. la pieza trabajada de
tal modo que la pieza trabajadé avanza hacia la 'misma. La su
perficie inferior 65 forma un ﬁngﬁlo de modo que represente
un 4ngulo de destalonado. El dngulo entre las superficies 65
¥y 64 se ilustra mediante el 4ngulo 66 en que la superficie
64de corte se inclina como se indica. Si la supérficie de
corte tuviera que dejarse plana tal como se indica por medio
de la 1lfnea 67 de trazos, en dicho caso el &ngulo inclﬁido
68 entre la superficie 67 y la superficie 65 serfa mds agudo
que el éngulo 66, Un filo 62 formado con el 4ngulo "romo" 66
tiene, por lo tanto, mucho més material que circunda el filo.
Esto hace que el filo 62 de la plaqueta Sea considerablemen~
te m4s fuerte, comparado éon las plaquetas que tienen super-
ficies de corte planas, Ademds de la resistencia proporciona
da por el dngulo romo, existe el problema de la transferen-
cia de calor desde el filo 62 a fin de que pueda disiparse.
Debido al aumento en la cantidad de material que rodea el fi
lo a causa de la construccién iiuétrada en la FIG. 11, una
cantidad sustancial de calor es conducida hacia afuers del
filo, por lo que se reduce as{ el grado de "quemado" de los
filos que acompafiaba a las plaquetas de la técnica anterior.
Se observard que la seccidh transversal de la plaqueta 63
ilustrada es aquélla que puede tomarse tanto a lo largo de

la curvatura del filo mencionado como en la esquina. Asf, la
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estructura particular implicada refuerza todo el filo incluil

das las esquinas de la plaquetaes = = = = = = = = = = = = = =

Con referencia ahora a la FIG. 12 se ilustra una
plaqueta 70 que posee una esquina 71 definida por superfi-
cies 72 y 13 orientadas ortogonalmente y una superficie supge
rior 74 que tiene la configuraéidn curvilfnea prescrita. Pue
de observarse que, si el punto 71 fuese soportado sélo por
las superficies 72 y 73, en ausencia del material que existe
por encima de la lfnea 75 de trazoé,.la esquina.71 estar{a
soportada sélo en dos direcciones, es decir por las superfi-
cies 72 y 73. No obstante, en la configuracién ilustrada en
la FIG. 12, dicha parte de la plagueta que se halla por enci
ma de la linea de trazos 75 afiade una tercera dimensién al
soporte de la esquina 71. Este soporte se oiigina a partir
de la pendiehte hacia abajo o superficie cénica 74. En todas
las plaquetas dotadas de la superficie de corte curvilinea,
los mencionados problemas de rotura de esquinas quedan sus-
tancialmente aliviados debido a este soporte en tres direc-

ciones de la eSQUiNG. = = w = = @ = = = - - = = - - - - = =

Con referencia ahora a la FIG. 13, la superficie
segin la invencién presenta otro tipo de soporte de esquina
ademds de una cierta cantidad de material que fofma pendien-
te hacia abajo, hacia la esquina de la plaqueta. En la FIG.
13, tal como puede verse por el sombreado, hay "“lomos" para
bélicos o partes elevadas 80 que Be extienden radialmente ha
cia cada una de las cuatfo esquinas de la plaqueta ilustrada

en 81. la plagqueta 81 es una plagueta cuadrada que tiene es-
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quinas achaflanadas. Se observard, a partir del dibujo exage
rado de la FIG. 13, que las esquinas estdn curvadas hacia. -
arriba tal como indican las lfneas 82 en cada chaflén., Estas
partes elevadas que, en una configuracién, son parabélicas
debido a la forma particular en que estd configurada la pla-
queta, también ayudan a reforzar las esquinas vulnerables
contra la fractura y la rotura cuando se introducen en una

pieza de trabajo. = = = = = = = = - w.w - - -- - - - -~

En la técnica anterior, lgs esquinas son las que en
tran primero en contacto con la pieza trabajada. Este contac
to inicial de las esquinas origina una rotura de las esqui-
nas, debido a que el choque inicial es en una parte vulnera-
ble de la plaqueta. En la plaqueta de la invencién, el con-
tacto inicial se hace en un filo, lejos de las esquinas ﬁul-
nerebles, la razén de ello es el particular filo curvo gue
Se provee. Este filo cﬁrvo se ilustra de modo esquemftico en
las FIGS. 14a y 14b. En la FIG. 14a a la pieza trabajada se
le acerca la cara de corte de una plaqueta 86 accionada.ha-
cia la pieza trabajada en la direccidén de la flecha 87 por mo
vimiento de la herramienta ilustrada parcialmente en seccién
transversal en 88. Por observacién de la FIG. 14a se compren
derd que el punto 90 de contacto inicial, en vez de estar en
unﬁ esquina de la plaqueta 86 estd hacia el centro de la cur
vatura del filo como indica la flecha que acompafia gl némero
90 de referencia. ELl punto de contacto o atague inicial estd,
por lo tanto, en un puntq a lo largo del filo que es considg
rablemente m4s resistente que una esquina de la plaqueta.lEn

esta configuracién, se forma en la pieza trabajada una enta-
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lladura, El1 punto de contacto final se halla, por lo tanto
(como ilustra la flecha 91) en la esquiné. Se observard que
gran parte del choque o impacto inicial de la herramienta so
bre la pieza trabajada ha sido ya absorbido por una parte

més resistente de la plaqueta, es decir por el filo. Ademés
del impacto inicial, el cual en muchfsimos casos perjudica
las plaquetas en sus esquinas, hay el problema del chirrido,
que es un roce que hace due la plaquetda produzca un contacto
intermitente con la pieza trabajada durante una operacién de
fresado. Este "chirrido" se reduce, en realidad, a un mfnimo
con el uso de un filo convexamente curvo. Asf{, se elimina en
el filo el desconchado (tal como se ilustra en la FIG. 8).
Ademds, puesto que se reduce al mfnimo la vibracién de la pla
queta, queda virtualmente eliminada, la rotura dé esquinas,
que también puede ocurrir una vez que la plaqueta se halla ya

bien entrada en la pieza trabajada, — — — — — - ~ - -

En la FIG. 14bse ilustra una situacién distinta. En
este caso la herramienta 88 se desplaza axialmente con respec
to a la pieza 85 de trabajo que gira. En este caso, el punto
inicial de contacto es también a lo largo del filo curvo de
la plaqueta 86, Dado que la esquina de la plaqueta no'entra
en contacto con la pieza tfabajada inicialmente la rotura de
esquinas se minimiza del mismo modo que se ha descrito en re

lacidn con 1a FIGe 148¢ = = = = = = = = = w = = = = = = = =

Otra ventaja mds de utilizar un filo ligeramenté
curvo se ilustra con relacién a la FIG. 15. En general, el

desgaste o tiempo de vida Ytil del filo (en ausencia de cual
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quier otro factor) es funcién de su longitud. Haciendo el fi

lo ligeramente curvo, tal como se ilustra en la FIG. 15 por
medio del ndmero 95 de referencia, la longitud Lc del filo
se hace m4s larga que el correspondiente filo recto ilustra=
do por 1la longitud Ls' En general, la diferencia entre pia—
quetas de configuracién similar es del orden de aproximada-
mente 7 a 25 milésimas de pulgada (aprox., 0,18 a 0,64 mm)
segin la configuracién de la plaqueta y el grado de la super
ficie curvilinea para los distintos materiales que han de
cortarse. A pesar de que esta diferencia de longitud puede
parecer insignificante, es sin embargo muy significativa
cuando se considera que dicha diferencia de longitud puede
significar hasta veinte o m4s piezas acabadas por filo, en

una configuracién determinada de trabajado, = = = = = = = =

Antes de describir con defglle ciertas configura-
ciones comunes de plagquetas realizadas segin las ensefianzas
de la presente invencién, se ilustran las secciones transver
sales pérabdlicas de una superficie de corte cénica. Con re-
ferencia a la FIG. 16, se ilustra una superficie troncocéni-
ca aplanada, en la cual se toman ciertos planos paraleles al
eje del cono."Seré manifiesto que el plano 96 ilustrado en
su intérseécidn con la superficié cbnica 97 es ﬁno de tales
plenos. Es axiomgtico que cualquier plano que corte uné su~-
perficie cénica origina una interseccidn-paraﬁdlica tal como
indica la linea~98 de trazos. Ello es caracterfstico de las
superficies cénicas, que dan las pértes radiales elevadas

mencionadas a la plaqueta 81 como ilustra la FIG. 13¢ = = =
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Con referencia ahora a la FIG. 17, una de las pla=
quetas mgs populares de las que se hallan en el comercio es
la plaqueta cuadrada con esquinés}achaflanadas. Una plaqueta
cuadrada achaflanada, antes de conformar la superficie curvi
lfnea, se ilustra por medio de las lfneas continuas de la
FIG. 17. Las lfneas de trazos indican la superficie curvili-
nea tal como aparecerfa en una vista en planta y lateral des
pués de que la plaqueta cuadrada haya sido amolada por una
superficie cénica de amolado. En la vista lateral se observa
que las lineas continuas asumen las caracterfsticas parab8li
cas mencionadas con relacién a la FIG. 16 de modo que ﬁropog
cionan a las esquinas de esta plaqueta la necesaria resisten
cia. También es obvio, luego de inspeccionar la vista en
planta, que los filos estdn redondeados tal como .antes se ha
descrito. En este caso particular, la superficie troncocéni-
ca formada tiene una parte plana superior ilustrada por el
circulo 100. Este cfrculo tiene un radio R. En comparacién
con las plaquetas de la técnica anterior que tienen unos fi-
los absolutamente rectos, la tolerancia a la que debe mante-
nerse un corte depende de este radio R. Si se aumenta el ra-
dio del circulo 100, de tal modo que su periferia sea tangen
te a los filos de la plaqueta, la curvatura de los filos de
toda’lé plaqueta se reduce al minimo, mientras que las tole-
rancias a las que puede hacerse el corte con la plaqueta al-
canzan su miximo., Depende,-naturalmgnte, del particular proé
blema de trabajado, qué tolerancias, y por tanto, qué radios
hay que usar ai fabricar cada plaqueta particular. Se obser—

vard, sin embargo, que la ventaja mdxima de la plaqueta de




5.

10.

15

25.

- 27 -

la invencién puede obtenerse con radios.menores. Esto propor
ciona una mayor curvatura del filo y un refuerzo estructural
debido a la naturaleza curvilinea de la cara de corte. Por
lo tanto existe una relacién entre la méxima vida de la he-
rramienta y la precisién de trabajado. Hay que observar, no
obstante, que en la mayorfa de casos el grado de curvatura -

obtenida usando radios m4s bien pequefios para el cfrculo 100

-da’ como resultado un corte basto aceptable con mds de dos 6r

denes de mejora de magnitud en la vida dtil de la plaqueta.

Para aquellas aplicaciones de fresado o trabajado en que de-
ben hacerse cortes bastos antes del acabado final, la plaque
ta en cuestién es ideal. Para aquellas éplicaciones'en que de
be mantenerse el fresado o trabajado con m4s altas toleran-

cias y en las que no se prevé un acaﬁado final, la mejdra de
vida dtil de la herramienta puede, sin embargo, obtenerse in

cluso con cfrculos de grandes radioS, = = = = = = = = = = =

Las FIGS., 18 y 19 son vistas lateral y en planta
de plaquetas hexagonal y triangular con las correspondientes

lineas contfnuas y de trazo8: = = = = = = = = = = = = = = =

Tal como se ha mencionado antes, debido a la supeg
ficie de corte que se eleva hacia arriba, un cierto grado de
ruptura de ?irutas va inherente con la superficie descrita.'
No obstante, si se desea una ruptura adicional de‘virutas.y.
si las plaquetas son coladas a presién en vez de amoladas,.
puede configurarse en una sola pieza un rompevirutas (tal co
mo el ilustrado en las FIGS. 20 y 21 en 105) simultdneamente’

con la formacién de la plaqueta. Debido a la naturaleza cur-
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vilfnea de la superficie de las plaquetas de la invencién,
no es inmediatamente obvio que un rompevirutas del tipo des=-
crito en la técnica anterior (que tenga superficies principa
les planas sustancialmente paralelas) pueda usarse con las
plaquetas de la invencién debido a‘la,diferencia de superfi-
cies entre las del rompevirutas convencional y las plaquetas
de la invencién. No obstante, dado que las superficies curvi
lfneas de la plaqueta pueden hacerse por moldeo o por colado
a presidén, el elemento rompevirutas puede conformarse fécil-
mente de modo simultdneo con la propia plaqueta formando una
sola pieza. Serd obvio, a partir de estos esquemas, que no
hay ninguna parte superior troncocénica visible. Sélo es im-
portante, sin embargo, en la formacién de estas plaquetas con
rompevirutas, que la cara de corte que estd expuesta sea del
tipo descrito, en cuanto dicha superficie expuesta sea curvi
1lfnea de modo que dé soporte a las esquinas y de modo que -

proporcione un filo convexo, = = = = = = = = = - - - -

A fin de ilustrar que las plaquetas descritas en
la presente son de aplicacién universal no-sélo a las opera-
ciones de torneado, sino también a las de fresado, las FIGS.
22, 23, 24 y 25 indican que estas plaquetas pueden usérse en
herramientas de corte polirranuradas as{ como en herramien—
tas de torneado de cuchilla Unica, ilustradas de modo esque=~
mitico en la PIG. 7. En la FIG. 22, se iiustra en esquema una
herramienta rotativa dé fresado en 120; para girar alrededor
de un eje 121 de modo tal que las caras de corte 122 de las
plaquetas reﬁosicionables se dirijan a una pieza dextrabajo

dada. Se observari que las partes planas de las caras 122 de




- 29 -

e J_l[lll':lllléj

e e 2l

corte (indicadas en 123) son suficientemente grandes para
una fijacién adecuada que puede lograrse mediante el écuﬁado
corriente que acompafia al tipo de herramienta ilustrada. ILa
vibracién de la plaqueta dentro de la herramienta no es, pues,
5 ningdn problema. En la FIG. 23 se ilustra una herramienta 130

de fresado de doble ranura también para indicar otro método
de colocacién de las plaquetés en un portaherramientas. Con
referencia a la FIG. 24, se ilustra una herramienta rotativa
de corte de una variedad poliestriada en la cual un cierto -

10, nimero de plaquetas se colocan alrededor de la periferia de
un posicionador que se ilustra sin las plagquetas en la FIG.
25 mediante el ndmero 140 de referencia. Estas plaquetas 'se
ilustran mediante el nimero 141 de referencia para ir acufia-
das mediante cufias 143 de configuracién adecuada conira ranu ;:

15, ras para las cuchillas., Estas plaquetas estédn posicionadas |

radialmente por medio del posicionador 140 y van fijadas al

y e posicionador 140 por medio de pernos 144, - = — = = = = = "=
LT Las FIGS. 26, 27 y 28 ilustran varias vistas isomé
- tricas de plaquetas asimétiricas que tienen superficies curvi
200" 1fneas segin la presente invencién. En la FIG. 26 se ilustra

~;ﬂ una plaqueta de tipo paralelogramo que tiene una superficie

;1Wf: curvilfnea 150 que presenta las partes elevadas curvas, desig

“:‘ nadas por los nimeros 151 de referencia, extendiéndose hacia
las esquinas, y las partes de filo curvo designadas por los

25, némeros 152 de referencia. Se observard que la parte plana
central de la plaqueta no es ya circular sino oval. Este dva
lo se designa con ei ndmero 153 de referencia. La plaqueta

ilustrada en la FIG. 26 tiene un éngulo de destalonado como
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ilustra la 1lfnea 154. En las plaquetas de tipo paralelogramo,
del tipo ilustrado en la FIG. 26, los filos normalmente usa=-
dos son 1os bordes largoSe = = = = = = = & = = = = = = - -~

;

En la FIG. 27 se ilustra una plaqueta de tipo rom-

bo que tiene una superficie curvilfnea 160. En esta plaqueta

de tipo rombo los bordes opuestos 161 § 161* son los que se

usan como filos de‘corﬁe; En este caso, las partes radiales
elevadas hacia las esquinas se ilustran con los ndmeros 162
de. referencia. Se observéré que los filos 161 6 161" éon cur
vos de modo que proporcionan un punto inicial de contacto en
algdn lugar distinto del de las esquinas vulnersbles. En es-
te caso, la parte plana central de la superficie 160 se ilug
tra con el ndmero 163 de referencia, y estd{ formada por la

interseccién adosada de dos curvas hiperbélicas, = = = - - -

En la FIG. 28 se ilustra una plaqueta de tipo tri-
gono, en la que todos los bbrﬂes 171 pueﬁen usarse como fif
los. Se observard que estos filos estdn arqueados hacia afug
ra entre esquinas contiguas y que la superficie ilustrada
aquf en 170 es de hecho curvilfnea con partes elevadas que
se extienden radialmente hacia cada una de las esquinas del

trfgono. la parte plana central 174 es de forma trigonal, ==

De la anterior descripcién de las plaguetas asimé-
tricas puede observarse que las plaquetas asimétricas pueden
estar dotedas de superficies curvilfneas del tipo descrito

aquf, que posean mejor estabilidad mecénica, = = = = = = = =

Por lo tantd, serd manifiesto que las plaquetas de
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la presente invencién son casi de aplicacién universal en
una gran variedad de diferentes operaciones de fresédo, tala
drado, refrentado y cilindrado, y que las ventajas de una ca
ra o superficie de corte curvilfnea pueden lograrse en casi
toda operacién de fresado o corte. Las caracterf{sticas de re
forzado, enfriado y antichirrido de las plaquetas mejoran la
vida ¥til de la herramienta hasta tal grado que pueden conse

guirse grandes ahorros en el costo por pieza trabajada. = =

N 0 T A

Se declaran de novedad, propiedad y utilidad para

Espafia, sus territorios y plazas de soberanfa, las siguien-

REIVINDICACTIONES

1.~ Elemento cortante de mecanizado y similares,
particularmente plaqueta reposicionabie de corte, caracteri-
zado porgue comprende un cuerpo geométrico regular que tiene
dos superficies principales opuestas y un cierto nﬁmerolde
lados que se extienden entre las dos superficies principales,
estando una primera de dichas superficies principales ineli-
nada hacia abajo, hacia la interseccién de esta superficie
principal y dichos lados, en cuya interseccién se forma un
filo tal que dicha primera superficie principal se eleva des |
de dicho filo en una direccién hacia dentro y hacia a:riba,

con lo que el dngulo del borde en dicho filo es poco agudo ¥
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con lo que las esquinas formadas en la interseccién de di-
chos lados y dicha primera superficie principal estén refor-
zadas. por tres superficies que se encuentran en dichas esqui

nas, siendo dicha primera superficie principal la que se di=-

rige y avanza hacia cualquier pieza a trabajar que deba mecg

nizarse,

2.~ Elemento segin la reivindicacidn 1, caracteri-

zado porque dicho filo es convexamente curvo entre puntos de
esquinas contiguas, con lo que siempre que se hace que dicho ﬁf
elemento entre en contacto con una pieza a trabajar, puede i
hacerse que el punto inicial de contacto tenga lugar en un

punto qe dicho filo alejado de cualquiera de dichas esquinas,
con lo gue se reduce el chirrido gracias a dicha curvatura y

con lo que se reduce el desgaste de dicho filo gracias a un

aumento de longitud de dicho filo as{ como a reduccién del

chirridoe = = = = =« = « = - e e s e e e am e e - o -

3.~ Elemento segdn la reivindicacién 2, caracteriza
do porque dicha primera superficie principal se caracteriza
también por partes elevadas que se extienden radialmente, las
cuales partes se extienden hacia cada una de dichas esquinas

para un mayor refuerzo de dichas esquinas, = = = = = = « = «

4.~ Elemento segin la reiviﬁdicacién 3, caracteri-
zado porque una sSeccién transversal a través de dicho cuerpo
en un plano predeterminado origina un polfgo siméirico y por
que dicha primera cara principal es la interseccién de ung

superficie cénica con una parte de dicho cuerpo, teniendo di
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cha superficie cénica un eje coaxial con una lf{nea que pasa
a través del centrovde dicho polfgono y perpendicular g di=-
cho plano predeterminado, con lo que dicha primera superfi-
cie principal es troncocénica y origina dichos filos curvos

y también dichas esquinas reforzadas, = = = = = = = = - - -

5.- Elemento segin la reivindicacién 4, caracteri-
zado porque el 4ngulo del cono en el vértice supuesto de di-~

cha superficie troncocénica varfa entre 1782 y 1402, = = = =

6.~ Elemento segin la reivindicacién 1, caracteri-

zado porque el #ngulo de dicha inclinacién es de entre 12 y

209.———————n-——---——---——-------

T.=- Elemento cortante de mecanizado y similares,
particularmente plaqueta reposicionable de corte, para usar
en operaciones de fresado, tormeado, perfilado y refrentado,
caracterizadd porqﬁe.combrende un sdii&q c;n vﬁrioé iados de
material duro duradero que tiene esquinas y por lo menos una
superficie principal que intersecta dichos lados de manera
que se formen filos en la periferia de dicha superficie prin
cipal, extendiéndose dicha superficie principal hacia arriba
desde y por encima de un plano que contiene puntos fofmadgs“
por la interseccién de dichas esquinas'con dicha superficie
principal, estando dichos filos convexamente curvados entre

puntos contiguoS,. = = = = = = = = w = = - - - o o - - - -

8.- Elemento segin la reivindicacién 7, caracteri-

zado porque la lfnea formada por dicha superficie principal
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en cualquier seccién transversal de dicho elemento’éﬂtré
cualquier punto de a lo largo de cualquier filo y un punto
hacia el centro de dicha superficie principal tiene pendien

te hacia arriba desde dicho planoc, = = = = = = = = - = - «

9.~ Elemento segin la reivindicacién 8, caracteri
zado porque dicha lfnea es recta o arqueada hacia arriba

desde el plano definido por dichos puntogS. = = = = = = - =

10.~ Elemento cortante de mecanizado y similares,
particularmente plaqueta reposicionable, para usar en opera
ciones de perforacién, refrentado, torneado y fresado, ca-

racterizado porque tiene una cara de corte troncocénica. - -

11.~ Elemento segin la reivindicacién 10, caracte
rizado porque tiene lados de igual longitud, formando dicha
cara troncocénica filos convexamente curvados con cada uno

de dichos lados en puntos de interseccién entre ellos, - -

12.~ Elemento cortante de mecanizado y éimilares,
para usar en operaciones de perforacién, refrentado, fresa-
do y torneado, caracterizado porque el elemento posee uné
cara de corte de la que por lo menos una parte es cénica,
extendiéndose dicha parte cénica desde los filos de dicho

elemento hacia dentro del MiSmMO, = = = = = = = = - « = w -

13.—~ ELEMENTO CORTANTE DE MECANIZADO Y SIMILA-

RES"..__-------_--- ——————— I T

i ape Rttt s Seianm s s agass = s s aemesicaesse
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Todo ello conforme se describe y reivindica en la
presente memoria que consta de treinta y cinco hojas, folia
das y mecanografiadas por una sola de sus caras, y de siete

1l4minas de dibujos que la ilustran.

RARCRLONA, =6 DIC. 1977
. A M. CURELL SUROL

Mte . b A

maf.




JOHN TAYLOR BENNETT HOJA 1 (7 HOJAS)

~

o< 2l o
18
Vd|
| .
Fig.4

L

ﬁ




" JOHN TAYLOR BENNETT

@ 40
- /
j & “ \_1/36@ __‘_r }K‘”
. / -
37
//35
* ! Fig. 8
O 42
\ Y 47
37
5] 45 46
v 36 T '
Y Fug.7 _ oo

BARCE[JNAjcy - iy - 1972

PoA M.CuRFL ST

ha.. ke




JOHN_TAYLOR BENNETT

bty < s o)

! 85 BA CELONA, -B D!C. 137
/P"-"

M. CURELL SUROL

Fig.l14b
o . bn o




o
L

&

JOHN TAYLOR BENNETT HOJA 4 (7 HOJAS)l )
K
| |
|
l |

BARCELONA, -§ DIf 1672
P. A M. cunzit SUROL

17 7

RASIC KR

........
B 0 S )




BARCELONA, -5 D!C. 1972
P A M. CURZLL SUTO!

[b/ﬂu. e

JOHN TAYLOR BENNETT HOJA 5§ (7 HOJAS)
28

Fig.2/ Fig. 20—




" JOHN TAYLOR BENNETT HOJA 6 (7 HOJAS)
123 | !

el eSS E

kit 29
NA, - 010, 1972

A u, CURLL sulioL

M. L’\./LHA

e AR ST T e S S o e L ST S b s i e et YT




« JOHN TAYLOR BENNETT

L%
-"h.»

Pt
pes 3
N

13l

162

HOJA 7 (7 HOJAS)

160

162

7 i~ g
BARCELONA,' - 6 DIC, 1673
171 Po e & CURzil SUTOL

Fig. 28

W/Ob\. ?AAAn,j

s o € B B e I A s s g




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



