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La presento pato uto hace roí ’o remóla al moldo o do objetos 

r o f  r a c t ur i  o s ̂  spep i  a l ráo nt ot do c r l s o 1 o 3 u otros objofcos Mocos 

cuyas paro dos han do aor buenas conductoras dol ca lor .  Estos

objetos son confocaloñados, .cono ya os bion sabido,, a part ir  

5 - do pastas plásticas on cuya composición entran substancias 

conductoras que so pro sontan bajo la forma do laminillas o 

copos. El g ra f i to  os la substancia conductora más omploada 

para la preparación do objetos re frac tar ios  do esta clasej 

poro ha do ontendorso bien que la pro3ente patento no está 

10 - limitada tan solo a l  caso dol g ra f i to  sino quo, por o l  con­

t ra r io ,  30 oxtiondo a toda clase do substancias o mazólas do 

substancias conductoras, susceptibles de prosentarse bajó la 

forma do laminillas o oopo3 y u t l l i zab lo s  on la confección do 

pastas re frac tar ias ,  cualosqulora que 3oan los aglutinantes y 

15 - otros diversos Ingredientes a los cuales 3 ® han d© incorporar
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astas substancias.

El objeto be la prosonto patento t ío  no por f in  obtener 

unos productos que gocen do una buena conductibilidad ca lo r í ­

f i c a  gracias a una orientación convoni ente do las partículas 

5 - conductoras, presentando además, ©n toda su masa, una compa­

cidad tan elevada y tan uniforme' como sea posib le .  La fuerte 

compacidad constribuye en gran medida a asegurar a los produc­

tos una conductibilidad elevada; por otra parte los confiere 

una gran sol idez mecánica y una fuerte res is tencia  a la péna­

lo - trac ión do los' agentes destructores, talos como los gases y 

escorias#

La uniformidad do la compacidad ofrece también una nota­

ble importancia; gracias a e l l a ,  en e fec to ,  los productos se 

dilatan do la misma forma a lo largo de toda su masa yadqu ie-  

15 «  ron por esto hecho una gran resistencia a las variaciones brus 

cas de temperatura.

Ya os sabido que los cuerpos conductores que, como es e l  

caso dol g ra f i to ,  se presentan en copos o laminil las ,  tienen 

una conductibil idad ca lo r í f i c a  mayor on e l  sentido de la Ion- 

So -  gitud de las partículas que en o l  sentido de su espesor#

Cuando un objeto re frac tar io  debe conducir e l  calor, hay 

por lo general una d irecc ión .óptima para o l  f lu jo  ca lo r í f i c o  

a través del objeto en. cuestión; así-, para un c r is o l  cuyo con­

tenido debo ser elevado a una alta temperatura, existe }.& ven- 

25 - ta ja  do-que e l  trayecto de dicho f lu jo  a través d® las.paredes 

es mínimo, condición realizada cuando e l  f lu jo  está orientado 

.•perpendiculármente a l  ojo dol cr iso l#

Eg conveniente pues, orientar las partículas de la subs­

tancia 'conductora, g ra f i to  o cualesquiera otra s imilar, de 

30 - t a l  modo que todas e l las  estén colocadas paralelamente a esta
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Ya os sabido que ogto resultado puedo ser obtenido somo

tiondo la pasta, tras dol moldeo, a frecuentas choques perpen­

diculares a asta dirección; ■ es dec ir ,  en o l  caso particular do 

un c r i s o l ,  a sacudidas paralelas a l  ojo clol. mismo. Cada sacudi­

da comoorta un choque dol moldo sobro una superficie f i j a ;  la 

oarada brusca dol moldo desarrolla sobro las partículas de la 

pasta que contieno, unas fuerzas paralelas a la dirección dol 

desplazamiento dol moldo las cuales tienen por e fec to  orientar 

perpendicular tirante a está dirección las partículas alargadas.

Este mótodo provoca en forma adecuada la orientación que 

se desea do las partículas conductoras, poro no os suficiente 

QS.ru asegurar a los productos una compacidad elevada y uniforme

El procedimiento quo constituye o l  objeto de la prosonto 

patento consisto 'esencialmente, una voz que se lia sometido o l  

molde lleno d® • materia a úna primera sucesión de choques bruscc 

3egún e l  método indicado anteriormente, en colocar encima do 1e 

materia una masa engrasadora do valor apropiado, que descansa 

sobro o l la  y hace su fr ir  a esto conjunto una nueva sucesión 

do choques o sacudidas, en e l  curso do las cuales la masa an­

gras adora actuando por su fuerza do inerc ia ,  comprimo la mate­

r ia  a cada choque o impido quo ésta reboto; esta .sección puedo 

además, s i  e l lo  os necesario, sor completada seguidamente por 

la do una presión elevada e jercida sobro la  masa ongrasadora• 

en tanto quo ésta es sometida a la  acción do los choques.

La puesta en práctica dol procedimiento so efectúa por 

medio do una máquina do sacudidas de un tipo ya conocido cual­

quiera y sobre la cual e l  objeto que ha dovidrar es sometido a 

una sucesión iovant ami-o ni o a seguidos do caidas l ibros in in te ­

rrumpidas tan bruscamente como sea posible y sobre e l  espacio
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más reducido posible, lo ‘que so obtiene por la elección apro­

piada del tampón amortizudor empicado sobro la máquina.

La primera fase do vibraciones sin intervención de la ma­

ga engrasadora tiene por efecto principal amontonar o

mir la materia dando a las partículas la orientación 

En la  segunda fase, la masa engrasad ora estando pn o l  

adecuado, la materia sufro una fuerte compresión que

compri-

desonda.

lugar 

lo pro­

porciona una fuerte compacidad. Continuando las sacudidas con 

aplicación do una fuerte presión sobre la masa engrasadora so 

aumenta aún la compacidad y so hoco que ésta seo más uniformo. 

La fabricación do cuerpos huecos talos como los c r iso les ,

constituyo una aplicación importante dol procedimiento objeto

do la prosonto patento. En las 'fabricaciones do esto género, 

o l  moldo os completado por una baso o núcleo interno. En esto

caso, o l  procedimiento do acuerdo con la presente patente os 

puesto on práctica do la  forma siguiente*: El moldo so l idar iza ­

do con su baso o núcleo, descansa por e l  fondo sobro la  mosa 

do la  máquina do sacudidas; la mstorla dol c r is o l  es f i l t ra da  

o nitro la baso y e l  moldo* tina pieza engrasadora do una masa 

oo nvo ni entorno nto calculada pasa por encima do la  materia* ade­

más y por un medio cualquiera;, puedo sor sometida simultánea­

mente a los choques, a una presión elevada quo a su voz trans­

mito a la materia, a estas acciones puedo añadirse, do acuer­

do con la patento, una fase suplementaria do compresión e j e r ­

cida por o l  mismo núcleo sobro la  materia. Después de haber 

inmovilizado la pieza engrasadora, por ejemplo, uniéndola a 

un moldo, y tras do haber liberado o l  núcleo o base, so-conti­

nua haciendo funcionar la máquina do .. sacudidas; e l  núcleo o 

baso se comporta entonces on forma do una masa l ib ro ;  descien­

do sobro la materia comprimiéndola on las capas in fe r io res .
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Contribuya así a ropart ir  la compresión a lo  • -argo do toda 

la  altura ocupada por la materia on o l  moldo,condición fayo- 

roblo para obtonor una compacidad uniforma a todo lo largo 

do la altura de l  c r i s o l .  Adomás, cobo ahora se demostrará,ol 

p e r f i l  do l núcleo o baso puedo sor siempre elegido do modo 

quo so obtenga una densidad sensiblemente uniformo on todas 

las secciones horizontales del c r i s o l .

La f igura 1 ropresonta, esquemáticamente, este modo do 

puesta on práctica dol proco dimionto. L l  moldo (1) reposa so­

bro la mosa móvil (2) de una máquina do sacudidas estando f i ­

jo a la  misma por medio do unos t irantes (3 ) .  a>l nucloo o ba­

go va roprosontado por e l  núcleo (4 ) ;  la masa ongrasadora (5) 

reposa sobre la pasta colocada en e l  moldo.

Sobro la masa (5) puedo ejercerse además, por un medio 

cualquiera y en cualquier momento deseado, una clorada presión

Si la compresión de la materia so o jo reo únicamente por 

mediación do la .masa (5 ) ,  se comprendo fácilmente quo la  com­

presión no so reparto igualmente a todo lo largo do la  altura 

clol c r is o l ;  las capas superiores más comprimidas, tendrían 

entóneos una densidad más fuerte,  la desigualdad do. densidad 

entro la parto a lta y .la parto baja so vori a tanto más acen­

tuada cuanto mayor fuego la altura dol c r i s o l .  So comprueba 

oxporimontaImonte quo esto oa por lo general as í ,  aunque su­

cedo a vocos, cuando la altura do la columna do mtitoria es 

consido rabio, quo una zona do compresión mínima so rovo la un 

poco por encima do la capa in f e r io r .  La acción do una fuerte 

presión sobro la masa ongrasadora on o l  mo&onto do los cho­

ques, reduce la importancia do esta disminución do densidad,

sin hacerla desaparecer por completo.

La intervención do la baso o núcleo (4) tras las opora-



6
<*'

5 -

10 -

15 -

20  -

dorios que acaban do descr ib irse,  permite remediar cío una ma­

nera prácticamente perfecta, esto inconveniente, siempre que 

•a0 zonga cuidado do dar a l  mencionado núcleo o .baso un p e r f i l  # 

do sección regular doorocionto do arriba abajo y conveniente­

mente dibujado.

Bajo la acción do los choques, o l  núcleo o dase (4) dos- 

clondo progresivamente sometiendo, por razón do su forma, ca­

da lámina horizontal do la materia a una disminución progre­

siva do volumen, aumentando por consiguiente t su densidad. Se 

doto r minará oxpo rimen talmente, para una materia, y una masa en­

grasador-a -dadas, la loy do disminución d- las densidades en 

las láminas horizontales sucesivas para una compresión e fec ­

tuada únicamente por la  acción de la masa engrasador»; esta 

loy permitirá trazar e l  porf ín del núcleo o base que asegu­

rará la compensación do estas diferencias de densidad.

La f igura 2 muestra la  forma en que se procedo. La posi*\ 

ción in i c i a l  dol núcleo o baso va figurada en forma do trazos 

Interrumpidos en los puntos (p) ( q ) ,  la pared in t e r io r  dol

moldo en los puntos (m) (n ) .

3C consideran por ejemplo, 9 láminas horizontales Ag 

& • en un oaso do este .género, las medidas do las den- 

sidados (d) do cada lámina han dado los siguientes rosultados:

25 -

3o

dg s 0,99 a i

d3 = 0,98 a i

d4 - 0,94 ai

ñ5 -
— 0,9 o ax

d-6
=: 0,90 al

d r j
= 0,86 d

1

d8
— 0,81 ax

fl9
— 0,72 al
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Tras o l  descenso., e l  núcleo o baso ocupa la posición

(p '  q ' ) ;  o l  p e r f i l  (p q) ha sufrido una traslac ión igual a. 

(q q ' ) .  Sq do termina la forma .del p e r f i l  por la  condición 

do quo la disminución do volumen impuesta a cada lámina por

osto descenso compensa las diferencias do densidad anterio­

res; por ejemplo, para la lámina Ag la re lac ión d© los volú­

menes deberá sor - 1 lo que permito determinar gráficamente 

la porción do porfct! (ag s ■).

So obtiene así un cr iso l  quo tiene la misma densidad a

lo largo do toda su altura. Si la distancia (q q ' ) ha sido 

debidamente e legida, e l  p e r f i l  (p q) así obtenido no so so­

para del p e r f i l ,  os d ec ir ,  viene a sor igual al  p e r f i l  in te ­

r io r  do un c r is o l  bien trazado desdo e l  punto do v is ta  técnico 

.La presente patente tiene igualmente por objeto un dispo­

s i t iv o  u t i l i z a b lo  sobro una máquina do sacudidas con vistas a 

moldear o vaciar cr iso les  u otros objetos huecos de acuerdo

con e l  procedimiento quo acaba do descr ib irse .

Un ejemplo do rea lización do este d ispos it ivo  puede verse 

representado en las figuras 3 a 7*.

l a f igura 3 es un corto en elevación que representa ©1 ■ 

conjunto del d ispos it ivo  colocado sobro una máquina do sacu-. 

elidas. ■ .

La f igura 4 os un corto de un órgano de éste dispositivo 

siguiendo la l ínea IV -IV  do la  f igura 3,

La f igura 5 representa, en elevación, e l  pistón quo s i r ­

vo do masa engrasad ora y que vá provisto do unas llaves cuyo 

papel y 'funcionamiento so explican más adelanto.'

Las figuras 6 y 7 representan respectivamente unos cor­

tos siguiendo las lineas VI-VI y V I I -V I I  do la f igura 5.

Con relación a la f igura 3, o l  númoro (1). representa e l30
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moldo propiamente dicho, formando, por ejemplo, por varias 

piezas vert ica les  y yuxtapuestas. Dicho moldo va colocado so­

bro la no a a (2) do una máquina do sacudidas do gran amplitud 

"■r do choque v io len to .  V§¡ sota.ro montad o o l leva  encima una pieza

c i l in d r ica  anular o larguero (6) ene jado sobro su rebordo su­

per io r .  El diámetro in te r io r  do esta pieza 

tro ex ter ior  do 1 c r is o l  en su parte a l ta .  

Unos cornos (3) unon o l  larguero (6)

os igual al diáao- 

a la masa y sujetan

f  i  míe me tito s obro é st o l  moldo (1 ) .  E l núcleo o baso (4) os c i ­

l indrico por su parto suporior y sobro una altura igual a lg 

del larguero (6 ) ;  su parto in fe r io r  tiene un p e r f i l  con sección 

oropresivarnonto do ero ciento, como ya so ha indicado anterior­

mente. Es hueco y vá provisto,  por su parto in ío r io r ,  do una 

pisque ña válvula do aire (7) destinada a f a c i l i t a r  e l  vaciado 

dtol moldo. Es mantenido on o l  lugar adecuado por medio de una 

corona anular (9) 3obro la cual va f i j o  mediante lo3 to rn i l lo s  

(8 ) .  Egta corona está solidarizada con e l  larguoro (6) por 

medio de los to rn i l lo s  ( l o ) ,  en número por lo monos igual al 

do t ro s .  Entro la corona (9) y e l  larguero van interpuestas 

unas cuñas o caigas-..(11) cuyo espesor os igual a la altura H 

aue o l  núcleo o baso ha do descender en o l  moldo, os docir, a 

la distancia (q q ' )  do la f igura 2,

La corona (g )  está formada por dos piezas concéntricas 

(9a-9b) ( f igura 4) do jando entro c Has un espacio l ibro  (9c ) ;  

ostas dos piezas son solidarizadas, por un c ie r to  número de pe­

queñas reglas ( 9d ) ,  El diámetro de l  disco control (9a) es info. 

r io r  o a lo más igual a l  do la parto c i l ind r ica  de l  núcleo o 

baso. El diámetro in te r io r  del an i l lo  (9b) es igual o superior 

al diámetro in te r io r  de l  larguero (6 ) .  ^1 an i l lo  (9b) va cor­

tado por au parte in f e r io r  en forma do b is e l  (9 c ) ,
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La altura de l  larguero ostá calculada do t a l  suerte que 

Ol o'3nució vacio exi atonto ontro o 1 raisino y o l  núcleo o baso.

contieno un volumen suficiente de la composición no comprimi­

da a f in  do que, ' teñid© on cuenta o l  desplazamiento dol nú­

cleo al f in a l  do las oporaciones j o l  c r is o l  tonga un peso su­

f i c i e n t e .

Cuandp s‘o opera entre fases sucesivas, los órganos que 

acaban do sor descritos son sufic ientes para la primera fas©, 

la fase do simple compresión o amontonamiento. Las uniones 

10 - (3) y (10) una vez fuertomento apretadas entro s£ pormiten

la puesta on marcha de la máquina de sacudidas; la* composición 

os ochada en forma muy regular y sin detención alguna en e l  

espacio lib ro  ‘ compre ndldo entro e l  an i l lo  (9b) y o l  disco (9a) 

El b is e l  (9o) impido que partículas do la composición vayan a 

15 - situarse ontro e l  .bordo superior dol larguero (6) y do. la p ie ­

za-anular (9b ) .

En esta primera fase , al igual que on las siguientes,hay, 

bien ontendido, un .Interés on o.uo la calda do la mesa (%) son 

detenida a la  menor distancia posible y sin reboto alguno,con 

20 - vistas a la obtención do choques v io lentos .  Esto resultado -ao 

obtiono mediante la e lecc ión ado cunda dol tampón amortlzador 

utilizad©., sobro la máquina do sacudidas.

iras  un c ior to  número do olio que a que varían con o l  grado 

do plastic idad de la composición, la  compresión o amontonamioj 

25 - to os prácticamente nulo. Ha llegado pues o l  momento do proce­

der a la segunda fase dol trabajo haciendo actuar la masa an­

gras adora sobr.o la  composición. Esta masa so compono de un 

pistón c i l ind r ico  anular (12) ( f iguras 3,5,6, y 7) quo encaja 

on e l  espacio (9c) comprendido entro e l  disco (9a) y e l  ani­

l l o  (9b ),  La parad do esto pistón vú perforada do huecos lon-30
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gitudinalos (13) que lo permito tapar o superponerse a las 

roglotaa (9dT). A su voz l leva  encima 'una pioza (14) 4o un 

poso calculado conveniente monte , según o l  objeto que se t r a ­

to do confeccionar y quo sirvo cío sobrecarga.

5 - Es o so nc i  al quo las hendiduras o. huecos 4o 1 pistón vayan

obturadas por su parto in fe r io r  cuando la máquina os do nuevo 

puesta on marcha, provista do la masa envasadora; puos do 

otro modo a cada hueco o hendidura correspondería .una reglón 

do la parto superior de 1 c r is o l  en la quo la materia no soría 

10 - comprimida o lo soría en un gradó - in fe r io r  a,l de ; otras, regió no 

o partes.

La homogeneidad do estructura dol c r i s o l  so r ía por esto 

hecho destruida y las regiones o partos de menor compacidad 

así creadas const itu ir ían otros tantos casos.do rotura.

15 - La obturación so rea l iza  por medio do unas llaves (15)

( f igura. 5) cuyo funcionamient o va a sor explicado seguid amonto 

Caria una de las hendiduras longitudinales (13) pro sonta a par­

t i r  do una c ierta  altura un alargamiento rectangular (13a) y 

desemboca en un. vacio (13b) dispuesto cn la  parto in fe r io r  del 

2o - pistón (12 ).  El vacio (13a-13b) está destinado a a lo ja r « la  l i a  

ve (15 ).  Esta l lave  tierno la forma do una T, cuya rama trans­

versal ( 15a)* eneaja oxactamonto en e l  vacio o huoco (13b) dol

nistón; esta rama l leva  on cade, uno de sus extremos- laterales 

una protuberancia (15b) on forma do cuña quo encaja a su voz

25 - on una ospocio do huoco dispuesto on la parod dol pistón (12).

En la  lámina de la l lave  (15) ha sido perforado un. aguje­

ro so ni c ircu lar  (16) destinado a colocar so enfronto do un hue­

co semicircular dol mismo diámetro (17) perforado on la pared 

dol cilindro, cobro o l  borde dol vacio o hueco ( l o a ) .  La t i j a  

de la  l lave  l leva  por otra parto, dos noqueños agujo ros (18).30
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, #  IjQ. colocación adecuada d© las' l laves y dol pistón so 

efectúa do la manera siguiente; antes-do encajar o l  pistón 

(12) on o l  espacio anular (9c),- so colocan las l laves en es­

to espacio, sujetándolas por la parto superior do su t i j a  .

5 - que sobresale por encima do .su corona (9 ) ,  y se las coloca do 

modo quo vayan a aplicarso por la  lámina do la t i j a  contra la 

reglota (9d) corrospondio nto ,

10' - ca e l  pistón (12) haciendo quo paso sobre las reg le tas ( 9d) J

so lo hace descender hasta quo llogua a encajar las l laves (15 

En este momento los huocos (16) están situado onfronto dol agu 

joro (17) • Por o l io s  so pasa una c la v i ja  o pasador quo so l ida­

r iza  o uno las l laves y e l  platón entro s i .  So re t i ra  o l  a-lam- 

15 - bro do sujeción y so deja descender o l  pistón hasta que des­

canso sobro la matarla contenida on o l  moldo y su Larguero .So 

puedo o nto neos volver a poner on marcha la máquina de sacudida 

Gracias a su fuerza, do inórela o l  pistón (12) sobrecargado cor 

la masa (14) so opono eficazmente al rabote do la materia-on 

2o - o l  in t e r io r  dol moldo después dol choque, ésto so comprimo pri 

moro muy rápidamente, y o l  pistón desciendo progresivamente; 

pero l lega  .un momento oh que la materia deja do comprimirse y 

ol pistón comienza a rebotar.

do evacuada por completo dol larguero (6) en o l  moldo (1 ) .  So 

puedo aumentar la compresión sustituyendo la sobrecarga (14)

' , por una sobrecarga más fuerte ,  pero o ata .manera do. operar t i e ­

ne o l  incaovonionto de acentuar la  diferencia, do densidad en- 

30 - tro  la parto a lta  y la bajá del c r i s o l .  Kg pre fer ib le  poner

Se las mantiene on a l  puesto adecuado por medio de un 

alambro quo pasa por los agujeros ( IB ) .  Seguidamente so colo-

25 - gado aún

por lo general e l  pistón (12) en este momento no ha 11o- 

aún a l  f in a l  do su curso, os decir ,  -la materia no ha s i-



186827 -  12 -

10

15 -

20 -

25 -

30 -

on marcha la torcera faso cid procedí mi ont o, os decir ,  a je r -  

cor un. c sfuerzó mecánico sobro o l  pistón con v is tas  a desarro­

l l a r  una presión olevada sobro la  materia subyacente . Esto es­

fuerzo puedo sor obtenido por un medio cualquiera, como por 

ejemplo un gato, una pequeña grúa, una prensa hidraúlica o •

similar*
Es necesario que esta presión pueda sor ejercida a l  mis­

mo tiempo quo la máquina do sacudidas está on funcionamiento. 

Esto resultado puedo obtenerse, Por ojomplo, por medio do una 

prensa hidraúlica, con cuerpo móvil, t a l  como ha sido repre­

sentada on la f igura 3. El cuerpo ele bomba (19) do esta pren­

sa se des l iza  por un an i l lo  (2o)-que l leva  un c ierto  numero 

do brazos y está-solidarizado o unido al larguero ( 6 ) .por me­

dio de unas’ uniones rígidas cualesquiera, como por ejemplo 

unos pernos (21 ).  El cuerpo cío bomba va provisto por su baso 

do dos d isposit ivos  a l  menos (19a), quo íorman un l igero  sa-,^ 

liento *

El pistón (22) do la prensa vá -provisto do un d ispos i t i ­

vo (22a) al cual van f i j o s  los t irantes (23) que so deslizan 

.o pasan, a través de los agujeros perforados en los brazos del 

an il lo  (20 ) .  La longitud do estos t irantes  es t a l  que su ca­

beza (23a) s irve de estr ibo o apoyo impidiendo que e l  pistón 

sobrepaso e l  curso máximo quo■lo ha sido asignado, pistón 

l leva  en su baso una t i j a  fuorto (24),  atravesada por una c la ­

v i ja  de sección ancha (25) la cual so apoya sobro la  cara su­

perior ele la  sobrecarga (14 ).  Guando so admito o l  f lu ido com­

primido en o l  in te r io r  del cuerpo do bomba, ésto comienza por 

subir hasta que llaga, a calzarse por los salientes (19a) con­

tra  o l  a n i l lo  (20 ) .  El pistón (24) os entonces forzado hacia 

abajo y por mediación de la c la v i ja  (25) transmite la presión
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al platón (12 ).  So vé entóneos quo ésto soporta en dicho mo- 

nionfco' no a oíamento la presión do la prensa sino también o l  

poso do ésta, os decir ,  do su cuorpo do bomba, de su pistón, 

y dol l íquido que contiono. La masa do la prensa añado pues 

su acción a la  do la sobrecarga (13),  en o l  momento do los 

choquos; o l  ofocto producido os puos sumamente enérgico*

La operación está terminada .cuando e l  pistón (12) l lega 

al f in a l  do su curso, es decir cuando su cara in fe r io r  está 

exactamente a l  ñinrsl do la  parto superior del molde (1) •

So puede entonces practicar la última fase del proco d i - 

miento aquella que consiste en hacer do se endo r  por sacudidas 

o l  núcleo (4) para comprimir la materia a lo largo do toda su 

altura.

So procederé do la manera siguiente; so so l idar iza  o uno 

o l  pistón engrasador (12) con e l  larguero (6) poi? medio de cuja' 

los quiera disposit ivos do unión, por ejemplo unos pernos (26).* 

So ret iran las cuñas o calzas (11) quo- oseaban i  rio o rpuo s u aa en­

tro o l  larguero y la  corona (9 ) :  so r e t i ra  igualmente la c l a v i ­

ja (25 ).  31 pistón (22) do la prensa hieraúlica puedo así des­

cender hasta quo o l  extremo o o su tija, o vastago (20) so apoyo 

sobro la  corona (9 ) .  La máquina de sacudidas os vuelta a poner­

se on marcha y o l  núcleo (4) ostá sometido al ofo oto de loa 

cliocuos, a l  do la presión y dol peso de la prensa, descendien­

do hasta la  posición torminal quo le ha sido asignada y quo os 

alcanzada cuando la corona (9) l lega  a reposar sobro e l  largue 

ro ( 6 ) .  Los tirantes (23) a l  l im itar  por su estribo o apoyo 

(23a) e l  curso dol pistón, impiden que so salga de esta posi­

ción.

So nuode u t i l i z a r  1 prensa 20 para operar la extracción

dol pistón engrasador (12), extracción quo voces os muy di-30
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f i o i l  a consecuencia do las oalzas o cufias debidos a las par­

t ículas do materia que so introducen entro e l  pistón (12) y 

e l  núcleo (4) o bien entro esto pistón y o l  larguero (6 ) .

Guando o l  pistón (22) do la. prensa está al f in a l  de su 

5 _ curso hacia abajo, se deja escapar o l  l íquido contenido en . 

o l  c i l indro esto y bajo e l  e fecto cíe su propio peso pasa a l  

an i l lo  (20) y desciendo on una longitud igual a l  curso del 

pistón. So unen entonces los disposit ivos (19a) do 1 cuerpo 

de bomba • a unos ganchos (27) convo ni entorno nte dispuestos so­

lo - bro la  cara superior de la sobrecarga (14).

So retiran los pernos (26) -y so vuelvo a admitir o l  l í ­

quido en la prensa. El pistón (22) retenido por los tirantes 

(23) no puedo vo lver  a doscondor. Si cuerpo de bomba va 'pues 

a subir do nuevo arrastrando la pieza (14) y o l-p is tón  (12), 

15 .. Aunque so haya-descrito antorlormonto los modos -do rea­

l izac ión  de la presento patento, ele modo profe rento, ha do 

entenderse muy bien quo la  misma no está, en modo alguno, l i -  

r.&tada a dichos modos do rea l izac ión  sitio que a los mismos 

pueden aportarse toda clase do variantes deseadas, s in-sa l irse  

2o - por o l io  del esp ír i tu  que Informa la presente patento,

IJ 0 T A

En -resuman? la presente patento de Invención recaerá 

sobro las siguientes ro i  v i  ndi c aoi o no s :

l a , -  Dispositivo para e l  moldeo de objetos re fractar ios ,  

25 - especialmente c r iso les ,  o l  cual comprendo los órganos s i ­

guientes:

. a) Un larguero quo prolonga o l  moldo y so f i j a  con é l

sobro l a  máquina de sacudidas.

b) Una tapadora so l idar ia  dol nuc loo para ro cubrir e l  

30 — largue ro y f i ja rs e  sobro Ó.1, con interposic ión de unas cunas



186827
inmóviles . Esta tapadora ostá dividida en dos partos, dejando 

ontro o l la s  un ospacio anular, unidas una. y otra por tedio do 

ostro cuas reg le tas .

c) Un pistón c i l in d r ico  que sirvo do-masa ongrasadora 

y quo l le va  por encima una sobrecarga, y quo se encaja, por 

su parto c i l in d r ica ,  en e l  espacio anular do la tapadora, so- 

b reponiendo so y tapando las roglot as, gracias a unas Hendidu­

ras dispuestas on su pared,

d) Unas l laves colocadas on o l  vacio anular do la tapa­

dora autos d e l  encajamiento del pistón anterior y quo, a l  co­

locar ósto on su puesto, vio non a encajarse on unos huecos 

dispuestos on la pared del mono i  o nado pistón de modo quo se 

obturo la parto in fe r io r  do sus hendiduras.

Disposit ivo ,  caracterizado por comprender la unión 

a loa órganos anteriormente mencionados, do una prensa hidráu­

l ica  cuyo' cuerpo puedo deslizarse o pasar por un apoyo o sopoi 

to so l idar lo  dol larguero y  cuyo pistón, provisto do órganos 

limitadores dol curso, puedo,a voluntad, sor unido oion con 

la masa engraaad0ra,bion con la  corona quo l le va  e l  núcleo.

3&.- D isposit ivo, caracterizado por comprender la unión 

al cuerpo do la prensa, indicada y a la masa ongrasadora do 

unos órganos susceptibles do ser unidos ontro si y quo permi­

tan u t i l i z a r  la prensa para la extracción do la masa ongrasa­

dora al f in a l  do la  operación do vaciado o moldoado.

4a"DISPOSITIVO PARA EL MOLDEO DE OBJETOS REFRACTARIOS, 

ESPECIADME LITE CRISOLE S"

Según so describo on la  prosonto memoria quo consta d© 

quince hojas escritas a máquina por una sola o ara »y dibujos, 

Madrid", 29 do Enor^d^j/L£¡4.-
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