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Lin pr@sonta'patonte hace rolforoncia ol moldoo do objetos
refracturiospSpqoia1MQnt@docrisoles'u otros ohjotos hmocos
cuyaa paredes hun de ger buenas confuctoras dul calor, Hstos
objetos son confecclonados, como ya ¢3 bien sabido, o partir

5 - do pastbas plfsticas on cuya composicldn ontran substancias
conductoras cuo go prosentan bajo la forma de laminillas o
copos. Ll groaflto es la substancia conductora més‘ompload&

pars la preparacidn de objotos refractarios de esta claseg

. poro ha do ontonderse bien que la preseonte patente no ogté

10 - limitada tﬂn solo ol caso dol grtfito silno qﬁc, por ol con-

trario, go oxtlondo a toda clase de substancias o mezclas de
substonclas conductoras, susceptibles de progontarse béjc la
forma do laminillas o copos ¥ utilizables en la confeccidn de
pastas refractarias, cualesquiers que sean los aglutinantes y

\\\\\\ 15 - obtrog diversos ingr@di@ntqs 2 los cualos se han de incorporar
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ron por este hecho una

ostas substancias,
El obj@to de la prosonte pat@nté tieno por fin obtener
unos productos que zocen do una buenea conductibilidad calorf-
fice grécias a una orientacidn convenionte de las particulaé’
coﬁ&uctoras, presentando ademfs, en toda su masa, uné'compa-
posible. Le

cidad tan olevada ki tan uniforme como soa fuerte

compacidad constribuy@ an grankm@dida a asogurar & los produc-
tos una conductibilidad elovada; por otra purte les confiere
una gran solidez m@cunicu N una fuerto resistoncias a la p@nﬂ-
tracidn do los ag@ntos destructores, tiles como los gases v
escorius.

La uniformidad do la compqoid@d ofrece también una nota-
ble in@ortancia- gracias a ella, oen cfecto, los productos seo
dilatan de la misma forma a lo l°r 50 d@ toda su maga y adguie-
gran r@sistencia a las variacionﬂs brus
cas de Louporttulw.

Ya os scbido quo lbs cuerpos conductores que, como es el
ngo dol grafito, sé ?resontan on cdpos o laminlllas, tiensn
una conductibilidad calorf{fica mayor on ol scntido de la lon-

gitud do las particulas que en ol soatido de su espésor.

Cuando un objeto rofract&rio dooc coqmucir el calor, hay
por lo general una-drr@ccion Optima para el flujo calor{fico
a través dol obgeto en. cuestidn; as{ para un crisol cuyo con-
tonido debs ser clovedo a una altu t@mp@rmtura, cxlgto la von-
téja de que ol trmyecto de dicho flujo 8 través de las parede:
es minimo, condicidn roalizada cgando el flujo esté orientado
perp@ndicularmeqta al ejo del cfisoi. .

Lg conveniento pues, orlentar las particulas de la subs-

tancla” conducknrw “fito o cuslosquiera otra similar, de

tal modo quo todas ‘ellas estén oolocudas paralalamﬂnba a asta
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vdireccion dptima dol Plugo calor{fico.

Va g sabldo que ¢ste resultado pucde ser obtonido Somo-
tiendo 1l pasta, tras del moldeo, & frecuentos chodues poIpon-
diculures a osta direccidng es decir, en él caso particular doe.
un crisol, a sacudidas paralelas &1 ¢ jo dol mismo. Cado sacudi-
da cornort un chocue del molde SObre una.superficia'fija;'la
parazda brusca del molde dosarrollu sobre las puruicu1“ de la
pasta que contlenc, unzg fuerzas paralelas a 1a direccidn dol

degplazaniento dcl molde 1eg cuales tienon por efccto orientar

‘porpendicularmnte a GsL direccidn los perticulas eslargadas.

Rste método nrochu on forma sdocuada la ori@ntacién que
se dogoa do los ndrticul g conductoras, pero no 08 suficiente
pars asogurar\a los productos una compacidad elevada y uniforme

El procedimiento qﬁo constituye cl objeto do la presonte
patonte consiste osencialmonte, una vez quo 86 ha somotido ol
molde llono de meteria & uns primera sucosién dc choques brusce
sostin 61 método indicado anteriormento, on colocar oncima do 1t

aﬁ@ria una masa onu asadora de valor.apropiado, quo doscansa
gobre olla y hece SuFPlT 2 osto conjunto une nuove succesidn

dec chotuas o sacudidasg, en ol curso de las cuales la migh en-

grasaodora actuando por Su fucrza de inorcia, corprime la mate-~
& ¢ s P

rie a cada choque o implde quo Gsta roboto; osta.soccién puede
ndomfs, al ollo os nacesario;~sar'comp10tada soguldamente por

1a de una pr@sién clovada ej@rcida sohro la masa.ongraéadora'

on tonto que 6sta'ds somotida & la nccidn do los choque s,

Le puosta en précticm dol procedimiento so ofectlia por
medio do una mfquina de sacudidas de un fipo ya conocido cual-
quiera v sobre la cual ¢l objeto que he devlidrar os sometido a
une sucesibn lovantumionbos sopuldos do coldas libros ininte-

rruripidas tan bruscare nto como soa posible y sobre ¢l espaclo
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mls roducido posible, lo ‘quo se obtions por la oloccidn apro-
plada del tompén cmortizuder empleado sobre 1z wicuina,

La primore foso de vibroclones sin intervencidn do la ma-
ga ongrogadora bLione poriofucto principal &montonarbo compri-
mr lo motoria dando o las porbiculas la oriontacidn desoanda.
En 1o sogunde Tfase, la masa ongra aqora cstando on ¢l lugar
adecuado, lu materia sufre unt fucrte comprosidn que le pro-
porcions una fuerte compncidad. Continucnde las sacudidas con
aplicacidn do una fucrbe prosidn sobre la mesa engrasadors so
sumente ofn la compaclded v ge hoce cue 6ste sos mhs uniforme.

La fabricceidén de cuorpos huecos tules como los crtsoles,

constituye una aplicacidn importanto dol procedimionto objeto

do le prosente patonte, En las fabricaclomes do esto gdnero,

ol molde es complotado por una base o nfcleo internc. in este

caso, 6l procedimicnto de acuerdo con la preosonte patente os

puosto on préctica do la forma sigui@nte: &1l molde solidariza-
do con su bago o nficleo, degcansa por ¢l féndo Sobre la mesa
da la méquina de gsacudidis; la matorias del crisol os filtrada
ontroe la baso y el mdlda; una pioza engrasadora de una mesa
convenlountemonte cgldulada pagsea por encima de la materia; ade-
mhs ¥ por un medio cu&lqpiera, pucde sor sometida siwmulténoa-

A

mento a los choques, & una prosidn clevads quo 2 su vez trang-

e
o

mite & la materia. i ogtas acciones puodo ~findirse, de acuor-
do con la patonto, uno fase suplemontaria do comprosidn ojor-
cida por ol mismo nicloo sobre la matoria, Despubs de heber
inrovilizado la pleza ongrasadora, por ejeuplo, unléndola a
un molde, y tras de hebor 1liberado ol nficleo o base,se conti-

mua haciondo funclonar la rfAguina do-gacudidas; ¢l nfdcloo o

hago so comportsa ontoncog cn forma 46 una mzga libres desciene-
T v ;

de sobro la moterle comprimiéndola on las capas inforiores.



Contribuye as{ « ropartir 12 compresidn & 1o~,ﬂbgo de toda
1a altura ocupa e por la meteria on ol molde,condlcidn favo-
rable para obtoner una compacidad uniforme a todo lo largo
de la altura del crisol. Adeﬁﬁs, colmo ahora se demostraré,el
: 5 - perfil dcl nfcloo o baso pusde ger sicuwpre olegldo de modo

quo se obtenga una donsidad sonsiblemente uniforme on todas

£r

lag secciones horizontales del crisol.
Ta figura 1 reprcsontz, csquemAticemente, cate modo de
puosta on préctica del procodimiento. Il molde (1) roposc so-
10 = bro 1z mosa mévil (2) de una méouinu de socudidas estando {i-
ja o la misma pol medio de unos tirontes (3). Bl micleo o ba-
go vu reprosontado por ¢l nﬁclcé (4); la masa engrasadora (5)
. repoge sobrc la prst o colocada en ¢l molda,
Sobre la mass (B) pucde e jorcorse cdombs, por un medio
15 - éualquicra'y en cualarior momento desendo, und ei@v&da preaidr
. st 1a oompraéién de la materia se cjorce dnlcamonte por
mediacidn do 1a nose (5), se comprende fhcilmente cue la com-
prosién no se reparto fzualmonte & todp lo 1argo do la altuﬂ
dol crisol; las copas supcrloros ﬁés conprinidas, tondrfan
20 - ontoncog unz donsidad més fucrto o Gosirualdad do donsidad
cntre lo perte alta vy .la purt@ nja se veria tanbo més acon-
cuads cusnbo mavor fuoge 1w sltura del crisol. Se comprueba
exporimontalmonte due osto ¢s por 1o peneral asf, wunquo su-
codo & vocos, cuando lu aluvura do le columna do mbbterla 6s
o5 . considoreble, quo una zona do compresién'minima g0 rovela un
poco por cncima de la cépa inferior. Le nceidn de una fuerto
prcsién gobre la nesa ongrasadora ¢n ol momonqo de los cho-
ques, recducot 1l impprtanoia de eétﬁ disminucidn de donsidad,
‘sin hacorla dosaparocor"por oompleto;

30 - Lo inbervoneién de La baso o afdcloo (4) tras las opora-
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cioncs gue acoban de describirso, po wite remediar do una ma-

- -

nera pricticamente perfacta, osto inconvenientc, siompre quo

"ge vonge culdado do dar &l menclonado nfdcloo o base un perfil

do seccidn rogular décr@oi@nte de erriba abajo ¥ convonicnte-
rentc dibujadoo.

Bajo la aceildn de los chioques, Ol nfcleo o basc (4) dos-
cionde progrosivamonto gorctiondo, por rozbén de su forma, ca-
da 1lémina horizontal de la materia e une disminucién_proére-
glva do volumen, aumentando por/oonsiauicnte, su-dansidad; Se
doue rrinerd experimentaluentc, pars una miteria ¥ ﬁn& masé on-
gfasadora dadas, la loy ﬁc 31 smilnucidn d- las dengidades on
las 1&minas horlzontales sucosivas para und compresibén efec-
tunda Gnicamonte por la accibn de la masa sngrasadora; esta
loy permitird trezor el perfin dol nlcleo o base Qque asogu-
reré lo compensacidn do éstms diferoncias de donsid&é.

La figura 2 mestra la forma en que¢ 80 procedo} Le posile’
cién inicial dol nicleo o baso Ve figurzde en forma do trazos
{nverrumpidos en los puntos (p) (@), la pared interior del
wolde en los puntos (m) (n).

8o congideran por ©jemplo, © lfminas horizontales A Ao
"""'Ag; en ﬁn céao dé oste génﬂro,}lns medidas de las den-
gidados (d) de cada 14mina hon dado log siguniontes rosultados

4y
dg = 0,98 dl
d, = 0,94 dl
dp = 0,93 dl
d6 = 0,90 dl
d? = 0,86 dl ..
_d8 = 0,81 dl
d9 = 0,72 dl ’
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Tras ol desconsg, ¢l nfcleo o buase ocupa la posicidn
(p* a”); ol perfil (p q) ha sufrido una traslacién igual a.
(g g*). Seo dotermina la forme del perfil por la condicidn

do quo le disminucidn do volumen impuesta a cada lémina por

estce desconso componse las diferenclas do densidad anterio-

res; por ojomplo, pars la léumina Ag la relecidén de los vold-

ricnes dobord ger L lo que pormite doterminar gréficament@
,7) »

1z porcidén de perfe? (g, @
\ So obticne aéi'un crispl que tienc la misma densidad a

“lo largo de toda su altura. 81 la distancia (g g*) ha sido

debidare nte olegida, el porfil (p q) asf{ obtonido no so go-
pare del porfil, os decir, viene a ser igual al perfil inte-
rior de un crisol bion trazado desde ¢l nunto de vista téenico

La prosente patonte tlone iguslmontc por objeto un dispo-

sitivo utilizablo sobro una miquina d¢ sccudidas con vistas a

moldear o veciar crisoles u otros objotos huodos de acucrdo
con ol proo@dimientb que ababa de degcribirse,

Un ejomplo do realigacibn do estc dispositivo puede vorse
reprcseutdéo on las flguras 3 g 7.

La figura 3 es un oofto en eolevacldn quo roprosemta el
conjunto del diapositivo colocado gobre une méquina do stcu~.
dideag.

La itoure 4 es un corte de un $rieno do éste diSpositivo-
si;ﬁi@ndo 1a'lineq IV-TIV de 1la figura 3. ;

La figure 5 ropresenta, on clevacidn, ol pistén quo sir-
va de nasa eﬁgras&dora v quo vA provisto do unas llaves cuyo
papol v funcionanionto se explican mfa adelanto,

ﬁas figuras 6 vy 7 rOpr@saﬁtan r@spoctivamchte unos cor-
tos siguiendo las lineas VI-VI ijII-VII do la figurs 5;

Con rolucibn a la fijura 3, ol nimoro (1) representa el
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mpldo proplumente dicho, formendo, por ¢jomplo, po¥ verias
plozas verticalos v yuxtapucstas. Dicho molde v colocado so-
bro lg nega (°) de uns mAquina de -sacudidas de gran smplitud

v ode chOQue violento.« Vg sohr montado‘o lleva oncima uﬁa pi@zg
cil{ndrica snular o lurguero (6) cncujado sobre su recborde su-

porior,. il dlfmetre interior do csta nioza es igual al difime-

tro exterior dol crisol ¢n su purbe alta,

Unos pernos (3) unon el lurguero (6) & la mesa y sujetan

£q momento sobre §sta ol pmolde (1). &1 nicloo o baso (4) os ci-

"1{ndrico por su parte supcrior ¥ sobre uns alturas igual & lg

del larguero (6); su parbo inferior tlenc un perfil con‘secoién
progfesivemﬂnte decreciente, coxo ya g6 ha indicado &ntorior;
mente . Bg huoco ¥ vA nrovisto, por su purtc inferior, de una
pequoefia vilvula de aire (7) dosgtinada & facilitar ol vaciado
&ol molde., Es mentenlde on ¢l lugar adocuado por modlo de una
corone anular (9) sobre la cual va fijo medianto los tornillos
(8), Egta corona osth solidarizada con ol largucro'(e) por
wodio do los tornilles (10), ¢n némero por lo monos ijual al
do troge Bntro la corona (9) v el larguero van intorpuostas
unas cufing o oalaasngll) cuyo espasof os igual a la altura H
que ¢l mficloo o base ha de descender on ol moldo, os doclir, a
la‘distancia (¢ a’) de labfi;ura 2;

La corons (9) ogté forméda'por dos piozas concéntricas
(9a=9b) (figura 4) dojando @ﬁtro ¢1lzs un espacio libre (9c);
ogtus dos piczaé son SOliduriZadas.por un cicrto mimero de pe-
guoiiag réglas (9&),'31 difmetro ¢el disco contr.l (9a) es infe
rior:o o lo mhs ipgual &l de la purto cilfndrica del nfdcleo o
bage. Bl- ciamntro intorior del anillo (9b) es iL nal o superior
21 difmetro interior dul lprsuero (6)., Bl anillo (9b) v cor-

tado por gu parte infurior on forma do bisel (9o )
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a sltura del larguoro cstéd culenlade do tal sue 7ho que
gl ospuclo vuclo ¢xlstunto ontre el mismo v ¢l nicleo o hasgo,
conticne un volumen sufloloente do 1= coyposioiép ne cotprimi-
da = 7in de gue, - tohide on cuentw ol Cesplazamionto dol‘nﬁ-
cleo 21 finsl de los oporaciones; ¢l crisol Gtongsa un peso su-
ficionto,

Cpando se opera ontre fuses suoesivis, los &rgenos que
acubﬁn Ce gor descritos son suficlentes pura la priwsera fage,

o fase do simplo cempresidn o amonton;mi@nto; Las uniones

(3) v (10) una vez fuertomonto spretadas ontre s permiten

la puesta en marcha de la méguine de sacudidas; la‘domPOSioiSr
0s ochade en forma ruy re:mlar v sin detoncidn zlguna en ol
ospacio libre comprendido catye ¢l «nillo (9b) y el disco (92)
El bilsel (9¢) impidc aue partfeulas de la composicidn vayan a
gltuarse mntré ol bordc suporior dol larguero (6) y do. la ple-
zec caular (9b).

Ln esto primora fage, al iguﬂl gue ¢n las Sigﬁicntms,hay,
bien ontondido, un interds on cue la calda de la mega (2) sex
detentida a la menor distancia posible v sin rebobto alguno,con
vistes o lo obtencibn de othues violentos, mste resulbado .se
obticne modisnte 1lu oleccidn adecusnds dol tampdn amortizador
utilizade. sobre la mféquina do szcudideag,

Urag un clorto mimero do choquos cue varfan con el jrado

de plagticidad de la composicidn, la comprcsibn o amontonamic)

to es précticemcnte mulo. lla llegado puos ¢l momento de proce-

der a la ge unda fage dol trobajo haclendo actunr la mpesc en-
srosadora sobre la composicidn. Esto mass so compono de uh
nigtdén cilindrico anular (12) (fiurss 3,5,6, v 7) duo oncaja

cn el ospucio (9¢) comprendiide ¢cntre ¢l dlsco (9a) v el ant.

1lo (9b). L pared de egto plstdn vi perforads do Imccos lon-
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citudinales (13) que lo permite tapar o suporpbnerso o las
roglotug (9d). A su vez lleva oncime una piezd (14) do un
poso cualculado convenientemente, segfin ¢l ebjeto quo s¢ tra-
to de doqfcccionar v gue sirve do gobrocarga,

lig ogoncial que lag hpndiduras o. huccos dol plstdn voyan
obturudus por su parte inforior cusndo le mlcuina os de muevo
pueat a on marcha, provista.de la mago ongrusadora; pucs do
otro molo o cads huoco o hOﬂleuT“ coriGSponderia una rogién
do le parte supcrior del crisol ¢n lz duo l1a materié_no s@fia
cdmprimida o lo serfa en yn gr&adfinfefior al d@‘gtr&smregiénes
0 pmrtcs.

La howmogenoidad do estrmctura del crisol soriz por este
hecho deostruide y las rogiones o purtes de monor compacldad

s crocadas constituirian otros tantos casog do rotura

La obturaceidn so rculiza'por redio de unes llaves (156)
(f1pure 5) cuyo funclonimiento v o ser explicado scpuldomente,
Cada una de las nondldurws lon: 3 uudTW”lbs (13) prosonta a par

tir de unn cierta altura un alurgamionto rectangular (13a) v

degcitboca on un veelo (18b) digpuesto ¢n la parte inforior d&l
pistéﬁ (12), =l vucio (152-13h) cstf destinado = mlojmf'la 1lla-
Vo (16)..Bstu llave ticnce 1o forma de una T, cuya roma trﬁns-

vorgzl (16a) cneaja 0:10u*nont0 cn ¢l vacio o hucco (13b) del

pletdn; cste rama lleva on cadt uno ¢ sus oxtrermos latersles

~un~ protuberzncia (15b) cn forma do cuila quoe egncaja o su vez

en unt ospocle de hueco dispuesto on lo porod dol pistén (12).
Bn la 1é&rina de la llave (15) ho side perforado un zguje-
ro sovdlcircular (16) dustinado a colocurse onfrente do un huo—
Cco scmicirculﬁr dol milsmo diﬁm&trof(l7) purforado on lo parcdv
del c qird.ﬁsbrm él borde del vacio o hueeo (1l32)., Lo tije

dc 1t 1lave llevn por otra parte, dps pequefios agujeros (18).
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a colocacidn sdecuada de las llaves y dol piétén_so

afactfo do la manors sipulento: cnteg-de encajor ol plstdn
‘] . N

(12) ¢n ol @sPacio enular (9¢), s¢ colocan lag lluves en @g-

VtG espacio, sujotfindolas por-lﬂ parte supsrior de su tija

gue sobrosale pbr encima do ogu corona (9), v sa las coloca de
modo que veyan o aplicurse por la lémina do la tija dpntra Lla
re;leta (94) corrogpondicnte,

Se 1os mentiene on ol puesto adocuado por ucdio de un
#larbre que paga por los asmjeros (18). Sesuidamente se¢ colo-
oﬁ ¢l pletdn (12) haciondo que pase sobre las regluﬁas(Qd)
go 1l¢ hace descender hasts quo llogue 2 encajar lus llaves (1
%n osbo momento los rmocos (16) estfn situado enfronte col agu
joro (17). Por ollos se paga una clavljs o pasador que'$olida-
riza o uno las llaves v ¢l pimtdn cntre sf, Se rotira ol alam-
hre de sujooldn y se deja descender ¢l platdn hoste que dog-
cunge sobire la matoerla contonlda on ¢l molde y su Larguoro.8e
puodo ontonces volvor a pohar on mrcha la wiouina do sacudide
Grociag o su fuﬁrzs.dé inorcia ¢l pistdn (12) sobrecargadoe cor
la masa (14) se opono oficazmente al rebote de la matoria
0l insorior del moldo degpubs del choquo, dsto g0 conprime nri
mero muy r&pidnmﬂntc, v clrpistén dgsoiend@ progresivameonte;
pere Lloge un momenbto o que la wmterisz doja de comprinirso y
ol pistdn comivnza a rcbotar,

por lo goncral ¢l nistdn (L2) en e¢ste worenio no ha lle-
podo afin =1 £inol ds su curso, es decir, -1a materio no ha si-
do evuocuuda por completo dol larguero (6) on Gllmolds (1).
puc de zumentar 1& compr@gién sustituyondo 1w gobrecarga (14)
por una sobrecarga wis fuerte. Pero osbtba mancra do oporar tie:
no ol incomvenionte de aceintuar lgvdifwroncia\du.d@nsidad en-

tre 1o purtc alta y la bajh del crisol. ks proferible poner
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on marcha la tercora fas@ del procedimionto, ©s decir g jor=-
cor un csfuerzo mechnico sobre ¢l pletdn con vistas a degsarro-
llar un; pregién elevada sobro la materic subyacenté. Este eg-
fuerzo puede ser obtonldo por un mﬁdlo cuslquiera, como por
ejomplo un gebo, una puau@n‘ gris, uno prensa hidrailica o
gimilar.

g neceognrio cue esta presidn puedse sor cjercida al mis-
1o uiempo que la w’quina de gocudidas estfd on funcionmmianto.
Hgto rosultado puodo obtenorsc, por OJQWplo’ por medio de una
pronga nidratilica, con cucrpo mbvil, tal como ha sido ropre-
sentada on 1o figure 3. Wl cuorpo de bomba (19) do esta pren—
ga go doesliza pdr un caillo (20).que 1lleva un clerto nime ro

do brazog 7 esté solidurizado o unido al larguere (6) por me-

‘dio de unas uniones rigidas cuclesquicra, como por ejomplo

unos pernos (21), El cuerpo do bomba va provisto por su base»

dc dog dispositivos &l menos (192), quo forman un ligero sa~A

2

liento .

ﬁl'pistén (29) de la prense v provisto de un»dispbsifi-
Vo (22@) sl cual ven fijos los tirnnbes (20) que so deslizan
.0 pasan. & travdg de los arujeros perforndos on los brazos del
anillo (20). La longitud do c¢gtos tirmntcs eg tal que su ca-
boza (23a) sirve de ocstribo o apoyo impidiendo gque ol plstdn
sobropase el curso‘mQXimp quo - le ha sido asignedo. By pistéﬁ
bllova en su bage una tija'fugrtc (24); gtrivesaka nor una cla.
vija de seccion ancha (25) la cual so apoya sobre la cala su-
perlor do la sobrecarga (14). Cuando s¢ aduite ol Iluldo conme-
primido en ol intorior del cuerpo de boumba, 6sto cowionza por
sublr heste que llege & O“lZ“PSG por los sallentes (19a) con~

tra ol unillo (20). BL plston (24) o Ontonggg forzado hacla

cbajo ¥ por mediccidn de lo clavija (25) tramsmite la presidn
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2l nlstbén (12). So v6é entoncos quo bdsto SOhOTt; on dicho mo-
nento no Solamente lz presién do 1z pronsc sino tumbibn ol
p@solde stn, es declir, do su cuorpo do bomba, de su nistdn
v dol 1fquido qﬁclcomtionﬂ. La mse de la prensa afiade pues
su accidn = la de la sobrecarga (l5),icn'al momento 40 los
choquos; ol ofecto producido es pues sumamento enériico.

La operacidn esté terainada cuando ¢l plstén (12) llega
al final deo su curso, os declr cuando su cara inferior esté
oxactamonte al nivel do 1o @urtc éupcrior dol mplde (1),

Se puede enbtonccs practicar la Altima fase del procodi-
mento aquellﬁ que consiste c¢a hacer descender por sacudidas
ol ndcleo (4) pura comprimir la materiz a lo 1argolde toda su
altura |

So prooqdérﬁ de la manera sigui@nhcg so solidariza 6 une
ol pistdn engrasador (12) con ol lorgucro (6) pob medio de cqgf
legquilera dlsposlitivos de unidn, por ¢ joemplo unos pornos (26).
So rotilren lag cufing o calzas (11) cue estaban interpuestas on-
tro ¢l lavguero v la corona (9); se rebiran fguslmonte 1o clavi.
jo (25). %L plstén (22) de la pronsa hidrailica pucdo asf dos-
condor hoghe cue ol oxtromo de su tijs o vistago (20) se apoye
sobro la corona (9)., La mfgulina ﬂﬁ‘sacudiuas os vuelba a poner
go ¢n marcha vy el nfcleo (4) estfé somctido +1 efocto de los
choyuos, =l de la prosidn y dol peso do la prensa, degcendien~-
do hagtba 1& posicién terminal cuo le ha sido asigu& & ¥y due os
aleanzada cuando la corona (9) lloge = reﬁosar sobre el largue
ro (6). Los tirantes (23) al limitar por su estribo o =poyo
(23a) el curso dol plstdn, iwmplden cue s salgh de osts posi-
cidn.

Se puede utllizar lo prensaléo para oper o la oxb cion

del pistdn ongragador (12), extraceidn que o veces esg muy Gi-
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t{culas de meteria quo gso introducen ontre el pistdn (12);y

al'nﬁéleo (4) o bien entre
Cuando ol pistdn (22)

5 - curso hacia abajo, so doja
el cilindro esto ¥ bajo ol

anillo (20) ¥ descicnde on

cste plston vy el larguero (6).

de le. pronsa esté al final de su
oscapar ¢l 1fouido OOHfénido en
efocto de su proplo peso pazsa 2l

una longitud igusl &l curso del

pltdn. So umon ontonces los dispositivos (192) del cuerpo

de bombea a unos ganchos (£7) convenlentomente dispue stos so-

10 - bre la cars superior de lz

So raotiran los pornos

sobrecerga (14),

(26) y so vuelve a adritir 0ol 1{-

quido on la prensa, Bl plstén (22) retenido por los tirantos

(23) no puede volver = desconder, E1 cuerpo de bomba va puos
D 2 p

a gubir do nuevo arrastrando la pleza (14) ¥ ¢l pistén (12),

15 - Aungue go haya-descrito antoriormento los modos do ree-

l4macidn de la presente patente, de iodo profercnte, ha de

entenderse rmy bien que la

misma no ¢sté, on modo &lguno, 11l-

ratoda & dichos modos de roulizacidn sino quo a los mismos

pueden aportarse tods claso de varicntesg deseadas sin salirso

20 = por ello del Gspil‘itu que i

nforma lo prescnte patontc.,

1 A

o

In rosumen: lu prosonto patente de invencifn recaerd

gobre les silgulontos reivindicaciones:

la ,- Dispositivo para

T
ot
1

‘espocinlmente - crisoles,

gpuientosse

¢l wmoldeo de objetos refractarios,

¢l cual compronde los drganos si-

a) Un lurgucro ous prolonga ol molde v so fija con 61

sobre la migquina de sacudides,

b) Una tupadeora solid:

30 - loevguero ¥y fijarse sobre 61, con intcrposicidn

wria dol nfcleo para

recubrir ol

de unas cufias
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inudvilos. Hata tapaders ogtd dividida en dos partes, de jando
ontro ¢llos un ospacio anular, unidas une 7 otra po¥ medio do

ogtrochas rogletas,

¢c) Un pistén c¢ilindrico Quc sirvo do moga éngrasadora
v quo lleva por encima una sobrecarys, y Gue se ence. e, por
su poribe cllindrica, on ol espaclo &nulﬁr\de la taepadera, so-
brononibéndoso y tupando las roglotag, groclas o unas hendidu-
" ras Olspuostas on su parod,
d) Unes lloves colocadas cn ol vicio anuler de la toépa-

dopo cnbosg del oncojomicnto del pistdn cnterior y que, ol Co-

locar 6sto en su puesto, viencn a encujarse ¢n unos huecos
dispuostos on lz pared del moncionado pistén dq modb quo se
obture lu parte inferior de sus hondiduras.
2e .- Dignositivo, caruzctorizado por compronder lo unidn

15 - 2 los ryanos anteriormente rencioncdos, de una pronsa hidréu-
lica cuyo‘oﬁcrpo pucde doslizarse o poasar po¥ un 4poyo O S0PO]
to soliderio del larguero 7y cuyo pistéh, provisto de frgunos
limit“oovos dal curso, puede,:a volunbad ger unldo bleon con
1a mesa engrasadora,bion con la corona que llova el nficleo.

20 - 52 ,- Dispositivo, caractorizado por comprender la unidn
=1 cucrpo de 1la pTUHS v o indicada ¥y o la masa engrasadora do
unos drganos suscoptiblos de ger unidos ontro si v que permi-
tan utilizar la prensa para la oxtreccidn do la masa engraga-
dora ol final do la oporacién de vicilado o moldewdo.

25 = 4&;- "HTSPOSTITVO PARA EL MOIDEO DI 0BJLIT0S REFRACTARIOS

ESPUICTALIT R oRISoLES"

‘8ogfin so desceribe on la prosentc momoria qQue consta de
qulnco ho jas escrita a mfguina por una sola cara.y dlbujos.

hdorid 29 de Lner d 49,
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Hopz omca.

José Ramon San Sebastian.
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