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El principal objeto de la prosente patonto es el de pro=
curar un procedimionto soncillo y eficiente en la Tabricaeidn
de productos refractariocs, do modec cueo 1la vida de los mismos
gea larga y e evite al migmo tiempo su rotura, desinteygracidn,

»
5 = corrosidn y oxidacidn,

Por\tanto el [fn principal perse;uido ha sidp el de pro-
gentar un procedimlento que pueda {4cilmente ser llevade a la
préctica y do wmodo econdmico, y due, 21 propio tiempo, hage
tnnocesario ol tener cue eleovar la tonperaturs g quo la compo=

10 = ‘éicién ostA sometida ¥ por encima de la do recrigtalizacidn.
k\hq' Ay omplear ol procedimiento preconizade por la pregente pa;
tonte so puofio obtener un profucto que rosiste lz accifn quind-

ca y due, por tanto, aumante considerablomente 1a vida de los

artfcules hechos 5 base del mismo o

15 = Con arreglo al procedimiente indicado por la presente pa=
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tonue so puoden fubrlcur toda claso de artfculos roslstontcs 2
la 2ceidn dol calor, teles como criscles, ladrillos refracta-
rios, rotortas, maches o nficleos para hornos, tubos, rovostl-
tionto para hornos do cormugtidn v cualosoulers otros nroduc-
tos gomotidos 2 olovadas tomporuturas.

hn 1a dosoripoién do lu patente so ha ¢o toner oa cucata
cuc lag proporcloneg oxactng d¢ log distintos olemontos cue
gitron on Lo compoaioién, v L2 socuencia reular o natural dc
lna dlstlntas oporacionos rvoallzades pars ponerlo on prfctioa,
go hen indicado & tf{tulo do ojemplo v cowmo wia proieoribles, po=-
ro vsto no obrta pura cuo pusdun introducirsv 2l unas modiiica-
clonesg coir relucidn o log hﬁémos, sin aportarse por ¢llo del og-
plritu guoe informa 1. prosbnbo patonto,

anoponercl 8o reoaliza on prinor lugar unn moscle on so0co
4o ;raito ¥y un producﬁo ro{vactario aproplado pura horne olbe-
trlco, coit o sin ayuda de un a;cnte de fusidn gdlicda.Hata compo=
sleldn go wozele en form: adecusdas ¥ por cormlobo,Se;uidamento
go aiade a la wozcla un ajonte carbonizador iprognfndeso to=
tulmonte la mozela do dicho o lubinanbte hasto cuo todos los 0lew
rontos quo entran en la comlposicidn hayen sido {ntimomonte moze
clados ontre sf, Luv; o so moldea o vacia el compwsto Zormado
ca la forma cuc 8o dogea y semctldo 2 una prosidn aproplada.Se-
culdamento ol compuesto formado 08 colocado on un horne o o0gtuw
fa carbonizador ¥ gsonctido a una Lompe:atura tal cue puodn cora
bonizarlo por corploto, Cuande ol compuesto asi carbonizado Os-
£4 aun calionte, ge Jlo sumcrge en un n:iente lfauido du fusidn,
Tras do haber sido sumergldo en el mismo so lo somete a una ten.

propiado,

P

paratura ¢lovada en un horno de torplo
Con prefovencla para la wezcla on soco 90 ubilizan los giw

culontos proporclones: un 17% do raiito; un 129 de sflice ¥ un
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71% de carburo de siliclo. Egtas son lasproporciones mhs

" apropladas en que han de emplearse los elemontos constituti-

vos do 1a mezcla en secos pero ha de entenderse que, para
clertos productos, pueden emplearse otras, tales oomo un mé-
ximo de 55% v un m{nimo de 10% de grafito; un mhximo de 25%
¥ ﬁn m{nimo de 5% de agente de fusidn, y un mlximo de 75% y
un minimo de 20% de carburo.de silicilo.,

En cuanto al agente sélido de fusién, pﬁedon_emplearse
el feldespato o cualouiera otro agente similar, En lugar del
carburo de siliclo buaden emploarse otroa‘prodﬁctoa, tales
como la magnosita fundida, el ¢xido de aluminio_fundido, )

s{lice fundida, es decir cualesquiera de los productoes re- .

' fractarios utilizados en los hornos eléctricos y con los cua-

les so pueden obtenor buenos resultados, En tales casos las
proporclones mAximas y minimas de éstoa elomentos sustitutl-
vos, habrﬁﬁ de ser'sﬁstanc1a1mente las 1ndiééaaa anteriormen-
te, |

- Epn ocuanto al aglutinante carbonizador puoden utili@arae
las melazas, brea o alaultrén, S1 se emplean las molazas,es
preferible utilizar entonces un 15%, pero asimismo un méxi-
mo de 40% y.un m{nimo de 10%'de esto aglutinante puedé gor
empleado con ventaja. Si se emplea la brea, la cantidad pre-
ferible es de un 20%, pero isuslmente puedé utilizarse con
buen resultado un miximo de 50% y un minimo de;B%. 81 se utl-
11za_1a pez o a1Quitrén,ila cantidad recomendable es de un
15%,'paro'd01 mismo modo s6 obtendrén buenos resultados con
un whximo de 40% y un minimo de 10%; Ha de entenderse que
las melazasg, la brea y el alquitrén son tan solo ejemplos
de aglutinantes carbonizadores, y que»igualménte puedén © M

plearsge Gon huen rosultado otros aglutinantes distinton a8
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los enumerados anteriormahte, siompre dentro de los limites

méximos y minimes esﬁablecidos.
Una vez sedado el produsto del horno carbonizante se le

qumerge, preferentemonte cuando estiafin calliente, on un agén-

te lfguido de fusidn o fundente, por ejemplo el borato de‘ao;

dio o silicato de sodio,

‘ Dggpués de haber sido sumeriido el producto es coloca~

. do en un horno de temple y sometlido a una temperatura del

orden de los 1200°F,

Bl llevér & la préctica el invento en la forma que aca-
va de indicarse, se ha podido comprobar que el prbducto ob- |
tenido puede resistir elevadas temperaturas y fuertes ohoqueé
sin sufrir dafio alguno; ‘

Nows

En resumen: le presente patente de‘inmroduocién recaers
sobre las siguienteg reivindicacionos: -

1&1- Procedimiento de fabricacién do prodhotos rofrac=
tarios, caracterizado por el hecho de que Se reallza una mez-
cla fntima en seco do grafito y un producto refractario para
horno eléotrico,_impre&nando se uldamente la mezcla en 86co
con un ajlutinante carbonizador; se forma o todele el produc-
to, se le ogrboniza'y lue o se le BﬂMﬂrge‘éﬁ-un;agenta-liquiu
do fundente, | |

25;- Procedimionto de fabricacién de productéa‘rofrac-
taribs,'daracterizado por e1 hecho de que comprende la fore

mactdn de una mozcla fntima de grafito, un agente s6lido

fundente y un producto refractario para horno eléctrico,im~

pregnando sezuldamente tal mozcla 6n S6Co Con un egente cara

"bonizador, formando o modelando ol producto,.carbonizéndolo

soguidamente y sumerpiéndolo en un agente liquidd fundente,
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32 - Procedimiento de fabricacién de productos refrac-

tarios, caracterlzado por el hecho de que se realiza uns mozw

cla fntima, en seco y un producto refractario para horno elfc-

trico, impregnando sejuidemente dicha mezcla fntima con aglu-
tinente cérbonizador,’formanao de spués el producto, carboﬁiw ‘
zéndolo, aumorgiéndoio despubs en un'agéﬂte 1{quido fundente
¥ sometiehdo'al producto luego a una temperatura adecuada en
un hﬁrno de temple’, |

42 4= Procedimiénto~de fabricacidn de productos refracta-
rios caracterizado por el hecho de que se efectia una mezcla
{ntima, en seco do los siguientes elementos: 17% de grafito;
12% ds un agehte gélido fundénte aproplado; 71% de un produt=-
to refractario para horno‘eléctrico, afiadlendo {ntimamer e a.
la mezola.una cantidad de un aglutinante carbonlzador lgual a
wn 15% do 1a m zcla on seco, formando sezuldament@ el produc-.
to, ‘carbonizéndolo después y por Yltimo, sumﬂfgiéhﬂblo on un
agente 1{auido fundenﬁe; | o

5a;~ Procedimioento de fabricacidn de productoa refracta=-
rios qQue comprende la forﬁaoién do una'nﬁzcla ihtima de un

17% de grafito; 12% de un agente sélido fundente adecuado y

un 71% de un producto refractario de horno eléctrico, mesclan-

do soguidsmente a dicha oomposicién una cantidad de agente car-
bonlzador isual al 15% de 1a‘mezc1a'seca, formando seguidamente
el producto, carbonlzéndolo y sumer:iéndolo dewpubs, cuando es-
té caliente, eﬁ una solucién saturada de sal fundente. |

\ 6a .~ Procedimiento doyfabricacién de productos reffacta-
rios, céracterizado por el hecho de que se forma una mﬁzclé
fntima en seco de un 177 de grafité; un 12% de un agente s6-

lldo adecuado fundente, y un 71% de un producto refractario

‘de horno eldetrico, afiadiendo seguidamente & la mezcla sece
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una cantidad de aglutinante carbonlzador 1guai a un 15% de
la mezcla en seco, formando seguldamente el producto, carbo~
nizfndolo, sumergiéndolo en un agente fundente 1iqu1do ¥

por ltlmo, somet1éndos- diche producto a la temperatura

apropiada en un horno de templado,.

72 ,~ Procedimiento de fabricacidn de productos refrac-
tarios, caracterizado por el hocho de que comprende la for-
macién.de una mozola {ntima, en seco, de un 17% de grafito;
un 12% de un agente fundente sdlido adecuado, y un 71% de
un producto refraétario.de_horno eléctrico, afindiendo luego
{ntimamente a la mezcla en seco, una cantidad de aglutinan-
te oarbbniéador igual a un 15% deo la mezcla en‘secd; forman-
do luego el producto, carbonizéndelo, sumergziéndolo en un
agente fundente 1fauido ¥y sometiéndo dicho pfoducto'a una
tdmperatura del orden de unos 12002 F en un horno de temple, .

82¢= Procedimiento de fabricacién de produstos refrace
tarios, caracterizado por el hecho de quﬂ'compren@e la for-
macién de una mezcla fntima, en seco, de no mbs do 55¢ y no
menos de 10% de'grafito;‘ni m£a~de 75% ni menos de 20% de
un producto’réfractario'de-horno eléctrico, mzclando Inti-
memente 1ﬁego a dicha mezcla en geco una cantidad de aglu-
tinante 8&rbonizador igual a no mls de un 50% j no menos de
un 8% de la mezcla en seco, formando lwego el producto,car~
bohﬂzéndolo y,sumérgiéndolb seguidamentelen un fundente 14-
quido} ‘ . . %

9e,- Procedimiento de fabricacidn de productos refrac-
tarios, caracterizado per el hecho de que comprende la forw
macién de una mezola fntima eﬁ geco de no mis de un 55% ni
menos de unllo% do'grafitcg no. mis de 25% ni menos .de 5% de
un fundente sdlido adecuado, y no mhs de un 75% n1 menos deo

»
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un 20% do un producto refractario de horno eléctrioo, afia-
dlendo luego Intimamente a la mezcla en seco, una cantidad
de aglutinanté carbonizador igual a no més de 50%‘n1 mends
del 8% de la mezcla en geco, formando lusgo el producto,car-
bonfzéndolo‘y suﬁorgiéndolo en un fundante 1{quido adecuado,
108 4= Procedimiento de fabricacifn de productos refrac-
tarios, caracterizado por el hecho do que comprende la forma-
c1én de una mezola Intima en seco de no mAs de un B5% ni mo-
noé del 10% devgrafito; coﬁ un 25% como méximo y un 5% como
mi{nimo, de un fundente sélido aproplade; con'ﬁn 75% cotio mh-
ximo, y un 20%, como minimo, de un producto refractario pafa
horno eléectrioco, afiadiendo seguidamente a la mezcla en geco
una cantidad de aglutinante carbonizador igual a un 50% Gomo

méximo y un 8% como minimo, do la mezcla en seco, carbonizan-

~do seguidamente el producto obtenido, forméndolo, sumergién-

dolo on un lfquido fundente adecuado y sométiéndole a una
temporatura aproplada en un horno de temple,

| 1l2 o= Procedimiento de fabricaclén de productos refrac-
tarlos, caracterizade por'ei Moho de que comprende la forma-
cién de una mezcla~1nt1ma en seco de un 55% como mAximo y un
104, como mfnimo, de grafitoj un 26%, como mAximo y un 5%,co-
mo mf{nimo, de un fundente sdlido adecuado; y un 75%, como mh-
ximo, y un 20, como minimo, de un produsto refractario para
horno eléctrico, aﬁadiendo~int1mamente a dicha mezcla en seco,
una cantidad de aglutinante carbonizador ijual a un 50% como
méximo, y ﬁnle%‘como m{nimo, de la mezcla en soco, formando
sesuidamente el producto obtenido, carbonizéndolo;,éumargién-
dolo en caliente, en una ﬁal Tfundente 1{quida apropiadé, v
somotiéndolo por ﬁltimo & una tempersturas del orden de unos

12002 F en un horno de temple adecuado,
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122 ,- Procedimiente, caracterlzado por la obtencisn de

un art{culo refractario; duro, de grafito con un cuerpo uni-

do y un brillo continuo de material no corfmico ¥ ﬁoseyaﬁdo

el mismo cooficlente de expansién y otras caracterfsticas

‘f{aicas,

132 ,. Procedimiento, caracterizado por la fabricacién

‘de artfculos refractarios de grafito con perfecclonamientos -

refractarios que consistencdifundir el siliclo a travég de
lo8 poros dei érticulo, por incorporacién y calent amiento,
‘convirtiqndo el silicio fundldo en silicato, tratando dicho
art{culo con un élcali; v expulsando el siiicato hacié 1a
superficle del artfculo por la aplicaclén del calor.

i4A'.~ "PRocEDm:céNfo DE. FABRI CACION DE PRODUCT0S REFRAC-
TARTOS" S

Sertin se describe en la presente memoria Que consta de
ocho hojas escritas a miquina por una sola cara

.’Madrid,BQ de Enero de 1949
~ FranciscoUayiér Plaza
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