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E l principal objeto do la presento patento os e l  de pro­

curar un procedimiento senc illo  y e fic ien te  en la fabricación 

do productos re fractar ios , do modo que la vida do los mismos 

sea larga y so evito a l mistpo tiempo su rotura, desintegración,

5 -  corrosión y oxidación.
\

Por tanto o l f in  principal perseguido ha sido e l  de pre­

sentar un procedimiento que pueda fácilmente ser llevado a la 

práctica y do modo económico, y que, a l propio tiempo, haga 

innecesario e l  tener que elovar la temperatura a que la compo­

lo - sición está sometida y por encima do la  do rocrista llzao ión .

Ap emplear o l procedimiento preconizado por la presente pa 

tente so puoáo obtener un producto que resista  la acción quími­

ca y que, por tanto, aumonte considerablemente la vida de los 

artículos hechos a baso del mismo.

Con arreglo al procedimiento indicado15 - por la presente pa
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ríos,' retortas, machos o núcleos para hornos, tubos, reves ti­

miento para hornos do combustión y cualesquiera otros nroduc-' 

5 - tos sometidos a elevadas temperaturas.

hn la  descripción do la patonto so ha do tenor on cuenta 

buo las proporciones exactas do los d istintos elementos que 

entran on la  composición, y la secuencia recular o natural de 

las distintas operaciones realizadas para ponerlo on próctioa, 

10 - so han indicado a t itu lo  do ejemplo y como más proferid les , pe­

ro esto no obsta para euo puedan introducirse al,junas modifica­

ciones con relación a los mismos, sin apartarse por e l l o  del os 

p ír itu  que informa i,;, presente patento.

15 - do yratito  y un producto re fractario  apropiado para horno olóc- 

tr ico ,  con o sin ayuda de un a,;,onto do fusión sólida,hsta compo 

sición so mezcla on forma adecuada y por comploto.Soyuidamonto

3o - montos que entran en la  composición hayan sido íntimamente mea- 

dados entro s í .  Lúego so moldea o vacía o l compuesto formado 

en la forma euo so deseo y sometido a una presión apropiada.Se­

guidamente o l compuesto formado os colocado en un horno o ostu-

35 -  bonlzarlo por completo. Cuando o l  compuesto asi carbonizado os- 

tá  aun ca lion te , se lo sumerjo en un agento liquido de fusión. 

Tras do haber sido sumergido en o l  mismo so lo someto a una ton 

poratura elevada on un horno de templo apropiado.

n general so rea liza  oa primor lugar una mezcla on soco

fa carbonizado!' y sometido a una temperatura t a l  -<uo uuoda car.

CpU preferencia para la mezcla on soco so u t i l izan  las s i-  

30 - yuiontos proporciones: un 17% do g ra f ito ;  un 13% do s í l ic e  y un
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71% de carburo do s i l ic io .  Egtaa son lasproporciones más 

apropiadas en que han do emplearse los elementos constituti­

vos de la mezcla en seco; pero ha de entenderse que, para 

ciertos productos, pueden emplearse otras, tales como un má- 

5 „ xlmo de 65% y un mínimo de 10% do grafito ; un máximo do 25% 

y un mínimo de 5% de agento do fusión, y un máximo de 75% y 

un mínimo do 2o% de carburo de s i l ic io .

En cuanto a l agente sólido de fusión, pueden emplearse 

e l feldespato o cualquiera otro agento sim ilar. En lugar del 

10 -  carburo do s i lic io  pueden emplearse otros productos, tales 

como la  magnesita fundida, e l óxido do aluminio fundido, o 

s ílic e  fundida, os decir cualesquiera de los productos re­

fractarios utilizados en los hornos eléctricos y con los cua­

les se pueden obtener buenos resultados. En tales casos las 

15 -  proporciones máximas y mínimas de estos elementos su stitu ti- 

vos, habránde ser sustancialmonte las indicadas anteriormen­

te .

En cuanto a l aglutinante carbonizador pueden utilizarse  

las melazas, brea o alquitrán. SI so emplean las melazas,es 

2o -  p referib le  u t iliz a r  entonces un 15%, pero asimismo un máxl- 

mo de 40% y un mínimo de 10% de esto aglutinante puedo ser 

empleado con ventaja. SI se emplea la  brea, la cantidad pre­

ferib le  os de un 20%, pero igualmente puede u tilizarse  con 

buen resultado un máximo de 50% y un mínimo de 8%. Si se u t i -  

25 -  liza  la  pez o alquitrán, la cantidad recomendable es de un 

15%, poro del mismo modo se obtendrán buenos resultados con 

un máximo de 40% y un mínimo de 10%. Ha de entenderse que 

las melazas, la  brea y e l alquitrán son tan solo ejemplos 

de aglutinantes carbonizadoreg, y cue*igualmente pueden em- 

30 -  plearso con buen resultado otros aglutinantes distintos a



í 86825
-  4 -

Ips enumerados anteriormente, siempre dentro de los límites 

máximos y mínimos establecidos*

Una vez saoado e l  producto del horno carbonizante se le 

sumerge, preferentemente cuando estáa&n' caliento, en un agdn- 

5 * te líquido de fusión o fundente, por ejemplo e l borato de so­

dio o s ilica to  de sodio*

Después do haber sido sumergido e l producto es coloca­

do en un horno de temple y sometido a una temperatura del 

orden de los 1200sF*

10 -  E l llevar a la  práctica e l invento en la  forma que aca­

ba do indicarse, se ha podido comprobar que e l producto ob­

tenido puedo re s is t ir  elevadas teRperaturas y fuertes choques 

sin su frir  daño alguno*

N O T A

15 ^ En resumen: la  presente patente de introducción recaerá,

sobre las siguientes reivindicaciones;

la , -  Procedimiento de fabricación de productos refrac­

tarios, caracterizado por e l hecho de que se realiza  una mez­

cla  íntima en seco de grafito y un producto refractario para 

20 -  horno eléctrico, impregnando seguidamente la  mezcla en seco

con un aglutinante carbonizados so forma o ábdela e l produc­

to , se le carboniza y luego se le  sumerge en un -agente .líqu i­

do fundente*

2a , -  Procedimiento de fabricación de productos ro frac- 

25 ** tarios, caracterizado por o í hecho do que comprende la for­

mación de una mezcla íntima de gra fito , un agento sólido 

fundente y un producto refractario para homo eléctrico,im ­

pregnando seguidamente ta l nezcla en seco con un agente car­

bonizados formando o modelando e l producto, carbonizándolo 

30 -  seguidamente y sumergiéndolo en un agente liquido fundente*



5 186825! '

3a,- Procedimiento de fabricación de productos refrac­

tarios, caracterizado por e l hecho de que se realiza una moz- 

. cía intima, en seco y un producto Refractario para horno eléc­

trico , impregnando seguidamente dicha mezcla íntima con aglu-
* < -

5 * tinante carbonizador, formando después e l producto, carboni­

zándolo, sumergiéndolo después en un agente líquido fundente 

y sometiendo e l producto luego a una temperatura adecuada en 

un horno do temple'.

4&.- Procedimiento de fabricación de productos refrácta­

lo -  rios caracterizado por e l hecho de que se efectúa una mezcla 

íntima, en seco de los siguientes elementos: 17% de grafito?  

12% de un agente sólido fundente apropiado; 71% do un produc­

to refractario para horno eléctrico, añadiendo íntimamente a. 

la mezcla una cantidad do un aglutinante carbonizador igual a 

*3 13 -  un 15% do la  mezcla en seco, formando seguidamente e l produc­

to, carbonizándolo después y por último, sumergiéndolo en un 

agente líquido fundente.

3a,- Procedimiento do fabricación de productos refracta­

rios que comprende la formación do una mezcla íntima de un 

2o -  17% do g ra fito ; 12% do un agente sólido fundente adecuado y

un 71% de un producto refractario do horno eléctrico , meaclan- 

do seguidamente a dicha composición una cantidad de agente car­

bonizador igual a l 15% de la  mezcla seca, formando seguidamente 

el producto, carbonizándolo y sumergiéndolo dowpués, cuando os- 

25 -  tá caliente, en una solución saturada do sa l fundente.

. 6a.-.procedimiento do fabricación de productos refracta­

rio s , caracterizado por e l hecho de que se forma una mezcla 

íntima en seco de un 17% do gra fito ; un 12% de un agente só­

lido adecuado fundente, y un 71% de un producto refractario  

50 -  de horno eléctrico, añadiendo seguidamente a la mezcla seca



una cantidad de aglutinante carbonizado? igual a un 15% de 

la Mezcla en seco, formando seguidamente e l  producto, carbo­

nizándolo, sumergiéndolo en un agente fundente liquido y 

por último, sometiéndola dicho producto a la temperatura . . 

apropiada en un horno de templado.

7a.- Procedimiento do fabricación de productos refrac­

tarios, caracterizado por e l hecho de que comprende la for­

mación de una mezcla intima, en seco, de un 17% de grafito : 

un 12% do un agente fundente sólido adecuado, y un 71% de 

un producto refractario de horno eléctrico, añadiendo luego 

intimamente a la  mezcla en soco, una cantidad de aglutinan­

te oarbonizador igual a un 15% de la mezcla en seco; forman­

do luego e l producto, carbonizándolo, sumergiéndolo en un 

agente fundente liquido y sometiendo dicho producto a una 

temperatura del orden de unos 13oos F en un horno de temple.

8a*- Procedimiento de fabricación de productos refrac­

tarios, caracterizado por e l  hecho de que comprende la fo r­

mación do una mezcla intima, en seco, de no más de 55% y no 

menos de le% de gra fito ; ni más de 75% ni menos de 20% de 

un producto refractario de horno e léctrico, mezclando in t i­

mamente luego a dicha mezcla en seco una cantidad de aglu­

tinante áárbonizador igual a no más de un 50% y no menos de 

un 8% do la  mezcla en soco, formando luego e l producto,car­

boneándolo y.sumergiéndolo seguidamente en un fundente l i ­

quido.

9a.- Procedimiento de fabricación de productos refrac­

tarios, caracterizado poT e l  hecho de que comprende la for­

mación de una mezcla intima en seco de no más de un 55% ni 

menos de un 10% de grafito ; no más do 25% ni menos .de 5% do 

un fundente sólido adecuado, y no más do un 75% ni meses de
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un 2o% do un produoto refractario do horno eléctrico, aña­

diendo luego intimamente a la mezcla en soco, una.cantidad 

do aglutinante carbonizado!? igual a no más de 50% ni menos 

del 8% do la mezcla en seco, formando luego e l producto,car­

bonizándolo y sumergiéndolo en un fundente liquido adecuado# 

lo a ,-  Procedimiento de fabrioacién de productos refrac­

tarios, caracterizado por e l  hecho do que comprende la forma­

ción de una mezcla intima en seco de no más de un 65% ni me­

nos del lo% de gra fito ; con un 25% como máximo y un 5% como 

mínimo, de un fundente sólido apropiad^; con un 75% como má­

ximo, y un 2o%, como mínimo, de un producto refractario para 

horno eléotrioo, añadiendo seguidamente a la  mezcla en seco 

una cantidad de aglutinante oarbonizador igual a un 50% como 

máximo y un 8% como mínimo, de la  mezcla en seco, carbonizan­

do seguidamente e l producto obtenido, formándolo, sumergién­

dolo en un liquido fundente adecuado y sometiéndole a una 

temperatura apropiada en un horno do templo,

l i a , -  Procedimiento de fabricación do productos refrac­

tarios, caracterizado por el hecho de que comprende la forma­

ción de una mezcla intima en soco de un 55% como máximo y un 

10%, como mínimo, de gra fito ; un 25%, como máximo y un 5%,co­

mo mínimo, do un fundente sólido adecuado; y un 75%, como má­

ximo, y un 2o, como mínimo, de un producto refractario para 

horno eléctrico, añadiendo intimamente a dicha mezcla en seco 

una cantidad de aglutinante oarbonizador igual a un 50% como 

máximo, y un 8% como mínimo, de la  mezcla en soco/ formando 

seguidamente e l producto obtenido, carbonizándolo, sumergién­

dolo en callente, en una sa l fundente liquida apropiada, y 

sometiéndolo por último a una temperatura del orden de unos 

1200s F en un horno de temple adecuado.

y

30 -
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12a.- Procedimiento, caracterizado por la obtención .de 

un articulo refractario , duro, de grafito con un cuerpo uni­

do y un b r i l lo  continuo de material no cerámico y poseyendo 

e l mismo coeficiente de expansión y otras características 

5 -  f ís ic a s .

13a,- Procedimiento, caracterizado por la  fabricación  

do artículos refractarios de grafito con perfeccionamientos 

refractarlos que consistenudifundir e l s i lic io  a través do 

los poros del articulo, por incorporación y calentamiento,

10 -  convirtiendo e l s i lic io  fundido en s ilica to , tratando dicho 

articulo con un á lc a li , y expulsando e l s i l i c i o  hacia la  

superficie del articulo por la  aplicación del calor.

14a,- "PROCEDIMIENTO DE FABRICACIÓN DE PRODUCTOS REFRAC­

TARIOS"

Según so describe en la  presento memoria que consta de 

ocho hojas escritas a máquina por una sola cara

Madrid,29 de Enero de Í949
Francisc^Javi^r Piaza 
P. P.
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