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; ' O U  "D. Rufo Princep Curto, de nacio^alQad española, do 
miciliado en Barcelona, calle Rosellón nc 290, solicita- 
registrar una patente de introducción, por 10 años, para 
España y sus Colonias, que se refiere a "PROCEDIMIENTO - 
DE FABRICACION DE CONDENSADORES DE CAPACIDAD FIJA, PARA- 
CIRCUITOS ELECTRICOS Y DE RADIO" Clase 61, grupo 79 del- 
Nomenclator Oficial.-

Los condensadores de capacidad fija, hasta ahora em 
pleados en el montaje de circuitos radiofónicos y en la- 
instalación elóctrica del automóvil, están constituidos- 
por dos cintas metálicas, arrolladas una sobre la otra,- 
con interposición de una película u hoja de material ais 
lante, que constituye el dielóctrico entre las dos arma­
duras del condensador.-

Para proteger contra los efectos de la humedad, si- 
cuerpo cilindrico formado por dichas armaduras, el con­
junto del condensador es tratado, en un baño de parafina 
u otro barniz aislante, dentro de un autoclave.-

Por dltimo se encierra el condensador, ya parafina­
do , en una caja fabricada de materia plástica moldeada- 
a presión, la cual se rellena de parafina o,de un aceite 
aislante, para expulsar el aire y evitar la penetración- 
de la humedad.-

Las cajas protectoras no son, por lo regular, de - 
cierre hermético, por cuya razón pierden su eficacia.- A
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demás la fabricación del condensador, tal como se hace en 
la actualidad, exige una seria de manipulaciones, que in­
vierten mucha mano de obre, elevando , por tanto el pre - 
ció de costo.-

Recientemente se ha iniciado, en los Estados Unidos- 
del Norte de América, la fabricación de condensadores de­
capacidad fija, siguiendo un nuevo procedimiento que esen 
cialmente estriba en fabricar la caja protectora, directa 
mente sobre el paquete de las armaduras, empleando unas - 
resinas sintéticas que se moldean por simple colada de la 
pasta fluida sin empleo de presión.-

Gracias a este nuevo método de fabricación se logra- 
formar, sobre las armaduras, una caja perfectamente hermé 
tica, de alto valor aislante, y de muy buena presentación 
que al ser retirada del molde no necesita ninguna opera - 
ción ulterior de acabado.-

Dicho procedimiento de fabricación no ha sido, hasta 
el presente, conocido, practicado, ni divulgado en núes - 
tro país.- Por lo tanto su adopción en la industria nació 
nal dedicada a la construcción de dichos accesorios, pue­
de contribuir a mejorarla notablemente, por cuya razón se 
solicita la correspondiente Patente de Introducción, que- 
garantizará, al peticionario, el derecho exclusivo de su- 
explotación en España, por un periodo de 10 años.-

En el ánico dibujo que se acompaña, que forma parte- 
integrante de la presente memoria descriptiva, se represen 
ta, a titulo de ejemplo, una realización práctica de di - 
cho procedimiento, aplicado a un condensador estático, pa 
ra circuitos radiofónicos,-el cual se representa visto en 
perspectiva y parcialmente seccionado.-

50
Haciendo referencia al mencionado dibujo pasamos a - 

detallar las distintas fases del procedimiento de fabrica
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ción de la caja protectora de las armadoras del condensador 
-1-, que como entodos los similares, están constituidos por 
dos láminas metálicas, superpuestas y enrolladas, interpo - 
niendo una hoja de papel aislante, uotro dieléctrico.-

Dichas armaduras llevan soldadas las respectivas cone­
xiones -3-3'-, formadas por un trozo de conductor, conve - 
nientemente aislado.-

Después de haber tratado el paquete de las armaduras - 
por el baño de parafina, u otro barniz impermeable, se in - 
troduce el conjunto del condensador, propiamente dicho, den 
tro de un molde o coquilla, de forma preferentemente cilin­
drica, cuyo diámetro interior corresponde al que deberá te­
ner exteriormente la caja protectora.-

El cuerpo cilindrico del condensador, formado por las- 
armaduras, se suspende dentro del molde y se rellena direc­
tamente con el material plástico fluido, a una temperatura- 
adecuada, del orden de 1309, el cual está constituido por - 
resinas sintéticas, de alto valor aislante, que permiten su 
moldeo por simple colada, sin necesidad de presión.- A di - 
cha masa de resinas sintéticas se les agrega, antes del mol 
deo, un producto endurecedor.-

A fin de asegurar una perfecta adaptación de la colada 
de material plástico a las paredes del molde, este puede - 
ser o no calentado externamente, para que adquiera una tem­
peratura similar a la de la materia plástica que se moldea.

Para facilitar la rápida entrada del material plástico 
fundido, dentro de la coquilla o molde, se puede practicar 
previamente el vacio en su interior.-

Al suspender el paquete de las armaduras dentro de la- 
coquilla, se disponen, sobre las conexiones, sendas arande­
las -4-, a una altura igual al espesor -2'-2"- que ha de - 
presentar la caja -2-, en sus partes superior e inferior, -
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respectivamente.- ^ichas arandelas quedan empotradas en la 
masa del material plástico y sirven para reforzar mecánica 
mente la salida de la conexión y asegurar la hermeticidad- 
de la junta establecida entre el conductor y la caja ais - 
lante.-

La caja aislante -2-, así obtenida, se retira del mol 
de después que éste áe ha enfriado, quedando perfectamente 
solidificada y con la superficie lisa, que no precisa nin­
guna operación de acabado, para mejorar su presentación.- 

A fin de aumentar la dureza de esta nueva caja aíslan 
te, fabricada de resinas sintéticas directamente moldeadas 
sobre las armaduras del condensador, se somete el conjunto 
una vez fabricado, a un tratamiento térmico, en hornos de­
recocer, permaneciendo en el mismo un determinado número - 
de horas, proporcional a la temperatura dei tratamiento, - 
que se prolongará más tiempo, cuando la temperatura sea b¡a 
ja.-

La caja aislante, fabricada según el procedimiento - 
descrito, es completamente hermética, impermeable y de gran 
rigidez eléctrica, condiciones óptimas para garantizar una 
vida indefinida del condensador.-

Naturalmente que las dimensiones de la caja aislante, 
su espesor y la forma externa de la misma, asi como los rá. 
gimenes de temperaturas, para el tratamiento, podrán va - 
riar, de acuerdo con las necesidades de cada aplicación, - 
siempre que dichas modificaciones no alteren esencialmente 
la idea básica del procedimiento que se patenta.-

Para dar cumplimiento a lo dispuesto en el articulo - 
70 de la Vigente Ley de Propiedad Industrial, se hace conss 
tar que, condensadores fabricados según las característi­
cas descritas en esta memoria, se fabrican, en los Estados 
Unidos, bajo la marca "DURANITE", por la "Aerovox" Corpórea 
tion, de Nueva York.-
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La patente de introducción por "Procedimiento de fa - 

bricación de condensadores de capacidad fija, para circui­
tos eléctricos y de radio", cuyo privilegio de explotación 
en España, sus Colonias y Protectorado, se solicita por un 
periodo de 10 años, recaerá sobre las particularidades que 
se concretan en las siguientes

R E I V I N D I C A C I O N E S

ia.- "PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE CONDENSADORES DE CA­
PACIDAD FIJA, PARA CIRCUITOS ELECTRICOS Y DE RADIO", carac 
terizado por el hecho de que el paquete de las armaduras , 
después de recibir el baño impermeabilizante, es suspendi­
do dentro de un molde o coquilla, cuyo calibre interior co 
rresponde al que deberá tener la caja protectora exterior- 
mente y se rellena, directamente, con el material plástico 
fluido, que está constituido por resinas sintéticas de al­
to valor aislante, que permiten su moldeo por colada, sin­
necesidad de presión, pudiéndose facilitar la introducción 
del material plásticos, practicando previamente el vacio - 
en la coquilla.-
2S.- "PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE CONDENSADORES DE CA­
PACIDAD FIJA, PARA CIRCUITOS ELECTRICOS Y DE RADIO", segdn 
la reivindicación primera, caracterizado por el hecho de - 
que, a fin de asegurar una perfecta adaptación de la cola­
da de material plástico a las paredes de la coquilla o moí 
de, este puede ser, o no, calentado externamente, para que 
adquiera una temperatura similar a la de la materia plásti 
ca que se moldea.—
36.- "PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE CONDENSADORES DE CA­
PACIDAD FIJA, PARA CIRCUITOS ELECTRICOS Y DE RADIO", carao 
terizado por el hecho de que para aumentar la dureza de la 
caja aislante, directamente moldeada sobre las armaduras -
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del condensador, se somete el conjunto, una vez retirado 
del molde, a un tratamiento térmico, en hornos de reco - 
cer, por un tiempo proporcional a la temperatura del trg 
tamiento.-
4S.- "PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE CONDENSADORES DE - 
CAPACIDAD FIJA, PARA CIRCUITOS ELECTRICOS Y DE RADIO" - 
Tal como se ha descrito y demostrado en el dibujo adjun­
to.-

Consta de seis hojas foliadas y mecanografiadas por 
una sola cara.-
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