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D. Rufo Princep Curto, de nacioﬁalgéad'égpaﬁola, do
miciliado en Barcelona, calle Rosellén ne 290, solicita-
registrar una patente de introduceién, por 10 afios, para
Espafia y sus Colonias, que se refiere a “"PROCEDIMIEETO -
Dﬁ FABRICACION DE CONDENSADORES DE CAPACIDAD FIJA, PAEA-
CIRCUITOS ELECIRICOS Y DE RADIO" Clase 61, grupo 7¢ del-

Nomenclator Oficial.-

Los condensadores de capacidad fija, hasta ahora ep
pleados en el montaje de circuitos radiofénicos y en la-
instalacién eléctrica del automévil, estén constituidos-
por dos cintas metélicas, arrolladas una sobre la otra,-
con interposicién de una pelicula u hoja de material ais
lante, que constituye el dieléctrico entre las dos arma-
duras del condensador.-

Para proteger contra los efectos de la humedad, el-
cuerpo cilindrico formado por dichas armaduras, el con -
junte del condensador es tratado, en un bafio de parafina
u otro barniz aislénte, dentro de un autoclave.-

Por Gltimo se encierra el condensador, ya parafina-
do , en una caja fabricada de materia pléstica moldeada-
a presién, la cual se rellena de parafina o de un aceite
aislante, para expulsar el aire y evitar la penetracién-
de la humedad.-

Las cajas protectoras no son, por lo regular, de =

cierre hermético, por cuya razén pierden su eficacia.- 4
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demés la fabricacién del condensador, tal como se hace en
la actualidad, exige una serie de manipulaciones, que in-

vierten mucha mano de obre, elevando , por tanto el pre -

cio de costo.-

Recientemente se ha iniciado, en los Estados Unidos-

del Norte de América, la fabricafidén de condensadores de- -

capacidad fija, siguiendo un nuevo procedimiento gue esen
cialmente estriba en fabricar la caja protectora, directa
mente sobre el paquete de las armaduras, empléando unas -
resinas sintéticas que se moldean por simple colada de la
pasta fluida sin empleo de presién.-—

Gracias a este nuevo método de fabricacién se logra-
formar, sobre las armaduras, una caja perfectamente hermé
tica, de alto valor aislante, y de muy buena presentacién
que al ser retirada del molde no necesita ninguna opera -
cidn ulterior de acabado.-

Dicho procedimiento de fabricacidén no ha sido, hasta
el presente,'conocido, practicado, ni divulgado en nues -
tro pais.~ Por lo tanto su adopcién en la industria nacio
nal dedicada a la construccién de dichos accesorios, pue-
de contribuir a mejorarla notablemente, por cuya razén se
solicita la correspondiente Patente de Introduccién, que-
garantizard, al peticionario, el derecho exclusivo de su-
explotacién en Espafia, por un periodo de 10 afios.-

. En el Gnico dibujo que se acompafia, que forma parte-
integrante de la presente memoria descriptiva, se represen
ta, a titulo de ejemplo, una realizaci§n prdctica de di -
cho procedimiento, aplicado a un condensador-estdtico, ra
ra cirtuitos radiofdénicos,--el cual se representa visto en

perspectiva y parcialmente seccionado.-

Haciendo referencia 8l mencionado dibujo pasamos a - -

detallar las distintas fapes del procedimiento de fabrica
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cidén de la caja protectora de las armaduras del condensador
-1-, que como entodos los similares, estdn constituidos por
dos l4minas met4licas, superpuestas y enrolladas, interpo =~
niendo uns hoja de papel aislante, u otro dielétrico.-

Dichas armaduras llevan soldadas las respectivas cone-
xiones -~3~3'-, formadas por un trozo de conductor, conve -
nientemente gislado.- |

Después de haber tratado el paquete de las armaduras -
por el bafio de parafina, u otro baraniz impermeable, se in -
troduce el conjunto del condensador, propiamente dicho, den
tro de un moldg o cogquilla, de‘forma preferentemente cilin-
drica, cuyo didmetro interior corresponde al que deberd te-
ner exteriormente la caja protectora.-

El cuerpo éilindrico del condensador, formado por las-
armaduras, se suspende dentro del molde y se rellena direc-
tamente con el material pldstico fluido, a una temperatura-
adecuads, del orden de 1302, el cual estéd eonstituido por -
resinas sintéticas, de alto valor aislante, que permiten su
moldeo por simple colada, sin necesidad de presién.- A di -
cha masa de resiﬁas sintéticas se les agrega, antes del mol
deo, un producto endurecedor.-

A Tin de asegurar una perfecta adaptacién de la colada
de material pléstico a las paredes del molde, este puede -
ser o0 no calentado externamente, para que adguiera una tem-
peratura similar a la de la materia pldstica que se moldes.

Para facilitar la répida eantrada del material pléstico
fundido, dentro de la coquilla ¢ molde, se puede practicar
previamente el vacio en su interior.-

Al suspender el paquete de las armaduras dentro de la-
coquilla, se disponen, sobre las conexiones, sendas grande-~
las -4-, a una altura igual al espesor -2'-2"- gue ha de -

presentar la caja -2-, en sus partes superior e inferior, -
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respectivamente.~ Yichas arandelas quedan empotradas en la
masa del material plédstico y sirven pars reforzar mecanicg
mente la salida de la conexién y asegurar la hermeticidad-
de la junta establecida entre el conductor y la caja ais -
lante.-

La caja aislante -2-, as{ obtenida, se retira del mol
de después que éste de ha enfriado, quedando perfectamente
solidificada y con la superficie lisa, Que no precisa nin-
guna operacidén de acabado, para mejorar su presentacién.-

A fin de sumentar la dureza de esta nueva caja aislan
te, fabricada de resinas sintéticas directamente moldeadas
sobre las armaduras del condensador, se somete el conjunto
una vez fabricado, a un tratamiexnto térmico, en hornos de-
recocer, permaneciendo en el mismo un determinado némero -
de horaa, proporciﬁnal a la temperatura del tratamiento, -
gque se prolongard mds tiempo, cuando la temperatura sea ba
jae=—

La caja aislante, fabricada sggﬁn el procedimiento -
descerito, es completamente hermética, impermeable y de gran

rigidez eléctrica, condiciones éptimas para garantizar una

‘vida indefinida del condensador.-

Naturalmente que las dimensiones de la caja aislante,
su espesor y la forma externa de la misma, asi como los rg
gimenes de temperaturas, para el tratamiento, podrédn va -
riar, de acuerdo con las necesidades de cada aplicégién, -
siempre que dichas modificaciones no altéren esencialmente
la idea bdsica del procedimiento que se patenta.-

Yara dar cumplimiento a lo dispuesto en el articulo ;
70 de la Vigente Ley de Propiedad industrial, se hace coms
tar que, condensadores fabricados segin las caracter{sti-
cas descritas en esta memoria, se fabrican, en los Estados
Unidos, bajo la marca "DURANITE", por la "Aerovox" Corpqig

tion, de Nueva York.-
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La patente de introduccién por "Procedimiento de fa -
bricacidn de condensadores de capacidad fija, para circuai-
tos eléctricos y de radio™, cuyo privilegio de exﬁlotacién
en Espafia, sus Colonias y Protectopado, se solicita por un

pericdo de 10 afios, recaers sobre las particularidades que

se concretan en las siguientes

REIVINDICACIONTES

12 .~ "PROCEDIMIENTO Dz FABRICACICN DE CONDENSADORES DE CA-
PACIDAD FIJA, PARA CIRCUITOS EﬁECTRICOS Y DE RADIO", carac
terizado por el hecho de que el paquete de las armaduras ,
después de recibir el bafio impermeabilizante, es suspendi-
do dentro de un molde o coguilla, cuyo calibre interior co
rresponde al que deberd tener la caja protectora exterior-
mente y se rellena, directamente, con el material pldstico
fluido, que estd constituido por resinas sintéticas de al-
to valor aislante, que permiten su moldeo por colada, sin-
necesidad de presidn, pudiéndose facilitar la introduccién
del material plésticos, practicando previamente el vacio -
en la coguilla.-

28 .- "PROCEDIMIENTC DE FABRICACICN DE CONDENSADORES DE Ca-
PACIDAD FIJA, PARA CIRCUITCOS ELECTRICOS Y DE RADIO", segin
la reivindicacién primera, caracterizado por el hecho de -
que, a fin de asegurar una perfecta adaptacién de la cola-
da de material pléstico a las paredes de la coquilla o mol
de, este puede ser, o no, calentado externamente, para que
adquiera ung'temperatura similar a la de la materia pldsti
ca que se ﬁoldea.—

38 .- "PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE CONDENSADORES DE CA-
PACIDAD FIJA, PARA CIRCUITOS ELECTRICOS Y DE RADIO", carag
terizado por el hecho de que para aumentar la duréza de lé

caja aislante, directamente moldeada sobre las armaduras -
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del ccndensadbr, se somete el conjunto, una vez retirado
del molde, a un tratamiento térmico, en hornos de reco -
cer, por un tiempo proporcional a la temperatura del trzg
tamiento.- . | |
150 48 .- "PROCEDIMIEZNTO D5 FABRICACION DE CONDENSADORES DE -
" CAPACIDAD ®IJA, PARA CIRCUITOS ELECTRICOS Y D& RADIO" -
Tal como se ha descrito y demostrado en el dibujo adjun-
0.~ .
Consta de seis hojas foliadas y mecanografiadas por

una sola cara.-

e Barcelona a 20 de Enero 1949.-
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