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MEMORTIA

descriptive que presenta la r. s. MANUFACTURA ALAVESA
DE DERIVADOS DE ALAMBRE S.,A. (MADEASA),en solicitud de
une patente de invencidén por veinte aﬁos; para "Un pro-
cedimiento quimico mecdnico psra variar perfiles metd-

licos evitando el tratamiento calor{fico de los mismos",
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Todos los metales al ser sometidos a esfuerzos
continuados de presidén, sea en su laminado, estampado
o trefilado, pasan, como consecuencia de una cristali-

zacidn interna de sus moléculas, a un estado de equili-

‘briormolecular inesteble, que’da origen = su separacién

y ruprura consiguiente del metal, al ser sometido a una
presidn nueva.

Hasta ahors es. preciso, para evitarlo, someter
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al metal a cuantos tratamientos sean necesarios en un
horno al objeto de regenerarlo y para hacer deﬁhpare-
cer su peligrosa cristalizacién intertor. .

N 4. .
Estos tratamientos al horno oblig@ﬁ a un decapa-

~do tliterior de los metales tantas cuanta’s veces se rea-
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‘lice su récocido,_con los consiguientes gastos de car-

bén o energia elébtriva, as{ comc la pérdide de materisl

"por le merms experimentada en el decapado. Como es natu-

ral, este procedimiento encarece bastente sensiblemente
la materia prime.

| El prodedimiento qufmico mecdnico presentasdo por
Madeasa y que es objeto de stz Memoria, origina una pro-
teccidn intermolecular en superficie y profundidad del

metal cuyc peérfil ha de varigrse, impidiemdo la perju-

-dicial cristelizacién metédlica y su alteracidn en super-

ficie.

Fruto de ello es, que el metel asi tratado no
rompe ni se separa al ser laminado, estampade o trefi-
lado,

Se consigue por este procedimiento, aperte de un
abasratamiento considerable en le manipulacidén ulterior

de los metales férricos y no férricos, su aprovechasmien-

" to fntegro, gin mermas de ninguna clase, simplificendo

sensiblemente las operaciones con el consiguiente shorro
no solo de electrictdad y combustible pars los hornos,
8ino incluso .de la mano de obra tan fundamental pgre es-
ta clase de trabajos.

' El metal preparado segiin sea su composicién,
bien en lingotes, barras, en planchas, en rollos o per-
files extendidos, es jntroducidc en uncs depdsitos ci-

1fndricos y recténguleres en los que sufre su primer

~tratamiento de superficie.

En dichos depdsitos se somete al materisl a lsa

accién continuada de una mezcla pulverulenta de sales

térreas y no térreas de los aniones sulfdrico, fosfdrico

y carbGnico,rsegﬁn gea el metal tratado.

A medida que los bzfios se van agotendo se repo-
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nen las sales gastadas o agotades.

Este tratamiento se profionga hasta lograr el ata-
que adeduado del metal hasta la profundidad deseada, ata-
que que varia segin se trate de metales férricos o no fé-
rricos, y segﬁn sea la naturaleza particular de la por-
cidn de metéi a tratar.

Complétase esta accidén sometiendo él me tal en
depbsitos protegidos superficiaimente y mediante aparato
soporte estudiado, al efecto alternativo de inmersién en
un bafio de #cido nftrico, sulfirico, silfcico y clorhi-
drico en las proporciones que réquiera el material a tra-
tar, y aljustando la reaccidén a una acidez fija que se
mantiene con nuevas adiciones dcidas y de secado poste-
rior..

El tiempo de duracién del tratamiento es variable
ségﬁn las presiones o esfuerzés 8 que haya de ser some-
tido posteriormente el metal gue se intenté variar de

perfil.
NOTAS REIVINDICATORIAS

Se reivindica como propio y nuevo de D. Andrés
Posade y Saenz de Santa Maria y de Manufacturs Alavesa
de Derivados de Alambre S.A. {Madeasa):
- 1le.- Procedimiento qufmico mecédnico para variar
perfiles metélicos, evitando el tratamiento calerifice
de los mismos, caracterizado porque una vegz preparado

el metal en lingotes, barras, planchas, rollos o perfi-

‘les extendidos, se introduce en unos dep8sitos cilin-

dricos y rectangulasres en lcs que se le semete a la

accidn continuada de una mezcla pulverulenta de sales

ﬂﬁéérreas y no térreas de los aniones sulfdrico, fosférico

&fcérbénico, segin el metal que se trate.
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22 ,- E1 mismo prdcedimiento anterior, caracte-
rizado, ademds, porque & medida gue los bsfios se van

egotando se reponen las sales gastadas con el fin de

- que la accidén de éstas sea intermitente haste lograr

‘el ataque adecuado del metsel en ls profundidad que se

desee; complemento de dicha fase es someter al metal
en depésités protegidos superficiéiimente y mediante un
aparato soporte interior, 21 efecto alternstivo de in-
mersidén en un baﬁo de dcido nftrieco, sulfirico, sil{-
cico y clorhfdrico en las proporciones que requiera el
materisl que se trate y ajustando la reaccidn s una aei-
ded fija . que se mantiene con nuevas asdiciones dcidas y
de secado posterior.

32 .~ YLas mismas reivindicaciones anteriores,

logréndose,con esta sucesidn de operaciones mecédnicas

'y quimices, la fosfatacién necesaria de los metales £&-

rricos y no férricos para facilitar la variacién de sus
perfiles evitando los tramientos calorfficos hasta aho-
ra necessarios; y

48, "Proée@imiento quimico mecénico para va-
riar perfites metdlicos evitsndo el tratamiento cale-
r{fico de los mismos?

Consta la prosente memorie de cuatro hojas fo-
liadss y escritas por una sola de sus caras.

‘ Madrid 27 de Enero de 1949
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