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para una patente de Invencidn, por veinte s&iios, por: = PROCEDIMIEN -

T0 PARA ESTABILIZAR Y PETRIFICAR MADERAS PARA USO COMO TRAVIESAS DE

LINEAS FERROVIARIAS Y TRANVIAXIAS = a favor de los Sefiores; Don

lMauricio Goyberg Meyershon, y Don Henri Meziat; sdbditos argenti -

nos; residentes en Buenos - Aires (Argentina) Conesa, 671. =

. En los primeros dfas del desarrollo del ferrocarril, cuan-
do les distancias kildmetricas eran peguefias y la mano de obra y
los materieles relativamente baratos, habia poco interds de exten - .
der el gonjunto de las estructuras necesarias més alld de las vigas
meestras (maderas de construccidn) las cuasles eran durables por na -
turaleza y usualmente ventajosas por abundancia, cerca de los si -

tios de construccidn.
La situseidbn se slterd definitivamente, sin embargo, Dues

los sistemas de transporte se extendieron, y al firme crecimiento

" en las distancias kilom€tricas de los ferrocarriles se agregé mate-

rislmente 1 ndmero de estructuras gue debfan ser hechas y mante -
nidas, y el consumo anual de vigas se hizo ten grande gue los sumi-

nistros prontaﬁente accesibles de maderas aceptables fueron seria -

mente agotados.
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A menuao fué necesario transportar materiales a distancias
consideravles y en algunos casos importarlos de otros pafses; los
sumentos resultantes en 1los precios de las vigas fueron acompafia -
dos por ecostos que subfan continuamente de otros materiasles nere -
sarios y mano de obra; el trdfico aumentado también impuso reque -
rimientos méds exaetos en cuanto a tamafio. resistencla y calidad
de los productos de maders aceptables, y esto, en camblo, sgrega -
do a los costos iniciales de los varios items.

Basdndose en los gxperimentos reglizados por ‘hicago Bur -
lingthon cduiney Rallroad Company y la American Railway Engineering
Association en 1909 y en 1910, se ha determinado gue el actual pro -
medio de vida de las travieses, es de 4o0s a cinco ajios, mientras
gue en las tratadas por procedimientos yuimicos, el t€rminoc medio
de los perfodos de servicio son estimados de guince & veinte sfios.
Con el apreciable aumento de la eficacia del tratamiento preserva -
tivo de la prolongacidn de la vida en las situaciones expuestas,
la maders tratada puedc ser considerada domo uno de los materiales
de eonstruccidn permanents. Uns ~ran cantidad de trabajo se ha he -
cho con cemento armado, presumiblemente por su adaptacidén para tan -
tos otros tipos de construceidbn, pero las traviesas hechas de tal
materiel se las ha encontrado a menudo cue tienen una durscién me -
ndnice relativamente corta y demostraron ser generslmente insatis -
fectorias; se hen obtenido resultados de servicio, algo mejor, con
traviesas de¢ acero, péro dstas también tienen un ndmero de distin -
tas desventajas, aparte de su elevado costo inicial; entre las ob -
jeciones principales de las traviesas de acero, citamos la falta
de resistencia a la corrosidn, dificultad de mantener adecuados
suje ta-rieles, dificultad de aislar propiemente circuitos de via,
falta de elasticidad y resultente inhabilidad para mantener cargas

impuestas por el moderno trefico de gran velocidad.
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Gonsiguientemente la madera podrd competir eén el acero
vy €l hormigdn en muchas formas de construccidén, especialmente pars
un uso de meyor tiempo wue esos otros materiales gue han revelsado
sus insuficiencias y mayor coste, muchas vegces conectado con su
propia protececidn. Las experiencias hen demostrado repetidemente
gue el prolongado servicio de vida con treviesas adecuadamente tra-
tadas, palos, vigas y otras formas de maderas usadas en las situs -
ciones expuestés para construccidn permanente y semipermenente ca -
si resulta invariablemente diversas economias financieras pare los
consumidores de esos productos, a despecho de gue el materigl tra -
tado puede ser definitivamente mgyor en el primer gasto que el acep-
table en el stock no tratado.

La prolongacidn del servicio vital de las maderas de cons-
truccidén, por ia aplicacidn de preservativos convenientes, ha te -
nido otro efectc significante en el campo de empleo de la maders,
en esto se ha hecho ventajoso paras el uso de un ndmero més bien
grande Qe especies, cue han sido previamerte consideresdas como in -

feriores, porgue carecian de durabiiidad y rendfan un corto pe -
rfodo de servicio, por cuanto estdn expuestos a puddrse o sl ata -
que de insectos; el real adelanto de la preservacién de la madera
en la mayorfias de los pafses, vino con el desarrollo de los ferro -
carriles, cuyas demandes de las compafifas de ferrocarriles pars
tirantes tratasdos gyue ls industria fu€ transportada a una posicidn
de mayor importancia y subsiguientemente mantenide. Una evidencis
directa de la continua apreciascidén en aumento de los benefiecios
gue son derivados del trateamiento de traviesas, es producida por
la estadistice en el uso de tal material por los Fferrocarriles.

En el afo 1900 fueron tratadsas alrededor de 4,5 %; en
1910 he aumentado a un 21,3 %; en 1920 seltd a un 45,6 %; y en

1939 slcanzd la alta marca de 80,5 %; los métodos utilizados has -
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ta la fecha estdn basados en el tratamiento a presién con creosota
combinados en muchos casos con el cloruroc mereirico, sulfato de go -
bre o cloruro de eine, y con el usoc del procedimiento expuesto ¥y
genergliizado, se obtiene una estabilidad de las maderas indudable -
mente importente contra las fermentaciones, hongos o insectos, re -
solviendo este problema en forme parcial, por dos razones sumsmen -
te importentes e indiscutibles.

Primero. = el costo econdmico del tratemiento, por cuento,

para asegurar uns vida de las maderas moderadesmente prolongada es

- necesario inyectar cousiderables volimenes de creosota, cuyo térmi-

no medio es aproximademente de 25 kilogramos por cada metro cedbico,
ademds el costo se eleva mds, por 1os agregados téxicos, como por
e jemplo, celoruro mercurico, sulfeto de cobre o cloruro de cine ,

¥ a pesar del considerable volimen del material preservativo in -
vectado, las celdas de las maderas son incompletas dando como re -
sultado, absorcidn de agua, ue desplaze lentamente las materias
preservativas inyectadas, cuedando finalmente nuevamente expuestas
& tempranes deterioraciones y a agentes destructivos.

Segundo. = el tratamiento utiiizado hasta la fecha, no
aumenta el valor de resistencia ffsico-mecznica, por cuanto, es
sumemente importante de tener en cuenta que la resistencia ffsico-
me cahica debe correr peralelamente a la vide preservative de la
madere. ‘

#l nuevo procedimiento pere aumentar los velores fisico =
meesnicos de las mederas para el uso de traviesas, objeto de esta
invencidn resuelve el problema insoluble hasta la fecha, pues los
procedimientos antiguos expuestos yue se rearizan en diversos paif-
ses, dan una vida relativamente corta y de escasa resistencia me -u
cdnica. Con el nuevo procedimiento objeto de esta patente, después
de innumerables trabajos y ensayos reaiizados en el campo de esta -

bilizacién y aumento de resistencias fIsigo-mecdnicos de cusl quier
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especie de maderas, se demuestra tener cusalidades superiores a los

obtenidos hasta shora, consistiendo en lo sizulente: teniendo en

cuenta que el lefio estd formedo por células activas o vivas, salma -
cenadoras de sustancilas de reserva ¢ transportaldoras del agua; es
precisamente por esta razdn gue el lefio es atacado por los sgentes

destructivos, bacterioldgicos y quimicos, perdiendo el valor de re -

sistencia ff{sico-mecdnica; el nuevo procedimiento estd basado en

llenar las celdas de las maderas, con un compuesto guimico, orgdni-

co e inorgdnico combinedo, resinificando y vulcanizando las susten -

cias quifmicas inyectadas en el interior de la célula, ejerciendo

sobre la madera un cambio fundamental en su estructuras, transfor -

médndosela en un estado totalmente petrificado: cuyo procedimiento

es el siguiente:

En un tangue receptor con su correspondiente removedor

me ¢canico, se echan sustancias quimicas cuyas férmulas son las si -

gulentes:
FORMULA NUMERO 1t
HIDROXIDO AHONICO
CREOSOTA
ORTO O PARA CRESOL
METANAL
NUARZO TAMTZADO

AGUA D® AL (Saturada) ....13,150

0,850 Kilogramos
35,000 "
17,000 n
23,000 "
11,000 "

n
100,00C Xilogramos

EEs=mmR2E=m==
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PONTULA NUMERO 2%
ORTO O PARA CRESOL 27,000 Xxilogramos

- FURFURAL 30,000 "
CREOSOTA 25,000 n
HIDROXIDO SODIA0 0,600 "
0¥IDO DI CALCIO 7,400 "
CUARZO TAMIZADO 10,000 n

100,000 Xilogramos

Estas cantidades corresponden para trater 25 metros eubi -
cos (e madera, cuyo proeeso mecénico es el siguiente; se introdu -
cen en une autoclave proviste de dobles paredes, maderas verdes,
luego por medio de una bpmba>de vacio se extrae el aire existente
dentro de ia autoclave; terminada esta operacidn, se procede & in -
ye:far nor medio de aire comprimido los ingreuientes préviamente
Preparadios a una temperatura no henor de 502 ¢ ni mayor de 602 C,
manteniéndose la impregnacidn bvajo presidn ¢ue varia de 2 & 5 at -
mdsféras, durante novents y cineo minutos, sevdn las densidades
de las maderas: (las maderas de densidades altas necesitan presio -
nes menores, y las maderas de densidades bajas necesitan presiones
mayores), terminado el proceso de la primera etapa, se Drocede g
1a dltima etapa‘del proceso, se extrae el 1fcuido inyéctado, vy se
eleva la temperatura interna de la autoclave hasta 1302 C, bajo
une presidn de 2 atmdsferas durante 120 minutos aproximadamente,
en este vrocedimiento, las varias sustancias ¢ufmicas de las solucio
nes penetran en la estructura microscdpica fina de las céluleas de
la madera, donde 10s cresoles y creosota se condensan con los gl -
dehidos y polimerizan formando una resinag dentro de la estructura
de la mesdera y no forman simplemente un revestimiento superficlal,

eomO 10 es el caso en varios otros procedimientos conocidos de an -

tiguo.
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Esta completa penetracidn, combinada con cusrzo tamizado
Yy el acelerador de la vulcan;zacidn, como por ejemplo, aéua de cal
u 4xido de caleio, forman un cuerpo sélido y combinado con la es -
tructura totel de le madera, y evitan .ricticamente todo hincha -
miento y encogimiento con los camobios de ia atmésfera del ambiente,
dando un alto valor a la resistencie fisico-mecénica y preserva -
cidn totel contra los agentes destructivos del drden basterioldgl -
co y quimico; el cuarzo temizado actua como relleno en las celdes
de la madera, dando mayor rfgidez a la estructura y economizan con -

siderablemente el costo del trétamiento.

Ls. presente patente, conste de las siguientes reivindieca -
ciones:?

1. Q Procedimiento para estabilizar y petrificar maderas
para su uso como traviesas de iineas ferroviarias y trenviaries,
caracterizado porgue les maderaes a tratar se introducen en una auto-
clave de doble pared, luego se extrae el alre existente dentro del
autoclave y vosteriormente sé inyects por medio de aire‘comprimido
productos guimicos preparados a una temperaturs no menor de 508 C,
ni meyor de 60% C, manteniéndose la impregnacidén bajo presién éue
varfa de 2 a 5 atmdsferas, durante un perfodo de tiempo predeter -
minado, extrayéndose después el 1fquido inyectado y elevéndose la
temperature del autoclave hasta 1302 C & una presidn de 2 atmésfe -
ras durente 120 minutos aproximadamente.

2. - Procedimiento, de acuerdo con la reivindicacidén 1,

en que dilchas materias qufmicas son
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Hidréxido amdnico
Creosota
Orto o paraecresol
lietanal

Cuarzo tamigado

Ague de cal (saturada) = 13,150

para trater 25 metros cibicos ce

8. =
0,850 kilogramos
35,000 n
17,000 "
23,000 r
11,000 n
n
100,000 Xilogresmos.
inaderae.

3. - Proceaimiento, de acuerdo con la reivindicacién 2,

en que dichas materias gufmicas son:

Orto 0 para-cresol
Furfural

Creosota

Hidrdxido sddico
Oxido de calcio

Cuarzo tamizado

para tretar 25 metros cibicos de

27,00C Xkilogramos

30,000 "

25,000 "

0,600 n

7,400 w

10,000 "
160,000 Xkilogramos

madera.

4. - Procedimiento para estavilizar y petrificar maderas

_para uso como traviesas de lineas ferrovisrias y tranviarias. -

Segun se describe y reivindica en este memoria descripti -

va.

La cusl constz de ocho hojas, foliadas y escritas a mdgoui-

na por una sola de Sus caras.

Madrid, a 24 é’enero de 1949, -
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