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^ét^eccíonsáai entos en la construcción de loe cable# 
"metálicos destinados principalmente a constituir 
"el armaggn de neumáticos".
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en Clermont-Ferrand, Puy-de-DÓme, Francia.



y

**

5
- ^

10

15

*

20

25

1

30

El presente Invento tiene por objeto un perfec­
cionamiento a los cables de acere constituyendo las 
capas de los neumáticos en las cuales el acere reem­
plaza, en todo o en parte, al algodón, la rayona, el 
nilón o productos similares, sintéticos o naturales.

Es necesario primeramente que estos cables sean 
extremadamente flexibles. Deben, en efecto, ser ca­
paces de soportar en Servicio, curvaturas de muy po­
co radio, sin experimentar deformaciones permanen­
tes. Deben poder soportar múltiples deformaciones o 
flexiones sucesivas, sin que sean alteradas sus ca­
racterísticas mecánicas. Estas calidades de flexibi­
lidad y endureza, implican que les cables estén cons­
tituidos por hilos delgados reunidos en grupos muy 
flexibles.

Además, en las condiciones prácticas de utili­
zación de los neumáticos, los cables que constituyen 
uno de los elementos en la constitución de las envol­
turas, sufren en determinados puntos violentos esfuer­
zos de compresión axial, que tienden a producir una 
dislocación del cable. Estos esfuerzos llamados ' es­
fuerzos deformadores axiales", tienen por consecuencia 
si la resistencia del cable es insuficiente, deforma­
ciones permanentes; los cordones que forman el cable, 
se separan, les unes de los otros; uno o mas cordones 
se dislocan# se desplegan y los hilos que han perdido 
el contacto normal con sus vecinos, se deforman for­
mando codos bruscos. La calidad de estos cables es 
pues alterada : su resistencia a las flexiones repe­
tidas y más aún, su resistencia a las acciones axia-
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lee deformadora ulteriores ea considerablemente dis­
minuida en el lugar en donde ae han formado dichos 
codos.

Los cables deben pues# ser también capaces de 
resistir a esta compresión axial o fuerza deformado­
ra.

Se conocen cables flexibles constituidos por 
cordones de 3 ó 4 hilos,por ejemplo un cable compor­
tando tres cordones de cuatro hilos de acero de apro­
ximadamente 0,mm 15 de diámetro, que poseen una fle­
xibilidad conveniente para determinados neumáticos. 
Pueden citarse principalmente les cables constitui­
dos por uno o mas cordones de dos, tres o cuatro hi­
los. Tales cables pueden soportar las flexiones repe­
tidas, si sus hilos son suficientemente delgados, si 
son de acero de calidad apropiada y si su superficie 
esta exenta de defectos.

Por el contrario, no poseen la resistencia a la 
compresión axial indispensable, para poder soportar 
los esfuerzos deformadores axiales, engendrados en 
determinadas partes de las capas de neumáticos.

El presente invento tiene precisamente por ob­
jeto un perfeccionamiento a la constitución de los 
cables metálicos formando estas capas, caracteriza­
do por el hecho de que se aumenta la resistencia a 
la compresión axial (o esfuerzos deformadores axia­
les) de un cable, disponiendo a su alrededor una fun­
da formada de un numero conveniente de hilos parale­
los enrollados en hélice.

De esta manera se asocia la resistencia elevada
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A les esfuerzos deformadores axiales# cerne coasecuea- 
oia de la presencia de la funda# con la flexibilidad 
que posee el cable propiamente dicho# compuesto de 
hilos delgados# flexibles y resistentes a las flexio­
nes repetidas# repartidos en diversos cordones.

El invento evita así la obligación de adaptar 
un compromiso entre dos calidades aparentemente con­
tradictorias : la flexibilidad,que exige hilos muy 
delgados# y la resistencia a la compresión axial,que 
no podria obtenerse mas que con el empleo de hilos 
gruesos# lo que excluiría la flexibilidad indispen­
sable.

Según el invento, los hilos enrollados alrede­
dor del cable y formando la funda# dejan entre ellos 
un espacio suficiente para permitir a la goma poder 
penetrar hasta el cable y entre los hilos que lo cons­
tituyen.

Según esta manera de realización# los hilos del 
cable# se apoyan sobre el hilo o hilos enrollados a su 
alrededor. De ello resulta que# los esfuerzos defor­
madores axiales a los cu&les está sometido el cable 
dentro de una capa de neumático# no presentan el ries­
go de deformar los hilos de dicho cable de una manera 
permanente. El hilo o hilos enrollados alrededor del 
cable propiamente dicho# constituyen una funda protec­
tora limitando el hinchado y dilatación del cable.
Este hilo o hilos de funda no deben estar apretados 
contra el cable# con el fin de que pueda conservar 
su flexibilidad, dejando a los hilos que constitu­
yen dicho cable# la posibilidad de moverse los unos
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con respecto a los otros, en la medida que fuera ne­
cesaria para asegurar una repartición conveniente de 
los esfuerzos.

Según un ejemplo que ha dado excelentes resulta­
dos :

El cable comporta tres cordones de cuatro hilos 
de acero de 15/100 de mm de diámetro

Los hilos de los cordones están torcidos al paso 
de 7, mm 5# hacia la izquierda.

Los cordones están torcidos juntos al paso de 
12 mm, hacia la derecha.

El cable extra-flexible así constituido está ro­
deado por un hilo de 15/100 de mm. de diámetro dispues­
to en hélice a su alrededor, al paso de 2 mm,5.

Esta combinación de sentidos y longitudes de paso 
no es imperativa. Solo ha sido indicada a titulo de ejem­
plo particularmente favorable, de aplicación práctica 
del invento.

En el dibujo que se acompaña, se representa esque­
máticamente este modo de realización :

Representa 1, los hilos individuales.
2, representa los cordones formados por los hilos 1.
5, representa el cable propiamente dicho, y
4, representa el hilo destinado a rodear dicho 

cable.
Los hilos o hilo enrollados en hélice según el in­

vento, alrededor del cable propiamente dic&o, pueden te­
ner la misma sección o una sección distinta * la de los 
hilos constituyendo dicho cable. En particular, un hilo 
plano dispuesto en hélice alrededor de un cable, es su-120
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de aumentar su r e s is t e n c i a  a l  e s fu e rz o  d e fo r -
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mador a x i a l ,  aumentando menos e l  diám etro t o t a l  d e l conjunto  

con la  misma e f i c a c i a  que un h i lo  redondo d isp u e sto  

segdh una h é l ic e  d e l mismo p aso .

12$. L o s h i l o s  o ón stitu yen d o  l a  funda e n ro lla d a  en

h é l i c e  a lre d e d o r  d e l c a b le , pueden s e r  tam bién h i lo s  t e x t i ­

l e s  n a tu r a le s  o a r t i f i c i a l e s ,  s in  s a l i r s e  d e l marco d e l 

in v e n to .

Igualm en te, no o b sta n te  haber s id o  d e s c r it o  e l  

I30, in ven to  c'omo más p a rtic u la rm e n te  a p l ic a b le  a  lo s  c a b le s  

d e stin a d o s  a la  co n fe c c ió n  de c u b ie r ta s  de n eu m áticos, 

q u e d a b ie n  entendido que lo s  c a b le s  c o n s t itu id o s  segdn 

e l  in v e n to , pueden s e r  d e stin a d o s  a toda o tr a  a p lic a c ió n  

co n v e n ie n te , por e jem plo , en lo s  d iv e r s o s  casos en lo s  

13$. que lo s  c a b le s  m e tá lic o s  e stá n  sum ergidos den tro  de

capas de cauchó. n a tu ra l o a r t i f i c i a l  o m ó te riá s  p l á s t i c a s .

Queda pues b ie n  entendido que la  d is p o s ic ió n  y  mon­

t a je  de lo s  elem entos d e s c r it o s  pueden s e r  m od ificad o s 

de manera apropiad a s in  s a l i r s e  d e l  mareo d e l  in v e n to ,

140. que e s  lo  que se  desprende de i o s  p á r r a fo s  que an teced en  

y  se  r e iv in d ic a  en la  s ig u ie n te :

N O  T A

En resumen: l a  p a te n te  de In ven ción  cuyo r e g is t r o

se s o l i c i t a  r e c a e d  sobre la s  r e iv in d ic a c io n e s  s ig u ie n t e s :  

145. lá.=r p e rfe cc io n a m ie n to s  en l a  co n s tru c c ió n  de lo s

c a b le s  m e tá lic o s  d e stin a d o s p rin c ip a lm e n te  a c o n s t i t u i r  

e l  armazón da n eu m áticos, y  más p a rtic u la rm e n te  a  s o p o rta r  

en s e r v i c i o  la s  f le x io n e s  r e p e tid a s  y  l a s  com presiones 

a x ia le s ,  c a r a c te r iz a d o  por e l  hecho de qué se rodea un c a b le  

150. m e tá lic o m u y  f l e x i b l e  con una funda c o n s t itu id a  por un 

h i lo  o c in t a  d isp u e sto  en h é l ic e  de d é b i lp a e o  (o por 

d iv e r s o s  h i lo s  o c in t a s  p a r a le lo s  d is p u e s to s  en h é l ic e  

de d é b il  p a s o ) , d ich a funda no e je r c e  p re s ió n  sob re lo s
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h i lo s  que c o n s titu y e n  e l  ca b le  propiam ente dicho y  la s

155. d iv e r s a s  e s p ir a s  de d ich a  funda e s tá n  lo  su fic ie n te m e n te  

sep arad as p ara  p e r m it ir  a l  cauohd (o a  la  m a te ria  p lá s ­

t i c a )  en e l  c u a l e s tá  sumergido e l  c a b le , pueda p e n e tra r  

h a s ta  e l  in t e r i o r  de e s te  Ultimo^

 ̂ 2e.=  P e rfe cc io n a m ie n to s en l a  c o n s tru c c ió n  de lo s* -
* . 160. c a b le s  m e tá lic o s  d e stin a d o s  p rin c ip a lm e n te  a c o n s t i t u i r

e l  armazón de lo s  n eu m áticos, segdn r e iv in d ic a c ió n  1 § ,

* c a ra c te r iz á n d o s e  por e l  hecho de que d ich o s  c a b le s  

e stá n  c o n s titu id o s  por t r e s  cordones formado cada uno

de cu atro  h i lo s  de acero  de 15/100 de mm. de d iá m e tr o ,to r c í-  

1.65. dos a l  paso de 7 Bam. 5 h a c ia  la  iz q u ie r d a , estando

d ich os cordones to r c id o s  ju n to s , a l  paso de 12 mm. h a c ia  

l a  derecha y  e s te  con jun to  de cordones e stá n  rodeados por 

-* * una funda c o n s titu id a  por un h i ló  de 15/100 de mm. de
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