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MeEMOnls bmSCRIPYLIVA
pars s?licitar
PalTanls Vs i M Ve NULEON
| en
8S¥Pafa

por VEINTE afios
a8 nomobre de N.V. ONDngUAKIuGSINSTITUUT AESKARCHE, envidad
holandesa, estavlecida en Velperweg 76, arnhem, Holanda,

por

"UN PROUSDIMIsSNTC PAxa UsvaNAR U HAUSR AVANZAR HILO, o¢InTa,

PSLICULA O PRODUCEC SI1nILAR sRvIPICIALSS",
“~0=-0,~0=0=0%0=0=0=-0=-0=- 0-0=0=0=

zi inventioc se refiere a us procedimienic y
dispogitivo pars devsnar o hacel avanzar un-hile, cinta, pe-
iieuia o producto similar artiticiamles.

an ia industria del rayon, el devanado o svan-

-1 =



10

15

25

186710

6o del hilo o material similar se realiza en general Por me=
dio de miembros movidos positivamente.

Bn los dispositivos de devanado, por ejemplo,
carretes, la velocidad angular cambis al aumentar el didmetro
del paquete del hilo y pueden ocurrir en el hilec tensionss in-
deseables, .

Tembién pueden ocurrir estas tensiones cuundo

el auministro del hilo se estanca. Cuando se mueve un miembro

'que hace avanzasr el hilo no siempre es posible tagpoco evitar

la presentacidn de tensiones indeseables en el kilo, cupande
ror cualguier causa se estanca el suministro del hilo al dispo-
8itivo que lo hace avanzar., Particularmente cuand estas ten~
siones son iriegulmres, e jercen una influencia desventa joaza

en la calided del hilo, Entre otras cosas, ejercen unes influen-
cia indeseable scbre la afinidad al tinte.

Se hen hecho esfuerzos por evitar la apsri-
cidn de tensiones indeseables disponiendo previamenxevmecanis-
moe impulscres conoides compensadores de la velocidad pereo
los regultados conseguidos @n ellos no son satisfactorios.
Mejores se han conseguide con embragues de deslizamiento
sensibles, (véase entre otras la solicitud de patente alema-
na N® 636.838), pero estos embragues mecénicos tienen la des-
venta ja de un rozamiento deslizante gue solo puede contro-
larse con gran dificultad. 1os embragues de deslizamiento
magnético no ofrecen esta desventaja.

Sin embargo, la curva del par de los em-
bragues #e deslizamiento magnético bien conocidos, es tal

que si se apliocsra para este objeto no serfs posible mante-
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ner constante la tension en el hile, porgue no existe rela-
cidn lineal entre el par y el deslizamiento.

Cuando se trats de medios trangportadores
para hacer avanzar el hilo, cinta, pelfcula o producto simi-
lar artificiales, sclo una delgada capz del producto estfa
presente en el elemento de transporte, y con elle es a menu-~
do de importancia gue, independientemente de la velocidadmo-
triz del elemento transportadof, continde siempre obrando la
misma fuerza sobre el hilo o el producto. Con el embrague de
deslizamiento magnédtico normal, la fuerza va creciendo cons-
tantemente,

Segin el invento, se ha descubierto gue es
posible realizar el devanads o transporte de tal manera que
la fnerza sobre el hilo, cinta, pelfcula, etc, permanezoa
total ¢ cesi totalmente constante, '

El procedimiento del invento para devaner
0 hacer avanzar o transportar un kile, cinta, pelfcula o
producto similar artificial por medio de un embrague de des-
lizamiento magnetico, cuys parte motriz consiste en un imsn
permanente con dos o msas polos y la parte movids en una ar-
madura de hierro dulce, se caracteriza porgue esta ult ima
tiene un forro, debid & lo cusl la ifuerzs sobre el hilo,
cinta, pelfcula, etc., permanece total o casi totalmente cons-
tante durante el devana® o avance o transporis,

Se ha descubierto gue es posible hacer fren-
te 2 todos los requisitos de tales procedi mientos medisnte
una realizacidn adeouada de dicho embragmne magndtico, la

acertada seleccion del material y el numero de revoluciones
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del motor. Segun el presente invento, hemos conseguido aumen-
tar el par con el deslizamiento, en raszén lineal y en casi to-
das las magnitudes arbitrarias, o por otra parte, hacer el par
practicamente 1nde§endiente en absoluto del deslizamiento,

En ciertos casos, es especialmente favorable

para el procedimiento devanar un hilo, cinta,pelicula etc.,

artificisles, que el forrc sea de ailuminio o de cobre. Pars

el transporte o avance de un hilo etc., es especizlmente fa-
vorable que el forro sea de un material magnéfico no metdlice
tal como las ferritas magnéticas, comercialmente conocidas
con el nombre de ferroxcubo.

Bl dispositive para realizar el procedimien-
to del invento, consiste en un vastago de movimiento positi-
ve y un cuerpo giratorio, por ejemplo, un porta carretes o
un rodiife, poniéndose este cuerpo en rotacidn por el vestago
con ayuda de un embrague de deslizamiento magndtico, carac~
terizado porque la srmadura de hierro dulce dsl embrague de
deslizamiento estd provista de un forro por cuyo med io pue-
de determinarse la proporcidn del par de deslizamiento y la
velocidad de revolucidn,

' Para devanar un hilo, cinta, pelficula o0 pro-
ducto similar es favorable que el forro se componga de un
materisl eldctricamente conductor pero no magnstice, por
ejemplo, aluminio o cobre, y para el transporte del khilo,
cinta, etc., ea favorable gue el forro sea de un meterial
magndtico no metdliw.,

Se describird el invento detalladamente con

referencia al dibujo.
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La figura 1 es una grafica que mnestra la
relacion entre la magnitud del par y el deslizamiento en re-
voluciones por minuto.

Ia figura 2 muwestra, como ejemplo, uns reali-
gacidn de un dispositivo segin el invento en corte axial;

En la figura 1 el deslizamiento en revolucio-
nes por minuto se indica en el eje horizontal, siendo el des-
lizamiento la diferencia en el nimero de revoluciones entre
el vdstago motor y la rarte movida., Bn el eje vertical se
indiea el par,

Cuando el forro se hace de cobre, aluminio
u otro material no magndtico, pero conductor de la electri-

cidad, la curva del par se obtiene como se representa por
la curva Cu y Al. Aungue golo se han indicado las curvas del
cobre y del sluminioc para explioar el principio del invento,
86 ha examinad® también otros materiales., Xl &nguloc x ds la
figura 1 puede elegirse arbitrariamente seleccionando el ma-
terial de forro y las dimensiones del cuerpo magngtioo. Por
ejemplo es posible obtener una curva situada entre Cu y Al
usando un forro compuesto en su mitad de aluminio y en su
otra mitad de oobré.

. sin embargo, si para el forro se usa un
material mggnético no metsglico, tal como el producide, entre
otros, por N;V; Philips con el nombre de "Ferrexcubo” la
curva correraperalela a la sbscisa. Bsto significa que si
por cualquier razon cambia ls velocidad motrigz esto no eljer~
cerd la menor influencia en la magnitud del par, y por con-

siguiente, la tension del hilo, cinta, etc., permanecers
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totalmente constante,

#8 2vidente que para mulncs rrovlémas que
ogurren en JLa pxéctica, egta rropledad &8s un expedlenme
muy deseabie,

‘ mn la figura 2z los cusIros magnsticos mol-
tipolarés £, que con is armadurs de hierro duice 3 forma
el embrague de deslizamienio magpéticc, van dispussios en
el vastago motor 1. is armaedura 3 rueds girsr alrededor
del vastaego 1 por medio del cojinete de obolas 4, Un CEETpO
giratorio o .va.dispuesto de guits y pou en la armadura 3,
mn le armadurd de hierro dulce 3 se dispone un IOYro o.

| 8i el forro o capas o es de alﬁminib o de
coore, ia proporcion lineal de La velcocidad de revolucion
Yy el par es tal gne al auméntar ia velocidad de revoiucicn
vcurre un suménto del pur vastante grande (vease figu-
ra i1, v

. ten un forro de siuwminio, por ejemplo, se
comprobé que & un desiizsmiento de zZ00, 400 y 600 revolucio-
nes por minuto, los pares ascendian a 13,21 y 36 gramos cen-
timetros respectivamente, xn caso de coore, las ultimas ci-
fras fveroun de X4,41 y 77 gramos csntimetros respectivamsnte.
Por tento pars oovinsg de un paguéis de nile de diiensiones
no muy grandes, ser: suficisnte un forro de aluminio, 28l pase
que para Lovings de [AQUETsH ae'nllc de’ayor dizwetro, €8
muy favorapié un paquete Ge Torro de coure.

Xl exXperl..entos con uia ocoina de Y.o cen-
tinetros de d14metro Que 88 Gevand heasta u: dismetro d4e l4.4

om,, & un2 velocidad de¢ admision de o0 meiros de nllo por



minute y 8 u:. mando de 320 revoliuciones por minuto, 86 dés-
cubrid que para un embrague meghético -on rorro de cobre ei
par aumento de lo gramos centimetros & <3 gramos cenviuwetros.

as8{ la ruerza del hilo sl comienzo aei devanade rud de ib :

Lty

4,8 = 3,30 gramog, y al rinal £3 : 7,2 = 3,45 gramos, 8Sin el
terro de coore, el par, ei haov{s sido, pcr ejemplo ae lo al
comisenzo, havria sido de 1t aproximmdamente al rinal delL ceva-
nade, Enionces la ruerza sobre el hilc hapr{as disminufdo de
.35 a unos £,.5,
10 31 el forro 6 se hace de materisl msgneético no
- metiiico, el yar, como ya se mencionc érriba. sers independisn-
te de la velcocidad de revolucion, gne puede ser imporisante
. para irausportsr un hilo, cinta, pelicula o producto simiiar,
Zata Solicitud'que corresponde a la presentads
15 en Holanda el 10 de marzo de 1945, 8O acoge a L0S penNsTicios
del arvicnio ci del Vigenie mstavuto sebpre Propiedad Indus-

‘Bl'.:lal. ’

- 0~ B0CTA -0~

ILos puntos de inveucion Propia y nueva qus se
20  presentian para que sean objetoc de esta Patente de Invenecidn
8n yepana, por VAINTS afios, sﬁn ios siguisenves:
12, -~ Un procedimiento pars 4eVsnar ¢ hacer

:

avanzar o transporusr un hilo, cinta, pelicula o producte
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similar artiriociales con ayuda ds un embrague 48 desliza~
miento magndtico, Cuy8 parts motriz es un imdn permsnsnte
oen dos o més_polos y d1a parte movida una arms&durs& de hierre
dulce; oaraqverizado porque, l& armadurs deé hierro duice
tiene un rorro de mateTriad tal que la fugria sopbre el nilo,
cinta, etc, permsnegzcs total o casi tovalmenie oonstante duw~
rante el devanado o avance o trausporte,

z“l. = Un procedimiento segtin 80 reivindica en

ei punto 12 para devanar un hilo, cinta, pelicula o producso

similar artiriciales, carzcterizado porque el forro es de

aluminio ¢ de cobrs,

ey
L

32, -« Un procedimiento segun se reivindica en
el puuto 19 para transportsr o hacer avaunzar un nilo, cinta,
peiiocula 0 producte similar'artificiales, caracterizado porque
el torro és d9 un material magnetico no metgiico,

4%, - {In procedimiento para devauar o hacer

‘avanzar hilo, cinta, relicula o productc simiiar artificiales,

Yali y como se na descrivo en la jemoria gus
antecede, representado en el dipujo queé 86 acompaina y con los
Iines que 86 han especiricado.

s8ta kemoria consta de qc.ho hojas esbritas
por una sola cara,

Maarid, 2 1 ENE.1949

P. 4.
Alberto de Elzaburu//
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