5.

10.

15,

PATENTE

DB J;@ﬁﬂ'

INVENCION

por "UN PROCEDIMIENTC PARA LA OBTENCION PE AROS PILANOS U ON-
DULADOS, 4 PARTIR DE UN EJE CONTINUO", a fevor de Don Enrique
Remos Sanz, de necionalidad espaﬂolé, domiciliedo en‘Barcelg
na, calle de Aragén, ne® 423. ”

MEMCRTA DESCRIPTIVA

La presente invencién se refiere & un procedimiento
paré la obtencién de aros plenos u ondulados, e partir de un
fleje‘continuo. .

En la fabricacién de aros planos u ondulados se emplean,
generalmente, prenseg o troqueles para recortaé la chapa, con

1o cual quedan en ésta desperdicios considerables, ei no son

~ aprovechados para otras aplicaciones. Cuando se t:ata de obte~

ner solamente aros de un ¥nico diémetro, este desperdicio es
de importancla, puesto que no tiene utilidad paré aros de me-
nor didmetro, con lo que es necesario dedicarlo a otros fines,
con la consiguiente pérdida econdémica.

El peticionario ha concebido un procedimiento, median-
te el cuial pueden obtenerse sucesién de aros-de didmwetro uni-~
!icado, sin desperdicio alguno de materisl.

A este fin, toma como materia base o prima, un fleje
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de empesor adecuado, el cual se somete a un trabajo de defor-
macién regular por ocurvado sobre au propio plano, formendo

asf un desarrollo circular, gue se va asegurando a medida gque

86 obtiene sobre un nfevleo ranurado helicoidalmente, haste

que egtas ranuras gquedan ocupadas por lqa suceglivas espiras
resultantes.

El mo#imiento inverso da lugar al deaprendimiento
del fleje espiral de su ndocleo, procediéndose seguidamente

‘a la segunda fase del procedimiento.

Eata segunda fase consiste en cortar cada espira com-
pleta y en aplenar esus puntas, snulando la curvatura helicoi-
dal del trozo cortedo y, finalmente, soldando por puntos &i-
chos extremos, o&p lo cual resulta el aro plano como produc=—
to final. |

Para obtener el aro ondulado se talla en ranura ondu-
lada y helicoidal el nicleo cilfindrido de arrollamiento y,
en esta ranura ondulada, ze va incrustando cada eépira regul-’
tante.

El trabajo pusdé gser realizado en frfo o en caliente,
valiéndoese en este dltimo casc de fuego directo, corriente
eléctrica u otro medio, siguiendo g este trabajo cualquier
otro auxiliar adecuado. )

La invenoién, dentro de su esencialidad, puede ser
llevada & la préctica en otras formas de realizacién gque la
indicade a titulo de ejemplo. Podré, pues, ser construfdo en
cualquier forma y tamafio, empleando para su realizacién la
maquinaria més conveniente a cada caso, automética o né,
puesto que todo £€llc queda comprendido dentro del espfritu

de las reivindicacicnes.



NOTA

Hecha le descripcién del presente invento, se decla-
ra como nuevas y de propie invencién, las siguientes reivin-
dicaciones: ‘

l2 .~ Un procedimiento para la obtencién de aros pla-

5e nos u ondulados, & partir de un fleje contfnuo, caracteriza-

do emencialmente por el hecho de someter a la tira o fleje
& un trabajo de arrollamiento, trabajando de cantoc o sobre su
plano, formando una sucesidn de espiras ciroculares que se ine-
crustan y fijan sobre un nficleo cilindrico ranurado helicoi-

10. delmente, en cuyo ndcleo tienen lugar y acondicicnamiento la
totalidad o parte de las espiras formedas, retirdndose el fle
je trabajado, por movimiento inverso del mnicleo.

28 ,~ Un procedimiento segin la anterior reivindica-
cién, en el que, el trabeajo puede aer realizado en frio o en

15. , caliente.

3.~ Un procedimiento segén las reivindicaciones an-
teriores, en el que, el flejé deformado aeéﬁn curvaturas he-
licoidales sucesivas, se trocea segin contornos de espira
completa, uniendo por soldadura por puntos los extremos de

20, cada espira cortada.

48 .~ Un procedimiento segin las reivindicaciones que
preceden, en el que las ranuras helicoidales del n¥cleo pue-
den ser uniformes o oon ondulacién, resultando de éllo aros

~ planos u ondulados.
25. | 5¢.- Un procedimiento para la obtencién de aros pla-
nos y onduladog, a partir de un fleje oontiuud.

Segtin se describe y reivindice en la presehte memoris



descriptiva, que conseta de cuatro 23 foliadas y escritas
a méquina por una sola cara, acompafiadas de la documentacién
corregpondiente.

Madrid, a 21 de enero de 1949,

ENRIQUE RAMOS SANZ.
p.a. B

JAIME Ty
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