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.P  A T E N '  T E  DE I N  V B y C I  OF

e c

B S P A S  A

par VEDITE años

a nombre d e y . V .  1-RILIPS'GLOEILAMP^FABRlBRar, entidad holac- 

desa, es tab l ec ida  ec Bnmasin^l , 29, Eindhovea, Holanda, por^

"C!r DISPOSITIVO PARA BL CIERRE DEL RABILLO DE UF TOBO DE 

DESCARGA" .-

POR
O N E C IO  DEL O R taw *L

MEMORIA DESCRIPTIVA

para e o l i  c itar

BI invente BO ref iere  a un precedjjuien te de cierra  

del r a b i l l o  de tubos de descarga en ios cuales ei r a b i l lo  se 

encuentra en ei fondo que contiene asimismo las espigas de 

contacta.

En tales tubos, el  cierre  dei r a b i l lo  se efectúa,  

en g ü e r a ! ,  al soplete mientras se hace g i ra r  el tobe. Bi 

oierre del r a b i l lo  debe efe otearse entonces a una distancia
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dei fonda del taba mayar que l a  1 engitud de las espigas  

cantaot. ,  pues a i  no ¿staS se calentarían demasiado por las  

llamaa y este calentamiento excesivo podría provocar entre 

atrae oceas l a  oxidación de las espigas y, per tanta, RE mal 

contacto en el soporte, así como l a  rotara del v idrio  del fon­

do dei tubo. hs, pees, necesaria proteger el  rab i l !  a des­

pués del c ierre ,  ' l e  que se efectúa en general con aya9a de 

un casquilla. de ceatraoién Que sirve a la. vez de espiga de 

cen tración y de saliente de gu ía ; 'este  caequil lo se f i j a  al 

fondo del tuba con ayuda de una p laca.  Esta oers tracción 

es bastar,te costosa y, a l a s  frecuencias elevadas, provoca 

pedida*. además, es de-neeiMe voluminosa para las  tobos de 

pequeñas dice n s i  opee y, fin almen te , -samen t a 1 a 1 en gi tu d total 

del tuba en l a  longitud del oasquil lo que rebasa las espigas.

Si se desean rabil  1 oa mny cortos, es precise tomar 

precauciones especiales para e v i ta r  s i  calen uamien to de 1 as

espidas. La patea te ing lesa  o 9 559.752 describe uc procedi­

miento o t i l i z a b ie  a este e fecto .  para ev ita r  el  recalenta-  

miente de las  espigas, se puede detener l a  rotación del tuba 

y cerrar ei r a b i l l o  con ayuda de llamas muy estrechas d i r i g i ­

das entre das espigas.  Oame las  llamas d^bea, necesaria­

mente, ser muy pequeñas, ei  c ierre  del r a b i l l o  exige demasia­

do tiempo. En l a  patente ing lesa  mencionada, se e v í t a o s t e  

inconveniente efectuando e i  cierre con ayuda de una espira l  

incandescente calentada por v ía  e lé c t r ic a .  A sote efecto  

e l  tubo se coloca sobre un p l a t i l l o  de manera que las  esp i ­

gas se disponen en ciertas aberturas practicadas en una pieza  

a is la r te ,  podiendo algunas de estas aberturas tener órganos
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de contacte para cor da o i r  corriente a les electrodos, par

ejemplo, al f i lándote del cátodo. Uoae canales de e m r ia -  

mie-nte impiden el recalentamiento de las e.pigae y del í .nd .  

del taba dársete e l  cierre del r a b i l l o .  Sí oierre se e fec ­

t o .  con ay oda de ana grao espira l  incandescente, qae rodé,  

may íntimamente e l  r a b i l l o ,  e sp ira l  que está alejada en una 

abertura practicada en l a  pieza a í s l a t e  en ei in ter ior  de 

la# espiga* .  Durante el reblandecimiento del v idr ie  del 

ra b i l l o ,  e l  p l a t i l l o  ee leva, ta, lo que provoca ei a f i lado  

y e l  cierra del r a b i l l o .

Sin embargo, e i  emplee de una esp ira l  incandescen­

te para e l  cierra dei r a b i l !  e presenta v a r io ,  ir  convenientes. 

L.e -aitadedoras de l a  espira l  se o r ien tan  fuertemente, y es 

preciso, por tanto, prever oemplicadas canales de enfrianien-  

to pora las espiga* de contacto, tanto más cuanto que estas 

espigas se encuentran en una p ieza  ais lante que conduce mal 

e l  c a le r . ,  Además, es imposible interrumpir en un momento 

determinado el calentamiento del r a b i l l o  para ev i ta r  l a  aspi­

ración del v id r i e .
Además,el afilamiento del r a b i l l o  debe ser seguido 

per un calentamiento a fondo de l a  e sp i ra l ,  porque l a  distan­

c ia  de i u espira l  al v id r ie  del r a b i l l o  aumenta notablemente.

De e l l e  resu lta  una deformación y una oxidación rápidas de 

l a  e sp i ra l ,  que hace prec isa  una frecuente renovación de es­

ta  última. Por otra parte, la  intensa corriente de calen­

tamiento de esta  espira l ,de  be ser suministrada por me di ación 

de contactes rezantes bajo una débil tensión, lo que necesita  

gruesos ca r r i le s  de contacto y gruesas e scob i l la s .  Por esto,
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construcción del p 1 ̂ t trr^rá^SYt^Tb^e t an te complicada.

Gama l a  .:*v*ctnción a bomba y e l  c ie r ra  del tubo se e f e c t u é  

D.r  la general en un carrusel de t re in ta  posic iones; es pre­

ciso, para u t i l i z a r  l a  máquina a su plena capacidad, dispo­

ner también de t r e in ta  p l a t i l l o s ,  cada une de ios  cuales t i e .

a$ un e lem ento c a le n t a d o r .

Ha resultado que es posible  proceder al c ie r re  ráp i­

do dei r a b i l l o  con ayuda de llamas, al mi sato tiempo que se 

evitan los  inconvenientes %.. tes c i tados.

D& acuerde cae. e i  levente ,  en un d ispos i t ivo  de c i e ­

rre del r a b i l l o  da un tubo de descarga cerrado por un fondo,

que ^entréne ade ..ás de i r a b i l l o  también espigas de contacto, 

se co loca e l  tubo en ut sotarte metál ico, taladrado con aber­

turas para. leS espigas de contacto, así come un a abertura pa­

ra  c i  pase d@l r a b i l l o ;  en e s ta  última abertura desembocan una 

o más hendiduras radia les cuya anchura es ,  al menos en c i e r ta  

parta de su longitud, menor que la  d is tanc ia  entre des esp i­

gas de contacte, hendiduras ceda una de las cuales pasa, entre

des espigas, inmediatamente bajo e l  fondo dei tubo y tiene al

menee un tabique inte ¡medie y a través de i as cuales e l  rab i­

l l o  es cerrada con ayuda de las  11 amas a una d istancia  del 

fondo menor que l a  longitud de las espigas de contacto. Se 

ha demostrado que, a pesar de l a  pequeña anchura de cada hen­

didura, IsS llamas pueden alcanzar e l  r a b i l l o ,  aunque las pa­

redes la t e ra le s  de las berdiduraS, paredes que pueden ser pa­

ra le la s  e convergentes, sean de metal, cor. pre ferenc ia ,  da

cobre.

En un d isp os i t i v o  según e l  invento, e l  r a b i l l o  es
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a f i lado  capil armen te en ei momento de su reblandecimiento, le  

míame que en-el procedimiento que o. catite  ye ai objeto de l a

patenta inglesa ps 559.753.
& oso se cu en oía de l a  presencia de un tabique inter ­

medie. aquí para le lo  al fondo del tubo, e l  cierre  de l a  parte 

capil ar puede efectuarse sir provooar un , calen t anien to del 

reete del v idrie  dei r a b i l l o ,  le  que e v i t a  l a  tendee cia a l a  

aspiración del v id r ie  del r a b i l l o .  Como e l  eaporta d . i  tubo 

es casi enteramente, de metal, el calor se evacúa con bastaste 

fac i l idad  y las canales de ventilación son, pues, superfluas.

Cu g de ciertas espigas deben unirse a contactes de alimentación 

para suministrar corriente aun electrodo, per ejemplo, el f l -  

la iScte  del cátodo, las  ai^ rturas previstae para estas espigas  

pueden tener un diámetro mayor de moda que estas espigas atra­

viesen libremente estas aberturas y que sus extremidades toquen 

los  órganos de contacto.

El d isposit ivo,  por tsa¡ta, puede ser de cena tro ocien 

muy sen c i l l a .  Como, en ^ n e r a l ,  las hendiduras previstas  

para las llamas de cierra resultan más estrechas que ei diáme­

tro  del r a b i l l o ,  no parece posible obtener de la  manera des­

c r i t a  un cierre rápida del r a b i l l o .  .Sin embargo, el empleo 

de llamas de gas y de oxígeno pe rmi te calentar rátidame nte el 

r a b i l l o .  Come la s  llamas oxigenadas se ponen inmediatamente 

en contacto con ei rabil  le después de 1 paso de la s  hendiduras, 

Jete se calentará, es cierto,  rápida, pe ro irre  gui armen te, de 

modo que les mecheros deben ajustarse de manera muy precisa  

para e v i t a r e !  recalentamiento local  y, por tasto, l a  aspira­

ción dei v id r io  dei r a b i l l o .  Se pueden ev i ta r  estas d i f i c u l -

5 -
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t.á.. per .1 #mpl#a d. u n a p ^ t a H .  perforada ir dependiste

qua, en cad^ hendidar., es perpendicular al fondo del tubo 

y bajo *1 efecto de l a  cual loe gasee de combustión de la#

llamas de cierre, lamen más un i f .  r ímente 1 aparte a calentar ^

6 dei rab i l lo ,  de modo que es ta  parte se c u e n t a  uniformeatnt*.

Beta disposición reduce notablemente el pe ligro  de aspiración 

de partes determinadas áei v id r ie  a consecuencia de un reca­

len tamisa t .  loca l ,  y ei ajuste de lo s  mecheros influye par 

te iber os en l a  temperatura del v id r io .

i,a descripción siguiente oon referencia-a l  dibujo 

anejo, dado a  t í tu lo  de ejempl* oo l imitativo,  hará emprender 

bien cómo puede rea l izarse  el invento del cual forana parte,  

P&r supuesto, las particularidades que reealtaa taato del tex­

to como Aei dibujo.

Las figuras 1 a 7 muestran detal l#  de en a forma de 

ejecución ¿e tenazada dei d isposit ivo según el iovento, al p#- 

so que la s  figura# 8 y 9 mués tríe detal les 3# otra forma de

realización de este d isposit iva .

t-a# figuras ^ y 2 se refieren a la. posición p iee* -  

gQ dente a l a  penúltima del soporte de tuba con tuba sobre el

carrusel de cierra y muestran *1, a f i lada  del rabi l  la ,  al pa## 

que la f igu ra  3 represen t a  l a  penúltima posición #c l a  cual 

se efectúa #1 cierre del r a b i l ! a . f r  l a  última pesiciác,  

el tuba y el r a b i l l a  se retiran de l a  máquina.

2 L En la# f iguras ,  1 es l a  ampo! l a  de un tuba de des­

carga y 2 #1 disco de fonda en * i  cual van unida# hermética­

mente espiga# 3 que constituyen, #n &1 exter ior  del tuba, es­

p i g ó  de contacta. El íando 2 tiene- igualmente un rab i l  le

4.
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MAL* ^ P M O U C M *

POR nFFEC fO  DB-OR!GtMA¡L-

Esta* esnisas 3 se áiSput.8K en las  abe r tu ra  da

soparte metálica constituida per asa  pieza  5, con preferen oia 

d# cobra, que va f i j a d a ,  jante cea l a  p ieza  7, con ayada a# 

pcmee, a un braza 6 (v¿snee f iguras 6 y 7);  este braza, a su 

vez, ?a f i jada ,  con ayuda de un diapositiva de apretomienta, 

sobra el  vástage soporte 11. Das aberturas de l a  pieza 5 

tienen un diámetro mayor que el de la# otras -abortaras y en 

est as des aberturas van dispuestas ér gasea de ooct acta 9 y 

10 qoe van f i jadas  sobre una placa aislante B y que sirven 

para suministrar l a  corriente de caldee al e isoen ta térmica 

del cátodo dei tubo l .  Estas espigas na tacan l a  pared 

metalica de estas aberturas macares.

El r a b i l l o  4 e s tá  col acada de l a  forma usual en un 

disposit iva 1K cor. gr i fe  de c i s r ^  12 (figuras 1 a S ), dispa- 

s itivo que lo una a l a  bomba de vaoíe .  Este diSp ositiva  

12 va f i jada  sobre un bastidor anular que l leva ,  en general, 

tre inta  soportes de tuba 6 que corresponden a las  tre inta  pa-  

aicionss ocupadas en una vue lta  completa dei bastidor 13.

Dos soporte a 11 comprenden un ro d i l l a  14 que, en 

las  pesicieñas mencionadas, rueda sobre una guía 15. Esta  

guía 15 pivote en tome de un pama 16 y su otr% extremidad 

( f igu ra  3) es empajada par un resorte 17 contra un tepe 18.

Bl resorte 17 tiene t si te r¡a ion que es comprimido cu seda ei  

ro d i l l a  14 se encuentra sobre l a  guía 15, de modo que el so­

parte de tubo 6 y teda le que l leva ,  es mm ten ida per ei ra­

b i l l o  4 contra el resorte 17. Cuándo se oal ien t& 1 acalman­

te ei r a b i l lo ,  y'este se ablanda ( f i gu ra  1 ) ,  l a  fuerza del 

resorbe predomina; si  soparte de tuba f i jada  al vastago 11 es

-  7
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levar, tado per e l  resorte 17, per mediación de l a  guía 15, le  

que provoca e l  a f u  ade del rab i l !  o. Para f a c i l i t a r  l a  cem- 

prenniéa del dibuje,  la. parte de 1 as f iguras  1, 2 y 3 qaa 

se encuentra debaje dei e je  X-X está  rebatida en 90s,

6 Según e i  inventa, el o-aient amiento d&l rabi l  le 4 ae

efectúa con. ayuda de l l  amas de . gas y de oxigene qoe anea que­

madores 21 dirigen exactamente a través de las hendiduras 49a-  

de l a  pieza 5. En es ta  forma de ejecución, ana pieza  7 va 

so je ta  al fondo de l a  p ieza  5, y en es ta  pieza 7 van practíca­

lo das oras her, didoras -19b- que están separadas de i as hendida-

do ras -19a- par on tabiqpe metálico 20, eventnalmente perfo­

rad a . Las 14 atoas at r-¡vhe s se i as e a tre chas hen di do ras -19 a- 

y calientan el r a b i l lo  4. Aaaqt^ las  hendiduras -19a- sean 

muy estrechas, al .en os en c ierta  parte de so longitud (so aa- 

16 chora e# in fe r io r  a 1$ separación de des espigas de contacte

3 del tobe i ) ,  las  llamas atraviesan enteramente estas hendi­

duras, lo  qué provece un calentamiento y un reblandecimiento 

muy rápidos del r a b i l l o  4. El -rabi l lo está  afi lado en el 

lugar  calentado de l a  manera descrita, de mede qae -;i con jan te 

20 ocupa l a  posición representada en l a  f igu ra  2, InmediataBWo-

te después dei a f i lado ,  el tobe es nevado a l a  posición re­

presentada en l a  f igura  S, de modo qoe i s s  Hgaas de les me­

cheros 21 qoe, después dei levantsnien to aei tobe, llegan ba­

je  e i tabique 20, no tienen tiempo de cerrar enteramente el 

25 r a b i l l o .  A consecuencia del calentamiento b i la t e ra l ,  y

por tanto, no uniforme del r a b i l l o ,  algunas partes de ra b i l lo  

podrían, en efecto, ser entonces aspiradas lo  que permitir ía  

al aire exter ior  penetrar en el recinto evacuado. por esto

8
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$ 9  per que ei c ierre  doi r a b i l l o  a f i lada a# efe c tu a en l a  

posición siguiente ( f igu ra  3) con ayuda da una llama de mache 

ra g2, d i r i g i d a  Exactamente baje ei tabique 20. Dorarta el 

desplazamiento del conjunto de la p o s ic ió n  representada en laa  

figt raí.- i y K hacia 1 a represen tada en l a  f igu ra  5, l a  parte 

dei r a b i l l o  unida ai fea de dei tu be es suficientemente e n f r i a ­

da para ev i ta r  l a  aspiración durarte ei cierre del capi lar .

En l a  parte in fe r io r  del tubo 1 se produce entonces l a  punta 

de cierre 23 conocida que es,  sin embargo, má.e corta que l a  

longitud de las  eepigaS de contacte 3 y que está, per tarto,  

protegida por estas espigas.  has f iguras  4 y 5 mués trac sa ­

tamente que la  hendidura 19 es muy estrecha. Sin embargo, 

el cierre puede efectuarse tan rápidamente que se puede u t i l i ­

zar una velocidad de evacuación a bemba de 1000 tubos per hora.

En otra  forma de ejecución de i invento, se u t i l i z a  

una pantal la  independiente 24 perforada ( f igu ra  8 ) .  Esta 

panta l la  se encuentra entre i as llamas y s i  r a b i l l o  4 y asegu­

ra así un calentamiento uniforme del r a b i l l o  4.  El reblar^de- 

ohalen to del v id r io  se produce, por tanto, en tedas partee a 

l a  vez, le  que disminuya mucho e l pe l ig re  de aspiración de par­

tes de v idr ie  recalen tacas. ha fuerza que debe e je rcer  ei 

disposit ivo tal come se ha representado en la s  f iguras 1 a 3 

para el a f i lada,  no debe aplicarse sino después del reblande­

cimiento del v id r io ,  lo que elimina el peligre de t-r arque d<M 

tubo del rab i l lo  cerne en el primer case mencionado. ?o es 

sino cuando e l  r ab i l lo  e s tá  cerrado cuando se e jerce l a  fuerza

de levantamiento sobre ei p l a t i l l o .  ha panta l la  S4 tiene 
* ^

-aba rcara# 25 y 26 que, en ei caOe oonaid^rad#, tiendo an díame-
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tro de 0.5 y de 0.45 mm. El cámaro de - s tac aberturas y so

diámetro puede e leg irse  según las necesidades del casa. Aoc- 

<pe l a  pac t a l l e  La se calienta, se e n f r í a  rápidamente en el  

momee te del desplazamiento aei esperte hacia 1 a posición s i ­

guiente, a consecuencia g,, gras evacuación de caler que 

provoca e l  soporte metálica le  que no ocarre cumde se u t i l i ­

za una p ieza  aíslan, te cerne er e l  d isposit iva  descrito en l a  

patente i ng l e s ao s  559.755. El pe l igro  de que, después de 

su sa l id a  de las  l lanas,  el  v idria  se ablande todavía más,es, 

muy pequeño, parque, practicádmete-, l a  pact al l a  c al i.e c te ce 

provoca calentamiento a l t e r i e r .  La rápida evacaacióo del 

calor por l a  pieza metálica 5 según ei invento hace, además 

superfiaps l a  útil  ización de. canales separados para el en f r ia ­

miento del fondo del taba y de las  espigas de can tacta.

Esta  so l ic itud  que corresponde a l a  presentada en 

halM.da, el 22 de enero de 1948, bajo ei número 158.492, se 

acoge a l a s  beneficies c&l art icu lo  61 dei vigente Estatuto 

de propiedad Indust r ia l .

- N O T *  -

SO Lós pun tes de ir ver. ciór propia y nueva, cue. c-c pre­

sentan para que sean objeto de esta  Patente de inven o i  ón en 

España, par VEDATE años, son lo s  siguientes:

l s . -  Un disposit ivo para si cierre del r a b i l l o  de 

un tubo de descarga formado por un fondo discoidal en ¿i cual 

van unidas herméticamente, además d&l rab i l  l e , espigas de con­

tacto, caracterizado porque el tubo se dispone en un soporte

-  10



"-'<33 t  8 6 6 9  9

6

10

4 '
' 15

50

85

toetálieo perforado con aberturas para las espigas de contac­

to y para *1 paso del rab illo  y #n acta ¿Itima abertura de­

sembocan ana o más hendiduras radiales cuya ¡aechara es, al 

megos en una parte de l a  longitud, menor que la  separación 

de dos espigas de contacto y cada ana de las cuales pasa d i­

rectamente bajo ei fondo del tobo y tiene al menos en tabi­

que intermedio, hendiduras a través de las cuales e l rab illo  

es cerrado oon ayuda de llamas a una distancia del tobo me­

nor que l a  longitud de la s  espigas de contacto, pudisnde pre­

sentar además este dispositivo las particularidades siguientes 

tomadas por separado o según l as diversas cambie aciones posi­

b les.

a) on tabique horizontal va dispuesto en una hendi­

dura aegún la  dirección longitudinal de esta  última;

b) en e l ponte en qoe la  hendidura desemboca en l a  

abertura del soporte prevista para e l paso del ra b illo , va 

colocada una pee t a l la  perforada que, a so vez, va -diepeoeta 

vertioalmen te.

2a .- Un diopoeitivo para e l cierre dei rab illo  

de un tobe de descarga.

Tal y oeme se ha descrito en l a  Memoria qoe en ta­

ce de representado en los dibe jo s  qoe ss acompañas y con le s  

fines qoe se han e apee í  f íe  ado.

a sta  Memoria consta de mace hojas esoritas per moa 

so la  cara.

Madrid, .2 0 EN E. 1949
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