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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

C orrespondiente a la  s o l ic i tu d  de r e g i s t r o  de una p a te n te  
de invención  que? por v e in te  años? se  s o l i c i t a  p a ra  Espar 
6 a  y sus C olonias, a favo r de l a  razón s o c ia l  AKTIEB CLASE T 
GUSTAVSBERGS EABRIKER, re s id e n te  en Gustavsberg (S u e c ia ) ,—

p o r
" PROCEDIMIENTO DE INSTALACION, EN EDIFICIOS, DE CASERIAS 

DE GAS O DE AGUA, CON PIEZAS TUBULARES DE UNION
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En l a  co nstrucción  de e d i f i c io s  se desea ta n to  e v i t a r ,  

en lo  p o s ib le , l a  mano de obra , como em plear m a te r ia le s  de -  
co n stru cc ió n  ya preparados y  de económica fa b r ic a c ió n . No ha 
s id o  p o s ib le ,h a s ta  ah o ra , l a  a p lic a c ió n  de e s te  p r in c ip io  en 
l a  in s ta la c ió n  de ca ñ e ría s  de gas o de agua, porque la s  p iez as  
tu b u la re s  de un ió n , en e l lo s  em pleadas, no son uniform es y  lo s  
tubos empalmados por e l l a s  se prolongan en medidas to ta lm en te  
d i f e r e n te s .  Por e l lo  no podrán e s to s  tub os p e d irse  n i  suminis­
t r a r s e  en lo s  la rg o s  preparados para l a  co n stru cc ió n , n eees i— 
tan d o , h a s ta  ah o ra , c o r ta r s e  en l a  obra a  lo s  la rgos debidos, 
segón l a  c lase  de la s  p ie z a s  tu b u la re s  de unión empleadas, ya 
que no es r e a l iz a b le  en la  p r á c t ic a  e l  c á lc u lo  p rev io td e  la s  
lo n g itu d e s  de lo s  tubos que son p re c is a s  para  cada p ie z a  tubu­
l a r  de u n ió n . E s, s in  embargo, ev idente que e l  repaso de lo s  -
tu b o s y de l a s  p ie z a s  tu b u la re s  de un ión , a s í  como la  e jecu----
ción  de e s te  repaso po r e l  co rte  de lo s  tub os en  l a  obra, supo, 
ne una pérd id a  de tiempo im portan te  y es muy co sto sa  por lo  — 
t a n to .

S iguiendo e l  inven to  se d ism in u irán  e s to s  inco nv en ien tes, 
ya que en la  in s ta la c ió n  de ca& erias de gas o de agua, se em­
p le a rá n  p iez as  tu b u la re s  de un ión  en la s  cuales la  d is ta n c ia  -  
e n tre  e l  punto de c o r te  de lo s  e je s  de lo s  tubos y e l  extremo 
in te rn o  de cada uno de e s to s ,  es ig u a l  a l  productos n.A . a i  e l  
cu a l & re p re se n ta  una co nstan te  de medida norm al y n es un nú­
mero en te ro  p a ra  todos lo s  tu b o s  p r in c ip a le s  de ig u a l  medida, 
empalmados con p ie z a s  tu b u la re s  de un ióh  d e l mismo tamaRo.

A t a l  f i n ,  l a  medida normal & se  e le g ir á  t a l  que e s tá  en 
p ro p o rc ió n  numérica con la  medida módulo. Por t a n to ,  s i  l a  me­
d id a  módulo fu e se , p o r ejem plo, 4" = 100 m/$n., l a  medida ñ o r— 
mal deberá s e r  un cuarto  de e s ta ,  es d e c ir  I*  25 m/%t.

P a ra  s im p li f ic a r  l a  fa b r ic a c ió n , sigu iendo  e l  in v e n to , de 
l a s  p ie z a s  tu b u la re s  de un ió n , puede d a rse  a l  f a c to r  n  ig u a l
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l o r  p a ra  to d a s  l a s  p ie z a s , que s irv e n  para empalmar a l  p r in c i­
p a l  lo s  tubos de d esv iac ió n  , cuyo diám etro e s tá  den tro  de un 
grupo c o r r ie n te  de d iám etro s . A s í, p o r ejem plo, puede s e r  e l  
f a c t o r  n , p a ra  e l  diám etro de tubo p r in c ip a l  h a s ta  1* = 1 ; dea 
de 1* h a s ta  2* = 2;  desde 2* h a s ta  3* =* 3 7 desde 3" h a s ta  —

P ara  s im p li f ic a r  e l  cá lcu lo  de un tubo p r in c ip a l  y  uno o 
más tubos de p ro longación  acoplados en una conducción, se  puede, 
en caso de p iez as  tu b u la re s  de un ión  que tengan ramas tu b u la re s  
que s irv e n  p a ra  la  un ión  a l  tubo p r in c ip a l  de lo s  de prolonga^ 
oiÓn, h acer ig u a l a l a  medida normal A l a  d is ta n c ia  e n tre  e l  — 
punto comÓn de c o r te  de lo s  e je s  de lo s  tub os empalmados en l a  
p ie z a  y e l  extremo in te rn o  d e l tubo de p ro longación , o —en su 
lu g a r ,  s i  e l  d iám etro de lo s  tub os de pro longación es menor -  
que e l  d e l p r in c ip a l-  h a c e r la  ig u a l  a  o., con lo  que también en 
e l  producto n .A . e l  f a c to r  n  s e rá  n = 1 6 n  = 0 .

La gran  v e n ta ja  p r á c t ic a  de l inv en to  s e rá ,  s in  exagera— 
c ió n , cuando se  t r a t e  de i n s t a l a r  c a ñ e r ía s  en una ca sa  de v a ria s  
p la n ta s .  En e l l a  va una conducción formada de un tubo p r in c ip a l  
y  lo s  co rrespo nd ien tes  de p ro longación  p a ra  to d as  la s  p la n ta s  y 
en e s t a  conducción se  empalman en cada p la n ta  tu b o s  de b ifu rc a ­
c ió n . La lo n g itu d  de la  conducción a cada p la n ta  se m antiene -  
s in  m á s ,re a liz a n  do l a  in s ta la c ió n  segdn e l  in v e n to , s i  se re s ­
t a  e l  producto n.A de l a  a l tu r a  de l a  p la n ta .  Como l a  a l tu r a  de 
l a  p la n ta  puede g e n e ra l iz a rse  fá c ilm e n te , s e rá  p o s ib le , median 
t e  e l  in v en to , m edir l a s  p ie z a s  tu b u la re s  de unión y f a b r ic a r  
y s u m in is tr a r  tubos p r in c ip a le s  y derivacion es en la rg o s  prede­
te rm in ado s, con lo s  que se  ab rev ia rá  e l  tiempo de cortado en — 
o b ra . Como po r e l lo  es tambiÓn p o s ib le ,  s in  más, g e n e ra liz a r  
lo s  ra d ia d o re s , r e t r e t e s ,  cocinas de gas y  g r ifo s  de agua, tam­
b ié n  se pordrán f a b r ic a r  y  su m in is tra r  en lo n g itu des determ ina­
das lo s  tub os de d esv iac ió n . Además, siguiendo e l  invento  se —

4" s= 4 .
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s im p lif ic a rá n  también l a s  un iones tra n s v e rsa le s  de l a s  conduc­
c io n es  y pudiendo en e l l a s  e s t a r  to d as  l a s  desv iaciones en una 
l in e a ;  de modo que tod a  la  in s ta la c ió n  de cañ e ría s  de gas o de 
agua da un e d if ic io  forma una re d  adecuadamente coordinada; — 
siendo e s ta s  prolongaciones l a t e r a l e s  un m & ltiple de l a  medida 
norm al 4.*

E l  inven to  se a p l ic a  tam bién, como es n a tu r a l ;  a  p iezas  
con f i l e t e  in te rn o  o ex te rn o .

E l inven to  se  a c la ra ré  con lo s  ad ju n to s  d ib u jo s . Las F i­
g u ra s  18 a 4s m uestran d if e re n te s  formas de re a l iz a c ió n ;  segdn 
e l  in v en to ; de p ie z a s  tu b u la re s  de un ión ; m ie s tra s  l a s  F ig s .
5& y  68; i l u s t r a n  un a  in s ta la c ió n  de c a ñ e r ía s  de gas o de agua, 
s ig u ien d o  e l  invento*

La F ig . 18 m uestra una p ie z a  en cruz p a ra  la  unión de — 
cu a tro  tubos ig u a le s  de pequeño d iám etro , que pueden v a le r  1 " , 
p o r ejem plo. La p ie z a  de unión tu b u la r  t ie n e  cu a tro  ramas tubu­
l a r e s  que s irv e n  para  empalmar a l  tubo p r in c ip a l  l a  rama (6 ) ,  
estando  la s  l a t e r a le s  (2) d e stin ad as  a u n i r  lo s  tubos de des­
v ia c ió n , m ien tras  que la  rama (5) puede s e r v i r  p a ra  empalme de 
lo s  tubos de p ro longación  que continúen l a  conducción. Todas -  
l a s  ramas tu b u la re s  e s tá n  p ro v is ta s  de l a  ro sca  ih te m a  (1 ) .  '** 
Los e je s 'd e  to d as  la s  ramas tu b u la re s  se co rtan  en e l  punto P 
comín, en e l  cen tro  de la  p ie z a , cuya d is ta n c ia  a lo s  puntos ¡3, 
R. y E. cada rama tu b u la r ,  en que determ in an lo s  co rrespondí en 
t e s  tubos empalmados, es ig u a l a La medida normal 4* En e s te  — 
caso po r co n sig u ien te , en  e l  producto  n .A . es e l  f a c to r  n = 1 . 
La rama tu b u la r  (6) forma un arco de rad io  R ^ A. con l a s  dos 
ramas tu b u la re s  (2 ) .  La p iez a  de un ión  tu b u la r  c o r ta ,  por ta n ­
t o ,  e l  e je  de l tubo de d e sv iac ió n , empalmado en l a  rama tu b u ­
l a r  ( 2 ) ;  en l a  c a n tid a d  P 6 c  A. p o r encima d e l extremo del tu ­
bo p r in c ip a l  empalmado en l a  rama tu b u la r  (6) y  c o rta  e l  e x tr e ­
mo i n f e r i o r  de l tubo de d esv iac ió n  en la  misma medida P & ss A
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a l a  derecha y  a l a  iz q u ie rd a  de l e je  d e l tubo p rin c ip a L , míen 
t r a e  que desde extremo su p e r io r  , d e l tubo p r in c ip a l  h a s ta  e l  -  
i n f e r i o r  d e l de p ro lon gación , l a  d is ta n c ia  e s  F S ss A. P or ta n  
t o  l a  p ie z a  tu b u la r  de un ión p ro lo n g a  cada uno de lo s  tu b o s a

-  5 -

e l l a  empalmados en l a  c a n tid ad  La misma re g la  de medida es 
tam bién na tu ra lm en te  v á l id a  p a ra  cada una s o la  de l a s  ramas t u  
b u la re s  ( 6) y  ( 2) ,  p e r te n e c ie n te s  a la s  p ie z a s  angu lares de — 
u n ió n , como se in d ic a  con l a  l in e a  de ray as  (3) * a s i  cano p a ra  
cada una de l a s  ramas tu b u la re s  ( 6) y  l a s  dos ramas (2) ,  p e r te ­
n e c ie n te s  a l a  p ie z a  de un ión  en P , cuya forma dá l a  l in e a  (4)*

Debe o b serv arse  que t a l e s  p ie z a s  en c ru z , rep resen tad as  
en l a  F ig .  1&, to ta lm en te  s im é tr ic a s , son y a  conoeidas y  s irv en  
p a ra  u n i r  un tubo p r in c ip a l  con uno de p ro longación  y  dos de -  
d e sv ia c ió n , cuyos d iám etros son ig u a le s  a l  d e l p r in c ip a l .  No -  
o b ta n te , en l a s  in s ta la c io n e s  de c a ñ e ría s  de gas y  de agua, re  
s a l ta n  l a s  s ig u ie n te s  d i f ic u l ta d e s ,  a l  p r in c ip io  mencionadas:

P rim ero, e s ta s  p ie z a s  s im é tr ic a s  en c ru z , que e s tá n  des­
t in a d a s  a l  empalme con un tubo p r in c ip a l  de d iám etro  dado, — 
t ie n e n  un, diám etro d ife re n te  segón su  o rig e n  de fa b r ic a c ió n ; -  
ep segundo lu g a r , en l a s  p ie z a s  en cruz conocidas, l a  medida & 
es d ife re n te  p a ra  cada diám etro de tu b o ; te r c e r o ,  en l a s  cono­
c id a s  no se  en cu en tra , igualm ente , una medida normal comdn 
a  to d as  la s  p ie z a s  tu b u la re s ,  cuando se  t r a t a  de l a  un ión  de 
un  tubo p r in c ip a l  con uno de p ro longación  o uno de d esv iac ió n , 
cuyo diám etro sea  menor que e l  suyo; y en  cuarto  lu g a r , se em­
p lean  tam bién en cada in s ta la c ió n ,  no so lo  p ie z a s  en c ru z , s i ­
no tam bién en T y a n g u la re s , cuyas a c tu a le s  medidas in te rn a s  -  
son to ta lm en te  d i f e re n te s  que l a s  de la s  p ie z a s  en c ru z , y eso 
cuando, a v eces , se  f i j a  e l  mismo diám etro p a ra  e l  empalme de 
un  tubo p r in c ip a l .

La F ig . 26 m uestra una p ie z a  en cruz p a ra  l a  un ión  de -  
c u a tro  tub os ig u a le s ,  de mayor d iám etro que lo s  de l a  p ie z a  de
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wniXvt &e l a  F ig . 1&. Los d iám etros de lo s  tubos empalmados a 
l a  p ie z a  de u n ió n , segón l a  F ig .  2^ , po d rían  s e r ,  po r ej ampio 
2 * . En e s te  caso s e r i a  l a  d is ta n c ia  gg, 6 g 6, e n tre  e l  punto -  
ccnnán de c o rte  de lo s  e je s  de lo s  tu b o s, y e l  ex traño in te rn o  
de lo s  tubos empalmados a l a s  ramas tu b u la re s  ( 6) y ( 2) ,  míen 
t r a s  l a  d is ta n c ia  PF. e n tre  e l  c itad o  punto de c o r te  y  e l  e x ­
tremo i n t e r i o r  d e l tubo de p ro longación  empalmado en l a  rama 
tu b u la r  (3 ) ,  v a ld r ía  A* Aquí, p o r c o n s ig u ie n te , en e l  produc­
t o  n.A . e l  f a c to r  n = 2, p a ra  e l  tubo p r in c ip a l  de l a  rama t u  
b u la r  ( 6) ,  a s í  coso p a ra  lo s  tub os de d esv iac ión  de la s  ramas 
tu b u la re s  ( 2) y n  -  1  p a ra  e l  de l a  rama tu b u la r  de prolonga­
c ión  ( 3 ) .  La l ín e a  de ra y a s  ( 3) ,  tam bién aquí in d ic a  l a  f ig u ra  
co rresp o n d ien te  a una p ie z a  an gu la r s e n c i l l a ,  cuyo ra d io  de — 
c u rv a tu ra  es p = 2^ . ad en tras  l a  l ín e a  (7 ) de raya y  pun to , — 
m uestra l a  forma co rresp o n d ien te  a  una p ie z a  de un ión  en T.

En l a s  p ie z a s  de unión p a ra  tubos p r in c ip a le s  de mayor 
d iám etro to d a v ía , s e rá  e l  f a c to r  n  = 5 . o n = 4  p a ra  l a s  ramas 
tu b u la re s  co rrespo nd ien tes a l  tubo p r in c ip a l  y a l e s  de des­
v ia c ió n , m ien tras  que p a ra  l a  rama d e l  tubo de pro longación -  
perm anecerá n = 1 o adn puede h a ce rse  n 3= O#

La F ig . 3& i l u s t r a  una p ie z a  en cruz p a ra  é l  empalme de 
un tubo p r in c ip a l ,  dos de desv iac ión  y uno de p ro longación , de 
menor d iám etro , en l a  cual l a  rama tu b u la r  (6) que s irv e  para 
e l  empalme de l tubo p r in c ip a l  y l a s  dos ramas tu b u la re s  de —— 
unión ( 2) de lo s  tubos de d esv iac ió n  es e l  f a c to r  n = 1 , m ien­
t r a s  que p a ra  l a  rama ( 3) d e l  tubo de p ro lon gación , v a ld rá  -  
n  *= 0 . Aquí, po r ta n to ,  se p ro lon gará  l a  conducción, en cada 
p ie z a  tu b u la r  de tin ió n , solamente en la  medida con lo  cua l  
aán se s im p lif ic a rá  más e l  cá lcu lo  d e l tubo  de prolongación  -  
n e c e s a r io .

En la  F ig . 4&, que re p re se n ta  una vez más l a  p ie z a  d ise ­
ñada en la  F ig . 36, l a  l ín e a  in te rru m pida  (3) in d ic a ,  sobre l a
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p ie z a  en c ru z , l a  correspondien te  p ieza  an g u la r y  l a  l ín e a  (7 ) 
de punto y raya  in d ic a  l a  co rrespo nd ien te  p ie z a  en T:

La T ig . 5& i l u s t r a  la  s im p lic id ad  de c á lc u lo , alcanzado 
m ediante e l  in v en to , para  una in s ta la c ió n  de cañ e ría s  de gas o 

16$ de agua* La conducción canpuesta  de tub os de 2" (8 y 12) y tu ­
bos de 1 '  5" ( 16) p e n e tra  a t ra v é s  de lo s  p iso s  (9 — 13 y  1 1 ) 
y  de l o s  vanos (10 — 14 y  1 8 ), de una casa  de v a r ia s  p la n ta s .  
La a l t u r a  de l a  p la n ta  e s  de 3 .000 m/m, l a  medida norm al es 
de 2$ m/m y se desea l l e v a r  l a s  desv iac iones p o r lo s  vanos. -  

1?0 En e l  i n f e r i o r  (10) hay una p ieza  en cruz (11) p ro v is ta  de cua 
t r o  ramas tu b u la re s  de 2*, en e l  in term edio  (14) se encuen tra  
una p ie z a  en cruz (1 $) con t r e s  ramas tu b u la re s  de 2" y una r& 
ma tu b u la r  de pro longación  de 1 '  5" y  en elmás a l to  (18) hay -  
una p ie z a  en 3? con una rama tu b u la r  de 1* 5* y dos de 1 * . Como 

IF 5 p a ra  l a s  p ie z a s  de u n ión  que s irv e n  p a ra  e l  empalme del tubo  -  
p r in c ip a l  y  de lo s  de d esv iac ión  de 2* y 1 '  5* (8 -  12 y  16) 
e s  e l  f a c to r  n == 2. m ien tras  que p a ra  lee  ramas de pro longación 
(11 y  13) e l  f a c to r  n *= l  (ve&se F ig .  2 * ). A rro ja  e l  la rg o  to ­
t a l  de lo s  tub os (12 y  16) 3.000 nt/h -  3A = 3.000 -  75 = 2.925 

180 m/3m. Podrá r e a l iz a r s e  l a  in s ta la c ió n  empleando tubos de e s t a  -
lo n g itu d  y ,  s in  e l l o s ,  s e r ia  p re c is o  f i j a r  en l a  ob ra , m edian­
t e  p ru eb as , l a  lo n g itu d  de lo s  tub os y  c o r ta r lo s  segdn c o rre s ­
ponda.

La F ig .  6a m uestra l a  d ife re n c ia  e n tr a  una in s ta la c ió n  
185 e fe c tu a d a  con l a s  u su a le s  p ie z a s  de un ión  y o t r a  re a l iz a d a  s e -  

gán e l  in v e n to , s i  en amibos casos se emplean tub os de determ i­
nada lo n g itu d  p a ra  l a  in s ta la c ió n .  En e l  caso rep resen tad o  a  
l a  iz q u ie rd a  d e l d ibujo  se re t ie n e n  ta n to  en p roporc ión  l a s  -  
d e sv ia c io n e s , mediante e l  empalme con l a s  p ie z a s  tu b u la re s  de 

190 u n ió n  que prolongan lo s  tu b o s en d i f e r e n te s  m edidas, que en -  
amibas conduciones vendrán a s e r  de d i f e r e n te  a l tu r a  y ,  p a r c ia l  
m ente, a quedar fu e ra  d e l  vaco . En l a  in s ta la c ió n  rep resen tad a
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a l a  derecha d e l d ib u jo , segdn e l  in v en to , r e s a l t a  a l  compa­
r a r l a s ,  l a  adecuada lo n g itu d  de l a s  d e sv iac io n es , ta n to  en — 
l a s  p rop orc ion es e n tre  s í  como con l a  a l tu r a  de la s  p la n ta s .

Habiendo d e sc r ito  y d e ta lla d o  con toda am plitud la  na­
tu r a le z a  d e l In ven to , debe hacerse  co n sta r que la s  expresiones 
e s c r i t a s  an te rio rm en te  son su sc e p tib le s  de m odificación  de de­
t a l l e  s in  que por e l lo  se  a l te r e  e l  p r in c ip io  fundam ental d e l 
in v e n to .

N O T A
EN RES3MEN: La p re se n te  p a te n te  de invención que, p o r  -  

v e in te  aBos, se s o l i c i t a  p a ra  EspaBa y  sus C o lon ias, ha de re ­
c a e r  sobre la s  s ig u ie n te s  re iv in d ic a c io n e s?

1*:— Procedim iento de in s ta la c ió n ,  en e d i f ic io s ,  de case 
r i a s  de gas o de agua, con p ie z a s  tu b u la re s  de un ión  e n tre  lo s  
tu b o s  p r in c ip a le s  y lo s  de d esv iac ió n , que se c a ra c te r iz a  p o r­
que en l a s  empleadas p iez as  de un ión l a  d is ta n c ia ,  e n tre  e l  -  
punto en que se co rtan  lo s  e je s  de lo s  tu b o s  empalmados y  e l  -  
borde in te rn o  de ó s to s ,  e s  ig u a l  a l  producto n.A . en e l  cual A 
es  una co n stan te  de medida norm al y n es un ndmero en tero  p a ra  
to d o s  lo s  tubos p r in c ip a le s  de ig u a l  d iám etro , empalmados con 
p ie z a s  tu b u la re s  da un ión  de l mismo t  amaso.

2&: -  PROCEDIMIENTO DE INSTALACION, EN EDIFICIOS, DE CASg 
RIAS DE GAS O DE AGUA, CON PIEZAS TUBULARES DE UNION, segdn — 
re iv in d ic a c ió n  13 , lo s  cuales t ie n e n  ramas tu b u la re s  para  a l a r  
g a r  lo s  tubos p r in c ip a le s ,  ca rac te rizán d o se  porque en e l lo s  l a  
d is ta n c ia  e n tre  e l  punto c i ta d o , en que se  co rtan  lo s  e je s  da 
l e s  tu b o s  a e l lo s  empalmados, y  e l  extremo de lo s  tub os de pro­
lo n g ac ió n  es ig u a l  a A# o , en caso de que e l  diám etro de lo s  — 
tu b o s  de p ro longación  sea  menor que e l  de l e s  tu b o s  p rin c ip a ­
l e s ,  es ig u a l  a c e ro .

38; -  PROCEDIMIENTO DE INSTALACION, EN EDIFICIOS, DE CA^g 
RIAS DE CAS 0 DE AGUA, CON PIEZAS TUBULARES DE UNION, segdn —
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re iv in d ic a c io n e s  a n te r io r e s ,  en l a s  cuales e l  f a c tc r  n  es  — 
ig u a l  p a ra  to d as  la s  p iez as  de un ión, eoipalmadas con e l  tubo 
p r in c ip a l ,  cuyo d iám etro  e s tá  den tro  de un grupo o rd in a rio  de 
diám etros*

4aPROCEDIMIENTO DE INSTALACION*, EN EDIFICIOS, DE CA­
ÑERIAS DE GAS O DE AGUA, CON PIEZAS TUBULARES DE UNION, según 
re iv in d ic a c io n e s  a n te r io r e s ,  c a ra c te riz a d o  porque la  constante 
medida A. e s tá  en p roporción  num érica con la  medida módulo de -  
co n s tru c c ió n , representando su v a lo r  un c u a rto  de dicha medida 
módulo *

$&:- PROCEDIMIENTO DE INSTALACION, EN EDIFICIOS, DE CA­
SERIAS DE GAS O DE AGUA, CON PIEZAS TUBULARES DE UNION, según 
re iv in d ic a c io n e s  a n te r io r a s ,  c a ra c te riz a d o  porque e l  f a c to r  n 
s e rá  para  d iám etros d e l tubo p r in c ip a l  h a s ta  1 * ** 1 *; desde 1* 
h a s ta  2* -  2? desde 2* h a s ta  3* = 3 y  desda 3* h a s ta  4* = 4*

66: -  PROCEDIMIENTO DE INSTALACION, EN EDIFICIOS, DE CA­
SERIAS DE GAS O DE AGUA, CON PIEZAS TUBULARES DE UNION, según 
re iv in d ic a c io n e s  a n te r io r e s ,  que se  c a ra c te r iz a  porque cuando 
e l  diám etro d e l tubo de pro longación  es menor que e l  de l tubo 
p r in c ip a l ,  l a  d is ta n c ia  en tre  e l  c i ta d o  punto , en que se con­
ta n  lo s  e je s  de todos lo s  tubos empalmados, es ig u a l  a l  mismo 
producto n*A*

7 6 :-  PROCEDIMIENTO DE INSTALACION, EN EDIFICIOS, DE CA­
SERIAS DE GAS 0 DE AGUA, CON PIEZAS TUBULARES DE UNION, según 
re iv in d ic a c io n e s  a n te r io r e s ,  que se c a ra c te r iz a  porque en l a  
zona tu b u la r  que s irv e  p a ra  e l  empalme de l a  pro longación  del 
tubo p r in c ip a l ,  l a  d is ta n c ia  e n tre  e l  c itad o  punto en que se 
co rtan  lo s  e je s  de to d as  l a s  ramas tu b u la re s  y e l  punto de l a  
rama en que term ina e l  tubo  de p ro lon gación , e s  ig u a l a l a  —  
co n s ta n te  A*

S e :-  PROCEDIMIENTO DE INSTA IACION, EN EDIFICIOS, DE CA­
ÑERIAS DE GAS O DE AGUA, CON PIEZAS TUBULARES DE UNION, según
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re iv in d ic a c io n e s  a n te r io r e s ,  que se c a ra c te r iz a  porque en l a s
ramas tu b u la re s  que s irv en  p a ra  e l  empalme de lo s  tubos de — 
p ro lon gac ión  de lo s  p r in c ip a le s ,  que son de menor diám etro que 
e l  de l a  rama de empalme d e l tubo p r in c ip a l ,  l a  d is ta n c ia  en­
t r e  e l  c itad o  punto de c o rte  de lo s  e je s  de todas l a s  ramas tu  
b u la re s  de l a  p iez a  de un ión  y e l  punto en que term ina en l a  —
rama e l  tubo de p ro longación  e s  ig u a l  a  cero#

9%:- P or d lt im o , se  re iv in d ic a  como ob je to  sobre e l  que 
ha de re c a e r  l a  p re sen te  p a te n te  de invención  que, por v e in te
M ies, se  s o l i c i t a  p a ra  España y  su s  C o lon ias, ——----------------—

p o r
* PROCEDIMIENTO IB INSTALACION, EN EDIFICIOS, BE CACERIAS BE 

GAS O BE ASEA, CON PIEZAS TUBULARES DE UNION * .
Todo conforme queda expresado en l a  p re se n te  Memoria des. 

c r ip t iv a  que co nsta  de d ie z  h o ja s  e s c r i t a s  a máquina por una
s o la  c a ra  y  p lan os que se  acompañan*

1 9 PNP.
P* A*,

: 2?0
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